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"PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE FIBRAS,
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Le presente invencién se refiere al procedimiento de fa-é
bricacién de fibras a partir de materias termoplésticas, par- ;
ticularmente de fibras de vidrio, en el cual la materisa en es-f
tado fundido, contenida en un cuerpo hueco que gira provisto
de orificios en su periferia, es proyectada a travds de estos
orificios bajo la accién de la fuerza centr{fuga. Se refiere,
ademds, més especialmente al procedimiento de este tipo en el @
cual los hilillos de materia proyectados a través de los ori-
ficios del cuerpo giratorio son sometidos a la accién de ga~
ses que estiran estos hilillos en fibras finas.- :
La Solicitante ha propuesto ya proyectar la materia plés:
tica a alta temperaturs fuera de un cuerpo centrifugador cuya .
parte periférica, que puede ser particularmente de forma ci- |
1i{ndrica, lleva un cierto nfimero de series superpuestas de ori{
ficios, por ejemplo de 2 a 20 series, y someter la materia
proyectada, desde su salida, a la accién de gases a gran velo-i
cidad .- i
Particularmente ha propuesto someter loé hilillos de maé
teria pléstica, que escapan de los orificios repartidos segféin E
series superpuestas, a la accién de gases a gran velocided y |
alta temperatura que escapan de los orificios de expansién de ;
una cémara de combustién anular de forma que sufran, sin for- ¥
macién de filamentos intermedios, rfgidos o muy viscosos, un
cambio brutal de orientacién y una accién de estirado enérgi-%
co que los transforme en fifras muy finas.- v
BEn sus patentes anteriores, la Solicitante hae propues—f
to ademés ejercer un control sobre la corriente gaseosa utili-
zada para el estirado y ha preconizado, pars realizer un con-;
trol tal, la utilizacién de medios meodnicos, especialmente a
formas particulares de la bande que lleva los orificios de
proyeccidn, superficies apropiadas colocadas por debajo del

cuerpo centrifugador o "carters" que le rodesn, y medios neu-
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méticos, bajo forma de corrientes gaseosas colocadés en torno
del cuerpo centrifugador o por debajo de &ste.-

La invencién tiene por objeto un procedimiento que con-
gsiste en hacer 0perar'sobre los hilillos de materia emitidos
por el cuerpo centrifugador, en la zona que hace frente a la
banda que lleva las series de orificios donde egtos hilillos
son sometidos a un estirado répido, una corriente gaseosa que
tiene una temperatura sensiblemente homogéhea en todo el volu-
men de esta zona y una velocidad sensiblemante igual en todos
los puntos de este volumen.-

El procedimiento segén la invencién permite me jorar
el control de las corrientes gaseosas que operan sobre los hi- .
lillos de vidrio y ejercer especialmente este control después
de la salida de los crificios de donde escapa la corriente ga—;
seosa hasta al menos la filtima serie de orificios de proyec-
cién, de forma que se traten de modo sensiblemente idéntico
todos los hilillos de vidrio que escapan de los orificios de
proyeccibn y disminuir muy sensiblemente la dispersién de los
didmetros y de las longitudes. Permite igualmente obtener fi-
bras que poseen buenas cualidades mecénicas, particularmente
una buena resistencia a la traccibn.-

La Solicitante ha comprobado gue estos resultados venQ
tajosos son obtenidos incluso en el caso en que se utilice un “
cuerpo centrifugador que posea en su periferia un gran nifimero
de series de orificios de proyeccidbn.-—

Segiin un modo de puesta en préctica del procedimien- f
to de la invencién, se hace pasar la corriente gaseosa por un %
érgano, situasdo entre el orificio de emisién de la corriente
gagseosa y la parte superior de la banda que 11éva los orifi-
clos, que la canaliza hasta el nivel de la primers serie de
orificios permitiendo su expansién ¥ su dilatacidn al abrigo

de toda corriente gaseosa perturbadora, particularmente de to-
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da corriente de aire inducido, y que lleva en su parte infe-

rior una corona anular que rodea el cuerpo centrifugador si-
tuada frente a las diferentes series que llevan los orificios -
de proyeccidn y extendiéndose al menos hasta la dltima serie
de estos orificios.~-

Conforme a la invencién, la corrienté gaseoss a gran
velocidad y alta temperatura abraza précticamente el contorno %
del 8rgeno situado entre el orificio de salida de la cémara
de combustidén yAla primera serie de orificios de proyeascién
de la materia fundida, para evitar en el interior de este 6r—?
gano todo movimiento parasito que puede provenir de la induc—j
cién de aire exterior. Se observard a este respescto que por
el hecho de la expansién de la corriente gaseosa, la zona em
contacto con la lfnea de unién entre este érgano y la banda
periférica del cuerpo centrifugador, es una zona en sobrepre-~ :
8idn que evita toda posibilidad de entrada de aire inducido.
Ademés el procedimiento segfn la invencidén permite obtener
que, en toda ls zona que hace frente a la banda que lleva los?
orificios de proyeccién de la materia fundida, el flufdo ge- |
seoso ocupe todo el volumen que le es ofreéido Y permanezca
especialmente en contacto con la banda periférica que lleva
los orificios-+sobre toda la altura de ésta.-

Segdn otra caracter{stica de la invencidn, se ha pre{
visto realizar un templado enérgico de las fibras después de ”
su salida de la zona que rodea la banda periférica. A este
efecto, se prevé disponer a la salida de esta zona medios de
enfrigmiento, tales como por ejmplo corrientes gaseosas fr{as;
pulverizacién de lfquidos, etc..., dirigidos contra las fi- |
bras. Segfin un modo de puesta en préctica, las fibras pueden f
ser arrastradas en presencia de una cantidad apreciable de
aire inducido, al interior de un 8rgano que canaliza la co-

rriente gaseosa, por ejemplo un 8rgano cuys seccién puede te-



ner forme de "venturi®, situado a la salida de la zona anulaf
que rodea la banda periférica.-

La Solicitante ha comprobado por otra parte que si la
corriente gaseosa déBe necesariamente tener una gran veloocidad

5«= en el momento en que entra en contacto con los hilillos proyec{
tados fusra de los orificios de proyeccién, es necesario con- :
trolar con cuidado su temperatura, particulsrmente eviter una
temperétura demasiado elevada susceptible de ser perjudiciel a;'
la resistencia mecénica de las fibras. A este efecto, la invené

10.- cidn prevé mezclar con un gas que proviene de una cdmara de i
combustidn, antes de que este penetre en la zona en la ocual
se expansiona hasta la banda que lleva los orificios, una can-fi
tidad cuidadosaﬁente controlada de gas frio. H

La invencidn contempla iguslmente unos dispositivos

15.-para la realizacién del procedimiento antes descrito.-

Segln una caracteri{stica de la invencidn, estos dispo-
sitivos comprenden un conducto que permite dirigir la corrien—é
gaseosa en un circuito canalizado, desde el orificio de insu- é
flacidn hasta al menos la dltima serie de orificios de pro-

20.~yeccién sin ninguna perturbacién que provenga de la atmésfera §
exterior, particularmente sin intervencidn de corrientes de
aire inducidas.~

Conforme a la invencidén, este conducto lleve una cana- {
lizacidn de seccién creciente en el sentido de propagescidn de ;

25.~la corriente gaseosa y que desemboca en una canalizacién anu- .
lar de seccién précticamente constante que rodea la banda pe- E
riférica del cuerpo centrifugador sobre toda la altura de es- i
ta banda.- :

Estos dispositivos pueden ventajosamente ser asociados ;

30.~a los dispositivos anteriormente propuestos por la solicitante
para operar sobre la orientacién de los gases calientes des-

pués de su paso por la zona situada frente a los orificios de 5
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Efectivamente pueden ser asociados a cualesquiera érganos
mecdnicos o neumédticos situados por debajo del cuerpo centrifu-
gador destinados a controlar el paso de la corriente gaseosa
que arrastra las fibras, particularmente para impedir el reagru-
pamiento de las fibras por debajo de este cuerpo.- |

A continuacién se describen, simplemente a tftulo de ejem-
plo no limitativos, algunas formas de realizaciGn de dispositi-
vos segin la invencién.- _

BEn las figuras del adjunto dibujo, el cuerpo hueco girato-j
rio representado en 1 lleva una banda periférica 2 provista de
orificios 3 por los cuales la materia fundide es proyectada ba-
jo la forma de hilillos. La banda 2 puede llevar un cierto né-
mero de series superpuestas de orificios 3, por ejemplo de dos
a veinte series.-

En las formas de realizeacién representadas sobre laé figu-;
ras, el flufdo gaseoso a alta temperatura y a velocidad eleva- ’
da proviene de una cdmara de combustidén 4. Esta cémara tiene
forme. de corona y lleva una hendidura continua 4a concéntrica
al cuerpo centrifugador por la cual escapa el flufdo gaseoso.-

En la forme de realizacién representada en la Fig. 1} el
conducto destinado a canalizar el flufdo gaseoso, desde le hen-
didura de insuflacién 4a hasta la dltima serie, por lo menos,

de orificios de proyeccién, comprende por un lado una pared ex-

terior formada de una parte inclinada 5a y de una parte 5b ci-

1fndrica y, por otro lado, una pared interior 6 igualmente in-
clinada. Los elementos 52 y 5b forman entre sf un canal 7 de
seccibn creciente en el sentido de propagacién de la corriente
gaseosa, en tanto que el elemento 5b forman con la banda del ;
cuerpo giratorio un canal anular 8 de seccién horizontal précti-
camente constante sobre toda la altura de dicha bamda. En esta
zona de seccidn constante, la corriente gaseosa tiene en todos

sus ptntos una temperatura y una velocidad sensiblemente igua-
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les. Esta corriente gaseosa opera, pues, de forma idéntiaa 80=
bre todos los hilillos que salen de los orificios de proyeecidn.

Se observa que, gracias a la presién que posee el flufef
do gaseoso a la salida del canal divergenfe 7y la pequeiila sec-
cién que puede quedar libre entre el borde inferior de la pa~
red 6 y la parte superior de la banda 2 del cuerpo centrifuga—i
dor no puede dar lugar sino o un deslizamiento, por lo demés
pequefio, de flufdo del interior del conducto hacia el exterior,
Toda corriente de aire inducido estd pues exclufda.-

Los elementos que constituyen el conducto pueden ser
de cualesquiera materiales refractarios convenientes, Todos
estos elementos pueden ventajosamenfe estar provistos de una
guarnicién refractaria 14,

La Fig. 2 muestra una disposicidén andloga a la de la
Fig. 12, pero que comprende una resistencia 9, recorrido por
una corriente de alta frecuencia para calentar por induccién
le banda 2 y mantenerla a la temperatura conveniente.-

En la forma de realizacién representada en la Fig. 3,
el conducto comprende un canal divergente 7 al que continda unf
canal de seccién horizontak constante 10 que se prolonga hacia‘
lo alto del canal anular g que rodea la banda periférica 2. Es:
ta disposicién permite aumentar la homogenizacién en tempera- :
tura y velocidad de la corriente de flufdo gaseoso admitida eni
&l canal amlar 8.

Se prevé ademés la prolongacién de la pared exterior ;
del conducto mediante una parte 5S¢, as{ como una pared 11 dis—?
puesta paralelamente para formar un cenal 12 que prolonga el
canal 8 de forma que se dirija la corriente gaseosa que arras—j
tra las fibras asf{ como éstas §ltimas. Ia pared puede ser so-
lidaria del cuerpo giratorio.-

En la variante representada en la Fig. 42, el canel

anular 10 es suprimido y a la salida del conducto se prevé un :



De=

100"'

150“'

20."

30.-

940680 12k

canal 13 de seccidn horizontal creciente formado por las pare-:

des 5¢ y 11 divergentes.-~

Se puede prever una entrada de aire en 23 en la proximi-
dad de la salide de la cdmars de combustidn para disminuir la
temperatura de los gases de combustidn y regular esta tempera-f
tura.~

LaFig. 5! muestra oira forma de realizacién de un dispo-
sitivo segin ia invencidn en el cual la corriente gaseosa gue
escapa de la cfmare de combustién es mezolada con el aire que
llega lateralmente por l1l5. Esta llegada puede ser regulada pa- 
rg dar a la corriente gaseosa resultante, que pasa por el con- -
ducto, la temperaturs deseada. Este conducto lleva dos paredes
cuyas partes l6a-17a enfrentadas estdn inclinadas para consti-
tuir un canal 18 de seccién decreciente y cuyas partes incling~
das 16b-17b forman a céntinuacién un canal 19 de seccién cre-
ciente. A este canal 19 sigue un canal de seccidén horizontsal
constante 20 formado por las partes verticales l6c-17c. Este v
canal interesa toda la altura de la banda periférica 2 asf co-
mo una parte del conducto situade hacia arriba. Finalmente la
parte 164 y la pared 21 forman un cenal 22 de seccién crecien—f
te a la salida del canal 20. ‘

Segln la invencidn, se puede proceder al templado de las .
fibras en una zona situada hacia gbajo del cuerpo giratorio. |

En la forma de realizacién representada en la Fig. 48,
el templado es obtenido por medio de una pulverizacién de 1f-
quido producida por las toberas 24 y 25 que atraviesan respec- .
tivamente las paredes 5¢ y 1ll.

En 1z forme de realizacién representada en la Fig. 6B,el
templado de las fibras es obtenido por medio de aire inducido
que penetra en la corriente gaseosa por el intervalo 26, de-
Jado libre entre el conducto a la salida del canagl 8 y los con-

ductos anulares 27-28 que forman a su vez un canal divergente,
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Se puede igualmente prever le introduccién de flufdo
gaseoso o 1fquido, por medio de toberas o coronas 29-30 pro-
vistas de orificios de insuflacién.-

NOTA

En resumen, la presente patente de invencién se contrae- .
rﬁ a las siguientes reivindicacioness

~15.- Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de
fibras, particularmente de fibras de vidrio, caracterizados
porque el primerb consiste en hacer operar sobre los hilillos
de materia emitidos por un cuerpo centrifugador, en la zona
que se encuentra frente a la banda y donde estos hilillos son
sometidos a un estirado rdpido, una corriente gaseosa que tie-:'
ne una temperatura sensiblemente homogénea en todo el volumen |
de esta zona y una velocidad sensiblemente igual en todos los
puntos de este volumen.-’. ‘

28 .- Procedimiento y dispositivo, segin la reivindica-
cién primera, caracterizados porque se hace pasar la menciona-
da corriente gaseosa, entre su orificio de emisifnm y la parte
superior de dicha banda, por un conducto que lea canaliza primeg
ro hasta el nivel de la primer serie de orificios permitieﬁdo |
su expansién y su ensanchamiento al abrigo de cualQuier CO~
rriente perturbadora, y seguidamente, en una zona anular de.
seccifn constante que rodea el cuerpo giratorio por lo menos
hasta la fltima serie de orificios de proyeccidn.-

38,- Procedimiento y dispositivo, segfén las anteriores :
reivindicaciones, caracterizados porque se realiza el templadoj
de las citadas fibras después de su salida de la zona que ro-
dea la bemde periférica del cuerpo giratorio mencionado, sien-
do obtenido dicho templado por medios de refrigeracién dis-
puestos e la salidz de esta zona.-

48.- Procedimiento y dispositivo, segfin las reivindi- |

caciones precedentes, caracterizados porgue se hace pasar la
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cuerpo giratorio citado anteriormente y es previsfa une, 11egﬁ;
da de aire lateralmente para reducir su temperatura al valor ;
deseado.-

158,- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE FIBRAS, PAR—ﬁ
TICULARMENTE DE FIBRAS DE VIDRIO Y DISPOSITIVO PARA LA REALI-
ZACION DE ESTE PROCEDIMIENTO, segin quedan descritos y reivin-
dicados en lg precedente memoria y nota reivindicatoria, que !

constan de diez pdginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.- .

Madrid, 42 MAR. 1958
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