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MEMORIA DESCRIFTIVA
para solicitar '
PATENTE DE INVENCION
@ ,
ESPARGA
por VEINTE afios
2 nombre de ALGEMENE KUNSTZLJDE UNTE N.V., entidad holandesa,
establecida en Velperweg 76, Arnmhem, Holanda, por:
"UN METODO DE PRODUCIR UN HIIO VOBﬂMINOSO";

Este invento se refiere a un método pare producir un hilo
volumineso, en cuyo método un hilo retorcido consistente en
filamentos continuos es introducido en una corriente de gas
formando éngulo con dicha corriente, moviéndose la corriente a

5 través de una zona confinada segin una trayectoria rectilinea
siendo cembiada la direccién de movimiento del hilo al abando-
nar la zona confinada y siendo el hilo descargade con una ve-
locidad menor que agquella a la cual se introduce el hilo en la
corriente de gas.

10 Con dicho método, se obtienen hilos cuyos filamentos bu-
cleados se extienden al exterior a partir de una parte central
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“ bastante compacta. Dichos bucles son en este caso de forma més

0 menos anular, cruzféndose mituamente el comienzo y el final
de los.bucles; Ademés, pueden producirse hilos que tengan bu—
cles més o menos enredados;

le parte central de los hilos as{ tratados es sflo un po-
co mée voluminosae que el hilo usado como materizl de partida;

Ahora hemos descublerto un métodoc que conduce a un hile
cuyos fllamentos se extlenden ondulados hacia el exterior a
partir de la parte central y en el cual los bucles con la for-
ma anular antes mencionada estén en minorfa, € incluso pueden
estar ausentes, siendo la parte central del hilo mucho més vo-
luminosa que la de hilo producido por el método conocide arri-
ba descrito;

¥l hilo as{ producido, en vista de su voluminosidad mejo-
rada y gren poder de cubrimiento, es especialmente adecuado pa-
ra le produccidn de alfombras de pelo;

El invento consiste en que en un método del tipo conocido
arriba descrito, un hilo torecido de rayén de viscosa, cuyo ti-
tulo total, asi como cuyo titulo de filamento, son relativamen-—
te altos, y que estd en el estado de gel comgbxiste antes del
primer secado, se somete a la acoidén del gas y, sélo después,
es~secado;

El estedo de gel es, a este respecto, el estado de los
hiloe recien hiledos después de su complete coagulacidén y £i-
jacién, pero antes del primer secado. Con preferencia, los hi-
los e tratan despuég de que lo hen eido con los l{quidos usua-
les, esto es, con liquidos de lavado, liquidos desuliuran?es,
liéuidos decolorantes y, posiblemente, agentes de acabado.

Con respecto al t{tulo total y al t{tulo de filamento,

se hace observar que pueden considerarse como valores minimos
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e estos efectos los de aproximadamente 500 y 5, respectivamen~
te, y como valores mAximos, los de 6;000 Y 25, respectivamente;
Be cierto que se ha propuesto ye un método en €l cual un
haz de hilos se somete antes del primer secado a la accién de
une. corriente de gas; sin embargo, dicho método nc conduce & un
rroducte tan voluminoso como el obtenido de acuerdo con este in~
vento. Dicho resultado ha de atribuirse al hecho de gque, sunque
en el método conocido se somete un hilo totalmente coasgulsdo &
la aceién de soplado, dicho hilo no estd fijado y, ademés la
accién de la corriente de gas sobre el hilo en el métodb»cono—
cido es diferente y menos vigorosa que en el método de acuerdo
cen el invento; Ibréue en el método conocido, el gas y €l haz
de hilos se ponen mitusmente en contacto en una direccién més
0 menos paralela, al pasc que en el método segin el invento,
la corriente de gas choca con el hilo bajo un éngulo agudn;

Otras diferencias fundementales entre el método canocido
Y el que ahora describimos, son gque en el método conoeido se
tratan un hez de hilos sin retorcer con un tftule total y un
titulo de filamento bajos, y que en el método de acuerdo con
el invento, se trata un hile retorecido con un titulo total ele-
vedo y también un titulo elevado de filamento.

Rdemée, el haz de hilos, en el método conocido, no se
descarga lateralmente de la corriente de gaé.

En otro método conocido, un haz de hilos con un t{tule
total muy alto, a saber, de 100;000 a 300.000 denier y un ele;
vado titulo de filemento, se propulsa en el estado de gel, se~
gin existe antes del primer secado, a través de unae zona tubu-
ler a la cual se suministra gas a presién.

El haz de hilos tratado de este modo con el gas a pre-

8ién, no estd retorcido, sin embargo, poniéndose en contacto
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{ mituo la corriente de gas y el haz de hilos mientras se?egdgﬁii? L

moviendo en relacién sustancialmente paralela a través de la
cdmara de tratemiento, cuyo didmetro es relativamente sélo un
poco mayor que el del haz de hilos a tratar;

Como resultado de ello, tiene lugar una accidn diferente
del gas sobre el haz de hilos en dicho método conocido, siendo
el resultado que también en lo que respecta al estado no torci-
do del haz de hilos, se obtiene un producto diferente;

Los hilos més adecusdos para la produccién de alfombras
de pelo se obtienen sometiendo un hilo con un titulo total de
2000 a 4000 denier y un t{tulo de filamento de 10 a 20 denier;

Finelmente, el método de acuerdo con el invento puede adep-
tarse con facilidad al proceso usual de hilatura de rayén de vis—
cosa en el cual el hilo es recogido en un bote centrifugo que
gira a una grsn velocidad, ya que de este modo se obtiene direc;
tamente un hilo retorcido en forma de tortas de hilatura; Una
torsién de 80 vueltas por metro de hilo, como se obtiene comdn-
mente de este modo con hilos que tienen un t{tulo total de unos
2000 a 2500 denier, es en general suficiente para obtener la vo-
luminosidad deseada; Después de que dichas tortas de hilatura
se han tratado posteriormente con los liguidos usuales, el hilo
se desenrolla y luego se somete a la accién de aoplado;

¥l invento podré'comprenderse ghora mejor haciendo refe—
rencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

Ie fig. 1 es una vista esquemdtica que ilustra un hilo
sin secar, recién hilado, que estd siendo retirado de una torta
y hecho pasar a través de una tobera para dar voluminosidad al

hilo;
la fig. 2 es una vista lateral en seccién de una tobers

para el hilo, en s{ misma; y
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la fig; 3 es una fotografia ampliada de hilo voluminoso
produclido por el presente invento, comparado con hilo que ha
recibido voluminosidad después de haber sido secad;.

' Con referencia, ahora, a la fig; 1, el nimero 10 designa
una torta de hilo recién hilsdo, retorcido; El hilo 11 se reti-
re hacia arriba y por alrededor de un rodillo 12 que estd mon-
tado & libre rotacién y define la direccién del desplazamiento
del hilo; El hilo 11 es propulsado a través de rodillos de ali-
mentacifn 13 impulsados imperativamente ¥y llevado dentro de una
muesca 14 de una tobera indicade de modo general en 15. Se su-
ministra gas a presién a un tubo de entrada 16 desde un manan—
tial no representado, el cual propulsa el hilo a través y fuera
del conducte de salida 17; Poco después de abandonar el conducto
17, la direccién de desplazamiento del hilo es alteradea, mien-
tras el hilo estd todavia bajo la influencis de la corriente
de gas. E1 hilo incide contra un obstéculo 18 y es desviado
por él;‘El choque contra el obétépulouasegnra la modificacidn
de la direccién de desplezamiento del hilo y también rompe el
flujo del gas. El hilo es recogido en disposicién ordenada en
un paguete 19 sobre un tubo 20 que es hecho girar a una veloci-~
dad periférica constante por un mecanismo de impuleién (no mos-
trado)‘. Entre el tubo 20 y el obstdculo 18 hsy un par de rodi-
llos de alimentacién y entrega 21 que son hechos girar a una
velocidad periférica menor que la de los rodillos 13 para dar
una sobrealimentacién del hilo a la tobera y permitir tembién
alguna contraccién debide al abulteamientc del hilo. EL hile,
sobre el tubo, se seca después en forma adecuada;

Separando el hilo de la corriente de gas después de que
choca contra el obstdculo 18, los filamentos son perturbades
Y enredados pars dar el efecto de voluminosidad del presente
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invento; Con preferencia, la direccidén de desplazamiento del
hilo se cambis a una trayectoria gque estd desviada al menoe en
902 de la direccién del gas qﬁe sale de la tabera;.

La ﬁgn. 2 muestra con més detalle la estructura de la to-
bera 15; El gas es suministrado al tubo de entrada 16 a través
de una ebertura 22 y dentrc de un casnal reducido 23 que termi-
na a un lado de la muesca ]47. La muesca 14 estd proviste de wna
zona de baje presién 24 que induce al hilo 11 & pasar & un cansl
agrandado 25‘. Una descripcién més detallada de la tobera de dar
voluminosidad sl hilec y del obstéculeo, junte con otras modifica~
clones de los mismos, puede verse haciendo re:te;remcia e la Paten-
te espaficla 218..?01-.

Nos referiremos shora a la :Eig; 3 en la que el producto
especifico ilustrado es rayén de viacosa.b. A designa un hilo de
rayén de viscosa 2250/150 que recibié voluminosidad en estado
seco de acuerdo con el procedimiento del Ejemplo II de la pre-
sente solicitudb. Muchos de los filamentos exteriores estén no-
tablemente bucleados y rizados‘. Ademés, los filamentos que no
estin bucleados o rizados estén en una dispesicién oompacté.

En comparecién, el producto del presente métode se repre—
senta por la letra B‘. ¥l hilo ilustrado por ella es también ra-
yén de viseosa 2250/150 y recibié voluminosidad de scuerdo con
el procedimientoc del Ejemplo I de la presente solicitud. Como
se vé, el producto se caracteriza por uns estructura insélita-
mente muy voluminosa.. Los filamentos del interior al exterior
del mismo estén perturbados, separados y enredados entre si'.
Este enredo proporecions un cuerpo voluminoso integrado contri-
buyendo sustencialmente, todos los filementos a la resistencia
del hilo. Cada filamento es pronunciademente sinuoso Y ondnli-
ao.. Las estructuras onduladas que se enrollan sobre y alrededor
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de filementos adyacentes proporcionan un grado elevade de fric-

eién entre filsmentos que permite al hilo resistir fuerzas

transverseles y retener todavia su forma de cordén bien defini-~

de incluso aunque sea muy voluminoso.
Se ha encontrado que el éxito del métode que describimes

depende del use de hilo recién hilado de relativamente elevado

t{tulo total y de sus filamentos, es decir, hilo que est& toda~

via en el estado hinchado primario. A este respecto, los expe~
rimentos han demostrado que la voluminosided muy asumentada del
rresente Iinvento no se consigue si se usa hilo relativamente
seco o vuelto a humedecer; Ie cantidad minima del contenido de
humedad depende del tipoc de hilo usado y de la magnitud desea-~
da de voluminosidad. El hilo recién hiledo que estéd saturado
de l{quido puede recibir voluminosidad de modo conveniente y
eficaz, también, el hilo que ha sido sometido e hidro-extrac—
cién en la forme usual pare escurrir la mayor centidad de agua
posibie puede recibir voluminosidad de acuerdo con el presen~
te invento, con tal, sin embargo, de que el hilc no se haya
secado primero;

la torsién del hilo antes de que sea sometido a la ope-
racién de darle voluminosidad es de importancis critica para
el presente 1nvento; Tos flilamentoes de un hilo sin torcer,
cuando reciben voluminosidad, se separarén sin el enredo y la
forma sinuose necesarios para que el hilo retenga su perma—
nencia de volumen y su forma de cordén bien definida., Tembién,
el grado de voluminosidad se reduce mucho cuando se usa hilo
sin torcer; Por ejemplo, ussndo raydén de viscosa sin torcer,
el hilo cuando recibe voluminosidad de acuerdo con el presen—
te invento, deja, en medida considerable, de obtener las ca-

racter{sticas de volumen que le son comunicadas al mismo hilo

-7 -
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cuando ha sido previamente retorcido;

.De ordinario, para hilos con t{tulos de 2000 a 4000 denier
aproximadamente, 80 a 200 vueltas por metro son suficientes para
darle al hilo la voluminosidad 6ptima; Ios hilos de t{tulo menor
pueden tener mayor torsién, y, como noma, debe usarse un nimero
de torsién menor con hilos de t{tulos més elevados.

Una caracter{stica importante del presehte invento reside
en el hecho de que puede adaptarse fécilmente a los programas
usuales de hilatura de rayén de viscose. FPor ejemplq, en un mé-
todo comercial para producir rayéh de viscosa multi-filamentoso
continuo, una solucién de viscosa se hila a la forma de hilo en
un baflo fijador. El hilo as{ formado se recoge en un bote cén-
trifugo que gira a gran velocidad; La rotacién del bote provoca
la torsién del grupo de filamentos a la forma de hilo con una
torsién adecuada, por ejemplo, 80 vueltas por metro. Normalmen-
te, el hilo se somete a diversos tratamientos posteriores con-
sistentes en operaciones de lavado, desulfuracién, blanqueo y
secado. En el presente procedimiento el hilo recibe voluminosi-
dad justamente antes de la operacién usual de secado. Esto puede
conseguirse sin operacién asdicional de torsién y con solo pegue-
fiog cambios en el equipo de tratamiento;

ElL hilo producido por el presente invento estd més parti-~
ocularmente caracterizado por su cuerpo voluminoso e ineldstico
Y un sumento relativemente bajo en el denier total; Se ha en-
contrado que el didmetro del cuerpoc de un hilo que ha recibide
voluminosidad de acuerdo con €l presente invento, es considera—
blemente mayor que el hilo que ha recibido voluminosidad des-
pués de que ha sido secado; El didmetro del cuerpo €5 la dlstan—
cla en seccién transversal entre los puntos en loe cuales el

cuerpo del hilo estd bien definido. lLos filamentos ondulados

-8 -
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que sobresalen & intervalos arbitrarios del cuerpo del hilo de-
ben considerarse como que no forman parte del cuerpo del hilo.

Un resultgdo muy sorprendente del presente lnventc reside
en el hecho de que el mencionado aumento en le voluminosided no
requiere necesarliamente ﬁn gran sumento de denier; Los experi-
mentos han demostrado que puede obtenerse una buena voluminosi-
dad con aproximadamente un aumento de 5% o menos en el titulo
total;

Los ejemplos siguientes se dan como ilustracién del in—
vento y no deben interpretarse como limitacién del mismo;
EJEVPIO I

Un hilo de filamentos continuos de rayén de viscosa 2250/150
con torelén Z de 80 vueltes por metro se retird de wna torta de
hilo recién hilado que hahfe side formada en un.bote de hilatu—
ra usual; El hilo habfa sido previamente lavado, blanqueado y
sometido a hidro-extraccién parcial; El contenido de humedad de
este hilo en estado de gel era de 55% en peao; El hilo se diri-
gidé a través del dispositivo de succidén de la fig. 2; Se sumi-
nistré une presién de aire de unos 5 Kge/cm?. a un caudal uni-
forme al tubo de alimentacién de aire. La direccién del hile se
cambié en unos 12082 después de lo cual el hileo se recogié sobre
un tubo rotativo accionado a velocidad periférica constante, EL
hilo se secé sobre el tubo en un secador de tﬁnei.

La velocidad de recogida del hilo fué de 83 m/min con una
sobre-~alimentecién de 18,%5.181 didmetro medio del cuerpo del
hilo secado sin recibir voluminosidad fué de 0,85 mﬁ., mientras
que el didmetro del cuerpo del hilo voluminoso fué de 1,05 mm;
para un aumento de diémetro de cuerpo total de 23,55;

El hile ae{ producido, cuando fué observado bejo un mi-

croscoplo de poca potencia, como se ve en la fig, 3B, mostré
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une estructura voluminosa insélitemente alta. También se obser—
vé que todos los filamentos del més exterior al més interior
estaban perturbados y separados. Una observacién més detallads
de los filamentos individuales reveld que cads filamento ers
pronunciadamente sinuoso y tenfa una forma ondulada y enrolla-
da‘. El cardcter ondulado estaba presente en loe filamentos ex—
tericres e interiores del hilol.

BJEMPIO II

Pars fines de comparacién, se retird hilo de filamentos
contfnuos de rayén de viscosa 2250/150 con mna torsién Z de
80 vueltas por metro desde una tocrta de hilo eiue habia sido =o-
metido & tratamiento posterior y secado en la forma nsua.li. Sin
mojarle, el hilo seco recibié voluminosidad en le forms descri-
ta en el Ejemplo I‘.

Bl hiio as{ producido, cuando fué observado bajo un mi-
croscoplo de poca potencia, como se vé en la fig'. 3Ky mostré
wna multitud de bucles de filementos crunodales irregularmente
espaciados a lo largo del filamento exterior'. Las caracteristi-
cas de voluminosidad de este hilo eran atribuibles casi exclu~
sivemente & le perturbacién comunicada por el procedimiente a
los filamentos exteriores ya que el cuerpo principal del hilo
permanecid sustancialmente ina.ltera.do'. El didmetro medio del
cuerpo del hilo era de 0,93 m;, con un aumente en el didmetro
del cuerpo antes y después de recibir voluminosidad de 9,4%.

Lio8 hilos de los Ejemplos I y II se usaron en la fabrice-
cién de material para aliombraa’. Se pudo obgervar claramente
que el hilo producido en el Ejemplo I dié un cubrimiento mucho
mejor. |

Segin se emplea en esta Memoria, la expresién "hilo re-
cién hilado" o la expresidén "hilo en estado de gel" se refie-
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Ten a hilo que nunca fué secado despuée de su formacién.

Se entenderd, por supuesto, que pueden hacerse diversos
camblos en el material y en el proceso arriba descritos sin
apartarse por ello del esp{ritu del invento segin se define en
las reivindicaciones;

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en los
Estados Unidos de América el 12 de Abril de 1957, bajo el Ném.
649.719, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente
Estatuta sobre Propledad Industrial;

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
Pare que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espsfia,
bor VEINTE aflos, son los sigulentes:

12; - Un método de producir un hilo voluminoso, en cuyo
métodghn hilo retorcido consistente en filamentos contfnuos
se introduce en una corriente de gas bajo un &ngulo con dicha
corriente, moviéndose la corriemnte a través de una zona confi-
nada segin una trayectoria rectilinea, siendo cembiada la di-
reccién de movimiento del hilo al abandonar €ste la zona confi-
nada y siendo descargado el hilo con una velocidad menor que
aquélle a la cuel el hilo es introducido en la corriente de
gas, caracterizado porque un hilo de rayén de Visccsa retorei-
do, cuyo titulo total, asi como el t{tulo de sus filamentos,
son relativamente altos, y que estd en estado de gel segin
existe antes del primer secado, se somete a la accién del gas
y s6lo después de ellc se seca.

29; - Un método segin se reivindica en el punto 1, carac-

terizado porque se somete al tratamiento un hilo eon un t{tulo
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total de 2000 a 4000 denier y un t{tulo de filamento de 10 a
20 den:!.er;

32, - Un método megin se reivindica en los puntos 1 © 2,
caracterizado por.q\ue‘se somete al tratamiento un hilo retorci-
do con un titulo total de 2000 a 4000 denier y con torsién de
80 a 200 vueltas por metro‘.

4-9‘.'- Un método seglin se reivindica en cualquiera de los
puntos 1, 2 8§ 3, caracterizado porque un hilo de rayén de vis—
cosa recien hilado recogidc en un bote centrifugo que gira =z
gran velocidad y sometido & tratamiento posterior en forma de
torta de hilstura con los l{quidos usuales, se somete en estado
de gel al tratamiento sin secado previo y directamente desde
la torta‘ de hilaturﬁ.

52. -~ Un método de producir un hilo voluminosoi.

Tal y como se ha descrito en ls Memoria que antecede, re-
presentado en el dibujo que me acompafia y con los fines que se
har especi:fica.do'.

Este Memoria consta de doce hojas escritas por una sola

care. «
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