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"MEMORTIA DESCRIPTIVA

korrespondienﬁe a la gsolicitud de registro de Patente del&%
%vencién que, por veinte afios, se solicita para Lspafia y sus
Colonias, a favor de Don Vicente LLADRO PERRER, de naciona-
lidad espaficla, residente en Madrid, calle del Dugue de Seg,'

fto nlmero 41, ' : -

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIOW Y MOWTACE DE POSTES
D& ALUMBRADO EN CHAPA n,

Los postes para el alumbrado pliblico, en chapa met4li-
ca, actualmente tan generalizados, pregsentan numerosos pro-

blemas en su construccilbn y montaje prescindiendo de los --
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Lgue planfeen por su parte los eléctricos y luminotécnicos;
Estos postes de chapa fina y obnicos, se vienen fabri-
bando hasta ahora, & parte de su forma y medidas, por el —-
}procedimiento de curvar la chapa (prensa, rodillos, etc.) ¥y
despues goldar los dos bordes & todo lo largo de la cafia.

' Esta soldadura presenta diflcultades capitales, hasta
el punto de ser una de las operaciones (quizéd la primera) -
que mAs encarecen el poste.

l¢2,~ Porque el soldar en sentido longitudinal varios -

metros de chapa fina de un poste cbnico, es una operacibn -

llenta y que produce gran deformacibn, pér el tiro que hace

;dicha gsoldadura, tanto en su sentido longitudinal como en -
su seccibn. -
| 22 4= Porqué paraﬂsoldar; tantos metros de postes, hay
que tener unos montajes caros, equipos y personal de solda-
idura especializado, espacio grande para tan seccidn y gas--
ﬁoi complementarios de corriente,

3¢ .~ Porgque el enderezado y rehormado del poste, tras
lag deformaciones de la soldadura, es una operacibdn lenta -
g coatosa, con gran derroche de.medios auxiliares, personal
y espacio, &l igual que en el caso anterior.
Cuando un poste de los yé existentes, tenfa que llevar
paterial complementario, tan como reactancias, conmutadores

bebadores, eto., todo estos habia que alojarlo en el inte——

rior de una base de mayores dimensiones que la cafia, bastan

te mhs complicada de fabricar, y que era parte solidaria —-

del mismo poste, siendo la cafla una continuidad en la parte

superior del mismo basamento. Esto significaba tener dos ti

pos diferentes de postes. Unos sencillos compuestos de la -
cafla cbnica con su brazo correspondiente y otros con un ba-

famento hueco para alojar el equipo complementario y degs———
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‘fetc.), asil como la forma en que ésta caja se une a aguel.

1uni6n de las partes por ehgatillado en sustitucibn del prod

. cedimiento ordinario de soldadura corrida.

y aplastado contra 1la pared del tubo, con el fin de que se
pueda doblar este primer tramo cbnico y conseguir con ello

| 4
el brazo de alumbrado.

42

2406 765

Para remediar todos estos inconvenientes, se han estu-

pués cafia cbnica y brazo.

diado los perfeccionamientos en la fabricacidn y montaje de
postes de alumbrado que constituyen el cbjeto de la presen~
te Memoria descriptiva, a la que se acompaﬁan dibujos acla-
rdtorlob ae le ex tposicibn, dados como ejemplo sin caracter
‘llmltatzvo.
| La Fig. le, muestré el conjunto del poste, para dar ——
una idea clara y general del mismo.
La Fig. 28, es una seccibn del primer tramo conlco, -
,fabrlcauo segﬁn &stos perfeccionamientos.
La Pig. 32, representa la seccidn en alzado de-la‘~~—J
'uniénentre el primer tramo (brazo) y el segundo (Qaﬁa).

La Pig. 4%, muestra la seccibn del segundo tramo cbdni-
60 O cafia, fabricado seghln los perfeccionamientos menciona-
dosa

Ia Fig. 5%, es una seccibn semejante para postes que -
redquieran une mayor resistencia,

Las Pigs. 52 y 7, muestran la caeja adosable al poste,

para el material complementario (reactancia, conexiones, =—-

Como se observa en las Figs. 22, 42 y 58, la seccibu o
circular del poste queda unida mediante engatillados gsin —-
‘empleo de cordones de soldadura excepto la unlbdn, por pun--
:tos, en caso de gue se-quiera, de los engatillados segln —-

Pigs. 4% y 52, pero siendo en todo caso fundamental la ———-

La Fig. 28, lleva el engatillado por la parte internsa
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La Pig. 3!;ves unz seccibn de la unibén del brazo y la
foafia. , |

| Esta unibn se efectha mediante un racord roscado al caj
:quillo de la cafia y que presiona una pestafia de que vA pro-
visto el brazo,

| En la Fig. 4% en cambio, el engatillado (en este caso
gdoble, aungue puede variar el nﬁﬁe:o seglin las convenien——-
fcias) estd levantado segln un eje vertical de la seccibn --
circular del poste. Con ello se consigue, aumentar le resis
glitar el sistema de fabricacibén de éste engatillado, ya que
geste segundo traﬁo cbnico (o cafla), es de una excesiva lon-
:gitud para permitir econbmicamente el engatillado anterior.
| En el interior de ésts seccibn, unas bandas del mismo
material cujetas por puntos, refuerzan el engatillado y au-
mentan la resisﬁencia en el sentido del otro eje coordenado
de ésta seccibn. |

La Pig. 52, es la solucibn para el caso de que el pos-

por consiguiente de chapa més gruesa, tanto, que no permite
;el engatillado anterior,

i in este caso cada sector de cnapa, que Junto con los ~
otros formen la totalidad circular de la cafia, llevarf los
bordes radialmente doblados hacia fuera, y sobre ellos se -

ceflird una chapa en U que, cerrada a prensa, los sujetarf A

fuertemente. o . v _
vPara fijar definitivamente esta chapa engatillada SO—J

bre los‘bordeé salientes del tubo, se soldaré =l conjunto 4

mediante unos puntos distribuidos en todo su largo.

Las Pigs. 02 y T2 representan la caja para aparatos —-

fcomplementarios adosable al costado del poste. Esta caja eg

Tur

te tenge que ser mAs resistente (aguante cables, etoc.) y - -
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t4 formada fundementalmente por qﬁa chapa en forma de U ——
(Fig. 7¢) con los vordes vueltos hacia dentro y ciﬁéndoée a
la periferia de la caiie del poste, a la que se sujetarf ———
bien por puntos de soldadura, bien por tornilles. El acceso
al interior de ésta caja, se efectlm por una tapa en su par|
;te superior (Fig. 6%), que se condena mediante unos torni--
1los 0, en caso de que tenga Que emplearse mucho, coOn una =
cerradura de llave.
| En su parte inferior, va enterrada .unos 50 centimetros
ien la lechada de cemento éon gue se cubre el suelo tras ha-
;ber plantado el poste.
i Bste extremo inferior del basamento, va todo el provig
;to de una serie de taladros‘que permite un anclaje total --
?del cemento al suelo.
1 Para facilitar su fabricacidn y montaje el cuerpo de -
ila caja esté hecho de dos mitades unidas por puntos o torni
llos. ‘

.Un pasa cables en la pared de la ocafia, d4 acceso & los
icables al interior de ésta. |
| Para que tenge salida la evaporacibn de toda humedad -
producida en ¢l interior de la caja éata lleva varios aguje|
ros de ventilacibn.

Como comprenderé cualquie: experto en la materia, los
fpe:feccionamientos descritos, proporcionan sobre 1los conoci
%dos, las siguientes ventajas.
» a) Una mayor resistenbia total del poste, gracias a —-
las nervaduras que forman el engatillado, el cual podré ser
doble o sencillo, segln los ejemplos representados, 0 en --
&aalquier otro nfimero.
| b) Supresibn de la soldadura y de las deformaciones ——

Hponsecuentes a la misma,.
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{g0n queda expresado.

e¢) Supresidn de los grupos de soldar, montajes de re—-
‘pasar y enderezar y del pergonal preciso para ello, especi%
lizado y escaso.

d) Incremento de la rapidez en la fabricacibn, ya que
glas operaciones actuales de soldado y repasado en tubo cdni
;co, son muy lentas en comparacidn con el plegado del engatil
l1lado. ‘
| e) La caja para contener los dispositivos auxiliares -
para el alumbrado, resulta también de fabricacibén mhs senci
‘lla, r4dpida y econbmica, facilitando grandeémente el montaje)
- En relacibn con éste in situ, ha de advertirse que preg
:ferentemente la base o parte inferior del poste, se rellena
ré con mortero de cemento hasta una altura de unos dos me--
tros, con 1o que se le d&4 una notoria resistencia al conjun
10
. El que los dos tramos (brazo y cafia), sean desmonta--—-
;bles, permite.por un lado un embalado y transporte mucho —-
‘més cbmodo y econbmico, evitando con ellc mucho deterioro,-
y por otro una instalacibn mucho més fhcil y répida;

Claro es que 8l ejemplo de realizacibn descrito y re—-
ipresentado, podré ser alterado en:detalles gsecundariocs de -
materia, forma y-dimensiones,vaSi como la forma del engati-
llado y su refuerzo gue geréd variable, sin gue ello supongg

un correlativo cambio de sus principios fundamentales, se--

N O T A
EN RESUMEN: Ia Patente de Invenoidn que, por veinte —-
;aﬁos, se solicita péra“Eapaﬂa ¥y sus Colonias, ha de recaer
Esobre lag siguientes reivindicaciones:
| l2;- " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABUICACION Y MONTAJE

DE PCSTES DE ALUMBRADO EN CHAPA ©, Gue se caracterizan por-




160

165

170

175

180

185

196G

- 7 L o {‘
24067¢

que la unibn de los bordes de las partes constitutivas del

L

mismo, se efectla por engatillado entre ellas, sin emplear
‘la soldadura nads més que por puntos, para sujecibn de unsa
pieza de refuerzo, que en'oasq de grandes resistencias se-
ré colocada en sentido‘diametral a la linea del engatilla-—
JetelN .
, 28:- " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION Y MONTAJE
%DE POSTES DE ALUMBRADO DE CHAPA ", segln reivindicacibén en
jterior, gue se caracteriza porque la unién entre la cafia y
:el brazo se efectla dando a éste une zona inicial lisa de
guia que faciiita la penetracidn en un casquilio solidario
de la cafia y la gufa del brazo lleva en la parte superior
una pestafia solidaria a €1, que al introducir el brazo en
1el casguillo, reposaré sobre el borde del mismo, cuya par—
ite exterior iré roscada y una tuerca que roscae sobre el —
fcasquillo y presiona la pestafia del brazo deja a éste fuer
?temente amarrado a la cafia.

%8;- " PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION Y MONTAJE
DE POSTES DE ALUMBRADO DE CHAPA ", segln reivindicaciones
anteriores, que se caracterizan porque la caja que contien&
los dispositivos auxiliares del sistema eléctrico esté for
mada por une chapa plegadae en forma de "U", cuyos extremos
;se vypelven hacia el inﬁerior y ge oifien a las paredes del
:poste con la misme ourvatdra gque él, al que se une median-
te tornillcs o puntos de soldadura y cuyo acceso al inte—-
irior de dicha caja esté formado por la tapa de la parte su
jperior, inclinada para permitir la caida de aguas y conde-
vnada mediante tornillos o cerradura, segln los casos, y --
porque por el otro extremo dicha caja v& enterrada unos 5
'centimetros en el suelo, y estd parte enterrada va provis-
%ta de una linea de taladros -para que, mediante una lechada

de cemento, quede la misma solidaria del suelo.
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" PERFECCICHAMIENTOS EN LA FABRICACION Y MOKTAJE DE POSTES

‘deseriptiva que consta de ocho hojas escritas a méguine pon

una sbla cara y dibujos que¢\se acompafian.
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48:- Por (Gltimo, se reivindica como objeto sobre el —-

que hz de recaer la Patente de Invencibn que, por veinte -

aflos, se solicita para Espafia y sus Colonias,

p o0 r

DE ALUMBRADO DE CHAPA ™,

-Todo conforme queda expresado en la presente Memoria

Madrid 2 de Marzo de 1.958.,

-
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