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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l ic i ta r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

e n

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombre de N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad holán, 

desa, establecida en Bmmasingel 29, Eindhoven, nolanda, por:

"DISPOSITIVO DE M)LDE PARTICULARMENTE ADECUADO PARA EL MOLDEO 

DE OBJETOS PLANOS".-

Son conocidos moldes particularmente adecuados para mol­

dear objetos planos de espesor muy pequeño en re lac ión  a las 

dimensiones de su su perfic ie , que están provistos con depresio­

nes y agujeros o cavidades, particularmente discos fonográficos 

este molde comprende un ouño superior y un cuño in fe r io r  que es 

tán abisagrados uno a l o tro . E l cuño superior y e l cuño in fe ­

r io r  pueden estar constituidos por bloques moldeadores, provis­

tos con elementos ca lefactores y enfriadores; los cuños pueden 

no estar provistos de ta les  elementos y entonces son introduci­

dos en conjunto entre bloques prensadores calentados o en fr ia ­

dos. Los cuños o bloques pueden estar articulados de manera os­

cilan te uno a l otro. Naturalmente, siempre ex iste  un c ie r to  jue
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go en ta les  articu laciones y dado que lo s  cuños superior e in­

fe r io r  deben ser cuidadosamente fija d o s  en posición uno con re ­

lación  a l otro, e llo s  deben estar provistos de pernos de ajuste 

o partes sim ilares. También puede hacerse uso de bordes de ajus[

5 te  para este f in .  S i e l  molde se u t i l iz a  para la  producción de 

disoos fonográficos, que siempre están provistos de un o r i f io io  

central, e l  perno cen tra l, que determina e l  o r i f i c io  en e l d is­

co para e l perno del p lato g ira to r io , puede se rv ir  como un per­

no de ajuste. S i lo s  objetos que deben ser moldeados tienen de- 

10 presiones y agujeros o cavidades, de modo que los  cuños supe­

r io r  e in fe r io r  deben tener pernos y resa ltos y las correspon­

dientes aberturas y depresiones respectivamente, e l c ie rre  y 

particularmente la  apertura del molde puede producir d if ic u lta ­

des, dado que en e l comienzo de la  apertura y en e l f in a l del 

15 c ie rre  los cuños superior e in fe r io r  deben moverse paralelamen­

te uno a l otro en una d irección perpendicular a sus superfic ies. 

Esto puede rea liza rse  de una manera conocida construyendo la  ar 

tiou lación  de una manera ta l que e l perno de la  bisagra es r í g i ­

do en una hoja en tanto que esté adaptado para re a liz a r  un movi- 

20 miento en la  dirección deseada en la  otra hoja; sin embargo, as i 

se introduce nuevamente un juego en la  articu lación .

A f in  de obviar estas desventajas y  perm itir a los cuños 

rea liza r  los  movimientos re la tivos  deseados, e l  cuño superior y 

e l cuño in fe r io r , tienen, de acuerdo con la  invención, una unión 

25 que provee dos posib ilidades de movimiento para los  cuños uno con 

respecto a l o tro .

De acuerdo con un aspecto de la  invención, se provee un ma­

t e r ia l  e lá s t ic o  entre los cuños superior e in fe r io r  y las hojas 

articuladas propiamente dichas. Las hojas de la  articu lación  pue- 

30 den estar hechas de este material e lá s t ico , pero de acuerdo con 

otro aspecto de la  invención resu ltará p re fe r ib le  fab ricar las
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hojas de la  articu lación  en s í  misma de m aterial no e lá s tico  y 

proveer una unión e lá s tica , preferentemente constituida por un 

resorte de hoja, entre cada cuño y la  hoja de la  articu lación  

asociada. En este caso convencional, pueden u tiliz a rs e  bisagras 

5 que pueden obtenerse en e l comercio.

La invención será descripta a continuación más detallada­

mente con referencia  a l dibujo, que muestra una rea lización  de 

la  invención y en que la  figu ra  2 es una v is ta  en planta de un 

molde construido en la  forma de un así llamado " l ib r o " .

10 La figu ra  1 es un corte d e l molde mostrado en la  figu ra

2 tomado a lo  largo de la  lín ea  1-1 v is ta  en la  dirección de la  

flecha, y

La figu ra  S muestra esquemáticamente una unión formada por 

bisagras dobles.

15 Refiriéndonos a las figu ras, las referencias 1 y 2 desig­

nan un cuño superior y  un cuño in fe r io r , que, superponiéndose 

uno a l otro, constituyen los lim ites  de un molde 3. El espacio 

3, que por ejemplo, puede ser e l  molde de un disco fonográfico, 

está cerrado en todos lados, cuando los  cuños 1 y 2 están uni- 

20 dos uno a l otro. E llos  están montados en placas 4 y 5, que es­

tán unidas por medio de resortes de hoja 6 y 7 a las hojas ar­

ticuladas 8 y 9 de la  articuhción 10. E l cuño in fe r io r  2 está 

provisto con un perno 11; este perno s irve  para formar la  aber 

tura central en e l  disco fonográfico . A l mismo tiempo e l  perno 

25 11 determina la  posición correcta de l cuño superior 1 en re la ­

ción al cuño in fe r io r  2, estando provisto a t a l  f in  e l cuño su 

perior con una abertura 12, en la  que penetra e l  perno 11 cuan­

do e l molde es cerrado. La apertura y c ie rre  del molde puede 

provocar d ificu ltad es , s i debido a los  resortes 6 y 7 no fuera 

90  posible un movimiento del cuño 1 con la  placa 4 en una dirección
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perpendicular a l ouño 2 con la  placa 5, pe 

1 parale lo a l cuño 2.

uño

Los resortes 6 y 7 no están bajo tensión, tanto en e l  ca­

so de un molde cerrado como de un molde ab ierto . Consecuente­

mente, e l  molde nunca puede abrirse o cerrarse debido a l e fec ­

to de resorte . Solamente inmediatamente antes del c ie rre  o des­

pués de la  apertura, los resortes están bajo tensión a f in  de 

perm itir las deseadas operaciones de apertura o c ie rre .

Como a lternativa , la s  hojas de articu lación  8 y 9 pueden 

ser hechas e lásticas  y aseguradas directamente a las placas 4 y 

5. Sin embargo, esto involucra una construcción más costosa, da­

do que en este caso no pueden ser usadas articu laciones conven­

cionales. Las placas 4 y 5 también pueden estar unidas una a otra 

por medio de una pluralidad de articu laciones, lo  que se muestra 

en la  figu ra  3, de modo que la  hoja articu lada 6 es conectada con 

una hoja articu lada 15 de una segunda articu lación  13, cuya se­

gunda hoja articulada 17 está unida con la  placa ó con la  in te r­

posición de una articu lación  14, que tiene hojas 16 y 18. Enton­

ces todo e l molde puede tener una estructura más compacta en la  

dirección de la  longitud que con e l  uso de resorte , pero la  cons­

trucción es más pesada y más vulnerable en e l  funcionamiento debi­

do a cualquier formación de depósitos de suciedad en las a rticu ­

laciones.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presentada en Holan­

da, oon fecha 14 de Marzo de 1957, bajo e l número 215.582, se aco­

ge a los beneficios del a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre 

Propiedad Industria l.
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Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente de Invención 

en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ientes:

6 13. -  D ispositivo de molde particularmente adecuado para

e l moldeo de objetos planos, cuyo espesor es muy pequeño con 

respecto a las dimensiones de su su perfic ie  y que tiene depre­

siones y/o aberturas transversales o no a l ob jeto, particu la r­

mente discos fonográ ficos, comprendiendo e l  molde un cuño supe 

10 r io r  y un cuño in fe r io r , que están abisagrados uno a l o tro , ca 

racterizado por e l  hecho de que entre e l  cuño superior y e l  cu­

ño in fe r io r  se provee una unión que permite dos posibilidades 

de movimiento de los cuños uno en relación  a l o tro .

23. -  D ispositivo de molde de acuerdo con la  re iv in d íca ­

le  ción 1, con la  particularidad de que entre e l cuño superior y 

e l  cuño in fe r io r  y  e l área articulada propiamente dicha se pro 

vee un material e lá s t ico .

33. -  D ispositivo de molde de acuerdo con la  re iv ind ica­

ción 1 ó 2, con la  particularidad de que las hojas articuladas 

20 son hechas de material no e lá s tico , mientras que entre cada cu 

ño y la  hoja articu lada asociada se provee una junta e lá s tica , 

constituida preferentemente por un resorte de hoja.

42. -  D ispositivo de molde particularmente adecuado para 

e l moldeo de objetos planos.

36 Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, re

presentado en los dibujos que se acompañan y oon lo s  fin es que 

se han especificado.
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Esta Memoria consta de cinco hojas y la  presente, escri 

tas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, 1 1 MAR. 1958
P.A.
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