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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

1 El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, se­

gún se indica en su enunciado, un utensilio pulidor.

De manera más concreta, y tal como se verá claramen­

te a continuación, el presente modelo tiene por ,objeto 

5 un utensilio o herramienta manual que, aún podiendo tam­

bién eventualmente ser utilizado para otras aplicaciones, 

ha sido especialmente proyectado en vistas a facilitar a 

los fontaneros y operarios análogos, la operación de pu­

lido por abrasión que deben forzosamente llevar a cabo 

10 sobre las extremidades de los tubos metálicos, tal como

tubos de cobre tan ampliamente utilizados en las instala­

ciones sanitarias, antes de proceder a cualquier operación 

de soldadura.

El utensilio que se preconiza, según también se ve- 

15 rá, permite llevar a cabo la indicada operación con toda 

facilidad y rapidez, y con un alto grado de eficacia y 

precisión, sustituyendo con grandes ventajas a los clási­

cos estropajos metálicos y soportes laminares flexibles, 

con una de sus caras dotada de una multiplicidad de púas 

20 de alambre sobresalientes, que se utilizan en la actuali­

dad. Por otra parte, y según asimismo se verá, el indica­

do utensilio presenta una estructura sumamente simple, 

pudiendo ser fabricado en grandes series, con una modes-
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ta inversión en utillajes, y a precios de coste relativa­

mente muy reducidos, En estas condiciones, las ventajas 

prácticas del utensilio en cuestión resultan de todo pun­

to evidentes.

Por lo demás, la esencialidad y las principales ca­

racterísticas y ventajas del utensilio pulidor que moti­

va la presente petición de registro, resultarán más fá­

cilmente comprensibles a la vista de los dibujos adjun­

tos, en los que - en forma esquemática y, desde luego, 

sin carácter limitativo de ninguna clase - se ha represen 

tado un ejemplo concreto de realización práctica del mis­

mo.

En estos dibujos:

La figura 1 es un despiece en perspectiva del conjun­

to del utensilio.

La figura 2 es una sección diametral, realizada se­

gún la linea 11-11 de la figura 3, del mismo conjunto re­

presentado en la figura precedente, convenientemente mon­

tado.

Y, finalmente, la figura 3 es una sección horizontal 

realizada según la linea 111-111 de la figura 2.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

El utensilio que se preconiza comprende, en primer 

lugar, una envolvente cilindrica que, muy preferentemente,
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aunque no necesariamente, se hallará constituida a base 

de dos piezas metálicas convenientemente asociadas, una 

de las cuales se halla concretamente constituida por un 

cuerpo cilindrico 1, preferentemente dotado en su super- 

5 ficie exterior de unos relieves de tipo antideslizante 2, 

por ejemplo, en forma de simples nervaduras longitudina­

les, destinados a facilitar el manejo del conjunto. En 

una forma preferente de realización, este cuerpo cilin­

drico se halla constituido de una sola pieza conformada 

10 por embutición, a partir de una calidad apropiada de plan 

cha metálica, y se halla cerrado por una de sus bases 3 

la cual preferentemente, aunque no necesariamente, presen 

ta una perforación central 4, dotada de forma circular u 

otra cualesquiera apropiada.

15 En el interior del cuerpo cilindrico referido se

aloja, con el debido ajuste, quedando aplicada a lo lar­

go de la superficie interior de sus paredes laterales, 

una banda laminar flexible y elástica 5, que presenta, 

sobresaliendo ortogonalmente de una de sus caras, una su- 

20 cesión de segmentos de alambre 6, de reducidasección, 

iguales entre sí y uniformemente distribuidos, con sus 

extremidades libres dobladas en 'ángulo obtuso. En una 

forma de realización, en si ya conocida, estos segmentos

de alambre se hallarán constituidos por las extremidades
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de unas grapas en U, clavadas en el material laminar de 

soporte - que, por lo general, se hallará constituido 

por varias láminas elásticas superpuestas - y con sus ra­

mas centrales 6* cubiertas por una lámina exterior 7, tal 

como una tela o similar. Merced a su propia elasticidad y 

merced también a la elasticidad del soporte sobre el que 

se hallan fijados, estos segmentos de alambre, que cons­

tituyen los elementos que realizan la acción abresiva, 

quedan en condiciones de deformarse en cualquier sentido, 

manteniéndose siempre aplicados sobre la superficie a pu­

lir. La anchura de este elemento debe coincidir, con cier­

to defecto, con la altura del cuerpo cilindrico 1, y su 

longitud debe coincidir con el desarrollo del mismo,de 

manera que, al arrollarlo hasta que sus extremidades li­

bres entren en contacto, sea posible encajarlo en el in­

terior de este cuerpo, en el que queda debidamente ajus­

tado. En esta posición, los alambres 6 quedan situados 

en sentido aproximadamente radial, sobresaliendo hacia 

la parte interior del cuerpo cilindrico.

Finalmente, la envolvente cilindrica referida se com­

pleta con una tapa 8, que ajusta debidamente en la base 

abierta del cuerpo cilindrico 1, cerrándola, y que presen­

ta una abertura central 9, de dimensiones apropiadas para 

permitir el paso ajustado de la extremidad del tubo que 

en cada caso se trate de pulir. Esta tapa se fija en la
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posición de cierre a través de cualquier sistema apropia­

do, por ejemplo, en forma clásica, mediante un rebordea­

do 10, inmovilizando en la posición de montaje al conjun­

to del cuerpo del que sobresalen las púas.

El funcionamiento del dispositivo no puede resultar 

más sencillo y evidente. Se ha dicho ya que la abertura 

9 deberá presentar un diámetro que corresponda, con un 

mínimo exceso, a la sección del tubo concreto que se tra­

te de pulir, de manera que resulte posible introducir por 

aquella abertura la extremidad de este tubo, hasta la po­

sición limite determinada por la base cerrada 3. En esta 

posición, los segmentos de alambre 6, cuyas extremidad 
libres quedan situadas sobre un cilindro ideal de diáme­

tro inferior al de la abertura 9, se apoyarán elástica­

mente sobre la superficie del tubo, de manera que, man­

teniendo fijo éste último, bastará imprimir manualmente 

al conjunto del utensilio un movimiento angular de osci­

lación, para que dichos segmentos realicen una acción abra­

siva sobre el tubo, arrancando de la superficie del mismo, 

las zonas oxidádas, la capa de grasa o barniz que pueda 

revestirla o cualquier otra clase de impurezas, y deján­

dolo preparado para la posterior operación de soldadura

Conviene hacer notar que, dadas las amplias posibi­

lidades de deformación elástica que, por su propia estruc-
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tura, y por su especial forma de montaje, presentan las 

púas 6, un mismo dispositivo, fabricado en grandes series, 

podrá ser utilizado para llevar a cabo el pulido de una 

gama relativamente muy amplia de tubos dotados de diáme­

tros diferentes. Para adaptar el dispositivo a uno u 

otro diámetro de tubo, deberán únicamente variarse las 

dimensiones del orificio central 9 previsto en la tapa 

discoidal 8. Ello permitirá reducir en forma muy notable 

los costos de fabricación. Por último, conviene también 

señalar que el orificio 4, previsto en la base 3, debe 

presentar dimensiones inferiores a las del tubo, de ma­

nera que no permita el paso del mismo, definiendo con pre­

cisión las dimensiones de la zona extrema que debe quedar 

sujeta a la operación de pulido. Este orificio tiene ex­

clusivamente la función de permitir la salida de las par­

tículas desprendidas en la indicada operación, y podría 

perfectamente no existir o ser sustituido por otro tipo 

cualesquiera de aberturas.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera ge­

neral y expresa que, como se comprende y es lógico, y 

aparte de aquéllas que han sido ya concretamente indica­

das, en la realización práctica del utensilio que ha 

quedado descrito, cabrá introducir todas aquellas adicio­

nes y modificaciones de detalle que no afecten a lo que
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constituye la esencialidad del registro que se solicita. 

En particular, debe señalarse que podrá variar entre los 

más amplios limites todo cuanto afecte a la estructura 

y forma de fabricación de la envolvente cilindrica, que,

5 eventualmente, podrá hallarse descompuesta en tres o más 

piezas independientes, fijadas entre si a través de cual­

quier sistema apropiado, o a la estructura y forma de ob­

tención del soporte laminar elástico al que se hallan fi­

jadas las pdas, asi como al sistema de fijación de éstas, 

ÍO que podrá obedecer a cualquier sistema ya conocido, como 

el que ha quedado descrito, o a cualquier otro de nueva

invención.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  :

1 - Utensilio pulidor, especialmente destinado al 

pulido de la extremidad de los tubos metálicos que deban 

ser sometidos a operaciones de soldadura, caracterizado 

por comprender una envolvente cilindrica, cerrada por 

una base y dotada en la opuesta de una abertura central, 

de diámetro apropiado para permitir el paso ajustado de 

la extremidad del correspondiente tubo, en el interior 

de cuya envolvente se halla alojada, en forma ajustada, 

una banda laminar elástica arrollada hasta que sus extre­

midades quedan en contacto, aplicada contra las paredes 

laterales de aquélla y convenientemente inmovilizada, a 

la que se hallan solidarizados, sobresaliendo ortogonal­

mente de su cara libre, una sucesión de segmentos de alam­

bre, de reducida sección, iguales entre si y regularmente 

distribuidos, con sus extremidades dobladas en ángulo ob­

tuso y situadas sobre la superficie de un cilindro ideal, 

de diámetro más reducido que el de la referida abertura.

2 - Utensilio pulidor, caracterizado porque la envol­

vente referida en la reivindicación precedente se halla 

constituida por un cuerpo cilindrico, obtenido por embu­

tición, son su superficie lateral dotada de relieves anti­

deslizantes, cerrado por una base, en la que presenta una 

abertura central de reducido diámetro, y abierto por la
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opuesta, que es obturada por un disco independiente, do­

tado de la abertura central para introducción de la extre­
midad del tubo, que se fija en la posición de montaje pop

rebordeado.
5 3 - Utensilio pulidor.

Consta la presente Memoria Descrip­
tiva de nueve hojas mecanografiadas, 
escritas por una sola cara, numeradas 
del 1 al 9, con sus líneas numeradas, 
a su vez, de cinco en cinco y de di* 
bujos anexos..

Barcelona, 2  ̂pjC. {9% 
P. A.
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