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¿ * * * . . * * * * ' ' . .  * * . ̂ .* <
se*S*efiei^ a un envase ple­

gable el cual, ño obstante su sen cilla  constitución y econó­

mica fabricación, es una ventajosa realización con respecto 

a los envases que de tipo sim ilar se conocen y emplean en la  
actualidad.

Deben constituir particularidades de los envases, 

especialmente los que se emplean para contener artículos de 

directa expedición para e l público, el que sean de cómodo 

almacenaje cuando están vacíos, que sus elementos componen­

tes sean de fá c il  montaje y que cuando están en función de 

uso constituyan un elemento de reclamo por la  elegancia de 

sus lineas.

Hasta el presente se han realizado gran número de 

envases con el deseo de satisfacer a estas necesidades, pero 

no es menos cierto que hasta ahora no se ha conseguido nin­

guna que sa tisfaga  plenamente a ta le s necesidades.
Con el envase objeto de la  presente invención se 

han conseguido unas notables mejoras con respecto a los en­

vases conocidos, según puede deducirse de lo que a continua­

ción se expone.

El aludido envase se caracteriza, en lineas gene­

ra le s , por el hecho de estar constituido por un cuerpo tubu­

lar flex ib le , en cuyas respectivas bocas son susceptibles de 

ajustar sendas tapas configuradas a partir de unas láminas 

planas de c ierta  rigidez y dotadas de unas lineas de plegado 
que determinan la  formación de unas alas periféricas que s i ­

guen el contorno interno de las bocas del cuerpo tubular.
Las indicadas láminas presentan sus bordes cortados
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en forma dentadá *^ará qué, cuanáo t^táñ ctfíocadas en posi­

ción de uso favorezcan el ajuste a presión de la s tapas que 

se forman mediante su montaje.

Los dibujos adjuntos muestran tan sólo a t itu lo  de 

ejemplo, no lim itativo del alcance de la  presente invención, 

un caso práctico de realización de un envase plegable según 

las características descritas.

En dichos dibujos, la  figura l  es una v is ta  en 

perspectiva de un despiece de los elementos componentes del 

envase; la  figura 2 es una representación en la  que se mues­

tra  a la s tapas ya montadas y en posición enfrentada a las 

bocas del cuerpo tubular que forma el envase propiamente di­

cho; la  figura 3 es una v ista  en perspectiva del envase mon­

tado y en posición de uso; y la  figura 4 es una sección lon­

gitudinal.

Según la  representación de los dibujos, que res­

ponden a una realización preferida, e l envase objeto de la  
presenta invención está  constituido por un cuerpo tubular 

-1- flex ib le , dotado de unas lineas de plegado -2- diametral­

mente opuestas. Completa dicho envase unas láminas planas 

-3- dotadas también de unas lineas de plegado -4-, dos de 
cuyos bordes opuestos están cortados de modo que formen los 

dentados continuos -5-.

Las láminas -3- están formadas mediante un mate­

r ia l  dotado de c ierta  rigidez, y sus lineas de plegado -4- 
permiten lograr la  formación de unos conjuntos que forman 

unas tapas susceptibles de ajustar en la s bocas -6- del 
cuerpo tubular —1—. En fecto, procederse a l doblado de
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la s lineas de'plegado -4- de laá laminas *^1- se forman unas 

alas periféricas -7-, la s cuales se superponen al contorno 

interno de las bocas del cuerpo tubular -1-, ta l y como pue­

de observarse con todo detalle  en la  figura 4 de los dibujos.

En la  posición montada anteriormente aludida suce­

de que los cantos de la s tapas afectados por los dentados 

continuos -5- forman unas crestas que favorecen e l ajuste y 

antideslizamiento de la s  tapas cuando las mismas están colo­

cadas en la  posición de uso.

Según se deduce de todo cuanto ha sido descrito 

más arriba el envase plegable objeto de la  invención es de 

fabricación sen cilla  y económica ya que para e llo  se parte 

de muy pocos elementos independientes de fá c il  montaje. Por 

otra parte, ta le s elementos, antes de su montaje puede a- 

doptar una posición totalmente plana, lo que favorece su 

almacenamiento y ahorro de espacio. Y, finalmente, cabe se­

ñalar que nada de e llo  perjudica la  presentación del mismo, 

antes al contrario, puede conseguirse un envase de gran a- 

tractivo,^ sin que prejuzgue alteración de su esencialidad 

sus formas o el hecho de que sea transparente o no.

Serán independientes del objeto de la  presente in­

vención los materiales empleados en los d istin tos elementos 

constitutivos del envase plegable, a si como las formas y 

dimensiones, tanto absolutas como re la tiv as, de los mismos, 

y, en consecuencia, todo cuanto no afecte a su esencialidad.
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1. Envase plegable, caracterizado esencialmente 

por el hecho de estar constituido por un cuerpo tubular f le ­

xible, en cuyas respectivas bocas son susceptibles de ajus­

tar sendas tapas configuradas a p artir  de unas láminas pla-

5 ñas de c ierta  rigidez y dotadas de unas lineas de plegado 

que determinan la  formación de unas alas periféricas que 

siguen el contorno interno de las bocas del cuerpo tubular.

2. Envase plegable, según la  reivindicación l ,  ca­

racterizado por el hecho de que la s  láminas que forman las

10 tapas presentan sus bordes cortados en forma dentada para 

que, cuando están colocadas en posición de uso, favorezcan 

el ajuste a presión de dichas tapas en la s bocas del enva­

se.

3. Envase plegable.
La presente memoria descriptiva consta de cinco 

hojas foliadas escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, i8 de diciembre de 1973
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