


n présente Modelo de Utilidad proporciona upa péquina, .

*

para fabricar un rollo de cinta metélica en una operacidén de pro=

4

duccidn en ‘cadena de bajo costo, altamente eficaz, siendo e1 pro
‘ducto resultante un rollo helicoidal compactado” abatible én"una’’
| I'”‘j_._ = relacién encajada con vuelta o tires ad'yac'lentes del rollo, para
' més féeil almecenamiento y ma.nejo ¥y que se puede tender apropiads
mente en estado’ extendido para ung néxime eﬁcacia cuanﬁo se utis-

- liza, Vegey ‘como barrera contra parsonal. LT aeedy
e, o
. Odro objeto de este invento es proporeionar dichd. péqudd
10.'"' na- que se ce.racter:.za por la facil:.dad de servicio de ma.ntenmien_

| to- b 4 un mimero min.mo de oomponen‘tes operat:.voa que ofrecvene Hre-
| ca.s:.dn a large. plaze para una operacién fiable de produecidn en
N cadena. durante un periodo de tiempo prolongado.
, .Otro ohjeto de este. uwento ‘es proporcionar una miq’u:.na
'15', ,‘ que tiene seccioaes de realizacién del trabajo en l:[nea a. través !
o de los cuales ge 1lleva la tzra de chapa en una sola pasaﬂ.a Jera
‘fomar un rollo helicoidal de. cinta arponadas e
Otro objeto del :x.nvento es prc:porcz.onar una mé.qtuna del
. tipq deserito que incorpora un dtil de sujecidén y doblado de 18 |
' 20, . | tira par,a'défo'rmar una tira arponads lineal generalmente plans en

‘segmentos idénticos adyacentes, cada uno de 1os cuales se desplas

‘gan a.ngu.mrmen’ce en el plano de la ¥ira con relaoidn a ‘su Segment
to posterior con un éngu.lo de inflexidn de uniformidad precisa,
pa.ra formar un 70110 con las especificaciones prescrita.s. o
" 25. ) o Otro objeto del invento es proporcionar dicha mé.quina f%
'J-eib.ente.ajusta-le pers la inflexifn o "c‘.:lez‘ cr ...os ce.ntcc 4
-.lla. cinta. e.rponada con éngulos de inflexién eleg;doa pero aseguran‘ |
do adin as{ espiras uniformes del rollo con eegnentos 1ineales de

o construccién 1déntieas. '

3. | . - 1Ia cinta metdlice se fabi'ioa a.partir de une tira 1fneal
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"idénoo para fabricar dicho rollo en una secuencia de etapas que
aseguran una Operacidn en cadena, de bajo costo, altamente fia.-
- ble,. .

indicarén con. nds detalle més adelante, . R e
‘ullada. que sn.gue ¥y por los dibujos adjun‘.;os de aplica.ciones del :L£

‘vento que s:.rven de ilustracidn. - L Tend

R 88, que ilustrs una cinta formads por 1a méquina segin 1a .mren- <
5.

de la cinta de la figura 1.

ticamente una méquina que girve de ejemplo, ¥y que mcornora. los

prmcipn.os del :.nvanto para troquelar, former y doblar la tira a

*para pro;:orciouai un roilo ue.r.i&);uu; de c.mta u.xponuua segun el

-cialmente cortada y parcialmente en secci6n, de una secci6n de

' » troquelado y una seccidn de formacién de 1a mé.quina de la figuraj

-2 =
préct:.camente plana de chapa plana. en una ser:.e continua. de seg-

mentos lineales deSplazados .angularmente de una forma idéntica,

que forman un rollo helicoidal compacto v que es pa.rticulamemev

Otros objotos resultarén ev:x.den'hes en pa.rte ¥ en par-be sé

3.

Se comprenderé mejor este 1nvento por la descripcidn 'detd

En los dibujos.,. _
Ia figura 1 es una nsta en planta, parcialmentee o¥ta-
o:ndn. | R - SR _ "e;’,
' 5 Ia f:.gura. 2 es una v:.sta a mayor escala tomada a.ro.lar«

go do 1a 1lfnea de- oorte 2-2-'de la ﬁgura. 1. |

La figura 3 es una vista de costado, pa.rc:.almente cortads, '

La figura 4 es una vista tomada a lo 1argo de 1a linea
de corte 4=4 do la figura 1. A _ _

Ia figura -5 ‘es una vista de oos-bado que :.1ust:!a esquemé-

¢hapa plana formando la cinta del tipo ilustrado en la f:.gura 1,

:I.nvento .

Ia figura 6 es: una vista isométr:lca a mayor escala, pare
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\ '_3'00. o A 'de la seccibn: de plegado en una,. posicidn de apertura de la mordak—

5,

| escala _parcialmente cortada y parc:.almente en seccién, de una

1 caracteristicas de los componentes de la secci&n de su,jecién ¥

Aplegado de le figura 7. : o : o ....‘.
_,d:.ferentes posiciones de ftmclonamiento e 1a.s mordazas de la se'g

1 cidn de sujeciGn ¥ plegado de la f:.gura 7. .

mento accionador y de puesta én marcha de un meca.n:.smo de trans-

R los componentes de la figura 13, parcialmente corta.da y parcial- )

' ~cha se acoplan en una posicién de fu.ne:.onam:_i.entq para efecyﬁar e

-i'eado.:" '

' seoc:.én de sujecién y plegado,

k ciaJmente ‘cortada, ae” una caracter{stica de control’ de la cinta

- 3_
I.a figura 7 es.una nsta is&metrica deSpiezada, a mayor
secc16n de sujecién y plega;do de l1a méquina de 1a figura 56 - .

) La figura 8 es una viste de costa.do a. nayor escala, par-,-' |
cialmenue en seccion y parcialmente cortada, que nnstra clertas|

I.as figuras 9 a 12 son vistas esqnemét:.cas que ilustran;

00.00

l"l

la figura 13 es unz vista isométri.ca a mayor escala, A

cialmente corta.da ¥ parcialmente en seceién, que ilustra un .ele-

-..

misién rotatorio u.m.direcc:.onal de 19, seccién de sujec:.én Yy gple-

Wt

'la figura 14 es una vista de costado & mayor escaia de

mente en secoi&n, donde el acc:l.onador y elemento da puesta en mar -

plegado por el canto de 1a einta en la seccién ,de' suj’ecién. ¥ ple

L]

e I.a figura 1‘5 s una vista en pla.nta a mayor escala, park- -

: cialmen’ce cortada y parcialmente en seccién, que ilustra una ca=

racter:[atica de ajuste de las mordazas de sujecidn para hmitar

ia ocarrera a.ngular de los segmem;os de mordaza at-tlculados de la .

La figura 16 es una vista en alwdo, a nayor. escala, par
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o ':_ que tiene -dimensiones,. v.g., de 0,635 mm de espesor y 30,35 m |-

tra sus componentes en u.na posicidn de 1a morﬁaza cerrada,
\da 10 se ilustra. en 1aa uguras 1-4, y se fabnca mediante la md h
: ’cinta 10 que se desea tbrmar es una cinta qne ‘tiene una serie

' “continua de vueltas cerradas que definan un rollo: helicoidai ted-
: mendo ca.da vuelta cerrada '3 esvira segmentos 1ineales adygc;n- .
'tes, desplaza.dos equiangularmente 12, de igual 1ongitud. Cada ed -
- .‘p;ra del rollo se’ debe former de. modo que . pueda abatirse 6 .enca~ -
_respeoto 8 espzras adyacentes."f
' cada uno 4 arpones de’ filo de aguaa, teniendo cada conaun.to ~de ;
h"]euaxro arpones dos- pares da arpones 14, 14a y 16, 16a: separados ;
s ) VOpnestos a.lo. largo de los mérgenes o;mestos de la cmta 18 ¥ 20.
.ximadamente 60 mm y estar separados equ;distanxemente sobre cen-}

| de anchura en la’ anchnra néxina- de la cinta. [ través de los. arpo,f
I nes y fabricada para uso general, por ejemplo con espiras de.” |

i reza. Rockwell 30 N, 50-70.

i3 mente, se extienden en dlrecclones opuestas ‘en el sent:!.do longiuf

Ia figura. 17 es une nste. si.milar & 1a f:.gura. 16, e ilug. .
Refxriéndonos a 1os dlbujos con detalle, la cznta ar,r_:on_ar :

qu:ma de 1la invencidn, a part:.r de tira de chapa pla.na igu.al 14

Ja.rse fécilmente en una relaci6n de confrontacidn apilada con:

Tesd og

I.a c:.n'ba 10 tien.e con:juntos de mones que prOpdmﬁsonan

. 0..&

A'Por ejemplo, cada par de arpones puede tener una 1ong:.tud de aprg'lf :

tros de 101,6 mm de’ u.na foma repetida a lo. largo de 12 clnta 104,  |

609,6 y 762 Y de diémetro.- 4 ’
Dicha einta. se puede fabricar de tu‘a de chApa plana d

.acero con un elevado contezndo de carbono ¥ aﬁn con geero inox.tdlg '

ble austenitico de O 635 no de esposor, v.g., templado & una du-

Iaos arpones de ca.da par. 14, 14a y 16 16a, resnactiva-
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: _i.t_ud'ipal‘ de la ecinta 10, con el par de arpones 14; 142 de cada

G o
8 »_.,_la cinta e.cabada en secc16n ‘trensversal (figura 2) se curve ‘para

-_18 se abate as{ como para Oponerse a la defarmaeldn cua.ndé‘h‘é‘ inL

. adyacentes en su tota.lz.aad y encajen en une. dispos:.cidn de aline
_ _cidn axial cua.ndo se abate el rollo. - )

o lico:i.dal de afxima eﬁcacia la tira 1fneal de chapa, después de

o s tos idénticos, doblé.ndose cada segmento en el canto con. relacidn -
250 i

30. -

' grupo orieniado en sentido inverso ‘al par dé arpones 16, l6a y A

) mantenlendo u.na relaci6n inclinada con el plano de la c:l.nta 10
que forme una corona 22 en e]. pla.no de la ciata 10, de modo que

. promover el encaaamiento de las aspiras aplladas cuando Ja cinta

-fristico de este invento, a.segu,ra que los con;un‘l:os de . arpones =1

| en cada espira del rollo, dé modo que 108 segméntos- ﬁneaips 212 |

j'y sus. con,]untos de arpones de cada espira queden pla.nos én una Te -

: tuén abn**uras é ag .ve*os 24 con recisié... en un pmto meu:.o Sl

7 'unifomemente controlado y s1tué.ndos sobre un eje. geométrico don+

jg:i.‘m.a.d:.'.ml prxncipal 6 central x-x de la cmta 10 Dicha construc-- ' )

-5

(figura 3) I.a. cinta 18 se fabrica. también prefenblemente para

ate,

tala en poaicidn extendida, por ejemplo, como barrera con‘ire‘, per
sone.l. , ) ‘ , 4
- Ona técnica de plegado por | la cinta poT el canto' ta:'acta B

eitﬁan manteniende una relacidn correspondiente precisa enind st

"mlacién de cara con cara con ‘elementos correspondientes des, qsyz

.0.9

-Para fabr:.ca.r diche cinta arponada con fac1lldad, ain
empleando acero resorte res:.l;ente, en una produccidn altamente

efica.z ¥ en una operacicSn de bajo costo pera formar un rollo he-

L g

haberse muesca.do con arpones orientados, se configuran en segmen-

{a sus segmentos adyacentes. En la ‘méquina de este mvento, se si--.f .

tre g'upos de ar'nones adyacentes, estando los agujeros 24 sepa.ra--

: dos eqm.d:.stantemente temendo u.na. forma clrcula.r con un dismetry '




Cion no solamente proporciona desahogo para deformacién de la
cinta 10 en una vuelta cerrado 6 espiga como consecuencia de do-
blar la cinta 10 por el canto adyacente a cada uno de sus aguje-
ros 24 a lo largo de una linea transversal que intersecta el agu
jero 24 sin desgarramiento, sindé que ademas endurece por trabajo
la seccidn de inflexidén de la cinta 10 y sirve tambidn para guiar
los movimientos de graduacién de la cinta siguiente a través de
la maquina 26*

Para fabricar dicha cinta 10 segan este invento, "%lust-
tra una modalidad de maquina 26 que incorpora este invento cémo
una maquina automatica normal de trabajo en cadena que compa&nde
un vastago 28 de prensa de doble ciglefia motorizada sostenido so
bre el bastidor de la maquina 30* La tira de chapa 32 se NI a
preferiblemente desde un carrete alimentador, no ilustrada**intr?
duciéndose en secciones alineadas realizadoras del trabajqigpto—

.rizadas snmultaneamenzé\en una relacién sincronizada con‘éHwAmo—

vimientos ascendentes y descendentes de carrera del vastago de
la prensa 28.sostenido en el bastidor 30 para efectldar un movi-
miento alternativo perpendicular al trayecto lineal de movimiento
de la tira de chapa 32 a través de la maquina 26.

IMa secciodn inicial de troquelado 34 forma por muesca en
los ¢argenes conjuntos de arpones en la tira 32. Una seccion for-
madora intermedia 36 forma corona en la tira troquelada y desplat-
eada cada arpén de modo que los arpones delantero y trasero de
cada par de arpones 14, l1l4a y 16, 16a queden alineadas con otros
pares de arpones a lo largo de un canto comé6n de la cinta 10 y
queden en una relacién inclinada de orientacidn inversa con res-
pecto al otro par de arpones de su grupo en el canto opuesto de

la cinta 10* Una seccion de sujecion y plegado 38, hacia la sali

da, pliega por el canto con precisién la cinta arponada en segmen
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tos idénticos 12 de igual longitud que se ciesplaz_é.n .cada uno con

 una sueeai&n con‘l:imxa de segnentos idéntieos adyacentes 12. Los |

mada 10 avanzan més 114 de 1a seccidn de suaecién y plegacto 38

iy asegura que se afile ‘en un rollo alineado abatido ’de bl tale

’v:l.mientos rotatorioa mtemitentes inducidos en el carrete. dnro=
"llador 42 se sincronizan por un interruptor de fin de ca.t‘c;gia

sitda en la base del ca.rrete 42'y f‘unclona por leva para dtener

'rencia 48, fiioa con relacién al 'bast:.dor 30 de. la mé.qu.na 26.

.. nal, entre su poslca.dn de sujecldn ilustra.da y una posicldn ulteL. N
Arior de’ vuelta de la tira md:u: a.da. por la linea 47, Para. los ﬂ- o

| nes de estg iuvento, seré- sufic:f.ente compronder que.—el cabezal

=T -

un énguo de inflexién exacto con rela'cidh a su segmentos poste
rior 12 para dar a-la cinta 10 la forma de un rollo axmlar con

segnentos plegados por el canto 12 de la. cmta completamente for- »

sobre un cono 40 de una. carrete enrolladora 42 que recibe emta

2o,
LI |

cerradas 6 espiras. - - B .. X}

Se oomprenderé que un plato glratorio 93 funciona inter-_
mitentementa sincronizado por los movimientos de graduactda e
una transmis:i6n graduadora 4.2 para la tire de chapa 32. Estos mo'

1S ‘l

13~8 que funcions por una leva de smcronizaoién en un eje. ﬁo-l;a- .
torio 41 de 1la prensa para ind:l.ee.r a un cn'cui'bo de con'k:Q?;t,.
L -OQQ

11us'brado, que  ponga en marcha el carrete 42 que gu-a a.l avanzar-

la tira, ¥ mediante el interruptor de ﬁn de carrera LS-? que sa, -

1la rotacidn del carrete al teminar el avance de la tira de chap_
PR

Dé un modo més especifico, el mecanismo graduador 44 es=
té ProVisto de un cabeza.l de quecidn ¥y gradua.c;én de la tira 4g
sostenido sobre un par de érboles, como el indicaao por la refe- _

El "ﬂbe..e.... 4‘ se monta para cfcc"\iar un mov m.an»a a...tezmatw

horizonta.l por med:l.o de cualquier dispositlvo mecé.m.co tradicio-




}de sujecibn y gré.duaci&n de la tira 46 puede fuﬁcio:{ar de una mas
‘nera conocida para cerrarse gobre la tira de chapa 32 y su:etarlél

|en la posici6n de sujecién de entrada e. ilustrada antes de que
a.vance la tira de chapa hécia la’ izqmerda seglin se verd en la _. )

o :5. figura 5 en d:.reccidn & su posicién nlterior de suelta de la
o 47. Dicha aceién sujeta y tira de 1a cha.pa 32 sacéndola del carrg
Fl:e alimen'bador ¥ hacer avanza.r la tiras snjeta una distancia predd -
temnada desde la poe:.c:.dn de sujecién del ca.hezal 46 en‘nmmo

020

Lo _nu.ento de empuje hacia la salld.a en 1as pasic:.on.e progreéirag e
104 la 1lfnea 34, 36 ¥ 38, a 1o 1argo de wn trayectc horizontal 1{neal
BN |a través de’ la méquma 26. Al alcanzar la pos:.c:.én de sue!.ta--de
la tira 47, el cabeza de sn;jec::.dn y gra;dua.cién de la. tira 46 se
: pone en contacto con un m'berruptor de ﬁn de carrera I:S-;.xgefec.
, tﬁa la vuelta de le tira y devolucidn del cabezal 46 a. su.pbgicidp. -
' 15', | de sujecién dejé.ndolo di-puesto para el ciclo s:.guiente, ep?;oyor-
SR ‘ciona.ndo waa ea.rrara de re‘l:orno 'y uns detencién momenténga; dgl Om i
canismo gra.duador 44, 21 alca.nzar la seccién de troquelado ‘;‘3‘4,
tira de ehapa 32 se apoya a lo largo de una. matriz de troquel 50 '.
B £ figura 6), fijadas sobre un par de carriles de sustentacién 52,
20,  |aque se exbiende longitn&imlmente ¥y se suaeta.n al bastidor de la
. miquina 30 mantemendo una relacién subya.cente con respeeto a un
'macho névil coincidente 54 unido al véstago 28 de una.prensa de

movimientor vertical altemativo. Durante las deténciones momenté- 3

’neas entre los movm1entos de tranisién de graduacidn, la pren-

- 25, - " Jea funciona y el medio’ aévil 54 es mpulsado en sentido descende% '
‘ ‘+e 2 mna pos -é.. interior de f"’..nciemien":o en respussiz 2 une

- carrera descendente ‘del véstago de-1a presnsa 28 para cerrarse scp
tre la. matriz f:ua 50 ¥ troquelar los mﬁrgenes de 1a tu‘a para
'_formar uns plurahdad de grupos sepa.rados de 4 arpones.

300 ., '_ . ' A pesar de gque puede variar el mimero de grupos Qe arponoa
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| .agnaeros 24 se perforan en la secci6n de. troquelado 34, el

128, 1a tira 'broquelada avanga hacia la salida durante el mbvi'miog,;
, ,to de gradu.acidn aiguiente del cabezal 46 pasando a una posicidn
'so'bre un troquel formador colocado longimdmalmente 56 fijado so':

| ilustrada, la tira de cliapa se mieve hacia la sal:.da 304 ‘Bv.:pn pat

i 1ado 34 en una relacidn siguiente sobre centros de 101, 6 mm para 1

'coincid:.r con los tres grupos anteriores de a.rpones en 1a seceidﬁ

‘de cada per de arpones. Estas matrices tr:.scadoras de los. arpone?‘

1 a elementos complementarios de un elemento ‘macho de conformacién

.HIJV].I 62 sostenido para efectdar un movmento vertical altemati '

"dar a 1a cinta forma de corona 10 y formar su seccién transversa.l.

-9 -

formedos durante cada ciclo ;de‘lé méqu:.na: en la modalidad ilus—|
trada de un modo especifico, la tira de chapa 32 puede avanzar
304,8 mm por ciclo. En cada ciclo se tmqnela:i 'tre:s grupos &evc'

-4To arpones en ceﬁti‘os de 101,6 mm con 'gtiatrq agﬁjeros'au;i.;iare

de graduacién y para la formacién de inflexiones 24 que se form
simultdnesmente por ciclo, situndose cars agujero 24 con preci- |

s:.dn en un pun’ho med:x.o entre grupos de arpones adyacentes. Los

3"3‘

a volver el machd mévil 54 2 su posicldn inoperan‘te’ Elza'

da en respuesta. a.la ce.rrera. ascendente del véstago de la’ prensa

bre ca.rr:.les 52 del bastidor de la méqtuna 30. En la modaljaéd

+

fra sitzia.r oon’ preomidn la tira posterior en 1a secc:uSn dg ‘tf.coque_ -

de fomac16n 36. . _ : :
Ia matriz conformadora ﬁja. 56 'biene u.n , varril de suste#
tac:.dn de.la cinta ea corona 58 y matriees triscadoras de’ los ars 3
pones como la indicada por la referencia 60, sujetas manteniendo
una relacién de separacién preciaa en lados del carnl 58 pera

dar la mclinaci&n convemente a los arpones delantero y trasero

&6C ¥ 8l carril Qe sustenta.u.uu de c.ulua uOi"Ohﬁu& 58 corr esponden

vo hacia la ma.tz-:.z oonfomadora 56 y ‘en sentido con-bra.r:.o para

e t———— e -
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o cuatro a.rpones sitdandos en una seccién de confomac:|.6n 36 scbre

. . 128 en sentido desoendente a2 una posici6n totalmente extenaida ilng_ . |
5. | |

- abier'ba en la carrera ascendente de la presnsa, la rig:ldet aee la

. vcomprenderé que el carril de guia se ext:.ende entre la secci6n a¢
20,
| _ | ra correspondiente 2 1a de 1a einta 10 al ser a.lzada por 1as ufie -
.. j .tas 64 aeparéndose del carril 58, Ia guia 4 almeaciGn de la cin< . .

el luga.r de 1os agujros ‘24 formedos entre grupoe de arpones 13 .

. curva.da y triscar cada arpdn de ee.da uno de los tres conjuntos dﬁ"

“trado en la fzgura Se .

.de un dispositivo levantador de la cmta aprop;a.do, por eaemplo
'el carril 58 al abrirso la ma‘briz 62, por 1o que 1a c:.nta 1 pue- '
1 de avanza.r eon facilidad. dm-ante el mov:un:.ento de graduacﬁn sz-

- :gu:l.ente ‘de 1a c:.nta 8 través de la. mé.qtmaa. 26 a m altm-a.dlegj.' :

.agustables a.propia.dos, 0o :Llustre.dos, para establecer -de m fo:r.-

a :La secc16n de snjecidn Yy plegado 38. Para. conseguir un plegado

1 oada conjunto de grupes de arpones adyacentes, con precz.sidn en

. :'vf Lo T f S T

‘| e1 macho conformador mévil 62 movido por el véstago de la’ prensa S

- Ias seccidn confomadora 36 esté pronsta. preteriblemente

d.e ufietas.: accionada. por reaorte 84, que suben la cinta 10:-desde -

0'0

Al recuperar el tquuel confomador mdv:.l 62 la.pogj.cidhl '

‘hira. d.e chapa 32 asegura que avance ax:l.almente desde la se. . f6

bde conformaoidn 36a 1o largoe del trayecto de a:lmentacitsn ;inea.]. .

900’

f.de la tira y sobre un carril de. guia de salida. alineado; no i.lns--' L

trado, para almentarse a 1a secc16n de suaecién y plegado 38. I '

confomacién ¥y le secci6n de sujecxén y plega.do 38 a una altu-- -

ta se mantiene & 1o largo del ce.rril de guia median'be aoportes

ma seleetiva una holgura predotemmada con 1a parte supenor del.

rril de guia, 8 través de” cv.ya hol gurn se a.:z::enta 1e c.mta 0l

de precismén en el can'bo de la c1n‘ha 10 en un pu.nto medio en-bre
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h ] unen, respect:.vamente, pa.ra efectwiar un movm:.ento bascu]m#e coﬂ

. 20.
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30,

seccidn de. sujeei6n ¥ plega.do 38 t:.ene un ﬁt:.l de su;eo:wn ¥ ple-».
' gado 66. accionado por levas que esté. prov:sto de mordazas coineds _'

| sostiénen ‘para efectuar wn movi.m.ento basculante al unisono entrq‘

Co ' relacién a sus slemerxtos adyacentes por paaadores inote tqrtica- .
o fig.zra 8, que su'ven ad:m:.onalmente pa.ra. proporcionar loq oj‘eq '

R base adyacente 78, sujeténdose la plaoa de base 18 sobre carrile
| de sustentaoién 52 del bastidor de la méquma 30. A 1a salida L

d.entes, art:.culadas, de segmentos nniltlples, superior e. inferior
68 y 70. Estas moraazas 68,. 70 se. sostlenen para efectﬁar movmiqn'
o alternativo de’ sujecidn ¥ suelta 6 apertura Ademés, cada uno |
de los segnentos de mordaza.s coinc:.denues superior e ini‘erior se |
si, noviéndose cada conjunto coincidente de se@entos de m‘c&"&a
Ov&

: o o
de salida a través de un desplazamento angula.r aumentada 'con Te- _' o
1ac16n a los segmentos de mordaza ‘de en‘krada. adyacente a 1o largc_-_, :

L4

de trayectos arqueados de avance respectivamente a.lrodedo‘.!‘ﬁ'& e;} 8 |
dirigidos verticalmente., I.os sognentos de cada mordaza 68 y 70 31’

\d

les, como los indicados por lz8 referencias 72 y 74, v.g.;-en la."'

ver't:i.oales mencionados entro los’ eegnem:os artioulados de cada
mordaza. El pasador 74 es el mmto de pivo‘te de anclaje pa.ra 1os :

segmentos de mordaza. I.a. mordaza superi.or 68 b4 la mordaza infe-

' r:.or ‘70 se montan respectiva.mente para efectﬁar un xnovimento ba.

cula.nte sobra una placa de suaecién de mordazas 76 ¥ una plaoa d.

Josal

segnento de mordaza 68a de la mordaza super:.or 78 se- encuentra

una pestana de extremo mperior sa.llente 80 de eSpesor reduc:.do
que ge’ aloJa mu.er“puésta enire J.é. pJ.aca de. sugec:.én de mordaza

76 y. su gufa de mordaza arqueada um.da 82. I.a guia de mordaza 82
se ilustra en seccidn transveraal en forma de I para proporciona“r'
una guia para 1a pestaﬂa 80 de la: morzada 68. Gracia.s X3 esta co::%
-truccidg, 1a mordazg _super;or 68 no’ —solamente tie_ne_ una guia- con|
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1 o8 también. arpOpiada para ger lleva&a. al unisono con la placa de

9

. mento ‘de. mordaza de salida 70a de la mordaza mferior 70 qua,, pox

|78,
"deade uns pos:l.cién de aloaamien'co relativamen‘he abierta (s‘;‘iﬁ;ra

- gura 10),- para su:letar la parte coronada dé la cmta 10 eptr; A}

o m;;&azas I.os arpones de la cm’ca se aloje.n en 1as holgm‘as ‘en::I

ila.s mordazas 68 y.70, ¥ los conjuntos se alinean 1{inealmente con'
f_el 'I:rayecto de movm:.ento de la ehapa 32 a través de la méqtu.na

- ,ta 10 las mordazas 68, 70 pueden ser impulsadas-al unfsono con un
s movimiento bascula.nte a izquierdas, segin’ m&ica la flecha 85 en|.
' .-la f:.gura 10, desde 1a pos:.c:.én miczal & una. posicidn a.ngular e3

) parte de emrada ae is cmta. 10 gueda retem.ua con: suaecion en
g una posieién de sujecidn. fiaa entre seguentos de mordaza no rota-

- . torio 68:1 ¥ 70d (ﬁgura 8) _que ‘estén ala entrada. de los coniu-n- o

'consiguzente, se mantiene en contimo control durante el l:ass:ula-éj .

‘Aa_ s_u,posigicsn extendida,’ 19, mo_rda.zg superior 68 se eleva pera sol

et _ _;' ,,.“12'-'

: trolada durante sus movimien’coa baaculantes con relac:.dn a ia pla=-

ca de su;ocién de la mordaza. 76, sind que 1la mordaza superior 68

sujecidn de mordaza 76" en respuesta & sus movimientos alternati- |
vos vertzcales entre posiciones de ﬁmc:.onamiento. :

' Una gufa de mordaza. arqueada 84 se monta de modo simil

R sobre la pla.ca de ba.se 78 oon un 1agio superior 84a superpuesto g

una pestaﬁa sal:.ente 86. de espesor reducido en el extremo .da}. seé—

CQD

m;.ento de la mordaza inigr;.or 70 con relacién a la placa ﬁs yase g |

I:as mordazas suporior @ :Lnfer:.or 68, 70 se pueden mo?

w845

C‘.

9), a une posic:.én J.nicial de suaecidn rela‘bivamente cermda‘ (fi4

26,

v

Para plegar por el ca.nto la c:.nta en el pla.no de la c:.m o

tendida ilustrada en la- figura 11, Durante este monm:.ento, ‘

}tos coincidentes basculantes de segnentos de mordaza. Al moverse .
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tar la cinta arponada plegada 10, después de los cuales las mor—
dazas superior a inferior 68, 70, quedan en posicién invertida
para volver simultaneamente ai estado abierto en direccién a la
derecha, segun indica la flecha 87, en la figura 12, a la posi-*
cion inicial.

Para controlar la apertma. y cierre de las mordazas, se
utiliza un mando de sujecion de las mordazas 88 (figura 7) que
comprende una placa de leva interior 90 montada por debaj&sie la
placa de base 78. La placa de leva inferior 90 se sostiene 3%ra
efectuar un movimiento alternativo vertical con relacién al bas-
tidor 30 entre una posicidn de sujecion interior (figura*8)” una
posicion de liberacién alzada. Se comprenderd que los tomillos,
como el ilustrado por la referencia 92, se fijan en cada.agqgpina
de la placa de leva inferior 90 para extenderse hacia arriba*a
través de aberturas de tamafo agrandado, no ilustrada ensip “laca
de base 78 y se sujetan por medio de tuercas, como la.indioe™a
por la referencia 94, a esquinas correspondientes de la placa de
sujecion de mordazas 76. Unos muelles de recuperacién, como el
indicado por la referencia 96, se enrollan alrededor de cada per--
no 92, y los extremos opuestos de los muelles 96 se asientan conj-
ura la placa de base 78 y la placa de sujecién de mordazas subper
yacente 76. El funcionamiento de la placa de lava inferior 90 en*
tre posiciones superior e inferior efectda un movimiento corres-
pondiente de la placa de sujecién de mordaza 76 y, y por lo tan-
to, de la mordaza superior 68, entre posiciones de funcionamiento
superior e inferior.

Para mover la placa de sujecién de la mordaza 76 y su
mordaza superior 78 a una posicioén inferior cerrada de agarre
para sujetar la cinta arponada 10 en posioion entre las mordazas

68 y 70 en su posicion inicial alineada, un vastago de piston ex+
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L tensible y retréetil 98 se une por transmisidn a una. placa da 1e
.va superior 100 sostenida. apropia.damente sobre el bastidor 30,
para. efec'buar un movmiento alternativo en un. pla.no horizom;al
. ‘eor 1a pléca’ds” 1eva ‘superior. 100 acoplada a la parte inferior
‘5. . | de la plaea de base 78. Con este fin, 1a placs de leva 100 puede
1 queda.r retenida por retenes, como el imlicad.o por la referencia |
"-.101, montados (figura 8) sobre la plaea de base 78, |
Para mover la placa de leva superior 100 entre unas posie|

.cién inic:.al ex‘bend:.da ¥ uns pos:.cidn retrasada de funczone;nzeﬁt ) ,
‘1'0".. un cilindro neumét:.co de doble efeoto 102, de t:.po nomal, contrI;. ‘
’ A~ ].ado por una vélwula apropiada de cuatro d:Lrecoz.ones, no 4dubtral
| da, funcione para que se alimente afre a. tre.vés de la eonducc:.dn
| cer retroceder el véstago del pistdn 98 de izquierda. a de‘i‘écb.a, E
5. segtin se verd en le figura 7. Las levas, como la ilustrada, gor .’
| la referoncia 108 fijadas sobre la parte inférior de- ia- plaoa. de

(=)

vleva superlor de movimento alternativo hor:.zontal 100 s& acopla;
f.‘a 1eva.s correspondientes 110 sujetas en una relac:.dn de confron- L
Yacién sobre la. placa de léva inferior de novimiento alternativo
29'. o vertical 90. Como 1a placa de leva superior 100 se mueve de iz-
' quierda a derecha en su posic16n replegada, segin se verd en la
figura 8, las levas 108-y 110 &Operén para-mo've'r‘ia placa de sub-
jecidn de mordaza 76 v la plaoa de 1eva inferior 90 hac:.a abajo
. contra la fuerza de empu;)e de los melles de recuperaeidn 96,
FTREE R Después, las mordazas artiouladas 68 y 70, se mueven,
-mient*a.. estén. en “os:cién cerw-d.. de en"e 6»,' desde su pesicidh
-inicial (ﬁ.g'nra 10) a la posic:.dn angular extendida (fi.gura 11)

y el mov:.mi.ento -de recuperac16n de la plaea de sujeeidn de la mo

I“

daza T6 a su p081¢l6n de liberacidén ‘a.lzada. se consigue invirtien

A—

30, © .| @0 Ias conexiones de abastecimiento y escapa dé aire & las condup
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oiones 104 y 106 para impulsar el vastago del pistdon 98 de dere-
cha a i1zquierda, segon se vera en la figura 7) con el fin de mov/r
la placa de leva superior 100 desde la posicidn de retroceso a
su posicioén inicial extendida, por lo que las levas 108 corren sé
bre levas 110 y los muelles de recuperacién 96 impulsan la placa
de leva inferior 90 y la placa de leva inferior 90 y la placa de
sujecion de la mordaza 76 a Una posicion de liberacion alzada.
Para asegurar una alineaciodn apropiada de la cinta.afpo-
nada 10 entre las mordazas abiertas superior e inferior 6&,,v7p,
en la seccidén de sujecién y plegado 38, cuando la cinta 10 avanz:.
inicialmente a la posicién apropiada para descansar so6lR”™e.la”corc
na 112 de la mordaza inferior 70 en su posicion alineada de aloja
miento, el pasador pivote de la mordaza 74 se ilustra coaun”vas
tago dirigido hacia arriba 114. 1,

El vastago 114 se proyecta a travos de un alojamiento
del muelle 116 y una abertura reducida formada en comunic?g;éﬁ
entre si en la placa de sujecién de la mordaza 76 y un bloque de
montaje de interruptor 118. Estando el oOtil de sujecidon y plegadi
66 en su posicion inicial de la figura 8, el pasador 74 se.ilus-
tra en posicién normal de funcionamiento con una cabeza agrandada
120 del pasador 74 oprimida hacia abajo por un muelles 122 aloja-
do dentro del alo jamiento 116 para servir, como pasador de seguri
dad auxiliar.

Si se produjera una desalineacion al descender la placa
de sujecioéon de la mordaza 76desde la posicion de liberacion alzg
da a su posicion inferior de sujecion, el pasador 74 no coincidid
rd con el agujero 24 de la cinta 10, ni se introducird en el mis-
mo, sind que se pondra en contacto con su superficie superior,
haciendo que el pasador 74 se eleve contra el empuje del muelle

122 para hacer funcionar un interruptor de fin de carrera LS-4
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{ montado sobre el bloque 118 para pro:pore:.onar une seﬁal eléctricg

.t

al circufto de control y detener autométioamente Ia prense.,
Durante un funclonamiento automét:-.co normal, al detenersp .

| momenté.neaunente el mecam.smo graduador 44 y aua.ndo ‘el véstago 98 '

5. | 8@ retira de la posicxén micial ex‘bendida a la p081016n retrasa; i
. da al fancionar el cilindro neumﬁtico 102, la uﬁeta 126 fija & la';'
leva superior 100 se nmeve hacla atrés para hacer funcionar wn |

. mtem@t"r de fin de ¢ cerreia 1S-9 que indica ol cierre ‘deedd mok _i'
| B daze a circuitos lég:\.cos de control en una ca;a de mandos ‘.],363 por

16‘.,.', '. ':410 que el c:.rcuito da con‘brol hace que funcione 1a prensa. 31 vés
: -tago de la pransa 28 se mueve entonces en sentido descendenta., v

un aceionador 132, s:.txiado hac:x.a la salida. de la. seccidn confor-

"madora 36, se mueve verticalmente hao:l.a abajo por aco;én dg} svés;
o : tago de la prensa 28 para hacer func onar el dtil de suaet‘.i.é’n Y.
15. | .'plegadoe 665 El accionador 132 ti.ene una leva. 134 (figura-l."v.?

| '14) que-se acOpla 2 una superfic:.e de. 1eva complementaria. 1}6 en B
un elemento de puesta en marcha 138 del ﬁt:.l plegador, de. ;c;i-i
miento alternativo hor:.zontal, de un mecaxusmo de impuls:.én rota
toria um.direcc:.onal 140 del ﬁti]. de sujecxén ¥y plegado 66, ]
20, | El elemento de puesta en ma.reha del dtil plegador 138 8b '

'sostiene sobre una placa fija 142 pa.ra efec-kﬁar un mov:.miento ho

una relacién de. paralelimo desplazado respecto al trayecto lin‘eIl
| de mov:.mento de 1e cmta. 10, De un ‘modo més especifico, la plach
25, . 142 ge suaeta a ca.rnles de sustentac16n 52 vy prcporcionar um “

: base para un par de b‘lonues de co'linates 1 jos 244 separados con/

canales intemos para recib:lr pestaﬁas 14»6, 146 se proyectan des;
-de lados opuestos ‘del elemento de puesta en mareha de movimiento -
'alternata.vo ‘horizontal 138.

LY

‘30." S Y Bl mecanismo. ‘de transms.ai6n comprende ademé.s un par ds

rizontal alternative a ].o largo de un eje geométrioo manteniendo ,' s
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barras de guia paralelas separadas 148, 148 fijadas al elemento .
de puesta en-marcha 138 y dirigidas nacia atrds a travéq de aber
turas alfneadas del temaiio agrandado, no ilustradas, ‘:_éqmg.das en.
. .'dn bloqué‘de retén 156, fijado a ia placa 142, ¥ en un bléque dé
' 5. - | montaje colocado Hacis atrds 152, E1 blogue de montaje 142 se sod
| | +iene sobre barras de aufa 148, 148 que se extzenden hacia atrés
‘a través de una placa de.montaje -termingl 154, su jetdndose 1os eg;'
tremos libres de las barras 148, 148 a 1ls placa de moritaje,ldé

ﬁcr'mediblde ﬁuéfcas pdrnlg'ihdicgdanpor la ;gfe:enci;‘156§zh?s'

10, .- muelles de cbmprééiéh’de’recuperéci&n~1§8, 158 se enrollan alred
" | dor de cada una de las barras de gufa 148, 148 y se asienpapscon
tra los bloques de'rétenci6n'y'moniaje 150 y'ISZa Uhos muelles 4

L 4

-.‘

‘ dias de barras de guia 148 148 en el lado exterior del b&oque a
" 15, monta.ae 152 y se asientan contra el bloque de montaje 152 ;.1a 1
place de’ montaje ‘terminal 154. Tos muelles princlpales de regula_ .
cidn 158, 158, ¥ los muelles guxiliares de recuperacién 1&5'0160
_cQOperan para devolver el,elemento de puesta en marcha 138 a su |
| posicién inicial ilustrada (figura 13). ans vez que el véstapo del -
.20, . 1a prensa 28 devuelve el accionudor 132 .a su poaicidn retrasada '
(figure 13). _ : E
a acoplarae las levas 134, 136 cuando se efectﬁa la oan'
| rrera descenﬂente del véstago de la prensa 28, el elemento de
pnesta en marcha 138 se mueve a la izqulerda de. su noaicidn 1n1- fi
j?S. | cial ilustrada en la figura 13, & una pOSiClén de funcionamiento

de transmis:.én representaaa en ia figura 14, para transnutir un

mov1m&ento de impulsi6n correSpondlente horizontal 2 .un trazo &~

'1argado 162 & través del. pasador plvote 166 (figura 7) 2 la erti-
. 'culacién 168 sostenida para efectﬁar un mOV1miento pivotal alre-|
30, :dedor del pivote 170 fijado a la plaoa de base 78 Ie artlculaci6n

) compresidn de recuperac16n auxilia.res 160, 160 ae montan: entreme- o



. 168 éeﬁ muéve; 'porA Io ta:'rl:o, a 'izquieéda aireded& del paia;a:,ddi pis
vote 170 segvﬁn se verd en la figura 7, Y este movm:.ento de mpni

sién angu:l.a.r se tra.nsmite a las mordazas 68 70 por un, par de p_a_
sadores pivote 172 ¥ 174 que eonecta.n, respectlvamente, un 'bra.zo
5, e transmisién 176 a la artioulacidn 178 va los segmentos de o]

- daza 683. Y 70&.

I'T

_ Por consigniente, se transmi'be por el pasador pivote 174 .
una fuerza de mﬂexidn redial a las orejetas correSpondimtés
5 o 178 ¥ 80 en 1os segmentos de mordaza de salida 63a y T0a pgrq hal
: 10,,_ ‘| cer bascular a las mordazes 68 b4 70 a izquierda. Esta fuerza de
o transm.sitsn efectia un movmiento angular para doblar poe.aﬂ..caw-_- |

L

:to la c:mta arponada 10 ‘en un plano horizontal, ‘que -se comprende:ré
es el nla.no que contiene cantos latera.les dir:.gidos 1ong1tuda.nal' ;

l'..

'mente de la cinta corona,da. pero prédbicmente plana. respevw.a

’ ' . . 0'. .

154 - | trea eaes geométricos verncalea correspond:.entes a. los tges'pa.- .
' '_sadorea pivote, entre 105 aementos d,e mordaaa superior a,rtuul ar
’iv‘ i

’ .dos, alojadoa en tres agujeroa 24 . fomadoa a mtérvalos equid:.s-
ta.ntes a lo 1a:rgo de la cinta 10 dentro de las morda.zas 68, ‘70. 1

vy Segdn se dobla la cinta, queda fimemente ‘agarrada con 1
20, f:corona de la’ cmta 22 suaeta entre salientes correspondzentementb
SR ‘curvados 175 ¥ rebajos 177 formados, respect:.vamente, en las mory
:daz.as inferior ¥ superior 68, 70. Dicha a.ccién ma.ntienen 18 eing '

_ ta arponada 10 ﬁmemente y continuamente controlada. segdn se
. pliega, de acuerdo con la.s es;:eciﬁcaciones prescritas,.a lo lar )
25, - £0 de longitudes predetemiaad;as entre sagmentos do la cinta ar- :
: ponada. De este modo, se. foma.n tres segnentos lime.‘.!es advacen-
ra erear un rollo de diémetro predetarminado. £l ‘metal en el can '

to :mterior de 1a cinta 10 se comprime uniformemente jun-!:o a cadd

‘V

', x| abertura 24 para fomar depresiones 204 de configuracidn um.fom

e v L

T tes 12 de 1a cinta 10 con una inflexidn radial predeteminad.a, P8 S



e -

Clo.

15.. |

20,

306

CL - ;seg'd.n indica la referencia 190, que sirve como superfieie de td‘pb" B
25, . |

R mic" 20 n-év 185 as. mon'l;e. den?ro de una cav:Ldad 192 eri el se,amexi o

;" .dad ontre la’ pared de’ ex'l:remo acha:fla.nado 190 Ty u.na superficie

,movimiento basctua.nte de 1a.s mordazas 68 y 70 se a;;usta con pre-‘
‘ c1s:i.6n pa.ta consegn.ir un é.ngu.lo de 1nflex16n unifomemente preci'
| m0' "A" entre segnentos de 1a cinta 12. Un tope fijo 182 se monta}
' ‘.'3.9 una foma gselectiva en pos:.cién a;ustada por cualquier medio

: bascula.nte de 1os segnentos de entrada co;nc:.d.entes 70c vy 680.

::y 58b ‘Se- mueven con un desplazam.ento a.ngular mayor que el tfé 1os."
. segmentos de entrada 70c y 68c, en un grado detemmado por un b

_~_pe 1imitador 184 que 'se: ilustra con més detalle.en le’ f:.gu‘a»15, o
| Se comprenderé que ‘se puede utilizar un tope. como ‘el ilustrado

_.-'por la referenc:.a 184 para oad.a u.no de los segmentos adyacen;es
“1'de 1as mordagzas superior e inferior 68 ¥ 70 a 1la salida de,los
) segmentos 68¢ ¥ 70¢c, para terminar &e una forma ajustable la o8~
.:'rrera a.ngula.r de los segnentos de mordaza a:rticulado. o ohqté.n- _
) :.‘te, seré suficiente descrzbir el mando- de aqnste de toi)e de Ta-
‘ mordaza con relaci6n al segnento de mordaza inferior intemadio
“ ’con el fln de consegv.ir el radio de mflexidn deseado del segmeg_{, '
'.to in'hemed:.o 12 de la cinta 10 agarrada. dentro de las mordazas)

"'xndvll 186 que tiene’ una’ cabeza expuesta 188 la-cual sirve como
| tope. a.coplable con wie pared extrema achaﬂanada. oonfrontante,

1196 se sitda con precisién dentro de una cdmera 198 en el segnep ,

Segxin se veré. con mé.s detalla -en las f:.guras 7 Y 15’ el

.apropia&o sobre la placa ‘de base 68 para tem:mar el movimiento

Los segnentos de mordazas mtermed:.os coinc:.dentes 70'b

v"

. ..‘

!'Q

De un modo especiﬁ.co, el. tope 184 :.ncorpora. wn micleo

de unidn en el se,gmento de mordaza de entrada. adyacente 70¢. El
to de mordaza mtermed:.o 70b ¥ mantiene una relac:.én de ca.utivii- ,

:.ncl:.na.da. 194 de tma zapata de a;]uste 196. La zapata de a:;uste
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I i extendida de- les mordazas 68, 70,:es un :.nfome con preclsn.én pE

. to de rgéfdlaza int.e:rmedi‘o 700 ﬁor un fofz’zillo de - ajuste 200 que
| etraviesa la. zapata 196 y se coloca & rosca en un agujero rosca-
| do 202 en eomunicacidn con la. cémara 198 dentro del segnento de
«moraaza 70b. .- R

.mdvil 186 se puede situar de una forma seleet:.va para unirse a

tope coincidente qon un terminal coincidente inclinado 203 del

:trado se utlln.za para los segmentos de mordaza de salida® 658» ¥

4'za. ooinc:.dente de salida 108 Yy 68a se mueven ‘eon un desplazamiep ‘
‘;7obysab.-.,. o o e

tOpa de la mordaza., el desplaza:nlento angu].ar entre segnentos del"

{ ra conseguir el éngulo de 1nflexi<5n igual desea.do "A" entre sag—

.20

Por consiguiente, se veré. qwe 1a cabeza 198 del micleo

tope con’ el segmento de mordaza de entrada 70c, pa:ra term:mar oo
precis:.cSn el movimiénto basculante del segnento de mordaz¥ ’?Ob

.09.

en un dngulo de inflexién conveniente "A" de acuerdo con’ h’posy‘:z :
‘oién’ predaterminada de 18 zapata 196, seg\in establece el tornillp.

de a,]us‘te -200, por 1o que lz sunerﬁcie 194 reeliza una mﬁ; a

micleo mdvil 186, para. lervir como tope aaustable para e]umvgmo. '
’ Un mando de a.}uste de ‘cope de morda.za.s gimilar, ngo i;.'as-f

70a, con el fzn ‘de efec'hia.z' un. tope aaustable aue se puedg-si-

t\ia.r fécilmente ¥ con precisién para estableeér de una foma se-|. .
"lectiva la posicidn a.ngula.r extendlda de los segmentos de- mo:rdazaj
| de aalida, ¥y por’ lo tanto, una inflexidn radial controlada con | -
1 precisidn en cade. segmento 12 de la. cmta arpona.da 10 en la sec- L
.cidn de sujecién y plegado 38, ’ ) o

Por esta descrlpc.tdn se veré que 1os segmentos de morda,
'I:o angular -ayor que el de los segmentos de mordazas intermedzo

‘{st cé- de \,on..to... de aauste de

' ,mordazas adyacentes de salida R4 de entrada en 1a nosicﬁn angular;j :
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o} descripcidn antenor de los componentes mecém.cos y sus fg.g?g.o- ‘

.. 25

'mentos de c:u:tas adyacentes 12 (f:.gura 4»). |

 no describe de un modo especif:.co detalles de diversos mandos,

’ 'tcui’cos y ma.ndOB de acuerdo oon 1as técnicas trad:.c:.onales psxa '
el funcionamiento de la méquma en una secuencia manual sempputo

ra se almenta en la’ méqu:.na 26 de una. foma manual, y s¢ lmce
' funciona.r la Ppresna para que avance la ‘bira de-: chApa 323, pa.ra
'"tro:;uelas en secuencia y triscar los a.rpones ‘en la 'e:.ra trggue]j

- vefectﬁan 109 a;justea que fueran necesarios para tener ].a aeguri-l
dad de que se efectxia une inflexién- rad:.a.}. precisa en cada seg-

| te enrollador 4-2 para fomar un rollo. Después Ia. méquma puede -

- funcionar autométlcemente.

’ ae‘chapa-3g,a una posicién de suelta de la tira 47 durente la

"—. 21 -

‘E1 resumen s:.gulente del funmoaam:.ento de la mé.quz.na.

ircuiteria légica y dispositivos de tubos sitﬁados en la caja |
de mando 130 y que han demostrado funcionar satisfactoriamente
Eviden’semente, Be puede emplear una variedad de diferentes cir-

" mética é autométzca. No obsta.nte, se’ oree que 18 explicam.&i si -

gu:.ente de c:.er‘tas care.cteristicas de eontrol con rolac:.dn a.la .

nes, serviré. para poder comprender el mvento ‘con claridad.
En la préctica, el extremo delantero 46 la tira de,cha~

.6&..

.‘.

da a. través de las secciones de. troquelado ¥y confomac16n '34,

| do 1a prensa, El c:.clo manual ge rcprte hasta que 1a cinta arpo- . o

nada 10 ha ava.nza.do ala seccién de suaec:.dn Y plegado 38. Se

mento 12 de 1a ¢inta a.rponada 10 que se almenta sobre un carre--'-. -

El interruptor de fin de carrera IS-Z, a1 entrar en ac-.

cién h_e,ce qm;-.~ el aparato gac_lug.dor 44 su-;;ete e ,impulse 1a tira.

.ri-e;‘a de :ava.nce-..laj'qa.rrer'a,de' é.v‘a.n’cé del ca:.be?,al"graduador 46

hace que se ponga en contacto con el interruptor de fin de carr

.ra 1S-3 que envia sefiales al circufto de control para hacer que |



"
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‘n

o " " ha descrn.to anteriormente por el pasa.dor amd.liar 74.
104

0.

‘bezal 46 ala pos:.cﬁn abierta d:.spv.esto para 1a suaec:.&n ¥y para
- '.evitar el mando de sugecz.én de las mordazas 88 con el fm de-ce-
1 rrar las mordazas 68, 70 en la poszci6n iniefal, en el supuesto .
_que-el dtil de sujecidn 'y plegado 66 se encuenﬁre en la poslcidﬁ '

'. 1S=1 (figura 7). a eermae la mordaza, 1& alineacién de e cir
' ta'10 en la seccién de sujacidn 7. plegado’ es. detectada séaﬁri se| -

‘cx.nta 10 con relacidn a las mordazas 68, 70 durante cada gislo

] vmontado ‘transversal al segnento de mordaza. mterior 70a en l}.na rh'j
15, |
. ededor del pasa.dor plvote 216. El pi.vote 216 se suaeta paralelc» SR

--ranu.ra 214 (f:r.gura 7) pa.ra efectﬁar un movmiento basculan‘ee a].-e

"a un eje 1ongi.tudmal del segmento de mordaza. 703. Un m.icleo mét
_ Avil de. acciona.m.ento de la palanca 218 se monta en el pasador ‘
220 f:.jado aJ. segmento de 1a mordaza GSa El pasador 220 tiene |
“un didmetro a.gra.ndado colgante cuyo extremo 88, adapta’ dentro def
' .~un 4nima correspondientemente agrandada. 222 del micleo m6v11 218._,' |
_'El ém.ma 222 tiene una pe.rte de diémetro reduc:.do aue aloaa | |
ﬁéstego del pa.sador 220. .

. micleo mévil superyacente 218 en la pos:.cién im.cie.l (flgura 9)
1 dae las mordazaa aolertas 68, 70. Al cerrarse. las mordazas 68. 70 -

‘~se mueven desde 1a posicuSn 1m.c1a1 {figura 9 y 16) a la posi- |
| cidn de func:.onam:.ento (figuras 10y 17). En- este momento, la .

- 8 224 de la pa.lanca 212 dese:.end.e por acc:.dn del nficleo ménl

-2 -
el cabeza graduador 46 suelte le tira 32 y para devolver al ca=.

de a.loaamen'bo detectada por- el mterruptor de fin de carrera.

Il"

oo

COmo ca.racteristica de control adic:.onal, le seoca.An ll ’

'plega.do 38 proporc:.ona también la. ali.nea.cién axi‘a.l precisa. de

de la méqulna.. Un brazo de palance 212, segin se comprend.e.ré, va

.. .Q

Una. ‘base 224 a la palanca 212 se pone en linea con el

218 para hacer pivotar ale pala.nca 212 a izquierda (segti.n se
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) uﬁeta 226 de 1a palanca 212 en acoplamiento con un largo siguzeh‘ '

. gas 68, 70. Bata acci6n devuelve a 1a. cinta 10a una almeacidni )
| precisa con las mordazas 68, 70 a1 ¢errerse 1aa mo:ndazas.‘

perante (figura 16) por acc16n de un par de muellea 227,;7, 338. [

. 218, El nm.elle 228 se monta en un alojamiento de melle 230 &el.
'segnen'to de mordaza inferior 704. .

,-:interruptor nomalmente a.b:.erto L5-9 se e:.erra cuando la placa
. jetar la cinta arpona.da. 10 en la seccién 38, mdica.nd.o e la prex

: mdlté.neamente los troqueles 50 54 :7' 1as matrices 56, 62 e :!.mp
"sa. al accionador 132 hacie abajo. Bn este msta.nte, se tmquelaa‘ '

- de troauelaao 34, los arpones de .tres m-oos se triscan en ja

| vseccidn de c’ou.fonuacidn 36, ¥ el mecanismo de transmisidén rota-
~ torio uni&irecciona:l. 140 hace bascular los tres segnentos coin=-
' clden‘tes de las mordazas superior e mferior 68, 70 por su tras-)

: yecto arquea.do de movimiento desde 1la posio:.6n -de funcicnamzenw .

, - 23 -
veré en las ﬁguras 16 y 1'7) con el ﬁn de hacer bascular la

te de cinta 1‘0 en caso de que quede angula.mente desalmeada en

1a direccidén de mﬂexidn de la cinta con relacién a ].as na da-

AL completarse cada ciclo después de que las morddsas

e,

i 68, 70 se desplazan de la posicién angular (figurall) a‘fg posi SR
| ¢idn. de inversidn ( figura 12) estando abiertas las mordazas 58,
'70 el nicleo mdvil 218 ¥ la pa.lanca 212 vuelven res-oectzvan!ente

a la posigidn de i’uncionamiento (figura 17) & una pos:.cién inge

El muelle 227 se :Llustra enrolla.do alrededor d.el fuste del’ givo-

te 220, asenté.ndose los extremos opuestos del muelle 22? sdbre
el segmento de mordazas 683 ¥ la parte. super::.cr del’ micleo -mdv:l..l. :

. 0...

bes e dm -

:Después, estando la. cinta 10 dobidamente alineada:, ol

&e leve superior 100 ha recorrido la distanc:.a necesaria para s;

IF

fts-

ga que efectue el recorrido descendente. Esta accidn cierra si-

tres conjuntos de a.rpones en la tira de chapa. 32 en la seec16n :
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“to de las vueltas é espiras de la cinta 10 en. un rollo um.fome

| de la prensa 28 aluanza ‘su carrera mé.xma descenclente, el inte-
.rmptor de fin de carrera I.S-5 (flgura 5) montado en el‘basti- .
-f'dor 30 se pone on- con:bacto con una leva montada en una nlaca
29 sosten:.da en el véstago de la prenaa 28 pare. cerrar-nomen'ké'
| .neamente el mterruytor LS-5'y enviar una. sefial eléctr:i.ca' p tral
-vés del c:.rcu:{to de contrcl _para abrir el dtil de plega&o radian.

- de 1eva sunerior 100 a la posicién de func10nam1ento extendida
'en respuesta a. la extens:wn del vdstago del nlstdn 98. Ia placa.
- de’ su;]eci6n de las mordazas 76 y 1 placa de 1eva infenor 90

: de recuperacién 96 al efechiar 1a carrera ascendente el véstago) ;'
_-'de 1a prensa 28, moviendo yor 16 tanto las mrd.azas 68, 70 a 1a
. posici6n de imrersién (figura 12). - ' '

'véstago 28 ascidende para hacer retroceder ia léva 134 .del acci
,na.dor de’ transm:.s 16n 132 g el mecaulsmo de transmisﬁn rotatoria '

'140 vuelve a su pos:.ci6n :mi.cial ba:]o el empu:]e de los muelles

‘de _re,cupe;:'acidn 158 - Y 160, é1 movn.m;ento contimgdo ascendente

-2 -

' a su ‘pdsi’cién a.ngular'.'exte;ndida, p'a‘z;a plegar po'z; el cahtf; la ci
ta arponada 10 en segnéntos separéatié's angx:lam'en{e 12. ‘para fo
aar un rollo de preciszdn a. las dmensiones predeteminadas.

' observaré. que la accidn de inflexién hace ‘que se fomen eon pr y

' _ c:.sién depresiones uni:tomes 204 en la unidn entre seg:entos a

..la cinta 12, cuyas depresiones 204 Promueven adexnés el apzlami

LA R XS

.
.'.

Al completarse las fases anteriores, cuando el vést'ago |

66. Esta seﬁal procedente del 1nterruptor IS=5 hace que .se n.n—

' ,'_l"_viertan las conexiones de abastecimiento de aire y eseape en los -'

cond.uctos 104-, 106 al eilindro neumdtico 102, v ‘as mordazas,
68,70 del $4i1 de plegado rad.ia_ 66 se abren al volver la placa

vuelven a las posiciones alzadas bajo 1a fuerza de los nmelles

Bz: ‘ste momento en el ciclo de funcionamz.ento, cuando e}

|u.




) 5.

10,

TR

25

o3l

interruptor hmtador de carrera 1s-2, env:.ando un :.mpulso a t B
'vés -del cu-cuito de control para. hacer que. el mecamsmo gradua
‘ _dor automético de avance de la tira 44- su;ete y haca avanear
"tira de’ chapa 32. para el ciclo siguiente y repetir 1la secuenc
descnta de fases de la operaci6n. R

1 .tenomente son pa.r‘b:.culamente iddneos para proporcionar,
i secnencia b:.én d.e una. forma automética 6 semantomética,- u. al o

' quelar ¥ ‘formar arpones a intérvalos equid:.stantes a lo }p.‘l;go

, \,tervalos equidistantes a lo ].argo de un eje geométrico lonqitu- ‘
"dinal de 1a tira entre med:i.as de los a.rpones. I.as abertiu-as ane

"1 ra aaegura.z' inflexiones uniformes de gran calidad entre segnen-'
o - tos de la cznta y para sitdar la tira. en la méquina, particula.r-
20, "
S . do. Enla seccidn de suaeclén y. nlegado, la tira perforada que

.fmente su seceién -de formac:.én ¥y sl seccidn de sujeclén v plega.-. .

. suje‘a_g po_r las_,mordazas y los segmentos de mordaza bascula,nte
E conincidentes. fﬁn&ibnar pera plegar por el canto’l"a-'tir'at sujeteg
" en el plano de la tire adya.cente a2 cada abertura con el- f:l.n de
; fomar la. tira en segnentos 1{neales adyacentes desplazados an-A
Ugula.mente, cada. uno de 109 cuales se, desnlaza angularmente m .

direcc:.dn angular um.fome ¥y con igual é.ngulo de fmﬂexidn_ e

mente la capac:.dad para dar foma a chapa metéllca. de diversos

..25-

s ._del véstago de la prensa 28 hace que la leva nevada poOT la pl o

ca. 206 en el véstago de 1a prensa 28 se ponga en con’cacto con e

Bn resumen, la mﬁquina ¥y el procedmiento descrj.ro.s @ ‘

) nenta.c:.dn de tlra en las secciones de- trabajo en cadena para

de una zona ma.rg:l.na,l 1ongitudmal de la tira con una set:.e -de

. '..4

abertu!bas auxil:.ares y de formacién e inﬂexidn prev:.ste.s é in-

xiliares y fomadoras de la mcurvacién son ‘de gran uhlidad

con relac16n al segnento posterior. La méquina ofreee ventajas A

notables, ‘ast como el 'orocedmiento de - este invento, pr:mcipal-
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. tipos en rollos abatidles compactos con respiras uniformes pre-
cisas para un encajamiento 6ptimo de cada espira. Estas ventajais
se consiguen por la técnica de plegado por el canto, Unica en su
género, descrita en la présente memoria, que se pliega alrededojr

5. de agujeros uniformes de igual diametro, por 10 que el metal
iluye consistentemente para estirarse a lo largo del canto exte
rior y se comprime a lo largo del canto interior de la Yira, ad-
yacente a la abertura para templar y endurecer plenamare i;rme

. tal circundante y formar depresiones de configuracion uniforme-

10¢, mente consistente. Dicho método y construccién proporcio:IE& un
flujo metalico controlado para controlar las inflexiones indi-
viduales entre segmentos adyacentes, y .por lo tanto, las--tras

"del rollo, para que encajen de un modo uniformemente conoce lado
y adn con las depresiones manteniendo una relacion alindada con

15. depresiones confrontantes de espiras adyacentes del rolio”
Segun resultara evidente a los expertos en la materia,
se pueden efectuar diversas modificaciones, adaptaciones y va-
riaciones a la descripcidén anterior sin desviarse de las ense-
flanzas del invento.
20 = Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.



5¢

15,

T80,

30,

_ tudinal de la t:.ra, w par de. mordazas no giratorias pa.ra sujets
- 'tnra de la tira, u.n segundo par de mordazas g:.ratorias pq:'ac.eujd{

- tar de una forna solteble la tira en'un ado d.e salida de la abeg -

‘eon el f:.n de plegar por el caxrl;o la t:Lra sujeta en el plano de
| la ti.ra alrudedor de su abertura y fomar la tira en’ segmegzos .
11neales deSplazados a.ngularmente. :

" | tre una posici6n moperante ¥y ung posicidn activa, a.copléndose 4

los medios de coineidencia de la cinta.en pos:tcﬁn act;va con unp

| lado de salida de la abertnra de la. tzra. '
'qu“e los medios de co:.nc:.denc:.a de la einta. comnrenden \ma palanca~ '

; " gzratorias y un. accionador de na-_:.:ca que se monta en la otra de‘f

cinta de una posioidn inoperante a una posiecién activa.

'Aa 27:;
R REIVINbIéAcronES

_ 1.- Mquina para fabricar un rollo de cmta metéhca, ar
partir de una tira de- chapa, caracterizada porque comprende me- '
dios para formar aber‘buras separadas a 1l largo de un eje longi- -

B |

de una roma soltable la tira en un lado de entrada de una, aber--~

tura de ia tira, ¥ medios de transmisidn para hacer bascula; el

LA RN

segundo par de mordam con relac:n.én a:l. primer par de mordazas

000..

' . . '00'

L
v,,

- Méquina segin 1a re:.vind:.ca.c:.én 1, caracterwada po
que presenta, ademé.s medios de comcidencia de la tira mévires egr :

cin'ca dasalineada con relacién al segundo par de mordazas en po=|
sicién abierta, ‘con el f:.n de alinear con- precisidn la cmta eon

relaci&n a las mordazaa para ulterior suaec16n de la m:.sma en un|

- 3¢= ¥équina segﬁn la re:.vmdicacﬁn 2, caracter:.zada pot 3

que .t‘unciona montada en una de las mordaza.s del ps.r de mordazas

las mordazas del par, ¥y porque el movimiento del segtmdo par de

mordazaa en aconlamiento de sujecién s:.rve para hacer fune:.onar

yel accionador de palanca y mover los medios de comc:.dencia de la




c e
Y

mé.qu:.na segln las reiv:.ndicaciones 1 a 3, caracteri
zada porque. comprende medios para fomar aberturas sepa.radas a 11

] ;largo ds un ele long:.tudmal de la tira y un par de mordazas monH
| tadas para moverse. una hacia la otra y N en sentido contrario entrf‘.'
Se. posicmnes relativamente cerrada y abierta, paz-a sujotar de una |
"forme solta.ble la 'bira perforada, 91end.o 1as mordazas articulada ~'
que tienen segmentos de mordazas comcidentes sostenidas ~paga |
efec'bua.r un mom:.ento de’ basculamiento relatlvo para el plegado )
nor el ca.n’co de: 1a tlra. sujeta en el pla.no de 1o tira adyacente
' 0. a- su a.bertu.ra, con el fin de fomar la tira en segnentosﬁmale%
| adyacentes desplazados a.ngulamente. ’

5em Hé.qu:.na segin la reiv:ndlcacidn 4, caracterzza@a. por:

-que comprende medzos ‘de control de suaeclén pars abr:i.r y céz?ar
las mordazas ¥ una’ transmisidn rotator:.a para mover los seqaentos
i5. | de mordaza ‘nascula.ntes coinc:.dentes al un:[som entre s aopun |
- ‘mov:.m.ento 'basculantes entre xma pos:cién micial, en la ct.;a.l lo?
' segznetos ‘de mordaza ma.ntienen una, rel....cldn almeada cerrada, ¥ uha .
posicién angular extendida en la cual las mord.aza.s se cierran con"
- segnentos.de mord_aza_s_ba.sculantes comc:r.dentes én una r_ela_cldq
20, | desalineada con respecto a gegm_enfoe adyécénf_:es de sus mo;;;daias
SR f-respe'ctivas. péra ef’ecttx'az):el ,pie‘-_ga@o de los canzb@s ég la tire sv._v.1

jota : o . L e :

6.~ Wéquina ség{in la reivindicacién 5, cai‘acierﬁada; pory

'que la tréﬁsiisidn rotatoria cémprehde medios de resorte: dé bﬁe; ~
- 23.1— . recin.y un mecanismo. de transm1sl6n umdlrecc:l.onal para. mover
las mordazas ex una dlrecciéq angular ﬂem‘e une posicida imicial
- hasta. una poslc:.dn a.ngular extemdas y para someter a carga a loa
' med;os de resorte de recuperacién, empu jando los med.’_tos de resor|

te de recuperacién a les mordagzas en dirececién angular ppwievst'a“

30?' | con el fin de devolver las gnordazé.s a 'una p_osicidfx aliheada en
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e Jo mon'ba.das en’ el bastidor, que comprenden una secc:.dn de troquer

BQ.' '

" respuesta. 2la accidn del mando de suaeclén de las mordazas a

hE dazas al ger devuelta 1a.s mordazas por los mielles de recupera- -

‘¢ién desde una posiczén de :anersién, donde los segmentos.dh mor

. _' da., ha.sta una posicién 1nicz.al en 1a cual las. mordazas 'se encuen=

.de un acc:.onador para mover las zordazas desde una posici‘én’

' '3.ar extend:uia a una posioidn de i.nversi6n con el fin de spl'ga.r

- los segmentos de la tira plega.dos por el ca.nto ¥ pa.ra mover.].a.s
‘ ‘.plegar en segmentos 1ineales desplazados angulamente. ,

- que comprende un bastidor, una plnral:.dad de secciones de traba- .
lado y una secc:.én de. plegado a la salidae de la secc:.6n de tro-

A .. - zra. meté.lica a lo largo de un trayecto de alimenuaciGn a las sac’-:'_'

.

' i turas en la tire, para aco.mna.r en la. seocidn de- ..roquelado con '

‘ el fin de formae las: aberturas separad;as en la tlra a mtervélo

1 nar. en la secc:.tSn de nlegado.

-.29-»

abrir las mordazas.
7.- Miquina segv&n la reivindicacién 5 caracterizada pox.

qize eomprende ademas medios graduadores para almentar intem:x.- .
tentemen 8 longitudes sucesivas de tJ.ra en posicidn entre las mo:_r_ »

da.zas se encuentran en wna poszc:wn desalmeada angular téudi-

tran en una poazcidn ali.neada abiertas - Ceeen
JE: Héqu:.na seg&n la reivind:.cac:.dn 7, ee.racterzzada pof: o

secen

; que el d:.spos:.tivo de control de sujeci6n de las mordazas comprT;

morda.zas desde la posicidn imcial a la pos:.cidn de accionamien-bo

para su;e‘bar la. long:.tud suceswa sigm.ente de t:.ra que se ha 4

9.- Méqmna segﬁn 1a reivmdicacidn 4y, caracterizada poy

: quelado 1Y medios gré.duadores para almentar mtermltentemente 17! B

ciones de. traba.ao, monta.ndorse los medios foma.dores de las abex—

equ:.dz.stantes, v monténdose las mordazas articuladas para funcigl

Méquina segﬂn la re:.vmdicacidn 9, caractenzada
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porque las eeociones de traba;o eomprenden adends una sedoidn dq :

_'nes de troquela.do ¥ fomacién, respeetivamente, comprenden un

_entre una pos:Lc:uSn abierta imperaute y una posici6n cerrada de
' a.ctuaci6n. ) '

'porque el accionador de transmisidn para la seccidn de plega.do

i si."'?ien..‘* ‘el mov*'ﬂ“e o del accicr.‘:z:ior ds transn...s*:h desda la .

f posic:.(Sn 1nopera.nte ala pos:.c:.dn de funcaonaniento para efec

4.30-

,porque la secoi6n de troque].ado comprende ademés un disposit:.vo
de troquel en el trayecto de alimentacibén de la tire para forma.z '
'a.rpones a lo largo de un. mérgen de 1a $ire entre sus. aberturas |
situéndose los arpones & intérvalos equidistantes 1ongitud1nal- 3

mente a lo largo del mérgen de la tira intermedio & sus gbertug "

11. Méqmna segdn 1a. reiv:mdicacién 10, caracte!':tzada

ete,
.fomaclén entre la seccidn de- troquelado ¥ la secc16n de: plega.do,‘
comprend.iendo 1a seccxdn de formacién un segundo d:.snosm'v'b de
'troquel en’ el trayecto de alimentacién de la tlra pa:c-a trisca.r '

‘los arpones en posiciones inclinadas con respecto al plano.ﬁe 14 °
e . .

n.. o

. 3.2.- quuma segﬁn la reivindlcacidn 11, _caracterigada
porque el primer ¥ segund.o disoosi'blvo de troquel de 1as:‘ sétciow

re?

tquuel fijo situado en el trayecto de alimentacién de 1a tira
y un. troquel mdvil con mov:uniento alternativo & 10 largo de R>teY

ege perpemlicular ‘hasta el trayecto de almentacién de la tira

13.- !léau:.na segﬁn la relvindicacién 12, caracterizada
se monta para efectuar el movimiento alternativo entre una posi-‘

eddn i mpera.nte y una posicidn de ftmc:.onam.ento de. transmisi6n,; .

el citado movimiento angular de 1os segnen’bos de mordazas bascu=
lantes comcidentes para plegar por el canto la tira suaeta. '

Héquina segin le reivindicacidn 13, caracterizada '
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porque comprende un dispositivo de fuerza para mover el acciona
dor de transmision y el troquel moévil del primer y segundo dis-
positivo de troquel de las secciones de troquelado y formaciodn
al unisond, respectivamente, a una posicion de funcionamiento

de la transmision y a posiciones de accionamiento cerradas durah
te periodos de detencidén momentanea entre los movimientos de lo:
medios graduadores de funcionamiento iIntermitente.

15. - Maquina segun la reivindicacion 9, caracterizada
porque la seccion deplegado comprende ademas medios posicionadol
res coincidibles con las aberturas de la tira para situaf*ia
ra con sus aberturas entre uniones de articulacién cada conjunté
de segmentos de mordazas coincidentes.

16. - Maquina segun la reivindicacioéon 15, caracte?”ada
porque las mordazas comprenden cada una uniones pivotablee, "“que
unen los segmentos adyacentes dé las mordazas respective”.para
efectuar un movimiento basculante relativo, montandose al menos
una de las uniones plvotables del conjunto coincidente de segmeA
tos de mordaza para efectuar un movimiento perpendicular al plaj-
no de la tira hacia una posicion normal de funcionamiento y en
sentido contrario en coincidencia con una abertura de la tira
al sujetarse la tira perforada con los segmentos de mordaza en
una posicion de funcionamiento alineada cerrada con el fin de
establecer una colocacidn de precision de la tira entre las mor®
dazas con el fin de plegar con precisién la tira por el canto
adyacente a su abertura en el plano de la tira.

17. - Maquina segun la reivindicacion 13, cargéterizada
porque comprende ademas medios a la entrada de las mordazas para
deformar transversalmente la tira con Una seccidn transversal
convexa con el fin de formar una tira con una superficie superior

coronada dirigida longitudinalmente.
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18. - Maquina segun la reivindicacién 10, caracterizada
porque las mordazas tienen partes coincidentes dirigidas longi-
tudinalmente salientes y rebajadas que corresponden a la confi-
guracion coronada de la tira para sujetar.firmemente la tira en
un acoplamiento de sujecioén entre las mordazas para el plegado

controlado por el canto de la tira en segmentos lineales adya-

centes desplazados angularmente. ox
- w » - - » *k_*
19. - MAquina segun la reivindicacién 4, caracterizada

porque las mordazas comprenden medios de tope ajustable de una
forma selectiva para terminar el movimiento angular de loateg-
mentos de mordaza basculantes coincidentes con relacidén a segmen
tos de entrada adyacente de sus mordazas respectivas con fin
de controlar con precision el angulo de inflexidén que set.éai de
foimar entre segnentos lineales adyacentes de la tira dlraprte

el plegado por el canté. * .

20. - Maquina segun las reivindicaciones 1 a 19,
terizada porque comprende ademas medios graduadores para alimen
tar intermitentemente longitudes sucesivas de tira a lo largo
de un trayecto de alimentacidén de la tira lineal, alineado cofi
un eje longitudinal de la tira; una pluralidad de secciones de
trabajo situadas en el trayecto de alimentacidn de la tira, que
comprenden una seccioéon de troquelado, una seccién de formacion,
una seccion de plegado dispuestas en este orden con direccibén a
la salida de la tira, teniendo la seccidn de troquelado medios
de troquel para recortar metal de un margen por lo menos de la
tira con él fin de definir arpones equidistantes en dicho marge¢
y para formar aberturas en la tira en su eje longitudinal centrsR
con aberturas situadas equidistantemente entremedias de los ar-
pones, teniendo la seccidon de formacion medios de troquel para

triscar los arpones inclinados con relacidén a los planos de la

carac-
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.;'120;':l1

25,

30,

I tiré;' teriendo la seccién de ‘blegado mordazas" de sujécidn s0lta~
bles art:.culadas de segmentos mﬁltiples, sosteniéndose cada wno|

"to baseulante relativo entre una. pos:.c:ldn de acc:.onamiento al:.-

'neada con el trayecto de a.limentacidn de la tira ¥ una. poszcidn

| tes. mantienen une relaeién deaalinea&a con segmentos adyapgntes
"_de sus mordazas respect:.vas, pa.ra. plegar por el can'bo 1a"ﬁara
.sujeta en el pla.no de la t:.ra adyacente a sus aberturas con el
g £in de fome.r la ‘tira en segmom:os 1ineales aayacentes de gylaza.

""dos ang.xlamente de igual longitud, : - ‘

- centes de interconexién de las nordaza.s resnecnvas para efeo—

buar un xnov:uniento basculante relativo, tem.endo por 1o uérios uri""

-dencia con une. abertura de 1a tira, al su;etarse la tira perfo-
'_rada oon segmentos de mordazas en pos:.cidn cemda. alineada,

.con . el fin de establecer una colocaci6n umfome de la tira en~
.tre las mordazas para efectuar el plegado de nrecis:.én por el .

,'maporpiada de la tire en la seccidn de plegauo, acOplé.nnose b
el pasador con los mechos 1nd:.cadores para hacerlos funclonar

.al ponerae an contacto el. pasador con la t:.ra; para mover el pa=

de segmentos de mordaza coincldentes para afectuar u.n movi.men—

a.ngu.‘l.ar ex'tendn.da, en la cual los segnentos as mordaza coinciden

)

_ 21. Méquina segin la reivindica.cidn 20, caracter;zada
N LT N . ) .
porque las mordazas comprenden oada unza medios de pivote qqe sef -

ex‘bienden perpend:.cula.res al plano de la tlra y. segmentps adya- .

.00

. ,I.npasador pn.vote pa.ra efectua.r un movm:.ento axial hacia 13 posial

cidn de func:.onamento mmal en sent:.do contrar:.o, en coinci=.

ca.nto de 1a t:l.ra en el p].ano de la misma. . . )
» 22.- Mé.qnma segd.n la. re1v:.ndicaci6n 21, ca.ra.cterize.da

porque comprende med:los indlcadores para 1nd:|.ca:r una. colocacidn L

sador de. su posic:.dn normal da funclonamento.

23.- Méquina segﬁn la reivind:.cacldn 20, caracterizada
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" porqne compremie medios de tope ajustables de una foma select

‘va que ‘cooperan con los segmentos de mordaza relativamente m6v
les para establecer de una foma selectiva el desplazamento

- gular de los segmentos de mordaza basculantes coincidentes con
5, - | relacién a los segmentos de mordaza de entrada. adyaceate de su

| mordazas rospect:.va.s, con ol rm de controlar con precisién y

foma.r un éngulo de mﬂexi6n nm.fome entre se@xentos 1apaalea' .

adyacentes de la tira durente el plegado por el canto. N '

‘.

I \o

‘ . 24 léquina. segin 1a reivindicac:l.dn 20, caracterizadal
' ,102' ~ | porque comprende ademas un acc:.onador que funciona u.nidp, g:las .
: mordazas pa:ra abrirlas y cerrarlas, un mecanismo de transm.sidn

rotatorz.o unidlrecclonal que func:.ona conectado a un coxﬁzgyg’to
.co:.ncidente de eal:.da de segmentos de mordaza basculante:,v%ara

| . mover 1as mordazas al unfsono en una direccidn angular degde g

15.‘.‘ | ._. E posic:.(m de acc1onam1ento, donde los segnentos de morda;fa;;.e :

cuentra.n en una posicién cerrada almeada, hasta la cita.d'a pos‘
¢ién angular extendida en la cual las mordazas se cierran en

relacién desalmeada con respecto a los segnentos adyacentes d .

| sus momaza.s respectivas, ﬁmcionando las mordazas nor actuaci

2.0.:' 1 del acclonador desde una nosicidn a.ngular extendida a una posi< :

cién de 1mrersi6n, la cual los segmentos de ~mordazas Se -encuen=
_ tren en ia citads posicitSn desalineada. a.ngular extendidas abier
~ ta para soltar 1os segmentos doblados por el canto de ia t:.ra,
¥ medios de resorte de recuperac:.én que ftmcionan conectados a
. 25 | "Ias mordazas para. empujarlas en la d.:.reccidn angular opuesta .
- RE con el fin de devolver J.%S mordazas a ia posicidn m:.c:.al en la -

cual las morda.zas quedan en posic:l.én almeada ab:.erta en condia- - 
 ciones ‘de ser. :.mpulsadas por el accionador 2 -una pos1c16n de

- funcionamiento pa.ra sujetar la longitud suces:x.va s:.gu:.ente de ' )

: | 30. ;_  tira en gsegmentos lineales desplazados a.ngularm_ente.
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25.~7 Maquina para fabricar un rollo de cinta metalica,

tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria

y en los dibujos adjuntos. -

Bata Memoria consta de treinta y cinco hojas escritas a

maquina por una sola cara.
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