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£l ohjeto de 1a-§resente solicitud‘de Modelo de
Utilidad se refiere & un dispositivo soldéddr para la
formacifn de bolses de pléstico que dispone deesenciales
coracteristicas de noveded y aporta grandes ventajas a

los aparatos existentes en la actualidad relscionados con

_este.tema;

Fl disposifivo que nos ocupe tiene gran 1mnortaéia
en virtud del empleo mesivo de que esté dando a los plés-
ticos en todas 1a ramas 1ndustrlales, méxime en lo- gque 8se
refiere s los embalajes de objetos en. general donde prac-
txcamente el empleo de bolsas de pldstico es total. Le
fahrxcaclﬁn de este tipo de bolsas es en la sctualided
relativemente care si no se lleva a cabo”en grandes can-
tidades lo cual:no dejs de ser un gran inconveniente so-

bre todo bajo el punto de vists del mediano comerciante

"que se vé obligado e hacer pedidos de miles de unidades

para obtener de su inveisiéh un rendimiento de costos
accotable. - | o

El modelo que se preconiza en la presente sollcitud
Permite la formacién de bolsas de pléstlco en la cantidad

que‘se QrECiSe'con un minimo gasto de materiales y ademés

- la posibilidad de conseguir diversidad de tamaﬁos, encon-
'tréndonos reslmente ante un modelo de enorme utilldad pa-

'7-ra todo tipo de estable01m1entos de venta, cén unas cerae-

teristlces de manejo’ muy senc1llas ¥y con unos gsstos de

‘.mantenlmiento practlcamente nulos,.

El dlspositivo en g{ con81ste en un ‘contenedor ade-

' cuado en cuyo interior se aloja una bobins de pléstico
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- enrolledo a éoblg,lémina-con uno de sus cantos leterales

vé soldedo prevismenté, en ls que se vé tirando desde el

| exteripr para ir fo£mando las bolsas en le medida necesa-

ria, Ei.contenedor dispone ssimismo de un pivote de con-
tacto'quejpor medio de un trensformador de caracterfsticas
técnicas édecuadas'act;va uns resistencis que hace la la-

bor dé soldadura~y-corte de las dos ldminas de pldstico

. para farmar las bolses.

‘ .A pessr de la sencillez del modelo ¥ pars- exﬁresar
més clarsmente el objeto del mismo se vé a referir ls
descripcifn detsllads que sigue 8 la ldmine de dibujos
adjunta, en le que simplemente a'titulo de ejemplo y por

tanto sin carscter limitativo alguno se ha representado

“uns. formas preferids de realizac16n del d159031t1vo.

~ En dichs 14mins se muestrs una vista general en pers—
bectiva,del diqpositivo soldador psre la formacxén de bol-
888 de pléstlco que se preconlza, con ls tapas levantads al
ohjeto de ofrecer una. 1magen més clars de todos los ele-
mentos que se componen.A |

Conforme s lo representado en la fighra.ﬁnipa se pue-

‘de observer la caja.o contenedor -1- el cual estd dotado

de una taps adecuada —2-, artlculada desde el 1nterior, )
asi como la bobina- ~%- gde- pléstico enrollado a doble
14mina que como ya se hs comentado debe tener uno de sus

bordes laterales prev1amente soldsdo, extendiendose hacisa

,_'afuere del contenedor -1- en una superficie —4-Ade tamafio

varisble en funcién &' las: dimensiones de la bolsa que se

deses formar.
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La tapa =2~ estd provista de una ban&a de a8poyo »5-,
_con preferencia de un materisl relativamente blando tipo
_éilicona o similar, situads a lo largo. de todo su borde,
mientras que uno de sus extremos dispone dé un pivote de
contacto‘-6~ para activar el-sistema eléctrico que 33 lu-
gar 2 la soldadura. Por otro 1ado, ‘obsérvese que en la
' zona superior del. contenedor -1- donde apoya la tapa -2- )
se ha dlSpuesto una resxstenc1a aaecuada -7- que dlscurre
tambien a lo largo de todo el borde ‘del men010nado conte~
nedor -1- coincidiendo con la posicién de la banda de epo-
yo -5-, de tal forma gque ﬁna vez conectado el dispositivo
a le red general al cgfrar la tape -2- ambos elementos que-
éan uno -sobre otro, el pivote de contacto -6~ penetra en el
_ ca;eado -8~ practicado en el cantenedor cerrando el siste-
me eléctrlco ¥ por medio de un trensformador adecuado se
activa la c1tada resistencia -7- quedando,soldadas_las_qu
1léminas ée-pléstico a lo largo de la linea de unifn y éepa-
rando la holsa ya formada del resto de la bobins, en un .
inte"valo temnorizado. _ '
Hay que destscar que en 13 ut11128016n del presente
dispositivo se puede emplear todo tipo de plésticos sin
limiter las posibilidades del modelo. | |
' En'cﬁanto,élkcierre_&el conjunto debe realizarse

rsimplemente apoyando la tapa -2- sobre el contenedor -l~

y para que se lleve a cabo le soldadura basta con ejercer
una suave presifn sobre la zona en que se encuentra el pi-
vote de.contacto'-G-'para que.se active €l sistema ¥y la

resistencia -7- suelde lss dos 1dmines sepsrandolas del
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reste limpiamente,

_ Creemoé que dada la Sencillez del modelo y tras esta
detallads exposicién del mismo ha quedado éuficientemente_A
claro su objeto, por lo gue solo rests hacer constar que
dentro de la esencialidsd que comporta caben ser introdu=-
cidas multitud de varisciones de detslle lae cusles que~

d?n'totélmente protegidas por este expediente siempfe y

-cugndo dichas modificaciones no slteren El'fundamento

bésico del dispositivo.
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REIVINDICACIONES

Reivindica el recurrente ls propiedad y el derecho
exclusivo de fabricacifn en Espaﬁa y sus dominios, del

objeto del presente Modelo de Utilided, carscterizado

esencialmente en las siguientes reivindiceciones:

N -DlSpOSitl"O soldador paro la formaclun de bolsas
de pléstico, que se earacterlza porque esté constltuldo
por un elemento contenedor dotado de una tapa adecuada

provista de una banda de apoyo situads longitudinalmente

8 lo largo de todo su borde y de un pivote de contacto

extremo, alojéndose-en‘el interior del citado contenedor
una-bobina de pléstico enroilado a ‘doble ldémina con uno

de sus bordes latersles soldado prEV19mente que se extiende

hacia el exterior del disposltlvo por simple traccién na-

nusl, disponiendo asimismo a1icho elemento eontenedor-de,
Qna resistencia eléectrica que discurre a lo largo de todo
su ﬁorde coincidiéndo con 1s poéicién de ia baﬁéa de‘apoyo
de le tapa y sbbte la cuél.ppoySn les dos léminas de la
bolse que son éoldadas por la_resistencia cuando, previa
conexidn del conjunto a la-red,'el pivote de contacto acti-
va el 81stema por medio de un transformador adecuado que .8€
alosa en un cajeado existente en la parte superior del
conteriedor ¥ en el que penetra el citado plvote,de contac-
to sl bajar l1ls tsps del dlsp051t1vo. N _

2.-DISPOSITIVO SOLDADOR PARA La FORM)wION DE BOLSAS
DE PLASTICO.
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acompaﬁadés de un plano a tftulo de ejemplo no limitativo.

Sean cuales fueren las circunstencias que concurran
en la esencialidad del presente Modelo de'Utilidad, carac-

terizado en el cuerpo de ésta memoria descriptiva.

Consta lea presente memoria descriptiva-de SIETE hojss

mecanografiadss por unes sola caras, numeradss, foliadas y

MadridJé?deyEnero de 1.979

-

P.h.

El Agente Of1ciel,
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Madrid - 9 ENE, 1979
El Agente Oficj
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