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MEMORIA DESBSCRIPTIVA
Sobre:

" MAQUINA PARA POIWAR BORDES =N DISCOS Dis TAPA O PONDO DE PE-
QUEHOS ENVASHES Y SIMILARES ™.
Solicitantes: DALL AGLIO, VIOLI £ ZARQOTTI, de nacionadidad

italiana, domiciliada en PARMA (Italia) Via Vol-

turno, 14

Bl objeto de la presente patente de introducecién
es una méquina para formar bordes en discos de tapa o fondo
de pequefios envases, tales como botes de conservas y simila-
res.,

Egte mAquina se emplea por los solicitantes en

su prbpia febrica en Parma, Italia, desde hace mas de un afio,
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Pero no es conocide ni ha sido construida en Esp#ia, por cuyo

motivo se solicita patente de introduceién.

Bn primer lugar, con éste invento se ha rea-
lizado una mAquina del tipo especificado que tiene medidas re-
ducidas, poco peso,y una construccion notablemente simplificada
en comparacidén con otras médquinas, y que estéd muy indicada pa-
ra producciones medias no muy elevadas para las pequefias y me-
diagnas industrias.

Bn segundo lugar, la invencién tiene por fin
una méquina para el trabajo en discos de diferentes didmetros
y que requiera un minimo de meno de obra, de manera que Un so-
lo operario pueda vigilar varias méquinas a la vez, puesto
que el ciclo de trabajo de la mAquina es completamente automé-
tico, ya que el operario solamente tiene que cuidarse de car-
gar la méguina con los discos destinados a que sean bordeados
por dicha méquina.

Por fin es otra finalidad de la invenciédn, la
creacidén de una miquina en la cual las tapas que se tienen que
trabajar, durante la operacidn de formar los bordes, queden sos|
tenidas entre los anillos perfilados de los discos moldeadores,
evitando de ésta forma, tal como sucede en las mdquinas cono-
cidasg, el émpleo de mandrines de sujectén o parecidos, lo cual,
aparte de suponsr bagtante mano de obra, supone notables defor-
mé&ciones del cuerpo de la tapa o fondo y, generalmente, un cen-
trado insatisfacforio de la parte doblada de los bordes de la
tapa.

Para lograr los fines expuestos de la inven-
cibn, se ha creado la méquina de bordear del tipo arriba men-
cionado caracterizada porque comprende, ©por lo menos, dos pa=-
res de discos moldeadores (19,20 y 21,22) accionados y girato-
rios a una velocidad periferica ligeramente distinta y aptos

para dar al borde de tales tapas o fondos 13, una primera (Fi-
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gura 4) y una segunda deformacién (Figura 5) y teniendo la
méquina ademés unas guias inclinadas 12,1R2a, 12b, 1l2¢, que
gsirven para alimentar'sucesivamente.la méquina con los discos
necesarios y encauzarlos hacia el primer par de anillos de mol-
deo.

Una forma preferida del invento se describiréd a
continuacidn a base de los dibujos adjuntos:

Figura 1 representa una vista en perspectiva de
una méquina para la formacidén de bordes segin el invento.

Figura 2 es una seccidn paroiél de la méquina de
figura 1, ¥y que pasa bor el primer par  de anillos moldeadores.

Figura 3 répreéenta un disco estampado, tal como
entrard & la méguina desde el plano inclinado mediante las
guias.

Figuras 4 y 5 representan esquemiticamente el
mismo disco, despues de su paso por el primer y por el segundo
par de anillos de moldeo,

Pigura 6 y 7 representan en escala notablemente
aumentada los exactos perfiles de los anillos de moldeo del
primer y del segundo par.

Con referencia al dibujo de figura 1; la méquina
consiste de una caja 11 de plano inclinado al cual se ha adap-
tado el plano inclinado 12 de guiass 12a, 12b y 1l2c, a lo largo
de cuyas guias vienen los discos 13 que deben someterse a la
Operacién de formar sus bordes. En el interior de la caja 1l
se encuentran los &rboles accionados 15, 16, 17 y 18 corres-
pondientes a los pares de anillos moldeadores 19, 20 y 21,22,

Bgs obvio que la distancia entre los ejes 15, 16,
17 y 18 se podré: variar con bastante amplitud manipulando

las tuercas 20, 21 con el fin de hacer la méquina aplicable
a la elaboracidén de tapas de diferentes didmetros.
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£]1 mecanismo de transmisién o de accionamiento

de la rotacidén de los pareg de discos, montado tambien en el
interior de la caja, 1l, podrd dar a las herramientas de for-
macidén de los bordes, constituidos por los anitlos con acana-
laduras especiales, una direccién de giro segin se indica por
lag flechas f), es decir, los cuatro anillos formadores de
los bordes giram todos en el mismo sentido.

Refiriéndonos a la figﬁra 2, los anillos perfila-
dos 50, 50a del primer par de discos 19,20 estén unidos me-
diante tornillos 51 a un aro fileteado 52, al cual se puede
enroscar un aro exterior 53 de guia, Zste Qltimo aro tiene
en su parte superior un rebajo 53a, apto para encajar un dis-
co de blocaje 54 atravesado por un tornillo 55, El atornilla-
do de éste dltimo dentro del agujero fileteado 56 efectuado
en el aro 52, produce obviamente una fijacién y el estableci-
mientoc de una posicidén reciproca del aro 52 con respecto al
aro 53. Ceda &drbol o.eje se prolonga en su extremo superior
fileteado sobre el cual se pueden enroscag tuercas 57, las cua-
les mediante anillos de asiento 58 pueden fijar el aro 52 con-
tra los rebajos 1lba y 1l6a de dicho &rboles, Como resulta cla-
ramente del #ibujo, los discos 54 de blocaje tienen una aber-
tura axial 54a, a través de la cual pasan libremente las men-
cionadas tuercas 57, Los difdmetros de trabajo D) y Da) de los
anillos perfiladores 50 y 50a son ligeramente diferentes el
uno con relacidén al otro, con el fin de producir un traslado
de los discos 13 en el sentido de las flechas F) es decir, en
el sentido longitudinal medioc de la méquine hacia un depésito
de descarga de los discos bordeados, La parte de trabajo de
les anillos perfiladores 50, 50a estd representada en escala
aumentada en figura 6, mientras en la figura 7 se representa

la parte de trabajo correspondiente a los anillos pertilado-
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Segln lo que antecede, el funcionamiento de la

méquina es el siguiente:

Las tapas 13 destinadas a recibir su borde, ba-
Ban a lo largo de las guias l2a, 12b y 12c del plano inclinado
12 y, & la salida de éstas guias, van cogidas por los discos
de moldeo 19,20 y reciben al mismo tiempo un movimiento de ro-
tacién alrededor de su centro y un movimiento de traslado en
el sentido de la flecha F), La parte periférica de las tapas
recibe una primera deformacidn segln resulta de la figura 4 de
los dibujos, & la salida del primer par de anillos de moldeo,
las tapas van cogidas por el segundo par de anillos moldeadores
21,22 y reciben de los anillos 500 una deformacién segln la fi=-
gura 5, al girar alrededor de su propio centro y avanzar sinul-
teneamente en el sentido de la flecha F). Se observa gque las
tepas estan guiadas por el borde inferior de los anillos 53
los cuales se ajustardn previamente a la altura deseada, enros-
céndolos en relacién con el aro 52 y fijando despues su posi-
cidn exacta mediante el tormillo 55.

Se observard que las diferentes velocidades pe-
riféricas de los anillos de moldeo, qie sesin el ejemplo expli-
gado se logran mediante unos didmetros ligeremente diferentes
de los anillos, tambien se pueden lograr con una velocidad angu-
lar de los &rboles de accionamiento 15,16, ligeramente diferen-
te.

De la descripcidén y de los dibujos tambien se
deduce con claridad que las tapas 13 quedan siempre sostenidas
por dichos anillos de moldeo, inoluso‘durante el paso de un par
de anillos al siguiente, y solamente estan en contacto con el
plano inclinado d.la entrada y a la salida.

Bsta idea fundamental descrita a base del e jem-

blo, puede estar sometida a variantes sin salirse de su nove-
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La Patente de Introduccidn, que se solicita por

diez afios en Espafia y sus Colonias, deberi recaer, sobre: "MA-

QUINA PARA PORIMAR BORDES EN DISCOS Di TAPA Q FONDO DE PEQUSHOS

ENVASES Y SIMILARES", segin las siguientes:
REIVINDICACTDO N 5 3

18,- lidquina para formar bordes en discos de
tapa o fondo de pequeilos envases o similares, caracterizada por
que comprende, por lo menos, dos parés de . discos moldeadores
accionables y giratorios a una velocidad periférica ligeramen-
te distinta y aptos para dar a los bordes de los discos de ta-
pas o de fondos una primera, y seguidamente, una segunda de-
formacidén, teniendo una guia en plano inclinado para la alimen-]
tacidén sucesiva del primer par y, seguidamente, del segundo
par de discos moldeadores,

28 ,~ MAquina para formar bordes en discos de
tapa o fondo de pequefios envases o similares, seziin la 18 rei-
vindicaciébn, caracterizada porque los didmetros de los discos
moldeadores de cada par, son algo diferentes entre si en cada
par, de tal forma que la velocidad periferica de dichos dis~
cos sea algo diferente cuando la velocidad angular de los &rbo-
les accionados sea la misma,

3&,- Maquina para forua bordes en discos de
tapa o fondo de pequefios envases o similares, segln la 1% rei-
vindicacidén, caracterizada porque los discos moldeadores con
sus anillos perfilasores estan rigidamente montados en los ejes
accionados y comprende un anillo de guia regulable en su altu-
ra de manera que pueden servir de guia a las tapas o fondos des
tinadosg al perfilado de sus bordes. '

48 ,~ ldquina para formar bordes en discos de
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tapa o fondo de pequefios envases o similares, segin la reivin-
dicacién anterior, caracterizada porque los discos de moldeo
estan montados inclinados en correspondencia con el plano inecli
nado constituyendo la prolongacién de las guias de introduccidn
de plano inclinado. |
58,~ Méquina para formar bordes en discos de
tapa o fondo de pequefios envages o similares, seglin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
distancia entre los ejes que accionan los discos moldeadores

se pueden variar a fin de poder trabajar sobre las tapas y fon-
dos de diferentes didmetros.

68,- Médquina para formar bordes en discos de
tapa o fondo de pequefios envases o similares, segin las reivin-
dicaciones precedentes caracterizado porque el primer par de
discos moldeadores :.deforma el canto de las tapas o fondos en
dngulo recto y el segundo par de discos moldeadores sigue la
deformacién hasta obtener un borde de dngulo agudo.

78,~ "MAQUINA PARA FORWAR BORDES EN DISCOS Do
TAPA O FONDO Dii PEQUENOS ENVASES Y SIMILARESH.

Seglin queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de siete hojas escritas

A mAguina por una sola cara y dibujos que la mlustran.

Madrid, 6 de Marzo de 1958

DALL’AGLIO, VIOLI &5 ZAROTTI
P. P. N
FEANCISCU GARCIA L o
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