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'MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DF, _INVENCION . ... por ....20...... afios, en Espafia I

a {avo;' de

AUDIOMASTER ITALIANAs Saxole , de nacionalided

Jtaliansg domiciliado en . M1i14n (Italia)

calIe Je w.faleria. del _Coxsa : nédm.. 2

pbor:
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TRO SONORO”. ‘Bajo prioridad de la patente italisna ne 565,700
del 28 de ¥arzo de 1957 y solicitud n2? 11743/57 (Verb 4520) - '

ydel 7 de Agosto de 1957 .= (COmo desglose de la patvewute uo 238,813 i

presentada en 26-7-57, ouya priorided se reivindica.-).

N 3209, - -

Agente Sr. D« Jusn B. Renter ridaurs.:
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AUDIOMASTER ITALIANA, S.r.l., de nacionalided italiens, -
oon domicilio en Wilén (Italia), Galerfa de) Corso n¢ 2, go-
Yicita registrer une Patente de Invencifu, por 20 afios, pare
Espafla y sus Colonias, por: PROCEDIMIENTO PARA T. PRODUCCION
INDUSTRIAYL DE GRABACIONES SONORAS®.-~

Bajo prioridad de Ve Patente.Italiana n¢ 565.700, del 28
de Merzo de 1957 y solieitud n? 11734/57 (Verb.4520) del 7 de
Agosto de 1957.- |

Inventores:-Alfredo Rossi - Industrial, domiciﬁiado en

v{a Boococoni 5, wilén.-
-gg%goﬁi?eg’-M{gggstrial, domiciliado en Via

-Eroole Balistrieri - Industriasl, domiciliado
en Via San Giovanni Sul Muro, 1. mildn.-

La presente solicitud de Patente de Invenocidn se refiere
8 un nuevo procedimiento pera la obtencifn de grabaciones sono-—
ras sobre superficies provisgtes de una capa de materia plésti-
ca, pudiendo ser impresas en caliente o en frio, y especial-
mente sobre postales ilustradas.-

Egte procedimiento permite obtaner,'mediante un so0lo gole
Pe de prenea, numerosas superficies (csrtas o discos), con -
grabuciones fonogriifioas.~ Dicho pgocedimiento es empleado,
principa'mente para obtener grabaciones fonogritices sobre una
peiicula trangparente, de acetato de oelﬁloaa O un ester de ce-
iu}osa, aplicado sobre un lado de la postal ilustradae.- S0 a0
breentiende que este procedimiento podri ser empleado tambidn

para d4iscos impresos sobre lag dos caras.-~
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La fabricacibn de discos fonogréticos moldeados, se reali-
za, actualmente, mediante moldes formados de dos mitades, cada
uno de los cuales 8010 produce un disco, 10 que hace gque el -
procedimiento de fabricacién seé largo y costosoO.~

la presente invencibn ha eliminedo dicho inconveniente, -
reatizando 'a fgbricacién en serie, simulténea, uniforme y ré-
pida de un gren nimero de artfculos (que puede ser superior @
100), y especialmente de postales ilustradas, dotades sobre le
cars delantera, de una membrana de materia pl&stica transparen-
te, ye& see acetato de celulosa 0 un eseter de celulose, sobre la
cua'’ es imprimido, mediante une metriz, un registro o grabacifn
sonore, que puede ser reproaucido fonogrétriceamente.- ‘ |

EY prooedimiento consiste, especialmente, en someter a -
presifn a numerosos elementos de soporte, provistos, por 10 me-
nos, sobre un iedo o cara, de un revestimiento de acetato de -~
celu'osa, o de ¢ster de celulosa, puesto en contacto con una
matriz, siendo dichos elementos unidos a sus propies matrices,
superpuestos 108 unog & los otros, de maners que fprmen una
pita, con interposicibn de places intermedias, conductoras de
célor, pudienao acanzar la altura delimitada por los espéoios
existentes entre los planos de presién superpuestos, separados
los unos de los otros y pudiendo ser eventusImente recaleuntados.
Para Y8 realizacifn del procedimiento se utilizan los elementos
de una prense a plenos mﬁltiplea; en 1a& que el pistén de pre-
8i6n tiene e superficie igual @ la de la parte grabada de la
matriz.-

E' procedimiento para efectuar la impresidén de 1a grasba—
cifn gonora sobre la capa superficial de materia pléstica, -
compuesta de acetato de celulose o ester de celulosa, se basa

on las siguientes operaciones.-
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Despuls de haber preparado lus postales ilustradas, exten-
diendo sobre €1 1ado de Ta imagen una pelfcule de acetato o de
estar de celuloga, se disponen las piles de pPOgstales, con gus
métrices respectivaes, insertas entre las placas de presién,
interponiendo, eventualmente, entre el reverse de 1a postal y
la cara superior de la placa colocade debajo, uu goporte parsa
hecer més blendu e vuse de apoyo de la postal.- Cada pila po-
drd{ estar compuesta de 6 a 10 postales, con las matrices y ac-
cesorios oorrespondientes y &lcanzar uns alturs de 20 & 25 oms.
aproximadamente .~

Se prepara un cierto nimero de pllas, cada una de las -
cua'es es colocada sobre un plano de presidu y ocentrada exacta-
mente sobre la vertical del pistbu.- Cuando la prensa estd car-
gada, se pone en movimieato e) pistdn oleoneumético, que as-
ciendo lentamente y empieza a levantar el pleno inferior, a?
migmo tiempo que la pila, hasts que su parte superior toca el
otro plano que se halla encima, el cual a su veg,abandonando
el apoyo de unos pequefios soportes transversales, es empujado
hecia el planc superior y as{ sucesivamente hasta que 'a pila
del &{'timo plano, 1lega 8 tocar 1a cabeza de la prensa.- Es
en este momento gue se produce la presifan eficaz, gue es em—
pﬁjade al miximo, segin la superficie s imprimir, la naturale-
za de la membrana pléstice, e) tipo de mdquina y la tempera-
tura de los planos, desde los cuales el calor es transmitido,
durante 7a accidn de 'a presiln, @ las placas, a las matrices
y @ Ya materie plistica gque debe ser grabada.-

En e! transcurso de una realizaciba préctics sobre un ti-
po especiul de pevfcula, ha sido empleade una presidu de 30 To-
neladas (130 atmbsferas), dursute un tiempo de dos minutos, @
Ya temperatura de 602 ¢, sobrs una superficie circuler de 15

cms. de didmetro.-
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E' nfimero de los planoa de presidn puede variar, segin
tas necesidades de 'a produccidn y de la potencia de la prensa.-

Bl procedimiento ha sido descrito a tftulo de ejemplo, -
pera 1a produocién de postales llustradas, pero se sobreen-
tiende que es idéntico y aplicable tambiln para 's produccién
de discos, con a sola diferencia de que sers necesario, en -
dicho cas®9, colocar una matriz con el soporte correspondientse,
sobre 1as dos oaras del disco a grabar.-

La Patente de Invencifii, poxr; ”PROCEDIMIENTO PARA LA PRO-

.DUCCION INDUSTRIAL DE GRABACIOHES SONORAS” cuyo privilegio de

explotaoidn para Espalia y sus Colonias, se solicita por un -
periodo de 20 afios, recaer§ sobre las particularidades que se
concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES
18,~ »PROCEDIMIENTO FPARA TA PRODUCCION INDUSTRIAL DE GRABACIO-

NES SONORAS*, caracterigado por el hecho de que se utilizan
diversas oapas de materie? en hojas, gue presenten, por 1o -
menos sobre un lado, una pelicula de materia pléstica trans-
parente, cada una de las cuales es unids & una matriz metdlioa,
aplicade sobre la pelicula, formando una pila mediente estos
8lementos unidos, &Yternando ocada par de elementos con unas
Placas conductoras de? calor, provistas, sobre ambog lados, de
ung superficie en relieve, coriespondiente a la superficie
grabada de Ya matriz, asi como de Srganos aptos para asegurar
la posicidn coaxial de todos los elementos que *orman una pila,
siendo sometida dicha pilas una presifa y eventualmente a una
accifn de recalentamiento, por ejemplo a 602 C aproximedamente,
én uns prensa oleoneumstioa, durante el tiempo exigido por e:
tipo de pelicula utivizado {(de dos a tres minutos aproximada-
mente), despuds de lo cual! las pilas son desmontadas y las ho-

Jas grabsdas (en preferencie postsles ilustradas), son despo-
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jadas de sus matrices respectivas y dispuestes para el uso, -
mientras que 1as matrices y las placas son utilizadas de nuevo,
para las opgraciones sucesivasg.-
28 .~ 7»PROCEDIMIENTO PARA T.A PRODUCCION INDUSTRIAL DE GRABACIO-
NES SONORAS”, segdin la reivindicacidu 12, caracterizado por el
hecho de qué entre el reverso.de cada postal y la placa conduc-
tora de) calor, se interpone un soporte, colucado debajo, para
suavizar 1a presifu.-
38.— »PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION INDUSTRIAL DE GRABACIO-
NES SONORAS” segdén las reivindicaciones 1% y 28, caracterizado
Por el hecho de que el calor, eventualmente necesario para la
grabacidn de 1a capa de nmateria pléstica (en preferencia de -
acetato o de esteres de celulosa) es proporcionado por los ple-
nos de presién de 'a prensa, entre 10s cusles es comprimida la
Plla de 108 elementos, es decir, medisnte resistencias eléetri~
cas que se hallan alojadss en 108 mismos planos.-
48 .- »PROCEDIMIENTO PARA T4 PRODUCCION INDUSTRIAL DE GRABACIO-
NES SONORAS”. Tel como se ha desorito en la presente memoria.-

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiasdas por une
80la cara.- |

Barcelona & 26 de Noviembre de 1957.-
T.Ae de AUDIOMASTER ITALIANA, S.Tr.l.
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