PATENTE DE. 1 v ..... cren e
MEMORIA 'DESCRIPTIVA

gue se acompafia a la solicitud de

una PATENTE, DF v.IIfNﬁINQ.E.?JN\.H_‘.‘ por\/ ﬂ 'E _afios, en Fspafia

¢

a favor de

, de nacionahdad
 briténica domlclhado en . mck ers.louse, Broadway ;

xeatkeaex Viestminster, L’ﬂdl’%'lné’latel’ram S S

por: ' ’ : ’ R i‘

«.”,UN”‘:_PR'LCEBIMIEI.TTQN..DEE..'..AE.‘ABHIC h UN_TUBO Di PL: STICO %FDRZABQ” ~

s

R N I )

Agente Sr. . ... ELZARURY.




N

P - 16,739

W
LEMORIA  OESCRIPTIVA
para solicitar
PATEZN DD 03 TNV EECITON

en
DS P A
poxr VAllils afios

a norbre de VITKERS-ARLSTICHGS (AIRCHKART) LI It

Dy erntidad
britdnica, establecida en Vickers House, Broauway, Jestminster,
Londres, Inglaterra, por:

ML PRUCTDININING LB PASATCAR Ul U030 Ui PLASTICU 4RLC2LAOM,

-

Bl coroclic precedinilernto de fabricocidn Jde tuberis re-
forzada de pldstico que conprende las lases de: (a) envolver
o enrollar un refuerzo de tiras de Hela o cintas, o mechas
textiles sobre un mandril, estandio el matevial o bien previa-
mente impregsnato con una resina sintética o humedecido con
ella a medida que va tomando la Forma de nan-ulito soore el
mardril, (b) curado del conterido en resina del conjunto re-
sultante, in situ, sobre el mandril, (c¢) reilesia del conjun-—
to del mandril, (4) acabhado de la superiiclie del tubo nmediante

rd

chorro dc arena o abrasidn y (e) revestindiento con resina sin-
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tética, no es satisfactorio nor las sisuientes razones. us de-
cirj el procedimiento no se presta en sof mismo al aubtomabismo
y es cnro; la lopgitud del tubo viene limditada por la lonyitud
del mancaril de que se disponga de acuerde con lags circunstar-—
cias 0, 51 se emplea una hoja de tela, por la len;si1tud de la
hoja, de modo que un tubo solo zuede scr fabricaltio empalmado
cierto ndmero dec Lroszos cortos; el acabade exterior exige ope-—
raciores meparadas; el tubo asi fabricadto conticene vacfos e
incluso puede ser poreso; el rizado de la teje urn irlieronte

a la tela o cinta impide que ¢l tubo asi reiorzuio sea tan ri-
gido y fuerte como es posihle tedricamerte; y cuanic se hace
uso de un reiuerzo de mechas, se requiere un complicaldo dispo-—
sitivo mecdnico para uzarterer la mecha en el dnulo de egpira
corvecto a medidn que se vl enrollunic sobre el nondril.

&l presente inverto se nropone obvinr estos irncornvenier-—
tes mediante un procediniento en el cunl e Joru sobre un man—
dril un conjunto de capas concérniricas de refuerzo, lispuestus
alternativanente lonsitulinaliente y en iorma de aro, para cOL-
porer un cuerpo er. foma de ranpuito de la seccilr deseaca, ha-
ciendo paser continuarente dicho conjunto a través de una hile-
ra. en donde un agsente polimérico de obturacidn proporcionado
bien por impresnacidn previa iel refuerzo o por inyeccién en
dicha hilera, es moldendo en forma Jde una matriz que recibe cl
conjurnto textil y se pelimeriza por aplicacibn de conlor, sien—
do aplicado el acabado oue se desee a las superiicies intecior
y exterior de la seccidn bubular que emerge por su counpresidn
entre la superiicie extericr del mandril y el dnima de la sa-
lida de la hilera.

Cuarndo el wvrocedimiento emplea relucrzo previamente im-

regnado, el invento proporciona medios para la formacién con-
. > b X .[
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tinua sohre un mandril, de un cornjurto tubular de cepas milti-
ples de mechas de fibras de vidrio o de otro wmaterial de re—
fuerzo continuo aiecuado, estando compuestas las capas, de me-
chas o andlogos dispuestas alternativamente, a lo largo y arro-
1ladas en forms de aro, corn una hilera anular dlspuesta para
contener un trozo del mandril, medios, de preferencia ircorpo-
rados en la hilera, parsa la aplicacién de calor al corjunto im-
pregnado con el fin de polimerizar el agente obturador y ligar
los componentes dentro de una matriz de dicho agente formada a
medida que va siendo exprimido de las mechas por la presidén
reinante dentro de la hilera.

Cuando se emplea refuerzo seco, es decir, no impregnado,
el aparato proporcionado por el invento lleva también medios
rara suministrar de un modo contfnuo a la hilera el agente po-
1imero l{quido que forme la matriz, durante el paso del con-
Junto formado por las capas de mecha de fibra de vidrio ©
andlogo, a través de la hilera. El mandril puede ser hueca y
estar provisto de una pluralidad de orificios en su prolonga-
cién que queda dentro de la hilera, de modo que dicho agente
1{quido pueda ser bombeado a través del mandril y ser expul-
sado al exterior a través de dichos orificios para impregnar
desde dentra el conjunto de mechas estratificadas. Alternati-
vamerte, dicho egente Liquido puede ser suministralo a presidn
a una cmara existente er la hilerz, rodeando el conjunto de
mechas, de modo que el liquido se vea forzado a impregnar des—
de el exterior las capas del refuerzo.

Wue el cornjunto esté hecho Jde mechas previamente lmpreg-—
nadas o de otra manera, la capa exterior y en clexrtos casos
la capa interior, estd formala por mechas dispuestas longitu-

dinalmente.
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Agentes adecuados para la Tormacidrn de la matriz para

ser utilizados de acuerdo con este invento,
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eacibn. La descrip-

detalle, er: seccidn, que ilustra una mod
cibén que sisue se hard con relerencia a estos Libujos.

31 aparato couprende un mandril tubular 10 que estd 508=
terideo en w: extreno por unw boquilla de prolonracidn 101, en
un caneznl afecundo o ancleje fijo 11, ¥Uicho wandril 10, atra-
viesa wna hilera 12 Jdigpuesta coaxialinerte con el mismo, para
formar ¢n corjuncibu con el mandril, un paso anular 121 de did-
metro lireramcnte decreclente por el cual puede ser llevado el
conjunto le vefuerzo (indicrdo de rmodo gereral por la lebtra ).
Yontato sobre una nesa adecuada 13, que se extiende por el obro
lado de la hilera 12, hay un corro 14 gue ficne una cabeza 15

o dAisypositivo sinilar pain sulebar al mirmo el extremo del Tubo
k

[he

e

Ny ¥ se distornen med

ios para .ecylazar licho curro 14, alejin-
dolo de la hilera 12 oura birar del conjunto 1b a través de la
misma, 2 una velocidod resulada corregpondiente a la velocidad
de produceidn. Tiche Jisvosilive de traslacidn puede consistir
en una cudera sin Iin de arrastre 16, acclonada por un disgpo-
sitivo no represertndo y que ataca a una rueda dentada 17 mon-
tada sobre wi eie 18 sostenido a rotacibi. en la base del carro
14, teriernlo dicho eje un pifién (no representaco) quo cimrang
con uwra cremallera 1Y fijada a dicha mesa 13. Ia rotucidn de
la rueln dentada 17 vor la accidn de la cadera 10 sivve para
impulsar el carro a lo largo de la mesa 13 a la velocidad que
se desee,

ontada sobre un soporte 20 y dispuesta de modo gue
abarque el nmandiril 1¢, hay una pileza anular 21 que ticne una
pluraliini de ojetes o gufas 211 espaciados circunferencial-
mente, a través ‘e los cuules puede alivcnlarce el correspon-—

una 1or cada

diente namero de mechas e Iibro de

ojete, que son deposiladas longitudinalmernte sobre la superii-
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