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MODELO DE UTILIDAD

• por 20 años por
"BASE 0 BLOQUE PARA.CALZADOS", a favor de la1 firma de na 
cionalidad alemana CARL FREUDENBERG, domiciliada en WEIN 

HEIM/BERGSTR (Alemania) ,' Htfhnerweg, 2 . .
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La invención se refiere a una base o bloque pa
*% *?ra zapatos a base de espuma blanda provistas per*lo menos
« ,* *,

de una superficie de células abiertas. *••»<
» 4 ■ :

Se conocen ya bases o bloques de zapatos, ;
bricados por unidades en espuma blanda de poliureiano o. 
de poliolefina de células abiertas o cerradas. la

s
fabricación de cada uno de estos modelos se preedtea un
molde especial. Por esta razón es relativamente. AOOple ja
dicha fabricación. V** *■ V*-**

Es conocida ya desde hace tiempo la meepn3.Za-
• -•

ción del poliuretano o de la poliolefina. EspecjíaJjttente 
existe un apropiado procedimiento de fabricación para 
estas bases de zapatos, que puede aplicorse bajo una con 
formación relativamente sencilla para cantidades reduci­
das, si bien estas bases de zapatos fabricadas,de tal . 
forma no habían sido aprovechables hasta ahoraj. • |

Debido al proceso de corte durante la mecaniza i 
ción de las espumas blandas de células cerradas, las cér- ! 
lulas dispuestas en la zona superficial, se abren,obte­
niendo de tal forma las características de resistencia | 
de esta capa superficial, que desde el punto de vista ej3 : 
tático son especialmente importantes, aun influenciadas i
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muy desfavorablemente.
Debido a la mecanización correspondiente de es

tas espumas de poliuretano de células abiertas, se destru
ye la capa fundida existente originalmente. Las espumas
blandas pierden así toda estabilidad propia, no siendo
aprovechables para su aplicación como bases de zapato.

Después de las anteriores explicaciones sobre
el objeto de la invención, pasaremos a describir su objje
to, a cuyo fin se adjunta una lámina de dibujos, a títu

s  í.lo de ejemplo, en la que con 1, se señala la tojt&^idad
. • *del bloque o base del calzado, con 2 su parte svfpjMor,

3 la inferior y con 4 su contorno lateral. * \
Con la presente invención nos propone^arvcrear

un bloque de calzado a base de una espuma blandir» frue a» » -
pesar de su mecanización previa, ofrezca buenas j^qpieda

♦

des mecánicas. '
•• •

Conforme a la invención que nos ocupa*? pápa 
solucionar este problema, se propone que la superficie

 ̂ y  
#

en la que se encuentran las células, abiertas, se^ijeyista
con una película continua a base de material elastómero.

!
Según una realización especial, se ha previsto

i

que esta película se aplique directamente sobre su super 
ficie. Según otra realización ventajosa, se ha previsto 1' ; l .
igualmente que la película que se disponga en la espuma 1 
blanda esté constituida por una espuma de poliolefina hu 
medecida y esponjosa de células cerradas a base de un 
poliuretano elastómero. El espesor reconocido como esp£ 
cialmente ventajoso se encuentra comprendido entre 0,1 
hasta 0,3 mm.

La base o bloque de zapato conforme a esta i•!
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invención presenta unas superficies cerradas continuas. 
Debido a la clisposición compacta de la película dispues­
ta sobre la superficie de la baserse mejoran esencialmen 
te las propiedades estáticas y en especial las de los 
bordes de la misma. Al respecto resulta sorprendente que 
incluso un espesor de dicha capa de 0,1 hasta 0,3 mm, es 
suficiente para conseguir unas propiedades excelentes.

Se ha revelado también como sorprendente, el 
que una película con un espesor mayor dispuesto sobre e_s 
pumas blandas con un diámetro medio de célula íd*e.0,3 has 
ta 0,9 mm, es extremadamente difícil de unir, desgas 
tes por machacamiento inevitables en su aplicaojtán como 
bases para zapatos, por ejemplo, con un espeso*: .dfe capa
de aproximadamente 0,7 mm, al poco tiempo de usq Conduceni >.
a un desprendimiento o desfoliación de dicha pal^cula.

«•

Conforme a la presente invención este inconveniem 
te se. evita básicamente. Incluso hasta sometiéndolas a
condiciones mecánicas extremas, por ejemplo, aplicándo-

* *• t i
las como base de zapatos deportivos, no produciéndose el 
desprendimiento del revestimiento superficial.

Otra ventaja consiste en que la capacidad meca: 
nica de resistencia queda mejorada extraordinariamente 
respecto a cualquier deterioro. La sensibilidad a la sa­
ciedad queda reducida claramente y se dificulta la pene- ¡ 
tración de agua, j ::

El revestimiento superficial conforme a esta • í 
invención de las zonas marginales cortadas, se ha revela- ; 
do como muy ventajoso también respecto a las posibilida- : ; 
des módicas de conformación. Así por ejemplo, es posible 
pegar directamente cualquier revestimiento superficial,/ :
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lo que en las superficies no tratadas es frecuentemente 
problemático.. Otra ventaja posible, es utilizar una pelí­
cula coloreada, ya que pueden utilizarse diferentes colo 
res de espuma blanda.

El dibujo de la lámina adjunta, representa una 
realización ejemplar de la base de zapato conforme a la 
invención, que esta constituida por una espuma de polio- 
lefina humedecida y esponjosa de células cerradas con un 
peso cúbico de 70 kg/m^, fresada o cortada a partir de 
un bloque compacto. Seguidamente las superficies*&e cor-‘ 
te, se revisten con una película a base de un p*®li¡úretano

' t ielastómero, siendo el espesor de esta capa, por^término 
medio, de 0,2 mra.

la base de zapato asi obtenida ofrec&.uÚas pro 
piedades mecánicas óptimas y puede aplicarse en*jfc©das 
las tecnologías industriales para la fabricaciónéde sapa
tOS»

Descrito suficientemente el objeto da»! modelo >
* • i

de utilidad que nos ocupa, nos queda señalar se/^nata de •
: *  * « *

una de sus variadas formas de realización, sin que susí •
modificaciones de forma, tamaños, materiales empleados, j
etc., desvirtúen la esencialidad de su objeto,1 ,

• • : ¡ !• P' '
¡ !' • 
i - i
¡ . . i ! •! :1 ' i: : • i
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El modelo de utilidad descrito recaerá pues, 
sobre las siguientes reivindicaciones:.

1§—  "BASE 0 BLOQUE PARA CALZADOS", caracteri­
zado por estar constituido por un trozo de espuma blanda 
provista por lo menos de una superficie de células abier 
tas cuya superficie estará revestida por una lámina o ' 
película continua a base de un material elastómero.

2S—  "BASE 0 BLOQUE PARA CALZADOS", se£án la : 
anterior reivindicación, caracterizado por cuanto, da lá- 
mina o película que reviste a la superficie de diluías . |
abiertas irá aplicada directamente sobre la citada%super
ficie. ■ [*** >*Í: * ?

38—  "BASE 0 BLOQUE PARA CALZADOS", aegfbl las! .
dos anteriores reivindicaciones, caracterizado ipqp.ípuan-r 
to, la citada lámina o película aplicada o con^é^se

i ' 1 "reviste el trozo de espuma blanda, estará constitu^á por
una espuma de poliolefina humedecida y esponjopa/dteVcélu; '«*«* ~7
las cerradas a base de un poliuretano elastómero.

1 ' í.
4§—  "BASE 0 BLOQUE PARA CALZADOS", según las \

i ■

precedentes reivindicaciones caracterizado por'cuanto, : !
{

la lámina o película de recubrimiento del trozo de espiari • . 1 * I
ma blanda, presentará un espesor medio comprendido entre, 
una y tres decimas de milímetro. ' ’

58—  "BASE 0 BLOQUE PARA CALZADOS". '
iTodo ello tal y conforme queda descrito, repre ,"7 .

sentado y reivindicado. j ’ , :
Esta memoria consta de seis hojas mecanografía ; 

das y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo ‘un ■ .
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1 3 3»- total de ciento treinta y tres líneas.
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