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forma no habian sido aprovechables hasta ahora}

MODELO DE UTILIDAD

 p6r 20 afios por

'"BASE O BLOQUE PARA. CALZADOS", a favor de la' firma de na
‘cionalidad alemana CARL FREUDENBERG, domiciliada en WEIN

HEIM/BERGSTR (Alemania), Hohnerweg, 2..
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La invencidn se refiere a una base o bloque pa

ra zapatos e base de espuma blanda prov1stas por 9 menos '

Q-Ot
I ]

de una superf1c1e de células agbiertas. AEYLE

L

Se conocen ya bases o blogues de zapatds, fa~ o

‘brlcados por unidades en espuma blanda de polluretano 0.

- de polloleflna de células abiertas o cerradas.jPa;a la

fabricacién de cada uno de estos modelos se précisa un

_ moldeveSpecial, Por esta razdn es relativamente, gampleja

dicha fabricacidn. ' e ;Qv
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Es conocida ya desde hace tiempo la meegniZa—Ti

cidn del poliuretano o de la polloleflna. ‘Especjalmente

: eg®®

existe un aproplado procedimiento de fabrlcaclon para
estas bases de zapatog, que puede aplicarse baJo una con |
formac16n relatlvamente sencilla para cantldades reducl—

das, si bien estas bases de zapatos fabrlcadas,de tal . |

Debido al proceso de corte durante la mecanlzaf
cldn de las espumas blandas de celulas cerradas, las cé-
lulas dispuestas en la zona superficial, se abren,obte—; ?.
niendo de tal forma las caracterlstlcas de re31stencla

de. esta capa superficial, que desde el punto de v1sta esif

" t4tico ‘son especialmente importanties, aun ;nfluep01adgs3}5
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~des mecanicas.

muy desfavorablemente,

Debido a la mecanizacidén correspondiente de es

tas espumas de poliuretano de células abiertas,-se destru

- ye la capa fundida existente originélménte. Las espumas

blandas pierden asi toda estabilidad propia, no siendo
aprovechables para su aplicacidén como bases de zapato.
Después de las anteriores explicaciones sobre

el objeto de la invencién, pasaremos a describir su obje

» to, a cuyo fin se édjunta una lémina de dibujos, a titu

lo de ejemplo, en la que con 1, se seﬁala la tdﬁbiidad-
del bloque o base del calzado, con 2 su parte superlor,

&

T i e

3 la 1nfer10r y con 4 su contorno lateral. T
Con la presente invencidén nos proponemgs creér

un bloque de calzado a base de una espuma blandé que a

pesar de su mecanlza01on previa, ofrezca buenas p?Qp1e¢g

H 8
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Conforme a la invencidén que nos ocupa; pdra

. Vcb-‘

solu01onar este problema, se propone que la supenjlcle

.

en la que se encuentran las células ablertas, se'neylsta"

o-"

~ con una pelicula continua a base de material e;astdmero,

) ‘ !

Seglin una realizacidn especial, se ha previsto

que esta pelicula se aplique directamente sobre su super
ficie. Segin otra realizacidén ventajdsa, se ha previsto'

igualmente que 1aApelicula que se disponga en la eSpumé;

blanda esté constituida por una espuma de poliolefina hu,;

'Vmede01da y esponaosa de células cerradas a base de un

poliuretano elastdémero. El espesor reconocido como espe -

. cialmente ventajoso se encuentra comprendido entre 0,1

hasta 0,3 ma.

La base o bloque de zapato‘cqnfbrmg a’esta R



I3

e
o

13

551- :

600-.

! 650-

70.-

750""

800"

ciedad queda reduc1da claramente y se dificulta la pene-;

tracidn devagua, o P

3-"’

invencidén presenta unas superficies cerradas continuas.
Debido a la disposicién compacta de la pelicula dispues-
ta sobre la superficie de la base, se mejoran esencialmen
te las propied’aﬁes esté,ticas y en espécial las de los '
bordes de la misma.'Al respecto resulta sorprendente que
incluso un espesor de dicha capa de 0,1 hasta 0,3 mm, es
suficiente ﬁara-ponseguir unas propiedades excelentes.
Se ha revelado también como sorprendente,el

que una peliculé.con un espesor mayor diSpueéto sobre es
pumas blandas con un didmetro medio de célula%&‘:b,3 hagiil

.« E .
ta 0,9 mm, es extremadamente dificil de unir, Lpg’desgas

tes por machacamiento inevitables en su aplicaogén como

basés para zapatos, por ejemplo, con un espesoy, .d¢ capé

de aprox1madamente 0,7 mm, al poco tiempo de udqQ qonducen

a un desprendimiento o desfollaclon de dicha pqliéula.
Conforme a la presente invencidn este lnconvenlenc

te se evita basicamente. Incluso hasta sometléndolgs a

'-oo.,‘

condlclones mecanicas extremas, por egemplo, apllcéndo—

las como base de zapatos deportivos, no produc1endose el
degprendlmlento del revestlmlento superficial. ”
Otra ventaaa con31ste en que la capacidad meca;é

nica de resistencia queda me jorada extraordinariamente

brespecto a cualquier deterioro. La sen31b111dad a la Sy~

El revestimiento superficial conforme a esta .

invenCién de las zonas marginales cortadas,se ha revela-
do como muy ventajoso>también respecto a las posibilida-
des. modlcas de conformacidn. Asi por eJemplo, es p051bleff

pegar directamente cualquier revestlmlento superflclal, qﬁ
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- 1o que en las superficies no tratadas es frecuentemente

problemitico.. Otra ventaja'posible,es utilizar una peli-
cula coloreada, ya que pueden utilizarse diferentes colo
res de espuma.bianda, | | | '
! dibujo de la ldmina adjunta, representa una
realizacién ejemplar de la base de zapato confofme a la
1nvenc10n, que esta constltulda por una espuma de pollo-
lefina humedeclda y esponaosa de células cerradas con un |

peso cidbico de 70 kg/h3, fresada o cortada a partlr de

te, *4

un bloque compacto. Seguidamente las superflc)es-&e cor-:

._‘0

te, se rev1sten con una pellcula a base de un pelmuretano '

elastémero, siendo el espesor de esta capa,’ popgtérmlno
medio, de 0,2 mﬁ. ' ‘ - ;,»55

, La base de zapato asi obtenida ofreé?@égéé pro
piedades'mecénicas'dptimas y puede aplicarse éhé?édas

las tecnologias industriales para la fabricacidn, de zapa

tOS. .. . .65 :‘0

' ,.‘5‘6

Descrito suf1c1entemente el objeto del modelo ;,

O

de utilidad que nos ocupa, nos queda senalar seryrata de
: n“.

una de sus varladas formas de realizacidn, 31n que sus

modificaciones de forma, tamafios, materlales empleados,

ete., desv1rtuen la esencialidad de su obJeto. .;’
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las cerradas a base de un polluretano elastomero.

- una y tres decimas de milimetro.

1.sentado y reiv1ndlcado.
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o
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El modelo de utllldad descrlto recaera pues,

sobre 1as siguientes re1v1ndlcac10nes..

12,~ “BASE 0 BLOQUE PARA CALZADOS"“, caracter1~

zado por estar constituido por un trozo de espuma blanda -
provista por lo menos de na superflcle de células abler':-
_.tas cuya superflcle estara revestlda por una 1ém1na o) i

‘pelicula contlnua a base de un mater1a1 elastomero.

2¢.~ “BASE O BLOQUE PARA CALZADOS", segén la

0

. anterior re1v1nd1caclon, caracterlzado por cuanto.ia la~

mina o pellcula que revlste a la superflcle de chulas

ablertas ira apllcada dlrectamente sobre la c1tadavsuperlv

.S. ;’;
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C 32 ,- "BASE 0 BI:OQU'n PARA CALZADOS“,'qegﬁn las

to, la c1tada ldmina o pelicula apllcada 0 con Qpe se

' rev1ste el trozo de espuma blanda,estara constltuqda por

una espuma de poliolefina humedecida y esponaosa:dp célu7,‘

.O‘

48.- "BASE 0 BLOQUE PARA CALZADOS", segdn 1as:» :

precedentes re1v1nd1ca01ones caracterlzado por cuanto,;;

)

'la lamlna o} pellcula de recubrlmlento del trozo de espuT'

ma blanda,presentara un espesor medlo comprendldo entre

58.- “BASE O BLOQUE PARA CALZADOS", !

_ Todo ello tal y conforme queda descrlto, repre

Esta memoria consta de seis hojas mecanograflajif

.,’ Vgl

dos anterlores re1v1ndlcac1ones, caracterizado pqr:cuan- '

¢

"das y foliadas por una sola de sus caras, contenlendo un}jﬂ
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