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MEMORIA DESCRIPTIVA .

que se acompafia a la Solicitud de reglstro de

PATENTE de INVENCION

por velnte safios en Espafia vy sus Poseslones,
a favor de

"Socledad Espafiola de Construcclones BABCOCK & WILCOX, G.A"

de Nacionalidad Espafiola,domiciliada en BILBAO,Ercilla N°1,

por

"MOL.INO GOMPRESOR-PULVERIZADOR 4 BOLAS O A RODILLOS®

- . . b o >

Este invento se reflere a un nuevo Molinoc triturador
compresor y pulverlzador. Los molinos conocidos de este tipo
tienen una entrada central del material y una bandejad un a-
niilo rotativo sobre el que cae ol material a tratar y que,a
a1, también recibe un movimiento rotativo de modo gue una -
fuerza centrifuga cuya magnitud depende de la Velocidad cir-
cunferencial ,actha sobre cada varticula del material condu-
ciéndola a través de la zona moledora. Este efecto dela fuer
za centrifuga es indeseable por ser el material a pulverizar
sustraldo prematuramente de la accldén de los elementos moltu
radores. Punede, asi, ocurrir que el materigl, o una parte -~

considerable del mismo, pase por la zona molturadora sin ha-
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ber, tal vez,nl siqulera sido ecoglda por los érganos mo-
ledores,de modo que no tenga lugar ninguna o solamente u
na my ligera aéci6n moledora. In tales casbs, el materidl.
a pulverizar tendrf que ser enviado por segunda o,iHl vez,
tercera o cuarta vez,a través del molino hasta que haya
quedado suficienteménte reducido.

Es, por lo tanto, wmhs o menos una casualidad que
todas las particulas del material sean cogidas adecuada-
mente por los &rganos moledores.

Fuera de los arriba mencionados molinos a bolas o
a rodillos hay también otros tipos con mesa o bandeja es
taclonaria. Sin embargo, estos no tlenen entrada central
del material por carecer del espacio para &1 por préeel -
sarlo ocupar los bérganos de accionamiento. En estos co=-
nocldos molinos pulverizadores a bolas 0 a rodillos con
mesa flja o con anillo meledor inferior, la entrada del
material esté dlspuesta radialmente en la caja exterior.
¥l inconvenilente de un molino tal consiste en gque el ma-
terial tlene que entrar en la zona moledora en sentido o
puesto al giro de las bolas lo cual 1limlta, originslmente
ya, el rendimiento. Ademés, la entrada del material pue=~
de efectuarse en un solo punto,o una zona muy limitada ,
en el anillo moledor exterlor, resultando,asi,una acum-
lacibén del material en la abertura de entrada y efectufn
dose su distribucibén sobre toda la eircunferencila del a=-
nillo moledor solamente muay despaclo por la accldn srras-

trente de las bolas moledorss o blen por cogedores espe-
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cialmente previstos al efecto. Otro inconveniente mhs
es que la ventilacién de tales molinos es diffcil por-
que el alre tiene que ser conducido hacia el borde in~-
terior del enillo moledor estacionarlo inferlor. - La
mezcla polvo/aire formada agui tiene,en su camino hecla
los lugares de consumo, que tomar a través de la zom -
moledora, el camluno en sentido opuesto al que ha segul
do el material durante la molienda antes desde fuera a
dentro.

Es conoclido ademfs hacer pasar la mezcla polvo yf'
aire, ademés de a través de la zona moledora, también
por pasos adecuadamente dlsgpuestos déntro de los brga<
nos de acclonamlento del anillo moledor superior. Sin
embargo, asi. se someten las partes mbviles del acclo-
namiento & un desgaste incrementado. Ademfs se influye
muy desfavorablemente la corrisentec aerea polvo/aire en
sentldo aerodinfmico.

El invento evita los inconvenientes arriba reses:
flados de los conocidos molinos pulverizadores a bolas
0 rodillos de los cuasles se diferencla ante todo, por
un anlllo moledor estaclionario inferior, o, en susso,
mesa o bandeja flja vy entrada central del material de
molienda o su alimentacibdn desde arriba. Por el acce-
so centrsl del material se conslgue una distribuclibn -
uniforme sobre el borde interior del anillo o de la me

sa moledora estacionarios. Todas las bolas o rodillos

participan, asi, uniformemente en el trabajo a rendir.
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¥l efecto de la fuerza centrifuga que se presenta en los
molinos con mesa moledora giratoria, jyueda eliminado.Las
partficulas del material a moler se mumeven en dlreccibén -
radlal y desde dentro hacia fuera a itravés de la zona mo
ledorea,solamente cuando estfin siendo sobrepasados por los

4rganos moledores. Este rodante sobrepasc se verifiecapor

" 1o menos una vez, pero en la mayorla de los casos,varias

veces. Por ello, las particulas son empujadas paulatina
nente hacia la periferia, es declr, que en todos los ca~-
Sos,forzosa v no casnalmente,como ocurre con los mollinos
con mesa o bandeja glratoria, son cogidas y trabajadas y
pulverizadas por los drzanos moledorese.

Bl molino construlde con arreglo -a este invento ,
podré ser tanto un molino de descarga como un molino de
corriente gaseosa.

En los molinos Ade descarga, el producto de la mol-
turacion derramlndose por encima del borde exterior del
anillo estaclonario inferior, es recogldo de modo conoci

cido por un dispositivo transportador mechnlico y condu ~

i1do a un clasificador separado del molinoc y conocido ya

Q

en cuanto « los efectos de su trabajo.

Al ser construido como molinoe & corriente de gas ,
el produvcto molldo al derramarse por encima del borde ex
terior del anillo moledor estaclilonario inferlor,puede ser
cogldo por una corriente de gas dirigida verticalmente a
rriba o lnclinada de la vertical, para somcterlo prirmoro

dentro de la propla caja del molino, al conoeido proceso
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de clasificacién por gravedad y despubs, al también co-
nocldo proceso de clasificacién centrifuge.

En el caso de tipos especlales de material podré
ser ventajoso, por ejemplo, tenlendo en cuenta su peso
especifico, su contenldo de humedad o también su mayor
o menor prestancia a la molturaciébn, gque adicionélmente
a la corrlente vertical o una inelinada con respecto a
la vertical del gas, también otras corrientes gaseosas
sean introducidas desde fuera en el molino. aAsi, se po
dré introducir desde fuera una corriente horizontal de
gas dirigida contra la pista de molienda con lo que se
obtiene un iIntensivo remolinado y el paso de um  fuerte
tomente acreo en la zona moledora. Seghn otra disposi-
clén, el cono distribuidor estaclonario que conduce el
materisl a la bandeja o el anillo moleder estaclonaios
inferiores, puede estar provisto de hendiduras gque im&:u
partan al alre o gas conditoidos al interior del cono re
partidor, una direccibdn de flujo franscurriendo parale
lamente al curso del material de mollenda,o contra la
rista de la baﬁdeja moledora y sobre la cual fluye el
gas o el aire desde dentro haclas fuera. Por este flulr
del gas sufre el material que sobre el cono distribui-
dor fijo resbala hacla abajo desde dentro a fuera, una
desecaclén previa al emplearse ambos gases y llegando
material mojado al molino. Ademfs recibe el material
por esta corriente de gas una aceleracién en direccl

6n a la pista moledora, faciliténdose, asi, la entrada
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dol material hacla dentro de la zona moledora.

51 1a corriente de gas al continuar su marcha,si-
gue soplando a través de 12 zona molesdora en la misma
direccibn que avanza el material, entonces serfin lleva-
dos, ya a tiempo, las particulas suficientemente reduci-
das fuera de la zona de molturacidn. Otra ventaja de la
introduceibn de aire calienteco gases calienteé,consis—
te en el hecho de qué el cono estaclonarlo repartidodre
cibe una calefacclédn continua de modo que vn materialun
tanto hfinedo tiende mmicho menos a aglomerar y pegarse -
que cuando lleza sobre la superficie fria de un cono re
partldonlo mismo prevalece para los drgancs moledores.

Diferiendo de las anteriormente mencionadas posi-
bilidades, puede la corriente adicional de aire o degas
introducirse por la entrada central del material junta-
mente con el material. ﬁl gas fluye entonces en corrien
te paralela con el material hiimedo entrante y efectfla ,
de este modo,ya una predesecacién; ademés ayuda a la in
troduccidédn del material en la zona de molturacibdn y,co-
mo mencionado previamente ya, efectia su ventilaecién,

Con el fin de otro perfeccionamiento mis del mo-
1lino segfin el invento, pueds preverse un Adispositivo pa
ra retener y eliminar cusrpos extrafios, como son pladras,
hierrc y simllares que pueden ir mezelados con ol nate
rial entrante. Para ello sirve un dlspositivo sencilloy
conslstente en una criba cénica de mallas muy sblertas

cubriendo el anillo giratorio moledor superior, a través

e e sy et
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‘de la cual pasa el materlial a ser molido mlentras gue
los cuerpos extrafios a partir de clerto tamaiio, que~
dan retenidos y por la fuerza centrifuga de la criba
que gira con el anillo moledor superior, son arroja -
dos hacla fuera. Puesto que esta c»iba, funera de sunp
vimiento giratorlo juntamente con el anlllo moledorsu
perior, esth ademhs adicionaimente tamblén expunesta a
las sacudidas debidas a la propla molienda, su desen-
trape autombtico gueda garantizado.

Ciertos detalles del invento estén contenidos y
pueden verse en el adjunto dibujo que muestra,un tan
to esquemAticamente Yy de modo 1lustratlvo pero nolimi
tativo, ya que la ejecucldn en la prhctica podré veriar
en pegquefios detalles, sléumpre que le esencia del pre-
sente Invento no sea alterada, un ejesmplo preferido -
de llevarlo a cabo, mw molino sezin el invento en sec
clén vertical por su eje longitudinal.

Seghn se podré ver por el dibujo, centralmente
al interlor de la caja 1 del molino proyecta un tuboZ.
gque slrve de conducto de entrada del materlal a moler.
Dicho tubo termlina a clerts distanca por encima de los
brganos moledores compuestos bor el anlllo moledor 3
que es estaclonario o fljo, de las bolas moledoras 4y
el anillo moledor giratorio 5 que recibe su giro .dal
mecanismo de accionamiento 6 el cual, coan su &rbol -
principal 7, esth ventajosamente suspendido a cardan

del anillo moledor superior 5. El &rbol principal 7 es
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estanco por una Junta laberintica conaistente de un re-
cipiente 8 y material de sellamlento 9 ¥ wn cilindro -
hueco proyecténdose hacia el interior 10 y unido &l co-
no de distribucién 1l. El recliplente 8 tiene una pared
interior 12 que es tubular y entre ella y la pared exte
rior hay un espaclo anular para el materlal de.sellaﬁgg_
to en el cual proyecta ol cllindro hucco 10. El medio de
gellamlento consiste de una sustancla flulda o pastosa,
con un punto de sebullicidn por encima de la temperatura
de trabajo del molino y un peso especifico mayor de a-
guel del materlal molido de modo gue eéte 4l1timo no ne-
netra en el medio de sellamiento sino permanece sobre —
su superficle. 51 se emplea un material pastoso, enton —
ces su viscosidad habré de se tan baja como sea posible
con el fin de reducir su resistencla. El fluldo podrh -
ser oconstituldo de manera gue se solidiflica en su esta-
do normal y se vuelve a liquefactar otra vez a una de-
termlnads temperatura. Particularmente preferldo como -
medio sellador es una aleacidédn metélica gue es liquida
& temperaturas desde 60 a 130° y tiene un punto de ebu-
11icién mhAs allsd de la temperatura de operacibn del mo-
1ino., Antes de poner en marcha el mollno, esta aleaclédn
metlllica debe ser calentada hasta que se liquefacta, T
cste calentamlento puede hacerse por calentamiento e~
léctrico, gas o vanor,

El eojemplo ilustrado muestra dos posibllidades -

para conducir alre callente o gases calientes a los -
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4=::an08 moledores para secar el material que ha de ser
molido cuando se alimenta material hfimedo. 4si, segln

representado en la parte izquierda del dibujo,aire ca=-
liente puede ser introducido a través de la entradald.
El alre fluye entonces desds fuera hacla dentro.De a—
cuerdo con una ejecucibn diferente, representada en el
lado derecho del dibujo, el cono distribuildor 11 lleva
pasos 14 dirligldos de tal modo juc ¢l alre caliente o
su equivalente introducido desde dentro en el cono dis
tribuldor fluye a btravés de estos pasos horlzontalmen-
te desde dentro hacla fuera. Los pasos pueden ser tam—
bibn dirigldos contra la pista moledora del anillo mo-
ledor inferlor 3.

Seglhn un agenciamiento diferente, alre callente
0 ges caliente podri ser iIntroducido por la entrada -
central del material 2 juntamente con el materlal & ser
molido, segfin explicado anteriormente ya.

El anillo moledor giratorioﬁlleva una eriba en -
forma de tejado 15 que sirve para retener y separar ma
yores trozos de'materhles estrafios que vayan mszclados
con el material a ser molldo y cuyos trozos grandes no
llaguen a alcanzar los 6rganos moledores.

81 necesario fuese, pueden ser agenciados denkro
del espaclo clasificador 16, varios aparatos clasifica
dores centrifugos 17 que llevan en su extremo superior
una corona-gula 18 con palas-guias ajustables en su po

sicibén, y una conextédn 18 que es o podrf ser unlida con
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cualquier punto donde hayande emplear el ﬁioducto moll-
do del molino. Si el molino esth empleado para alimentar
un hog# de combustible pulverlizado con combustible pul
verizado, cada conexién 19, cemunicara entonces por uma
linea con un determinado quemador. En tales circunstan
cias, la corriente aire/volvo se dividiri ya en la cémg
ra clasificadora 16 en corrientes individuales que co-
responderfn al ntmero de clasificadores centrifugos 17
agenclados dentro de dilcha chmara , de modo que se pue-
de regular el suministro del combuétible vulverizado al
guemador individual, a voluntad y seghn necesldades del
servielo, es decir, para cada quemador independientemen
te%%odos los demis quemadores, -

Descrita en lo que precede, suficlentemente la na
turaleza de este invento, asl como tamblén el modo de -
llevarlo ventajosamente a la prhctica, y demostrade que
constltuye un verdadero adelanto técnico en el ramo de
calefacclbén de los hogares a base de carbén vulverizado
¥ que su adopefim ha de resultar beneflclosa para la E-
conomia Nacional al igusl que para la Industrisa crecien
te del pais, se soliclta registro de Patente de Inven-
cibén por velnte gafios en Espaiia ¥y 8us Posesiones, con a-
cogimiento a los beneficios.de la Prioridad de la soli-
citud de de Patente alemena No. P.18 091/III/K1 50c, de
positada en Alemania el 6 de Marzo de 1957, y con suje-

cién a la siguiente
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NOTA RETVINDICATORIA

19) Molino Compresor-Pulverizador a Bolas o & Rodillos,

2%)

- 58.)

48)

caracterizado por un Anlllo moledor o una Mesa mo-
ledora, ambos inferiores & estacionarios y con en-~
trada central del material desde arriba.

Molino Compreosor-Pulverizador a Bolaslo a Rddillos,
seghn reivindicacibn ia, caracterizado por la admi-
sibén do alre cellente o de gases callentes a los 6r-
éanos de mollenda deade fuera hacla dentro o sen smen-
tido contrario o desde arriba a través de la entrada
central del material y junto con el material a mol-
turar. |

Molino Compresor-Pulverizador a Bolas o a Rodillos,
sogfin las reivindicaciones 12 y 28, con distribuil-
dor estaclonario de forma e¢bénica dlspuesto por de-
bajo de la entrada central del material y conducien-
do hacia el anillo moledor o la mesa molédora,ambos
Inferlores, caracterlzado porque el cono distribuidor
lleva rendiljas para la descarga del alre o de los
gases que reclbe,en sentido horizontal hacla los b6r-
ganos de mollenda o hacla la vista de molienda Adsl
aniilo moledor inferior,

Molino Compresor-Pulverizador a Bol&s.o a Rodillos,
seghn reivindicaciones 12 a 3%, éaracterizado porque
cl anillo moledor superlor rotativo lieva,una criba
cbnica para retener ¥y eliminar trozos mayores de ma-
terlales extrafios que vayan mezclados con ¢l material

destinado a ser molido.



si2e 40448

La presente Patente do Invencién debe recaer sobrag

52) "MOLINO COMPRESOR-PULVERIZADOR A BOLAS O 4 RODILLOSM

Sean cuales fueren las cirocunstancias espe-
285 clales que concurran con la eosencialidad de
la Patente desecrita en la presente Memorisa,
1lustrada por el adjunto Dibujo y definida

por las anteriores Relvindicaciones.

Madrid,28 de Febrero de 1958.

EL INGENIERO~AGENTE
Braullo Helguera
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