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bor wPROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UN ETER INSATURADO
DE UN PRODUCTO DE CONDENSACION DE AMINOTRIAZINFORMALDEHIDOn,
a favor de la firma sulza CIBA SOCIETE ANONYME, domiciliada
en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidén se refiere a un procedimiento
para la preparacidn de un éter insaturado de un producto de
condensacion de aminotriazinformaldehido.

La preparacién de productos de condensacidén de amino-
triazinformaldéhido eterificados con alcohol alflico es cono-
cida. También sdn conocidas las masas secantes por oxidacion
que contienen dichos productos de condensacidn eterificados
con alcohol alflico y asimismo un secante metdlico. Sin em-
bargo, los productos de condensacion eterificados con alcohol

al{lico tienen la desventaja de ser a menudo bastante incom-
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patibles con los aceites secantes o las resinas alguidicas
oleosas. Ademds, las desfavorables propiedades fisioldgicas
del alcochol alf{lico pueden actuar muy desventajosamente du-
rante la fabricacidn del éter aminotriaszinmetilolalflico.

Se ha descubierto ahora que estos inconvenientes no
se presentan, o s6lo se presentan en un grado extremadamente
ingignificante, si en lugar de alcohol alflico se emplea
2-buten-1-o0l, 7

El objeto del invento que exponemos es un procedi-
miento para la preparacion de un éter no saturado de un pro-
ducto de condensacidén de eminotriazinformaldehido, el cual
procedimiento se caracteriza por el hecho de que un producto
de condensacién de formaldehido, endurecible, de una amino-
triazina que contiene por lo menos 2 grupos amino y el cual
contiene a su vez por cada grupo amino de la aminotriazina
un grupo metilol por lo menos o un grupo metilol eterificado
con un alcohol alifdtico saturado de 1-4 &tomos de C, se ha-
ce reaccionar en presencia de un &cido y de preferencia a
temperatura inferiores a 50°c con cantidades tales de 2-buten-
-1-0l, que en el éter que se origine exista por lo menos un
grupo de éter de butenilo por cada aminogrupo de la amino-
triazina. Para mejor conveniencia se neutraliza aqui la mesz-
cla reaccionante, se la filtra, y del filtrado se extrae ba-
jo presidn Beducida agua as{ como 2-buten-1-o0l excelente.

La eterificacién se efectia de manera sencilla en
presencia de dcido clorhi{drico concentrado, mediante larza
agiatacion (1 o 2 horas por ejemplo) de los dos componentes
& la temperatura ambiente. A continuacidén, después de efec-
tuada la neutralizacién, se libra al producto de reaccion,

en el vacio del agua y del 2-buten-1-ol excedente.
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En calidad de productos de condensacidn de formalde-
hido, endurecibles, de aminotriazinas que contengan por lo
menos 2 grupos NH2 y apropiados para la eterificacién con
2-buten~-1-0l, deben tenerse en cuenta los que contienen por
cada grupo amino de la aminotriazina por lo menos un grupo
metilol libre, o un grupo metilol eterificadb con un alcohol
de bajo peso molecular, como el metanol, y los que ademas de
dichos grupoa'metilol‘poseen ain grupos metilol eterificados
con otros alcoholes. En esto hay que entender por aminotria-
zinas que contienen por lo menos 2 grupos NH, todas las que,
en princlpio, transforman el formaldehido en las combinaciones
de metilol correspondientes y a continuacién se dejan eteri-
ficar, como por ejemplo la N-fenilmelamina, la bhenzoguanamina,
la adipoguanamina, la acetoguanamina, la formogusnamina, la
ammelina, la 2.4~dilamino-6-cloro-1.5.5-triazina y, sobre to-
do, la melamine.

Los éteres logrados en conformidad con este invento
se presentan como jarabes transparentes y limpides. Poseen
la valiosa propiedad de desplegar una fuerte capacidad de po-
limerizacidn a la temperatura ambiente en presencia de combi-
naciones de cobalto, como por ejemplo naftenato de cobalto
0 2-etil-hexanato de cobalto, y de dar por ejemplo recubri-
mientos que se secan al aire, que ya al cabo de pocas horas
estan secos hasta polvo y son resistentes a la presiodn, asi
como, a lo més tardar al cabo de algunos dias, resistentes
al raepadé y ampliamente insolubles en los disolventes y en
el agua. Esta conducta estd en contradiccidén con la de los
productos de condensacién de aminotriazinea y formaldehido
eterificados con un isdmero del 2-buten-1-o0l, por ejemplo con

3-buten-1-0l1 o 3-buten-2-0l, los cuales en general no presen-
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tan, o por lo menos no en forma practicamente utilizable,

Yeerd

propliedades de secarse al aire,

Por calentemiento, por ejemplo a 80° durante 1 hora,
este proceso de secado se puede acelerar muchisimo, Mientras
que & la temperatura ambiente muy pocos secantes metélicos
pueden considerarse como blen utilizables (ademas de los se-
cantes de cobalto, también, por ejemplo, los secantes de hie-
rro y de niquel, los dltimos de los cuales sin embargo requie-
ren tiempos de secado més prolongados), a temperatura eleva-
de pueden emplearse también otros secantes metdlicos conoci-
dos, es especial secantes de cromo, de aluminio, de calcio o
de zinc.

la adicidn de perdxidos, en particular de perdxidos
orgénicos, como el perdxido de benzoilo, el peréxido di-terc.-
-butf{lico, el perdxido de laurilo o el hidroxiciclohexilhidre
perbéxido, puede acelerar todavia mas el secado, Elevando la
cantidad de secante metdlico o de perdxido puede otra vez
més abreviarse el perfodo de secado.

La presencia simulténea de secantes metdlicos y ca-
talizadores perdxidos puede producir, en particular a tempera-
tura elevada, ademis de la reaccion de superficie deaérita
antes una polimerizacidn en el interior de la masa.

los éteres de butenilo que de acuerdo con el invento
que exponemos se derivan de los productos de condensacion for-
maldeh{dicos de las aminotriazinas, en particular de la mela-
mine, tienen una excelente compatibilidad con muchos de los
fijadores y disolventes usados en la preparacion de masa y
soluciones de resina sintética. Su capacidad de polimeriza-
cidn oxidative y sus propledades de secado se conservan en

general también en las mezclas con dichos fijadores y disol-
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ventes. La adicidén de tales éteres de butenilo a, por ejemplo,
masas de recubrimiento preparadas a base de fijadores usuales,
da recubrimientos o peliculas cuya dureza y cuyo brillo son
por lo general mejores que en los recubrimientos que se obtie-
nen sin adicidén de édter de butenilo; con frecuencia puede com-
probarse también una mejor solidez a la luz del color de los
recubrimientos. Tambien masas conocidas de colar, prensar, la-
minar, espatular, impregnar, enmasillar, peger y similares,
pueden mejorarse de la misma manera con la contribucidn del
eter de butenilo. Los preductos fabricados a base de ellas pre-
sentan por lo general mayor dureza superficial, resistencia a
la abrasién, mejor resistencia al agua, los disolventes y los
agentes quimicos que los productos obtenidos sin adicidn de
éter de butenilo.

Los éteres de butenilo pueden también agregarse con
ventaja a los fljadores derivados de aceites que se secan al
aire, que ya de por s{ manifiéstanse como secadores y gue por
consiguiente poseen propiedades de secarse al aire, como por
ejemplo el aceite de linaza, el aceite de ricino deshidrata-
do, el aceite de soja, el aceite de madera y ademds las re-
einas alqufdicas o los aceites estirolizados. Pero tambien
en la nitrocelulosa, la acetilcelulosa, la etilcelulosa, el
acetato de polivinilo, el acetalenoc de polivinilo, el polis-
tiroleno y otras materias termoplasticas similares, cuyas
soluciones no se secan por s{ solas oxidativamente al aire
0 en la estufa, con las anteriormente citadas substancias
fijadoras derivadas de aceites que se sec&n al aire, sino por
simple pérdid; de disolvente, pueden lograrse mejoras, en
particular respecto a la dureza y la lnsolubilidad de los

recubrimientos, o las pelfculas producidos con dichas materias,
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agregando los éteres de butenilo a que se refiere este inven-
to. Por dltimo, en combinacidn con tales éteres de butenilo
pueden emplearse también otros compuestos polimerizables con
perdxidos, como el estirol, el éster de vinilo, el éster acri-
lico, el nitrilo de acrilo y poliésteres alfa,beta no satura-
dos.

La cantidad de eter de butenilo que debe agregarse
a tales masas depende de las propledades de las demds materias
y de los requerimientos que se formulan a las masas, y puede
variarse dentro de amplios l{mites. Se comprende sin mds que
dichas mezclas pueden contener también disolventes y (o) adi-
tamentos de accidn modificadora, como plastificantes, cargas
de relleno orgdnicas e inorganicas o pigmentos.

Los éteres de butenilo que cabe obtener en virtud
de este procedimiento que exponemos pueden ser modificados por
reaccion con alcoholes monovalentes o plurivalentes, como
etilenglicol, alcohol estear{lico, alcohol miric{lico, alcohol
linoleico y élicerina incompletamente eterificada o esterifi-
cada, como por ejemplo sus éteres fraccionarios con alcoholes
grasos superiores o dsteres fraccionarios con édcidos grasos
superiores, o con combinaciones gque contienen grupos carboxilo,
como acidos resinicos y acidos grasos saturados o no satura-
dos, Los éteres mixtos o éteres esterificados que de esa ma-
nera se originan sirven para los mismos fines que los éteres
de butenilo sin modificarvy en determinados casos se aplican
con ventaja en lugar de los ultimos,

Para recubrimientos que han de secarse al aire a
la temperatura ambiente, hallan ventajoso empleo productos
que estén ampliemente eterificados con 2-buten-1-o0l, mientras

que para el secado en estufa se prestan los productos poco
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eterificados que se endurecen rapidamente con el calor.

Los recubrimientos, peliculas y productos similares
obtenidos solamente por secado al aire a la temperatura am-
biente o en la estufa a base de éteres de butenilo tratados
con secante de cobalto, son por lo general inodoros, limpi-
dos, insolubles en los disolventes orgénicos, resistentes al
agua, fijos a la luz y presentan durezas finales muy elevadas,
El perfodo de su secado al aire puede abreviarse considerable-
mente sl se polimerizan previamente los productos iniciales,
por ejemplo mediante insuflacidn de aire a 1500, con lo cual
aumenta su viscosidad. También la adicidn de catalizadores
peréxidos, por mas que éstos resulten solos poco eficaces,
puede abreviar considerablemente el periodo de secado en
presencla, por ejemplo, de secante de cobalto.

Los ejemplos que se dan a continuacidn estén desti-
nados a aclarar mis detalladamente el invento sin por eso 1li-
mitar su extensidn. En tanto no se indigque otra cosa, las par-
tes sefialadas en ellos significan npartes en pesor, y los por-

centajes, nporcentajes en peson.

EJEMPLO 1,

Se agiten bien durante 1 hora a 25°C en un matraz
agitador 324 partes de hexametilolmelamina con 1290 partes de
2-buten-1-0l, agregando 119 partes de una solucidn de acido
clorhidrice al 36% aproximadamente. A continuacion se neutra-
liza al amarillo brillante - rojo anaranjado con carbonato s6-
dico calcinado (unas 118 partes), se separa por filtracidn la
sal formada y se lava ésta con 2-buten-1-ol. Del filtrado cla-
ro se separa ahora por destilacidn, bajo una presion de apro-
Ximadamente 400 mm de qolumna de iHg, una mezcla de 2-buten-1-

-0l y agua. Por dUltimo se deshidrata completamente por calen-
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tamiento en bafio de aceite a una temperatura interna de unos
105°¢ y bajo presidn reducida. El jarabe turbio se filtra en
frio despude de haberlo dejado reposar varios horas. Se ob-
tienen 535 partes de un jarabe limpido que consta casi al 100%
de un éter de butenilo que contiene aproximadamente 4,9 gru-
pos de eter de butenilo por mol de melamina,

10 ¢ de este éter de butenilo se tratan con 10 mg
de Co (en forma de secante de naftenato) y se diluyen con
toluol hasta viscosidad de colada, Se vierte la masa sobre
Placas de vidrio y se la deja reposar a la temperatura ambien-
te. En unas 15 horas estéd el recubrimiento seco hasta polvo,
al cabo de 2 o 3 dfas estd bien seco Yy al cabo de una semana
aproximadamente resulta s6lido al raspado. Es li{mpido, corre
bien, tiene buen brillo y muestra buena resistencia a la ac-
cidn del agua y de los disolventes. Estas propiedades mejoran
todavia mds con el secado més prolongado.

Si a la mezcla antes indicada se agregan todavia
400 mg de perdxido de benzoilo, el recubrimiento se seca has-
ta polvo en més breve tiempo, mientras que con perdxido de
benzoilo sélo no ocurre secado.

Si se trata consecutivamente el eéter de butenilo ob-
tenido manteniéndolo en vacf{o de unos 400 mm de columna de
Hg a 130-150°C durante algunas horas, aumenta la viscosidad,
con desprendimiento de algo de agua y 2-buten-1-0l, tras lo
cual se obtiene un producto cuya viscosidad ha aumentado de
500 cP, aproximadamente a 10'000 cP. y que posee unos 4,3 en-
laces dobles por mol de aminotriazina. Después de agregar naf-
tenato de cobalto y verter sobre placas de cristal, se obtie-
nen recubrimientos que al cabo de 2 1/2 horas estén secos has-

ta polvo y al cabo de unas 16 horas son resistentes al raspa-
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EJEMPLO 2,

Se disuelven, con calentamiento, 93,5 partes de ben-
zoguanamina en 187 partes de una solucidn acuosa de formalde-
hido al 36,8% cuyo valor pH se ha titulado a 8,5. Se calienta
la solucién durante 15 minutos a 90°C y luego se la vierte
sobre una chapa y se la seca con corriente de aire a la tem-
pératura ambiente, 4 las 145 partes de la tetrametilol-benzo-
guanamina seca que as{ se obtienen se agregan BOO partes de
2-buten-1-0l y 59 partes de écido clorh{drico concentrado y
acuoso y se agita la mezcla durante 1 1/2 horas a una tempera-
tura de 2500; Después de neutralizar con cﬁrbonato sédico,
se separa por filtracidn el cloruro de sodio precipitado, se
lava con 2-buten-1-0l y se separa por destilacidn bajo pre-
8idn reducida el agua y el 2-buten-1-ol excedente del filtra-
do. Se obtienen 217 partes de un jarabe transparente que pre-
senta aproximadamente 2,7 grupos de éter de butenilo por mol
de benzoguanamine,

El producto de reaccidén se trata consecutivamente en
vaclo a 130-150°C, con 1o que aumenta la viscosidad. Si, como
se describe en el Ejemplo 1, se somete al secado al aire una
muestra con adicidn de 0,2% de cobalto, en una capa de unas
20 micras de espesor, al cabo de 4 1/2 horas se obtienen a

la temperatura ambiente recubrimientos secos haste polvo.

JdEM (4] .
Se calientan a 150°C en vacfo de unos 300 mm de co~
lumna de mercurio 52 partes del éter de butenilo descrito en
el primer pirrafo del Ejemplo 1 con 9,15 partes de acido graso

de soja y se lleva al término finalmente la esterificacidn en
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pleno vacio de la trompa de agua, aproximadamente 12-20 mm de
columna de mercurio, en el transcurso de unas 5 horas., la vis-
coeidad de este éster de soja del éter metilolmelaminbuten{-
lico es de unos 5000 cp; la toma de bromo es de unos 1200 mg/g,
correspondientes aproximadamente a 4 enlaces doble por mol de
melamina, E1 producto, desecado con 0,2% de Co, seca hasta
polvo a la temperatura ambiente en unas 2 1/2 horas y ai cabo

de 16 horas esta desaglutinado.

EJEMPLO 4

Con empleoc de 75 partes de una resina alqufdica que
se seca al aire, obtenida por transesterificacidén del aceite
de linaza con dcido ftédlico y glicerina (60% de aceite de 1li-
naza y #0% de ftalato) que se encuentra en el comercio con la
marca “Moxal 22 25u, y 25 partes del éter metilolmelaminbute-
nilico citado en el parrafo primero del Ejemplo 1 o del éter
metilolmelaminbutenilico esterificado con dcido graso de soja
que se describe en el Ejemplo 3, se sintetiza una lace que se
seca al aire y se la compara con la laca de regina algquidica
pura. Como secante se emplea una mezcla de 0,2% Pb y 0,1% Co
en forma de naftenato; se diluyen las lacas con disolventes
hasta viscosidad de colada y se aplican sobre placas de vidrio
Planas, en tal forma que resulte una capa de un espesor final
de 20 micras. Al cabo de 16 horas de secado se averigua su
aumento de dureza por el procedimiento ordinario, con el es-

clerometro de Sward. Se cbtienen los siguientes resultados
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N2 del Composicidn de laca Dureza en unidades Sward
ensayo (100 = vidrio) al cabo de

Resina al-| Eter de buteni-
quidica lo 16 horas] 2 6 1iﬂ
diaes | dfas} ai

100% - 15,7 (16,0 | 19,31 15,0

75% 25% de eter me- 18,6 |24,7| 27,6| 26,3
tilolmelsminbu~
ten{lico

75% 25% de éter me- 15,1 |20,2| 23,6 23,0
tilelmelaminbu-
tenflico esteri
ficado con &ci=
do graso de so-
Jea

Resulte evidente que ambos éteres de butenilo mejoran

notablemente la dureza de la resina alqufdica empleada.

EJENMP 0

En un matraz con aglitador y refrigerador descendente
se hacen reaccionar durante 4-5 horas a temperatura interior
creciente de 70-90° 39 partes de un éter de metilmelamina que
contiene aproximadamente 5,2 mol de metoxilo, con 72 partes
de 2-buten-1-o0l de punto de ebullicidn 114-116°C y 0,25 vold-
menes de &cido hipofosforoso al 60%. En destilacidn lenta se
produce la transeterificacidn, con desprendimiento del meta-
nol. Se obtienen unas 5 partes de destilado compuesto en su
mayor parte de metanol, Se titula el residuo con NaOH a pH
= 8,5. A continuacidn se separa el exceso de butenocl por des-
tilacidn a 70-85°C en vacfo débil (350 a 120 mm de columna
de mercurio) durante una hora aproximadamente y en buen vacio
de 15 mm de columna de mercurio durante medla hora; el exceso
de butenol es de unas 63 partes, con lo que se obtiene un.

residuo de 50,8 partes. Los ultimos restos de butenol se eli- -
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minan en bafio de aceite a 110° de temperature interna con 15
mm de columne de mercurio, Se obtienen 50,4 partes de una re-
sina ligeramente turbia, que en la titulacidn con bromo ab-
sorbe 973 mg Br/g, lo que corresponde aproximadamente a 2,5
moles de butenol por mol de éter de butenol-melamina. E1l pro-
ducto se seca a la temperatura ambiente con adicion de 0,1%
de Co en 15 a 20 horas, dando una pelicule dura y transparen-

te, con lo que se produce un aumento de peso de 9% aproximada-

mente, calculado a base del peso inicial de la pelfcula.

EJEMPLO 6.

En un matraz con refrigerador descendente se hacen
reaccionar a 15 mm de columna de mercurio y temperatura inte-
rior creciente de 50 a 90°C 85 partes del éter de butenolme-
lamina preparado segin el Ejemplo 1, con 15 partes de alcohol
graso linoleico y participacidn de 0,25 volumenes de acido
hipofosforoso al 60%. Se obtienen 7,7 partes de un destilado
compuesto principalmente de butenol y un residuc de 88,4 par-
tes. Queda una resina transparente, de color amarillo claro,
de unos 1000 cP de viscosidad. Este residuo se seca con 0,1%
de Co en unas 13 a 18 horas, dando una pelfcula dura y transpa-
rente, con lo que se produce un aumento de 9% aproximedemente

en el peso de la pelficula,

EJEMPLO 7.

En un matraz con refrigerador descendente se calientan
durente 1 horas a 1 1/2 horas a la presion atmosférica y con
temperatura creciente de 85 a 13060 75 partes de éter de bute-
nol-melamine como en el Ejemplo 1, con 25 partes de diglicéri-
do lineleico y 0,25 volumenes de acido hipofosforoso (al 60%).
Se destila al principio poco. Luego se lleva a término la re-

accidn a cerca de 130° y con 300 a 350 mm de columna de mar-
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curio, con lo que en 30 minutos pasan unas 6 partes de butenol.
Queda une resina transparente de color amarillo, en cantidad

de 93,2 partes. Con adicidn de 0,1% de Co, una pelicula de
unas 10 micras de espesor se seca en el curso de unas 16 ho-~
ras, dando una pelfcula elastica, dura ¥y transparente, al paso
que se produce un aumento de peso de 11 1/2% aproximadamente

con relacidn a la cantidad de resina empleada en la pelicula,

EJEMPLO 8.

—

Se disuelven por calentamiento al reflujo durante 15
minutos a 85-90° 27,6 partes de adipoguanamina (tetrametilen-
-big-6,6'-2,4-diemino-1,3,5-triazina) (1/10 mol) con 90 vo-
limenes de formaldehido acuoso {40 volumenes %) que previa-
mente se ha titulado a pH = 9,0 (12/10 mol) y luego se vier-
ten para cristalizacidn sobre una chapa. Al cabo de algunas
horas la mesa ha cristalizado en forma blancusca; se la des-
menuza y se la seca durente 4 df{as. Se obtienen 55 partes del
compuesto de metilol, que contiene aproximadamente un 15% de
formaldehido libre, ﬁor un contenido total de formaldehido de
43%.

Se remueven durante unas 5/4 horas en un matraz con
5 volimenes de &cido clorhidrico concentrado 26,0 partes del
compuesto de metilol obtenido en el parrafo anterior de la
adipoguanamina, con 150 volumenes de butenol de punto de ebu-
1liciodn 114—11690, manteniendo la temperatura interna a unos
25°C. La solucidn, que al principio es transparente, se vuelve
al final turbia y blancuzca. Se la neutraliza entonces con 7
partes de sosa y 0,5 volumenes de NaOH concentrado, se filtra
hasta transparencia y se separa por destilacidn a 40-60° de
temperatura interior y 50-15 mm de columna de mercurio, en el

curso de hora y media, el exceso de butenol. Se obtiene un
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residuo de 24,5 partes de un jarabe turbio muy viscoso que,
filtrado en caliente por el nuche, da un jarabe transparente
de unos 15'00C coP, El producto tiene una absorcidén de bromo de
1080 mg de Br por g aproximadamente, lo que corresponde més

0 menos a 4,5 grupos de butenol por mol de éter de butenol-
adipoguanamina (= 2,25 grupos de butenol por resto de amino-
triazina),

Con adicidn de 0,1% de Co, el producto se seca al
aire en el curso de 12 a 16 horas, con un aumento de peso de
7% y dando una pelicula dura y transparente.

la invencion, dentro de su esencialidad, puede ser
desarrollada en otras formas de realizacidén que difieran en
detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales al-
canzard igualmente la proteccidn que se recaba. rodra, pues,
realizarse con los medios y aparatos mds adecuados, por que-
dar todo ello comprendido dentro del espfiritu de las reivin-

dicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencicn, se declaran nue-
vas las siguientes reivindicaciones, con prioridad de las pa-
tentes suizas nims., 43.305 del 1 de marzo de 1957 y 55.155 de
27 de Enero de 1.958, existiendo en ambas unidad de invencidn:

1. Procedimiento para la preparacidén de un éter no
saturado de un producto de condensacidn de aminotriazina y for-
maldehido, caracterizado por el hecho de que un producto de
condensacion de formeldehido, endurecible, de una aminotriazi-
na que cdntiene por lo menos dos grupos amino y el cual con-
tiens & su vez por cada grupo amino de la aminotriazina un
grupo metilol por lo menos, o un grupo metilol eterificado con
un alcohol alifdtico saturado de 1-4 atomos de C, se hace reac-
cionar en presencia de un &cido, y de preferencia a temperatu-
ras inferiores a 5o°c, con cantidades tales de 2-buten-1-0l,
que en el éter que se origina existe por lo menos un grupo de
éter de butenilo por cada aminogrupo de la aminotriazina.

2. Procedimiento en conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de neutralizar y filtrar a con-
tinuacion la mezcla reaccionante y eliminar del filtrado, ba-
jo presion reducida, el agua y el 2-buten-1-ol -excedente.

3. Procedimiento en conformidad con las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de gue el producto de
condensacion de eminotriazina y formaldehido es un producto de
condensacion de la melamina.

4, Procedimiento en conformidad con las reivindica-
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ciones 1 y 2, caracterigzado por el hecho de que el producto
de condensacidn de aminotriazina y formaldehido es un produc-
to de condensacidn de la benzoguanamina.

5. Procedimiento en conformidad con las reivindica-
clones 1 a 4, ceracterizado porgque se adiciona un secante me-
tdlico, particularmente de un metal del grupo ferroso del sis-
tema periddico, y en particular un secante de cobalto.

6. Procedimiento en conformidad con las reivindica-
clones 1 a 5, caracterizado porque se adiciona un perdxido.

7. Procedimiento en conformidad con las reivindica-
ciones 1 a 6, caracterizado porque se adiciona ademas combina-
ciones derivadas de aceites secantes al aire.

8, Procedimiento en conformidad con las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizado porque se incorpora ademis subs-
tanciae termopldsticas.

9. Procedimiento para la preparacidén de un éter in-
saturado de un producto de condensacién de aminotriazinformal-
dehido,

Segin se describe y reivindica en la presente memoria,
la cual consta de dieciseis hojas folladas y escritas a maqui-
na por una de sus caréas.

Madrid, a 28 de Febrero de 1.958,
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