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'piados situados & los dos ledos de la bancada de la prensa de

manera gue, mientras que se efecida el prensado en una (la- que

“w - v

_ -]l -
Para la preformacién de objetos prensados en seco, en

particuler muelas abrasivas, se procede prensando el polvo y 10#
deméds componentes, colocados en las partes hembras de un molde
situado en la bancada de una prensa mediante la accién dé un

piétdn.mévil‘de dicha prensa, en donde van montadas (con diver-
s0s sistemas mecdnicos o electromagnéticos) los elementos machosg
de dicho molde.

Con el fin de acelerar las operaciones de nrensado,ty

[ td

-aumentar por lo tanto la productividad de la méquina, se dﬁspond :

ti’

de dos partes hembras del mismo- molde que se alternarin en la

banceda, pudiéndose desplazar dichas partes sobre carros qpnp-
i~

i.b"

se encueutra en la bancada), en la otra se efectdan las Opera-

ciones de desmoldeado,carga de la mezcla, dosificacién, nivélﬁ-
"a,.®
c¢ién y colocaci6n de pernos, etc. o4

. ¥

- Para efectuar pues la carga se dispone de tolvas v -
les 3P°yédas sobre carriles a ambos lados de la zona de coloca=-

¢ién del molde hembra, tolvas gque se hacen avanzar de manera qu

..su boca. de.descarga -se-sitia por encime-del-molde-por el -fin-de |- -

cargarlo en la cantidad reqaerida.

' La nivelacién, por el contrario, se conffa a unas pale-
tas giratorias que por lo general se hacen descender de arribe
por medio de un pistén, -

Este tipo de realizacién tiene inconvenientes debidos al

i

hecho‘que las éias no constisuyen en general unz guia perfecis-
mente estable; la tolva cargadora, para poder servir a las diven
sas formas del molde debe pasar por encims de ellas y por lo tag

to el elemento de 6arga debe encontrarse en gsaliente respecto al

cuerpo de la tolva, lo qﬁe no constituye desde luego un elemento



‘ -2 -
¥ Idé estabilidad, sobre todo con la tolva casi vacia,

Igualmente, el hecho de tener las paletas giratoriasyde
los elementos de nivelacién desplazables desde arriba.abajo Su-
pone elluso de brazos verticales y una cierta longitud que 1égi-
5 camente favorece la vibracién ¥y por lo tanto la imperfoccién del
efecto de nivelacidn que, por el coantrario, para comseguir una
nuela perfecta, debe ser lo mejor posible, con el fin de obtener
el mejor equilibrado alcanzable, tratdndose de herramlentasaque

. -.

en la utilizacidén trabajan a velocidades muy elevadas, PR
10, Con la presente invencidn se obtiene un perféccioggﬁiens
to sustanclal en el funcionamlento de estos dos elementog aqxl-
liares de las prensas para muelas abra31vas, conslstlenﬂ; ;u;taq
cialmente en confiar la funcidn de soporte y la de deslizamientd
de los mismos, en vez de a wna guias. dispuestas paralelamggfé
15. en un plano horizontal o sobre las que se apoyan 91mplemen$e d1-
' .¢hos elementos, a das cuerpos tubulares dispuestos paralelog‘en
un plano vertical y & los que van conectados rigidemente diaﬂbs
elementos, estando constituida la posibilided de desplazamiento
dnicamente por el deslizamiento relativo en el sentido de los.
20, ejes horizontales respectivos. La invencidén se comprenderd me1615
por la descripcidn'y el ejemplo de realizacidn qué se expone uni
camente a t{tulo .de ejemplo no limitativo, integrado por la hojd
de dibujos adjunta, en la que:

Ia figura 1 muestra en viste frontal una de las dos parg

25. des laterales de la prensa con el dispositivo seglin la invencién
aplicade, ¥ que lleve por un la2do 12 folva y por 2l otre el zpa

rato de nivelacidn.
La figura 2, es la misma figura 1 vista desde arriba,

1a prensa y otros detalles que se desprenderén fécilmend

30. te del contacto de la invencidn no se indican grdficamente.
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‘soporte 5 que, & la altura de las dos cabezas verticales,,&&sve

~ los cuerpos tubulares 2, todo el conjunto puede desplazarse en

- eriben.

| -3=
Con referencia a estas figuras, con 1 indicamos una de

los dos laterales de la prensa, en el lado de carga de los mol-
des. El dispositivo segin la invencidn estd constituido por dog
cuerpos tubulares 2 y 3'fijados e la altura de igs cabezas a di-
cho lateral 1 de la prensa por medio de los manguitos ciegos con
chapa,‘4-4'-4"34"',.a los que se conffa la funeidn de soporte
deslizante de los dispositives de carga y de nivelécién.

El dispositivo de carga estd constituido por la tlaqa ad

b 06.'

O ‘

.

dos manguitos con cojinete 6 y 67,
A esta placa 5 se aplica el dispositive de carg%‘pgppiq
mente dicho, conatituido funﬂamentalmente por el dep6&it&'d€1ﬂb'
terial 7 y la tolva 8 dotada de la boca de carga 9. .
Ia boca 9 estéd dispuesta de manera que se deslice é%%

0.

el plano superior del molde 10,. dotado de huecos 12 ¥ colocado
,90‘¢

en el carro 1l. IR - . e

. . . L
_ Por efecto del deslizamiento de los manguitos 6 sdbie

sentido horizontal, de la izquierda a la derecha y viceversa,
de manera que la boca 9, pasando sobre los huecos 12 los llene
de material. _ |

~ El carro portamoldes 10, por su parte, puéde deslizaise
siempre horizontalmente, pero en un plano ortog&nal al del des-

lizamiento de la tolva, mediante érganos conocidos que no se deg

¥l movimiento de 12 placa de. goporte 5 de 1 tolva de
carga se obtiene por medio “del grupo oleodinémico constztuldo
por el cilindro 13, 14 fi;ado a la pared de la prensa 1, y por

el pistén 14, cuyo extremo va conectado a la placa 5 por lo cual

-

aceionando dicho dmsp051tivo oleodindmico, la placa 5, ¥ por lo
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namiento oleodindmico 17 que-le imprime cortos desplazamientos

oleodindmico 14, que atiende al diSpOSifivo de carga, y el pise
"46n 14, volviendo & entrar en el cilindre 13, hace avanzar ha-

cia la izquierda a la placa 5 y todo lo montado sobre ells, por

na el pistén 22, colocando el dispositivo de nivelacidén a la al

s
tanté el depésito 7, la tolva 8 ¥y la boca de carga correspondien
te 9, sedesplazan de derecha a izquierda y viceversa.

‘Bl dispositivo de nivelacién estd constituido por el

motor 15, que lleva y acciona las paletas de nivelacién 16.

X

El motor, a su vez, va montado sobre el pistén dé accios

de arriba asbajo y viceversa,
El cilindro 18 del pistén 17 va fijado a la plgcg 19,

totalmente similar a la placa 5, dotada en sus extremos veztzca-
les de dos manguitos’ 20 ¥y 20° que envuelven los cuerpos tubula—
res 2 y 3 ¥ que se desllzan sobre ellos en sentido horizontal.
Un grupo oleodindmico constituido por el cilmdfo‘t!i
fijado a la pared 1 de la premsa y el pisidn 22, fijado a su ex
tremo con la placa 19 y que funciona como el grﬁpo oleodiﬁﬁ@ico
13 - 14' completa este dispositivo. | | e
El funcionamiento es fieil de comprender, Guando,ﬁﬁbé-
pués de efectuado el prensado, el molde 10 se dirige al eitgéior

de 1a prensa y se retira la muela prensada, se acciona el pist6$

lo que la boca 9, al pasar sobre los huecos 12, los llena.

Cuando le placa 5 vuelve 2l punto de partida, se acciof

turs de los huecos del molde con las paletas .en rotacién,
El descenso del pistén del szrupo oleodindmico 17-18 ha-

ce que las paletas 16 entren en contacto con el material que se

encuentra en los huecos 12 procediendo & nivelar y/o modelar dii

c¢ho material.

Una vez terminada la operaciéh, ia placa 19 vuelve {am-
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biéd a1 punto’-de partida y el molde 10 est4 ya dispuesto para
ser trasladado debajo de la prensa.

Por la exposicién anterior, Se comprenden con claridad
las ven‘tajas del dispositivo segdn la invencidn, a saber:

-1a perfecta colocacién, tanto en el sentido de la

profundidad como de la altura de los medios de alimentacién de

1a tolva que, en este caso, estén en eje con la citada tolva y |

%
.0

- la ausencia de inconvenientes de funcionamientd @ebi-

no en saliente;

dos al acoplamiento entre el cuerpo tubular y el ma.nguito'bon

co;mete que realiza un deslz.zamiento rigido y totalmente caren
. , v e
te de vibraciones; s..ﬁo"

-1la perticular posicién lateral de fuera de trabajo

del dispositivo de nivelacibn, que permite recorridos vertida- |

L4
[ ] .

les muy limitados de dichos dispositivo. -"*c'vf’

*
, ’ . & ¢
Descrita suficientemente la naturaleza del inventdjeasi

N . . PR
' como la manera de realizarloc em la prédctica, debe hacerse*dads-

tar que las diSposiciones gntgriormente indicadas son éuscepti-
bles de modifica¢iones de detalle encuanto no alteren su prin-

¢ipio fundamental.
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~abrasivas y simila'._res, caracterizado porque la funcién de sopor

- una sola cara,.

| REIVINDICACTONES

l.- SOpdrte de deslizamiento para dispositivos de car-

g y nivelacidén en las prensas para 1a preformacidn de muelas

te y deslizamiento de dichos dispositivos de carga y de nivela=
cién se confia a dos cuerpos tubulares né.ralelos en sentido ver)

ticel aplicados a los laterales exteriores de la prensa, sepre

)
o Vst

cuyos cuerpos tubulares va montada, mediante mangurbos cqn. po:;i
netes, que rodean dichos cuerpos tubulares, una placa que !;ons-l

tituye la base portadora y deslzza.nte dnicamente en sen.t;.do ho=-

rizontal - de dichos dispositivos de carga y de m.velac:LSn

: 2.- Soporte de desl:.zamiento para dispositivos de carga
y m.velacién en las prensas para la preformacldn de muelﬁs'&bra
sivas y smmlares, tal y como queds sustancialmente descri‘ﬂ en|

*"A

la presente Memor:i.a ¥y en los dibujos adaun'bos.

Ly |

Esta Wemoria consta de seis hojas escritas a méqu!ma po

Madrid, ﬂ E&ﬂ m

Alberto GHIELMI.
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