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Esta Patente se refiere a un procedimiento de epoxi- 
dación de compuestos no saturados derivados de las grasas 
naturales. -- -- ---- -- - -    -- -- - - - - - - - --
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5 Uno de los caminos más comunmente utilizados para
la obtención de epoxicompuestos es el que se basa en la 
oxidación de compuestos no saturados, según se indica en 
la siguiente reacción: - - - - - - - - - - - - - - - - - -

-CH = OH - 4- 0 --- CH - OH -
0

10 Esta reacción debe realizarse de tal manera que no
tenga lugar la rotura del anillo oxiránico, pero las con­
diciones especificas en que la misma tiene que realizarse, 
hacen que tal epoxidación resulte difícil.-------------

La posibilidad de usar perácidos orgánicos facilita 
15 considerablemente la cuestión hasta el extremo de que se­

gún se desee, y variando las condiciones en que dicha reac­
ción tiene lugar, se puede obtener un epóxido o bien un 
glicol.-- ------------------------------------------------

Entre los distintos perácidos orgánicos más utili- 
20 zados para la obtención de compuestos en los que figura 

el anillo oxiránico, figuran el ácido perbenzoico y el 
monoperftálico, habiéndose preparado con ellos una gran 
cantidad de epóxidos a partir de compuestos etilénicos, 
pero realizado en escala industrial, el proceso resulta 

25 enojoso y antieconómico. - --  - - - --  - - - - - - - - -

La existencia en elrmercado de ácido peracético ha
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hecho que éste haya sido utilizado con preferencia en las 
técnicas industriales de epoxidación. - - -  - -  —  - - - -

Con miras a facilitar más el problema de la epo­
xidación mediante ácido peracético y perfórmico de ás­
teres de ácidos grasos no saturados, tales como oleatos, 
rlcinoleatos, mono, di y triglicéridos y en general de to 
dos los compuestos no saturados derivados de las grasas 
naturales, es por lo que se ha ideado el procedimiento de 
epoxidacién según la invención, caracterizado por incorpc* 
rar a los mencionados compuestos un ácido orgánico mono­
básico que contenga hasta dos átomos de carbono, añadiendo 
asimismo peróxido de hidrógeno en proporción suficiente 
para que se forme el perácido orgánico correspondiente, 
realizándose todo ello de tal suerte que la temperatura de 
la reacción no exceda de 70SC. Como se ve, dicho procedi­
miento, es lo que podríamos denominar como una técnica de 
epoxidaclón "in situ", puesto que consiste en consumir el 
perácido a medida que éste se va formando. Como sea que la 
formación del perácido es una reacción en equilibrio, éste 
se irá desplazando, como sucede en estas reacciones, en la 
dirección que tiende a anular o disminuir el efecto primario 
de un cambio exterior impuesto al sistema, que en este caso 
será en dirección a la formación del perácido si a medida 
que se forma lo vamos eliminando del sistema.-- -- - ----

En caso de emplear ácido peracético, esta reacción 
es lenta y se requiere entonces la presencia de un ácido mi­
neral que actúe como catalizador. Este ácido mineral debe 
ser eliminado al iniciarse la reacción de epoxidaclón, pues­
to que de lo contrario rompería el anillo oxiránico. - --  -
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Si en lugar de ácido perácetico, preparamos ácido 

perfórmico, la reacción tiene lugar con mayor rapidez no 
siendo preciso el concurso de ningún catalizador. - - - -

Para facilitar la comprensión de las ideas prece- 
60 dentes y al mismo tiempo proporcionar varios ejemplos

de realización práctica de las mismas, se describe a con 
tinuación la forma de operar referida a tres ejemplos 
concretos, los cuales deberán ser considerados a titulo 
no limitativo. -----------------------------------------

65 EJEMPLO 1*.

A 100 partes de aceite de soja y 20 partes de ácido 
fórmico se le añaden con agitación 150 partes de peróxido 
de hidrógeno de una concentración del 30 por 100, procuran­
do que la temperatura de la reacción no exceda a los 70 

70 grados centígrados. Después de que la adición ha sido com 
pleta se continua la agitación durante 12 horas. Después 
de este tiempo se elimina la capa acuosa y la capa orgánica 
se lava bien con agua, se decanta, se elimina el agua y 
se filtra. Resulta un ácido amarillo pálido con una vis- 

75 cosídad de 200 cp.s. y que tiene un contenido de oxígeno 
oxiránico del 5*8 por 100.

EJEMPLO 23.

A 100 partes de oleato de butilo con 20 Partes de 
benceno se le añaden 10 partes de ácido acético y como 

80 catalizador 1 parte de ácido sulfúrico y seguidamente se 
va añadiendo, procurando que la temperatura se mantenga 
entre 50 y 70 grados centígrados, 40 partes de peróxi­
do de hidrógeno cuya concentración sea del 30 por 100.
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Al cabo de 10 horas el producto se lava bien y se eli­
mina el benceno por destilación al vacio, resultando 
entonces un aceite de color ambarino con un contenido 
de oxigeno oxiránico del 7 '8 por 100. - ---- - - - -

EJEMPLO 13.

A 250 partes de aceite de soja, 80 partes de re­
sina cambiadora de ion Permutita Q, y 35 partes de ácido 
acético se le añaden procurando que la temperatura no 
sobre pase de los 60 grados centígrados, 160 partes de 
peróxido de Hidrógeno de concentración del 30 por 100. 
Después de continuar la agitación durante unas diez ho­
ras más, se separa la resina y se lava hasta eliminar la 
acidez, resultando un aceite epoxidado con un contenido 
del 6 por 100 de oxigeno oxiránico. --  --  - - - - - -

Habiendo efectuado la descripción que precede, debe 
hacerse constar que en la realización práctica de esta Pa­
tente de Introducción, podrán aplicarse todas las varian­
tes de detalle que la experiencia y la práctica puedan acón 
sejar en cuanto a fases operativas o tratamientos adicio­
nales, uso de aparatos, tratamientos preparatorios de las 
primeras materias, tratamientos adicionales del producto 
acabado y demás circunstancias de orden accesorio, siempre 
que con ello no se desvirtúe su esencialidad, que es la 
que se resume y concreta en la primera de las reivindicacio­
nes que siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea con­
siderada junto con una o varias de las reivindicaciones reg 
tantes en sus combinaciones técnicamente posibles. - - ----110
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Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para 

todo el.territorio español y sus colorías, las siguien­
tes: --------------------------------------------- --

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Procedimiento de epoxidación de compuestos no 
saturados derivados de las grasas naturales, caracteriza­
do por incorporar a los mencionados compuestos un ácido 
orgánico monobásico que contenga hasta dos átomos de 
carbono, añadiendo asimismo peróxido de hidrógeno en 
proporción suficiente para que se forme el correspondían 
te perácido orgánico, realizándose todo ello de tal suer­
te que la temperatura de la reacción no exceda de 603C.

2. - Procedimiento de epoxidación de compuestos no 
saturados derivados de las grasas naturales, según la 
reivindicación primera caracterizado porque empleando 
ácido acético deben adicionarse benceno y ácido sulfú­
rico que actúa como catalizador. - - - - - - - - - - - -

3. - Procedimiento de epoxidación de compuestos no
saturados derivados de las grasas naturales, según la 
reivindicación primera, caracterizado porque empleando 
ácido acético se adicionan del 20 al 35% de resina cam­
biadora de ión permutita Q. - ------- --  -

4. *- Procedimiento de epoxidación de compuestos no 
saturados derivados de las grasas naturales, según las 
anteriores reivindicaciones caracterizado porque el per­
óxido de hidrógeno adicionado tiene una concentración 
aproximada del 30 por 100. - - - - - - - - - - - - - - -
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5.- "PROCEDIMIENTO DE EPOXIDACION DE COMPUESTAS 
NO SATURADOS DERIVADOS DE LAS GRASAS NATURALES".---

Todo ello conforme se describe y reivindica en 
la presente memoria que consta de siete hojas folia­
das y mecanografiadas por una sola de sus caras. - - -

BARCELONA, 2ÍPE8J358

P. A.

ar.
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