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[, ., El presente invento se refiere, de un modo ge~
neral, a en#ases que son en conjunto de caras o lsdos para=-
lelos y que estén construidos a partir de uns pieza elemen-
tal de cartdn, cartdn ondulado u otro msteriel en limina
que esté cortado y ranurado apropisdamente, y, mis particu-
larmente, se refiere sl caso en que dichos envases-deban‘eé

tar provistos de un mango o ssidero para facilitsr 1ls sc-
see s I

cién de asir y ls manipulscidn de los envases. oo
. ¢
‘ot

De maners conocids, la pieza elementsl a par-
tir de la cual se hace un envase comprende ususlmentg Qua-
tro paneles latersles generalmente cusdranzulares qﬁ%.ég-
tén en alineacibn y sucesivamente articulsdos en psres por
lf{neas de doblez o plegado trasusversales peralelas, ?%g%n-
do si se deses, los dos paneles laterales extremos dé‘eéta
slineacién de paneles sujetos entre si pars constitﬁxﬁ'ﬁna
unidad de envase tubulsr preliminsr que puede ser suéﬁiks-
trada en estado plano y que se puecde poner muy répida y fé-
cilmente en‘éu forma finsl definiendo un volumen en su po-
sicibén de uso.

| Como tszbién se sebe, los paneles latersles
de dichs pieza elemental estin ususlmente extendidos late-
ralmente,'allo largo del mismo lado longitudinal de la ali-
neacidén que formsn y mds 3lli de las lineas de plegsdb lon-
gitudinsles o de raiz perpendiculsres a las lineas de ple-
gado transverssles entre los psneles laterales, mediante
sclapas de fondo caspaces de formar conjuntamente un fondo
mediante un pliegue en 4ngulo recto y uns superposicidn
més o menos acentusda, por ejemplo de la maners de fondos

ususlmente denominsdos "Fondos americsnos’.

El presente invento se refiere més particular-
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j dicha pieza elementsl pueda ser equipado con un mango o 8si

naxr de envase tubﬁlar; has sido también propuesto sujetar

/, ' : . Hojn m'nm_i_
7 [
Vi

| mente sl ceso en que a lo largo del otro lado longitudi%al
de 1a slineacidn de psneles lstersles de dichs piezs ele-
-&ental, se extienden 3l menos algunos.de éstos paneles la~
terales, también laterslmente mds 8llé de la linea de pie-
gado de rafz o longitudinsl perpendicular 3 las lineas;?e
plegédo o0 doblez trasnsverssles entre pares de psneles 1a-
tersles, mediante solapas de cierre capaces de forma:,pé -
juntsmente un cierre extremo que puedé o no ser 31mzléi§al
fondo asociado.

Con el fin de que dicho envase gque proc?dg‘de

dero, ha sido siempre propuesto sujetsr dicho mango en dos

‘peneles laterales de la correspondiente unidesd de enﬂase

o.,'

‘tubulsr prellmlnar por medio de remaches, por eaemplo.:

‘e

) Pero el montaje de este mango requiere, a con-
tinuacibén de ls construccién de una unided de envase tibu-
lar preliminsr, uns operacibn adicional en la unidad, en
el curso de ls cusl ests unidad es sbierts y se introduce
en ells un mienbro de soborte capaz de resistir el empuje
del fitil necessrio pars sitﬁar los remaches en dos de estos
psneles laterales opuéstps, giendo la unidad cerrads a cone
tinuscibn. | ’

Por lo tanto, es necessrio proporcionsr, ade-
més de 1las méqulnas usuales utlllzadas para troquelsar, rs-
nurar y plegar piezss dementales configuradss, uns m3qui-
na capaz de efectuar ls operscibén sdicionsl que gonduce al

montaje de un mango o asidero.

Pars montsr dicho mango en uns unidsd prelimi-

dicho mango individuslmente en un soporte, independiente-

P
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imente de las operaciones de troquelsdo, ranurado y plegsdo
que conducen a 1s formacién de ests unidad de envase tubu=
lar preliminsr, sujetando después a esta unidad el soporte
que hs sido provisto ssi de un mango.

- Pero, spsrte de este hecho, en este csso, es
ngdésario por lo tanto proporcionar uns operacidn especisl
pafa‘lé construccién individusl de los msngos a montar,.

*84 30

siendo necesario también, como antes, montar estos nANEes,
i (X R :

eh el curso .de una operacidn adicionsl realizada para esta

finslided, en.las unidsdes de envase preliminares a egui-
. LA

par con dicho mango.
Un‘objeto del presente invento es evitar di-

.
(KT N ¥4

cha operscidn sdicionsl. . e
* . b

M8s precisamente, tiene principalmente Q§¥“§b-

." Y

jeto pxoporcionar un modo spropiado pera fijsr un mangé:

o asidero s un envese 3in efectusr ninguns operacibn°§ﬁ{-
cionsl en ls piezs elemental y/o0 en ls unidad tubular pre-
liminar utilizsds en la formacién de dicho tipo de envase.

Tawbién tiene por objeto proporcionsr una pie-
z8 elemental, una unidad preliminar y un envsse tratsdo
de ‘acuerdo con este método.

Un mo&o de fijar un mango 8 un envase que tie-
ne 3l menos uns solsps de cierre, comprende disponer, en
dos bordes opuestos de dicha solspa, orejetas situsdas en
ls extensidn mutua, csds uns de'cujas orejetas estéd gitua-
da nds alls de uns lines de doblez, sujetsr uns tirs en -
el estaao plsno a dicha solspa y a2 dichas orejetas, hscer
dicha tirs inbegral con dichss or§jetas, por ejemplo por

adherencia, plegar dichas orejetas contra dichs solaps al-

rededor de sus respectivas lineas de doblez y sobre el la-
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_do‘devﬁichs solaps en el qus estd dispusesta dicha tira y
sujetar dichas orejetas plegadas a diéha solapa, por ejem-
plo por adherencia. .

' Se hs visto ciertsmente que uns tirs situsda
de este modo en posicidén en el estado pleno y extendiéndp-
Vse}aesde una de las orejetss de ls solsaps en que se monta
ajla otra, se conforma por si misma, cuando se pliegan-lss

Lﬂaetas en cuestibn contra dichs pieza elemental, QP.hh
Aango que sobresasle de dichs solapa debido al hecho de que,
como consecuencis de este plegado, los extremos de I3, par-
te media libre de 1ls tirs, es decir los extremos de e;:a-
parte de cuerpo fija, se mueven uno hacia otro.

L]
[ EX R K

Pero el hecho de que, a pessr del mangolsqbpe~

0,.'

saliente que forma a continuscibn, esta tira pueda, segan
el 1nvento, ser situads en estado plsno, permite ls féy;l
integracibén de 1s correspondlente operacién de montage en
el procedimiento que conduce, de ls msners usual, a 1la for-|
macibn de piezas elementsles en el material tratedo, in-
cluso antes de troquelar dichs pieza elementsl a partir de
estetmaterial.

Ademds, el plegsdo de las orejetas a lss cua-
les ests ssegurada 1ls tiras se puede integrar ficilmente
en el procedimiento de tratasmiento aplicsdo & una pieée
elemental troquelada pers formar ung unidsd de envase tubu-
lar preliminsr, ys que este plegsdo implica un simple ple-
gado del tipo ususlmente encontiado en el curso de tél pro-
cedinmiento. |

As{ no hay retogue u operacibn sdicionsl &
aplicer s 1s unided de envase tubular‘pfeliminar obtenida

¥ existe uns marcsda reduccibn en el coste global de la
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fabricacibn. de envasges.,

Ademis, como consecuencis del método segin

o1 invento, los extremos de uns tirs que forms un mango se
aprisionsn y sgarran firmemente entre, por uns parte,. la
solapa de cierre provista de esba tira que forma un na3INgo

y, por otra parte, orejetas que forman uns extensién late~

sevee
f
;
s 009

FalAcontinua de ests solapa y estin plegadss sobre lg se-

lapa. e,
R .0.0 o

En consecuencis, ls tira que forma un msngo

jseglin el invento tiene ventsjosamente una eleveds regiss

L3 '.’

tencis a8 ls traccibdn.

Los objetos del invento y las carscteristicas

LR

y ventajas del mismo resultarédn evidentes de la descripe
L

-
LX)

cidn que sigue, que se de solamente a modo de ejemplo, oon

referencia a los dibujos esquemdticos que se ecompaﬁ%n%,

- L] L d
[P)

en los cusles:

Is figura 1 eé une vigta en plsnta de una pie-
za elementsl segin el invento;

Ls figura 2 es uns vists en seccibdn psrcisl

le esta pieza elementsl tdmada por la lines II-II de 1s
figurs 1 y a nayor escala;

Las figurss 3A y 3B son vistas parcisles en
perspectiva de la misma ilustrando lss 6peraciones de ble-
gado que producen €l mango o 3sidero requerido;

Is figura 4 es una vists en seccibn percisal,
similar a la figure é, después de las operaciones de ple-
gado en cuestidn; | |

' ‘ La figurs 5 es una vista esquenstica que ilus-
tra, de .una manera general; lés condiciones bsjo lss cus-

les se efectls el piegado de un matgrial en el curso de di-
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La figurs 6 es una vists parcial en perspecti-
va de 1la parte superior del envase de caras psralelss obte-
nido de una pieza elementsl segin el invento,

Estas figuras ilustran, a modo de ejemplo, 18
splicacibn del invento al caso en que la pieza elehental’
10, apropisdas para producir un envase seghn el invento,, se

voree
troquels de una limins de cartén ondulsdo de doble p?nqq;
es decir, uns ldmina de cartdén ondulado que tiene, cééb'se
puede aprecisr nejor en la figurs 2, una capa media ?gdgla-
da 11 dispuesta entre un lado de cierre exterior 12'3 ﬁﬁ
lado de cierre interior 13 y hechos apropiadamente inpégra-

les entre si en la préctica por sdherencia de las ligegg

LR J -
de cresta de las ondulsciones a dichos lados de cierré?’,

*_ .
e,

De uns msnera usual, las linecss de corte qgg
perten;cen 8 ests pieza elemental estén representadag’bdr
1iness llensas, mientras gue las liness de doblez estén re-
presentadas por lineas de trazos cuando corresponden s un
primer sentido de plegado hacia el lado de cierre interior
13, y en lineas de puntos cusndo corresponden s un segundo
sentido de plegado opuesto.al plegado anterior y, por lo
tento, dirigido hacia el lado de cierre exterior 12.

En lo que respects s la construccién de un en-
vase de c¢arss o ledos generslmente paralelos, ls piezz ele-
meﬁtal 10 comprende, de manera generasl, una slineacibén lon-
gitudinal de custro paneles lateréles generalmente cuadran-
guleres'luA, 14B, que son sucesivamente articulados en pa-
res pdr liness de doblez paralelas transversales 15.

En lo que se¢ refiere més precissmente, en 1ls

realizacidn ilustrada, 3 1la construccidn de un envase de
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[ 1sdos psralelos de seccidn transversal rectangulsr, ls b&e-

'," - . Hoju ndnr
- ’ . t
! .
£ .

i

za elemental 10 comprende dos paneles latersles de ma oL
nchura 144 que alternsn con dos psneles laterales de me-

nor anchura 14B. - !

Psra construir uns unidad de envase tubulsr:
X ) - 1 rd - i
preliminsr con dichas pieza elemental 10, estédn previstos

medios psra sujetsr los psneles lstersles extremos del en-

oo e

vase uno a.otro. : ool

KT .

~ BEn la realizacidn ilustrsde, la pieza elemsn-

ta3l 10 tiene psra esta finslidad, més slléd de una ligqa%de

» ...

jdoblez transversal que define el borde transversasl extremo

de un psnel lasteral 14A, una banda de unibn 17 que es capaz

de ser apllcada contrs el panel latersl 14B que estd qpaes-

'to 3 13 misms y de ser apropladamente sugeta a éste ultlmo,

por ejgmplo por adherencia.

.o ®°
e & *

" A lo largo de un lsdo longitudinal dado d&‘la
alinsacidén de psneles laterales 144, 14B y mis 8lld de las
liness de doblez de rafz o longitudinales 184, 18B perpen=~
diculares a la 1ines de doblez transversal 15, 1a pieza
elemental 10 comprende lateralmente solapas de fondo 194,
19B que estsn individual y completsmente dispuestss en ls
extensibn de sus paneles lsterales correspondientes 144,
14B y que son capaces, de'manefa'conocida,’de formar 6§n—
junfamente un fondo dél tipo comﬁﬁmente denominado "Fondo
.aﬁericano". |

A lo largo del lado longitudinal opuesto de
ls aliqéacibn dé paneles latersles 144, 143 y mis allé de
las liness de doblez de raiz o longitudinsles 20A, 20B per-
pendiculsres a ias 1iness de déblez transversasles 15, le

piezs elemental 10 comprende también lasterslmente solspss
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de .cierre 214, 21B que estdn individusl y completsmente
l[dispuestas en lz extensidén de los correspondientes paneles
latersles 144, 14B y son capaces de formar conjuntamente
un cierre extremo similar, en el ejemplo ilustrado, al fon-
do ssociado, siendo las solapss de cierre 21A, 21B en es¢n-
cié respectivamente similares s las solapas correspondieﬂ-

tes 144, I4B del fondo.

‘Estas disposiciones son bien conocidas en gf

/ Iy L]

' Imismss y no-se describirén con mayor detslle en ls presen-

te memoria. .

*
[ 2 3
s u,°

Segin el invento, la solsps. de cierre 21A de
1s pieza elemental 10 est$ provists laterslmente, en dos

‘oo s

bordes opuestos, de orejetas 22, 22' que estin dispugstas

en slinesciédn mutua y que estén situsdss mds alld de.dﬁh

lines de doblez 23, 23' que es sensiblemente perpend%cé}ar
a la lines de doblez de rsfz o longitudinal 20A de eéf%:so—
laps de cierre 214 y ests sensiblenente en la extensién dé
1s correspondiente lines de doblez transversal 15 del pa-
nel lsteral 143 desde el que se extiende esta solapa de
cierre 2lA,

' Los liness de doblez 23, 23' que definen las
orejetas 22, 22' corresponden a un pliegue dirigido hacia
el ledo de cierre exterior 12. |

De maners conocida, estas lineas de doblez

23, 23%' pueden ser incorporsadas, por ejemplo y como se

_ |muestrs, seccionsndo el lado de cierre interior 13 de 1a

caps ondulada obtenids 11 medisnte un rsnursdo apropisdo
de 13 pieza elemental 10 (figurs 2). .
‘ Situsds en el lado de cierre exterior 12,

uns tirs 24 se extiende en estado plano 3 lo largo de 1ls
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;
i

golapa.de cierre 21A, desde unz de las orejetas 22, 22"%e
‘bsts Gltims 8 la otra. - .

j Los extremos de la tirs 24 se hacen integra-
hes con log orejetas 22, 22', por ejemplo por adherqncig.
En 1s figura 2, lg zona correspondiente de ;
nterconexidn 25, 25' ha sido representada esqueméticameh-

Preferiblemente, con respecto a cada ore;z:effa:

P2, 22', esta zona de interconexibn 25, 25' no va mds 8llé

e 1a linea de plegado 23, 23' que separa ls orejeta 3dg ’ga
olapa de czerre 21A desde la que se extiende.

En 1z realizacién ilustrads (flvura 2), ha .

I.’.

‘0.

Iido mostredo esquemdticamente en £ la distancis correspon-

iente entre el limite de una zons de interconexiébn 23, :

o0

S ¥ ls correspondiente linea de doblez 23, 23'. .

»
a6

Una tirs 24 segin el invento puede ser situs=-
da en estado plsno en cuslquier etaps del procedimiento pe~
jra producir uns piezs elementsl 10,

Por ejemplo,'es posible situer de una maners
continus dichas tirss en forms de una bsnda sobre el mate-
risl s pertir del cusl se corta la pieza elementsl 10, in-
cluso durante la formacl6n de este mater131 o a2 continus-
bién de 1s formacibn del mismo, siendo sugetada ests ban-
Ha 2 intervalos a dicho materisl en zonss correspondlentes
b laes piezss eleméntales que son dortades después del m3=
Cerial. |

A modo de modificacidn, las tiras 24 en cues~
tién se pueden sujetsr, en ;ugares difefentes y de maners
Iiscbntinua, 3l materisl en cuestidn en zonas correspon-

ientes a las solspss, que son después cortadas del mate=~
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_{troquelads de este materisl.

"/‘ i . Hajn m‘tm.‘\lu"

risl, colocandose por ejemplo en posicidn- estas tiras en

un puesto de nontage en sincronismo con el puesto de tro-

.quelado de la pieza elemental.

Is tirs 24 sezin el invento se sitfia de pre?
ferencis en posicién en el materisl del cusl se hace ls
pieza elementsl 10, incluso antes de que esta piezs seaé

-
(XY B4

Adenmds, la segunda solaps- de cierre 21A serls

000 L

pieza elementsl 10, gue estéd prev1sta para oponerse s la

que, como se ha descrito anteriormente, lleva la tlra 3k,

000

ltiene uns ranurs o hendidurs 28 apropiads para el psso de

esta tira, segln se describe mis abajo, y los bordes de

A0.0‘

ests hendldura 28 estdn provmstos cada uno de uns Muesc3
.O .

29 que estdn enfrentadas entre si. .

Iy
L C

Ies orejetas 22, 22' que llevsn la tira 24
segin el invento, son plegsdas contrs la solapa 214 eﬁ‘le
que se extienden plegando en 1802 alrededor de sus respec-
tivss lineas de doblez 23, 23' en el lado de dicha solaps
214 en el que estd situsda dichs tirs 24 (figura 3A) y des-
pués se hocen integrales con la solapa 21A en cuestién,
por ejemplo por_adhefencia (figura 3B).

Egts operacidn de plegado se puede real1zar‘
incluso durante =1 prpcedimiento parea convertir la-pieza

elemental 10 en una unidad de envase tubulsr preliminsr

imediante ls conexidn de la lenglieta 17 que extiende el pa-

nel latersl extremo 144 sl panel lateral extremo 14B antes
o despgés de este procedimiento.

Sin embargo, puede ser que, en el curso de di-
cho plegado, los extremos de la psrte media libre de ls ti-

ra 24 sean desplszados uno nhscia otro de manera que la ti-




ST R T

10

15

20

25

30

08029

Hoja nfrvbL=
ra, como sg represehta esqueméticamentg‘eﬁ las figuras 33,
3B y 4, ses deformede y constituys un msngo o ssidero 35
que sobresale de ia solaps 214 en la que estd montads.
Bsts desviacidn representada esquemdticamente
por las flechas en las figuras 3A, 3B y 4, sumenta (¥ lo
mismo sucede con respecto 8l saliente del mango fdrmado B

por ls tira 24), con sumento de 1la diferencia I explicagda

*rd o

. !
anteriormente entre los extremos fijos de esta tira Jye}ss

liness de doblez correspondientss. Pero, en ls prictics,

ests desviscibdn ocurre incluso si ests distancis T eq ny-
. [ 2N J
*

la. .
La desviacidn en este caso puede explicarse
° L[ ]

(X T R ¥

por el hecho de que, como se representa esqueméticamgqu

en la figura 5, hay en el curso del plegado de cualqpigé
material 30 sobre si mismo, uns fibrs neutrs 31 de e§£§3ma—'
teriai‘que no estd sometida ni a esfuerzo de traceibn i o
esfuerzo de compresibn y divide el espesor de este material
en dos capas, a ssher, una caps inferior 32 sometide 8 es-
fuerzo de traccibn y una capa superior 33 sometids s es-
fuerzo de coﬁpresién.

Las psrtes de la capa 33 que estén situadas
a laizquierds de ls lines de doblez correspondiente al
plegado del msterial 30 sobre si mismo, son tras este'ple-
gado desviadas hacis la derechs en la direccibn de la fle-
cha F de 1la figurs 5,'y lo mismo sucé&e con cuazlesquiera
elementos situsdos en la superficie de este msterisl hacis
1a izquierds de este plezgado. Esto sucede con partes de
la tirs 24 que permanecen s@n conectar 8 las orejetas 22,

22' que se extienden desde la solapa de cierre 213 -que lle-

va ls tira 24.
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jrs 24 est$ firmemente aprisionsdo y sgarrado entre estas

Hoja nam ="

: 3e observard que, después del plegado de es-~

= L3 .
.

tas orejetas 22, 22°', el extreao correspondiente de ls ti-

orejetas y ls correspondiente solapa de cierre 214 y ls

sujecibén resultonte es todo lo més definitivo que 1ss ore-
Jjetas 22; 22; formen una extensidn continus de ests sola-
péa

/ - En el curso de la apertura o colocacibn arese

.v.o .

]
rha e

u& volumen o en forma tridimensionzl de lo unidad de envs-
se tubulsr prellmlnar hechs a pertir de 1ls pieza elenpn;al
10 segln el método descrito anterlormente, la solaps 2lA

que lleva el mango o asidero 35 formado por la tirs 24 se-

sveee

gln el invento se pliegs en éngulo recto antes de pl@ga*

1a solapz de cierre 214 que tiene 13 hendldura 28 y dlcho

M »
.
*,

» LR
> ¢

mango 35 se aplica en dicha hendidurs (figurs 6).
h Este mango 35 es ssi sccesible s cuslquief"*
ususrio desde el exterior y el asido del mango es facilite-
ldo por las muescas 29 de 1l hendidura 28 3 través de la
cual pasa.

Como la construccidn de ls unidad de envase
tubular preliminsr s psrtir de la piezs 10 y la conforme-
cibén tridimensiénal de esta unidad de envase tubulsr preli-
minar se efectlian de 1ls manere‘usual, estes opersciones

no se describirdn con detslle aqui y es innecesario deseri-
bir con msyor detalle o representar dicha unidad de envase
tubular preliminsr, la cusl, segin se muestra, puede sumi-
nistrarse ventajossmente en estado plano.

Preferiblemente, pero no necesariamente, la
tira 24 a utilizar seglin el invento es uns simple tirs o co=-

rres de materisl sintético no tejido, por ejemplo de polie-
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tileno.’ Tal disposicién, que no debe considersrse como

lloju nq‘lm:.“l 5- .
¥

limitativa del invento, proporcions satisfaccidn particu-
l;' -

lsr.

Se debe enterder que este invento no ests 1%-'
mitado 3 la realizacidn descrita y mostrada, sino que é?m-
pren@e todas las modificsciones del mismo comprendidas

dentro del alcance de dicho invento. seses

o 880
* ..
%es o
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L E, - REIVINDICACIONES ﬂ
' {
.f Los puntos que como caracteristica de novedad
- i
se presentsn para que sean objeto de ests solicitud de fio-
4 t .

delo de Utilidad en ospafis, por VEINTE afios, son los qﬁe

se reco*ren en lass reivindicaciones siguientes:

E

12.- Uns piezs elemental de cartén, cartén.on-

dulado u otro mauerlal en limina spropiado pars prodncir

un envase de caras psralelas del tipo que coumprende

%eet o

uns

slinescibn longitudinsl de cuatro paneles laterales Beng-

. ‘ ..
_jralmente cuadrangulares, srticulaedos en sucesidn en

&
pares

nediante lineas de doblez transversales paralelas, siendo

LA A NY

extendido 3l menos glguno de dichos paneles-lasterales por

l. .

solapass de cierre laterslmente mis 8l14 de liness de doblez

.-. [

longltudlnales, perpendiculsres a dichas liness de doblez

o.’

transversales, en la que uns de dichas solapas de cier'ré

estd proviste lsterslmente en 4os bordes opuestos con ore-

jetas que estin situadas en la prolongacidén una con

otra,

cads uns mds 2118 de una lines de doblez Que es sensible=

mente perpendiculsr 2 la linea de doblez longitudins

1 de

dicha solsps, y una tira que ests sujeta en los extresmos

de la tira s dlchasoreaetas por ejemplo por adnerencma,

se extiende en estado plano sobre dicha solspa desde

otrs de dichas orejetss.

una 8

22,- Uns pieza segln ls reivindicacibn 12, en
P 8 C ’

1la que 1la zona en ‘13 que estd sujets dicha tira a csds uns

de las orejetas que se extienden desde la correspondiente

solaps de cierre esté limitsds sl interior de le linea de.

doblez entre dicha orejeta y dicha solapa de cierre,

%a.- Uns pieza segin las reivindicacione

s 12
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6 42, en 1la que dichss orejetas estén plegadss sobre 1a'i

solspa de cierre en Qus se extienden, .2obre la cars de di-

éﬁa solaps de cierre en la que estd situsds la tire y es-
Fén sujetas en su estado plegado g dicha solepa de gierée,
por ejemplo por adherencia, de msnera que dicha tira cons=-
tituye entre dichas orejetas un msngo gue sobresale de éi-
cha solapa d4e cierre, ;.fé
42,- Una pieza elemental de cartén, cartQh?@n—

Bulado u otro materiasl em 13mina apropiado psra producir

hn envase de caras paralelss, del tipo que comprendegagﬁg
¢ &

blinescién longitudinal de cuatro psneles laterales gene-

ralmente cusdrangulares, srticulados en sucesidn, en pares,

por lineas de doblez transversales paralelos, estsndo ox-

tendido al menos alguno de dichos psneles latersles por so-
Llapas de cierre mds 2114 de lineas de doblez longitudinades,
o .“:0'

perpendiculeres a dichas linsss de doblez btransverssles,

en 13 que uns de dichss solspas de cierre estd provists la-

"teralmente, en dos bordes opuestos, de orejetas que estén

situsdss.en ls extensibn o prolongacibn mutus y plegadas
sobre diche solapa de cierre y sujetss s dicha una solsps

de cierre en el estado plezado de las orejetas, por ejen=

lo por adnerencia, y una tira que constituye un mango o
sidero sobressliente .de dicha’primera solépa se extiehde
0 piolonga de una 3 otrs de dichas'orejetas.

‘ 5@.-:una pieza segin ias reivindicaciones 32

5 42, en la que una solaps de cierre destinads s estar

opuesta 3 la solspa de cierre que llevs la tira que consti-

tuye un msngo tiene uns hendidura spropiada pars el paso
e dicha tirs y ¢sda uno de los bordes opuestos de dicba

hendidura estd provisto de una muesca que se enfrents 8 la
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muesca :del, borde opuesto. s |
62,~ Uns piezs -elementsl de cartém, cartém -

‘ondulsdo u otro materisl en ldmina apropiado psrs producir
o1

un envase, . . T

Tsl y como se ha descrito en la Nemoria que{an—
| - |

tecede, representado en los dibujos que se scompanen ¥ ?a-

ra los fines gque se han especificado,.

LT3

Sgta Memoris consta de dieciseis hojas qﬁcfi-

»e® g

tas 8 mdquins por una sola de sus csras.
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