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. por galletera'haciendo pasar me masa 'cn%iﬁﬁ

MEHKORIA DESCRTIT PTIVA

de 12 PATENTE DE INVENCION, cuyo reéistro se
solicita a favor de De JOSE NARIA HMORENO ABE-"
CIA, D, JOSE MaNUEL FERNANDEZ OLIVA y D, DEME-.
TRIO GASPAR TEVAR, de naclonalidad Eaepaficla y
con residencia en madrid calle del marques de
Urquijo, 30, por : “wUEVO PRbGEDlMlENTO DE FA-
BRIGAGION DE ELRJENTOS DE CERAMICA ARMADA PARA
IA CONSTRUCCION",- -
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Ia utilizacidn de las piezes de cerdmice
en la construccidn de viges, postes, pilares,
traviesas etc., se ve frenada, por dos incoﬁ-
venientes difiellmente evitables en el actual
procedimiento de fabricacidn de les piezas ces
rédmicas para las mismas,

.

I2 principal misidn de estas plezas de ce=~
rdmica en la construccidque los ciﬁados elemen-
tos, es 1a de‘éu.trébajo'a compéesidn; Pero pars
que este trabajobse realice con el debido répar-
to, es imprescindible que las superficies en. con-

tacto esten en el mismo plano. Ahora bien, comc aa

. el nico sistema»empleado hasta la fedhaz’“”

cer estés piezés, es el denomiﬁa&o "ﬁnlﬁeb
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barro & travds de wna h;i.lera o] %otu_’?lla' que 1e' da for=
ma y, 8 continudcidn medida en longltud, medisnte cor=-
te por alambre, resulte primero que muchas veces el
- ecorte no es #ormal al eje de la tire formada, porque
20 - se desvia sobre el'éarrd'oortador, y segundo que el
alambre cortador, arrastrando los granos'de diverso
temefio contenidos en el barro, déja umné superficie

rugose, & veces complicada por rebarbas,

- Estos defectos de las plezas, producen otros en
25 la construceién de los product@s prefabricados, que

gon entre otros los slgulentes:

Si les piezas estan mal cortades los elementos
fabricados, no son rectoB y como l8s pilezas no pue=
- den entrar en contacto por la rﬁgosidad de superfil-

Qﬂ ' 30 . cle, es lmprescindible para un trebajo correcto, in-

tercalar mortero entre piez& y pieza, con lo cual'nc
puede aprovechBrse todo el trabajo & compresidn de
la buena cergmice que, facilmente soporta carges de.
300 Kgs. por centfmetro cusdrado. Reelmente de esta
85 manera, la cerdmica solo tiene wn trabejo complemen-

. tario,.

Como se ha mencionado la denominacidn “moldec en -
humeddh ¥y en el proéedimiento de fabricacidn éue se
déscribe se va & utilizer 16 de “moldec en seco%, ex-
40 ‘pliceremos como se entlende el significedo de este

dltimo 3 | '

Ia arcille sec®, no. tiene cuaslidedes plasticas;

-para que lo se2 es necesarlo mezclarla con agu2 u
otros 1fquidos en proporcidn veriable, Si la centidad
48 - de agua es suficiente para que el barro formadd pueda

moldearse & traves de hilera, el sisteme se denomine

B e - __,J
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"moldeo en humeéo", oscilendo el contenido deX agug del
catorce al treinte por ciento, Disminuyendo 1@ c&ntidad”
de ague, el moldeo réquiere meyor consumc de energie,
pero llega un momento en que &l disminuir el agus, elv
consumo de energle permsnece primero constante, avm cusn
do el moldeo se'verifica mal y despues disminuye el con-
sumo y se hace completamente imposible el moldeo por es=

te s;stema.

Con centidedes de agus del orden del cu2tro &l diexz
por ciento las ercillas se humedecen, perc no se aglo=-
meren sino por un aumento considerable de presién. Este
aumento de presidn no puede darse de forma continue en
galleteres; es menester utilizar moldes que &l momento
del moldeo queden cerrados pere poder der le presidn .
requerida, Por ello la mdquina adecufda es la preﬁsa,

y & este sistema se denomine "moldeo en seco®,

Pars el objeto que nos ocupa utilizeremos el mol=-

deo en seco de piezas, preparendo previeémente 18s mezy

‘e¢les de arcilla, con 18 grenulometria y humedad adecug=

das a @a desaireacidn y moldeo requerido; empleendo
moldes de méteriales indeformebles que daren lés medi-
das fijes en las tres dimensiones y las superficles de
las caras de contacto @bsolutamente plenas y norméles

al eje longitudinel del elemento & prefabricar,

De esta manera, al former loe elementos prefabrice-
dos, las plezas cerdmioes estén en contécto intimo siem
do innecesario rejuntar con mortero, puﬂiandoAaprove-
cherse toda la capacidad de trebajo & comprensidn de
la cerdmica, | |

Ios elementos prefebricedos asf formades, tembidn

sin el rejuntado, son &bsolutemente derechos,
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Ademds, al ser la cerdmice 12 que reslize el trabejo
8 compresidn solo se utiiiza el morterp para servir de an-
claje al acero, rediciendo su empleo en cantidad & menos
de la cusrta parte, e incluso pudiendd substituirse por

otros anclajes,

Este procedimiento da piezas ten perfectas para el
objeto que nos ocupa y de posibilidades tén diversas y
complicadas en forme, que permite con elles prefebricer
entre otras cosas, vigas, postes, pilares, travieses y
cualquier otro elemento de cerdmice precomprimida o no,
Oon &lojemientos, no solo pare morteros, &nclajes, etc,,

gino para tuerces, tornillos y dispositivos varios.

Deserito como antecede el procedimiento que nos ocu=
p8, paré su mejor comprensidn, y & guisa de ejemplo, re-
seflaremos la aplicacidn del mismo a la Pabricacidn de
wme traviesa de ferrocarril, tal y como se papfésenta en
el Planoc:

En Jlas figuras 1, 2, 3 y 4, aparece en alzado, corte,
planta y perspectiva el tipo de pleze corriente en este
caso0, sefilelandose en (a) los orificios verticales de re-
1leno y en (b) los horizontales longitudinales en que
aparecen (Figura 1) cortadas las en este caso varillas

de la armadura rodeadas del mortero de anclajes

En las figuras 5, 6, 7, 8 y 9, aperece igualmente
en alzado, corte por &-A, corte por B-B, planta y pers-
pective, el otro tipo‘de pieza de cerdmica empleada para‘
le fabricacidn del elemento & que nos referimos, o’sea,

& la treviesa, seficlandose en (e) el orificio correspon-

diente 8l tornillo de sujecidn del oarrdl y en (d),1e

concévidad perelepipddice gue alojard lz tuerca interior

de anclaje del mismo.
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Ia figura 10 represente la traviese formada apare=-
- ciendo(en corte) ya moytado el carril correspondiente

con su placé sujeta & la traviesa mediante las tuercas:

. ¥ tornillos correspondientes que sobreselen de diche

traviesa ¥ que quedan perfectamente f£ijos por sus tuer-
cas interiores de las piezas de cerdmica, rodeadas del

morterc de enclaje.

la figura 11 representé en planta el mismo cerril
montedo sobre les treviesas fabricedes con erreglo &l
nuevo procedimiento que nos ocupf, Y lé‘figura 12 es

1a perspectiva del eonjunto de plezes ya acopledas, que

constituyen el elemento fabricado.

Como y& se h&a indicado l&s figuras del pleno repre-
sentan el detelle de la febricaecidn y m;oﬁ'b&je ‘de wn so~
lo elemento, la traviesa, febricada por el procediﬁien;
o objeto.de la presente Patente, como simple ejemplo
de aplicacidn del mismos o

Por lo demds, eligiendo le forma conveniente dé las
plezas de cerfnmica, fabricades siempre con arreglo @ las
caracteristicas fundamentfles de este procedimiento, se
pueden fabricer ademds de los elementos enunciadoskante-

riormente, cuglquier otro apropiado, péra la consiruc-

cidn, *

= Se reivindlicae la propiedad de este PATENTE DE INVEN=
CION, por ¢

PRIMERA . - Nuevo procedimlento de fabricseidn de ele-
mentos de cerdmics ermeda para 1a construceidn, que
consilste en preparar previamente mezcias de arcilla de.
gr&nulémetria adecueda y con centidedes de agun del or=
den del custro Bl diez-por cientb, procediendo con elles

2l moldeo en seco de piezes especisles con orificios de
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140 varias clases, utllizéndo moldes cerrados y fuerte com-
q@Presi&n, cuidando en esta operacidén que las medidas seon
5 fijas en sus tres dimensiones y las superficies de sus

cares de ooﬁtacto, absolutamente planaés y normales a8l ek

eje longitudinal, del elemento & febricar; logrado lo

cusl se procede al acoplemiento plano de las pleszes

. | gin rejuntarlas con mortero, em los orificios de las
cugles se aloja tanto el acero de las arméduras, como
les tuercas de anclaje y sujecidén de cualquier disposi=

tivo exterior al eleﬁento asf formado.

- 150 SEGUNDA o = Nuevo procedimiento de fabricacidn de ele~-
mentos de cerdmica armada pera 18 construccidn, segin
la primeras reivindicacidn en que 8l proceder al relle-
no de los orificios, solo se utiliza el mortero para
servir de anclaje & la armadura gy tuercas de ofbeze

155 cuedrada, alojadas en dichos orificios, y pérs lo cusl
son cilindricos los correspondientes & las varilles de
la armedura y cilindricos-paralepipédicos los de les
segundas,

TERCERA , - Nuevo procedimiento de febricacidn de elemen_
160 tos de cerdmice armada pera la construccidn, de 1es rei-
vindicaciones anteriores, en que pera las diverses apli-
caclones de este procedimiento, los orificios de las
piezas de cerdmica, tienen formas diversas para el alo-
jemiento posterior de tode clase de armadures y disposi-
' 165 tivos de sujecidn, segin el destino de los elementos

fabricados con arreglo &8l mismo,

CUARTA , ~- NUEVO PROCEUIMILNTO DE ¥ABRICACICN DE ELEMEN=-
TOS DE CERANMICA ARMADA PARA IA CONSTRUCCICON,

Esta Memoria Descriptiva consta de siete hojas ée

i ! 1 = vt e e kb b A
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foliadas y mecanografiades por wma sole cera y de wns
hoja triple de Planos, ’

Madré.é., 927 FEB. 1358
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