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La presenta invención se refiere a la fabricación de un 
fuelle anular de ^oma y tejido que tiene un cuerpo cilindrico 
sustancialmente, óalqado y flexible, da tela y caucho, con par­
tes superior e inferior vueltas hacia dentro dotadas de talones 

5 inextansibles que rodean a aberturas centrales superior e infe­
rior y que están adaptados para ser sujetos a los elementos, mó­
viles uno con respecto al otro, entre los cuales se interpone el 
resorte de aire constituido por el fuelle.

Al fabricar este fuelle de resorte de aire por el método 
10 de la presente invención, se recurre a construir un tubo esencial-
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¡nerita cilindrico de goma y tejido, tal como se indica en la 
í'ig. 33 o en la 42, sobre una horma cilindrica en general, tal 
como la indicada en la fi *. 15, mediante aplicación a la horma 
de capas sucesivas de goma natural o sintética sin vulcanizar y 
de tejido. La horma se soporta por un extremo de manara que pue­
da girar sobre su eje para facilitar la aplicación a la misma de 
capas sucesivas de goma y de tejido hasta formar un tubo laminar 
sobra la misma. Después de construir sobre la horma un tubo lami­
nar, de forma generalmente cilínnrica, se pasa sobre el tubo, des 
de el extremo libre de la horma, un anillo ce talón inextensibls 
de diámetro interior más grande que el diámetro exterior del tu­
bo, y se mantiene on una posición en la que rodea a la horma y a 
la porción extrema del tubo junto al extremo soportado de la hor­
ma, como se indica en la fig. 13 o en la fig. 41. Mientras el ani 
lio de talón es sostenido de ese modo, la oarte extrema del tubo 
rodeada por el anillo es dilatada por una presión radial hacia 
fuera aplicada simultáneamente en toda la circunferencia del tubo 
contra el interior del anillo, y el extremo del tubo es simultá­
neamente dilatado hasta darle un diámetro mayor que el del anillo 
como se indica en la fig. 25 o en la fig. 42. Mientras el anillo 
no talón y el tubo se mantienen sujetos contra todo movimiento 
axil, el tubo dilatado se so ¡no te en toda su circunferencia a una 
presión radial, acrecentada y a un enroje axil que lo vuelva so­
bre la parte exterior dal talón anular, como se indica en la fig. 
26. Entonces, se aplica una presión radial, hacia dentro al extre­
mo vuelto del tubo, en toda su circunferencia, para comprimir el 
extremo de tubo vuelto hasta que sujete al anillo de talón impi­
diéndole todo desplazamiento. L1 extremo vuelto es entonces con­
traído contra la core externa del tubo, hacia dentro del talón 
anular, pora encerrar por completo a éste, como se indica en la
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fig. 27.
La dilatación y contracción de la parte extrema del tubo 

se logra preferentemente por la aplicación de fluido a presión 
al extremo del tubo, y la presión de fluido se aplica por medio 
de una bolsa o saco de aire infla ble, hecha de orto elástica, 
que tiene una parte extrema de forma cilindrica en general, la 
cual forma parte de o toda la cara exterior de la horma.

El secundo anillo de talón es, proforiolomonte, de un diá­
metro menor que el .¡ián< tro exterior del tubo, y se aplica al tu­
bo por el extremo libro ño la horma. El tubo se construye sobro 
la horma con un extremo sobresaliendo del extremo libre de la hor­
ma, como se indica en la fiy. 15 o en la fig. 37, y esto extremo 
sobresaliente es contraido a un d iámetro menor que el de la horma, 
como se indica en la fig. 17 o en la fig. 39, para tener una por­
ción extrema riel tubo recubriendo el extremo libre de la horma.
La contracción del extremo del tubo sobre el extremo libre de la 
horma puede lograrse fácilmente aplicando presión a mano o mecá­
nicamente al extremo de tubo sobresaliente.

Durante la aplicación del anillo de talón más prende, el 
extremo contraído del tubo es oprimido en sentido axil contra el 
extremo libre de la horma, y mantiene al tubo sujeto contra el 
extremo de la horma durante la aplicación del anillo ce talón 
más y.rande al extremo opuesto del tubo como se indica en la fig. 
18, proveyendo así medios adicionales cara sujetar al tubo contra 
tolo movimiento axil sobre la horma mientras se está aplicando 
el anillo de talón más grande. El. extremo do tubo contraído es 
dilatado y vuelto sobre el anillo de talón más pequeño, bien des­
pués do la aplicación dol anillo de talón más grande, como se in­
dica en las figs. 28 a 31 o bien antes, como en la fig. 41. La 
segunda operación de volver se ej ecuta asimismo preferiblemente
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mediante aplicación da presión de fluido al extremo del tubo que 
sobresale mas alió del anillo de telón mós pequeño. Para volver 
el extremo de tubo mas pequeño sobre el anillo de talón mas pe­
queño, se uilata una se-anua bolsa de aire, hecha de goma elás­
tica, normalmente cilindrica y de diámetro menor que la horma 
cilindrica, en el interior del extremo contraido del tubo, oara 
dilatar dicho extremo contra el interior del anillo de talón y 
para dilatar el extremo del tubo a un diámetro mayor que el del 
^billo, apretanuo el anillo contra el extremo de lu horra. Cada 
bolsa de oiré tiene una parte situada más allá de un oxtremo del 
tubo durante la operación de volver, --arte que se dilata a un 
diámetro mayor que el del extremo del tubo con el cual coopera y 
con el fin de aumentar la presión radial hacia fuera sobre el ex­
tremo del tubo y aplicar una presión axil al mismo para volver el 
extremo de tubo adyacente sobre el anillo dispuesto encima del 
mismo, la narte dilatada de la bolsa de aire que se encuentra más 
allá del extremo del tubo es en -ida por un aro de confinamiento, 
movible en sentido axil, que se aprieta contra la bolsa de aire 
para mover la parte cogida por el aro en sentido axil hacia el 
extremo del tubo, incrementando con ello la presión de aíre en 
el interior de la bolsa para dilatar más el oxtremo del tubo y 
para forzar entonces al tubo en sentido axil sobre el exterior 
de la horma, volviendo el extremo ¿el tubo sobre el anillo da ta­
lón adyacente y cosióndolo a la cara exterior del tubo por dentro 
del anillo de talón. Una ven aplicados los talones al tubo, se sa­
ca el tubo cié 1 a norma y se '-¡ilota i.asta o ."¡tener la forma co;ave­
niente en el interior de un molde na vulcanización, esencialmente 
de la misma manera que una cubierta de neumático construida sobre 
tambor se dilata en el interior de un molde de vulcanización.

La invención tiene como objeto importante un método media n-
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te el cual oueden construirse rápidamente fuciles de resorte 
de aire del tipo descrito.

Es también objeto importante cte la invención una máquina 
para construir fuelles, que puede adaptarse rápida y fácilmente 
a la fabricación de fuelles de tamaños y formas ampliamente dis­
tintos.

En la descripción que sigue ha de hacerse referencia a los 
dibujos que se acorneaban, formando parto de esta Memoria, en los
cuales:

- La figura 1 es una vista en planta por la oarte superior 
de una máquina oara construir fuelles ae resorte de aire, reali­
zada conforme a la invención;

- la lisura 2 es un alzado lateral de la máquina;
- la figura 3 os una sección transversal vertical tomada 

por la línea 3-3 de la figura 2, e indicando la torreta que lle­
va las piezas de la máquina que sucesivamente actúan en coopera­
ción con la horma de construir;

- la figura 4 es una sección longitudinal fragmentaria to­
mada por la HÍnea 4-4 de la fig. 3, indicando el enclavamianto de 
la torreta;

- la figura 5 es una sección transversal vertical fragmen­
taria que representa el freno y el trinqu.ito de la torreta;

- la figura 6 es una sección vertical longitudinal tomada 
por la linea 6-6 de la fig. 3;

- la figura 7 es una sección horizontal, longitudinal, del 
árbol que soporta al cilindro hueco de construcción, tonada por 
la línea 7-7 de la fig. 2;

- la figura 8 es una sección longitudinal horizontal de la 
horma de construir, tonada por la línea 8-8 de la fig. 2;

- la figura 9 es una sección longitudinal fragmentaria, a
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esoáLa afondada) del extremo libre de la horma de construir) re­
presentando la bolsa de aire de dilatación del tubo, que sa en­
chufa o la horma de construir;

- la figura 10 es un alzado lateral fragmentario que repre­
senta el soporte del tubo en la torreta, con el tubo que consti­
tuye el interior del fuelle de resorte de aire colocado sobre el 
mismo en alineación axil con la horma de construir;

- la figura 11 es un alzado lateral fragmentario de la hor­
ma de construir, con el tubo de goma colocado en posición sobre 
la misma;

- la figura 12 es un alzado lateral de un transportador auxi­
liar que suministra láminas de tejido y de goma a la horma de 
construir, indicándose con lineas ue trazo interrumpido la posi­
ción da la banda sin fin del transportador para suministrar las 
láminas de tejido y de goma a la horma cilindrica;

- la figura 13 es una vista en planta por la parto supe­
rior de la banda sin fin del transportador, como se indica en 
13-13 en la fig. 12;

La figura 14 es una vista en planta da dos capas de tejido 
de cordoncillo cortadas al bies, tal como se aplican a la banda 
sin fin de alimentación para su arrollamiento sobre el cilindro;

- la figura 15 es un alzado lateral de la horma de cons­
truir, con un tubo laminar de goma y tejido colocado en su sitio 
sobre la misma, estando arrancada una parte extrema del tubo qua 
sobresale más allá del extremo libre de la horma, ara poder ver 
las capas de tejido y de goma;

- la figura 16 es una sección longitudinal fragmentaria, a 
escala agrandada, representando la narto del tubo arrancada en la
fig. 15;

- la figura 17 es una vista fragmentaria que representa el

5



5

10

15

20

25

30

extremo sobresaliente del tubo d. ^m. y tejido, encogido hacia 
dentro sobre el extremo libro de la horma de construir;

- la figura 18 es una sección lonmitucinal que representa 
al manguito de soporte y colocación de los talones, adelantado 
hasta una posición en la que rodea al tubo laminar sobre la hor­
ma de construir;

la figura 19 as uno sección vertical torada por la línea 
19-19 de la fig. 18 y representando en alzado, visto por un ex­
tremo, al soporte del anillo de talón pequero;

la íiyura 2o es un alzado fragmentario que representa 
dos de los sebientos impulsores espaciados del soporto del ani­
llo aa talón pequero y el pancho que soporta al anillo de talón 
intermedio flexible, vistos serón 2o-2o, en le fi.<?. 19;

- la figura el es una vista fragmentaria que representa, 
en a'zar o lateral, el muelle re retención de un talón;

- la finura 22 es una sección vertical torada por la línea
^ ^  10, mostrando en alzado, visto por un extremo,
el soporte del anillo de talón orando;

la figura 23 es un alzado fragmentario de una de las pa­
lancas de empuje del soporte de millo de talón grande, vista 
por 23-23 en la fig. 18;

- la figura ...4 es un alzado lateral del extremo externo de 
una de las palancas de empuje que enganchan a un talón;

la figura 25 es un alzado lateral fragmentario de la hor­
ma de construir, mostrando una de las bolsas de aire, que sir­
ven para volver el tubo, infladas para dilatar la norción de tu­
bo laminar contigua ni extremo soportado de la horma;

- la figura 26 es un alzado lateral fragmentario que re­
presenta la Dolsa de aire inflaaa y arretaca hacia la horma de 
construir nasta una posición en la que queda mor encina del ani-
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lio áe talón más ronde y da la parto adyacente del tubo, ñera
completar la operación de volver el tubo;

- la figura 27 es una vista en sección, a escale agrandada, 
que representa la bolsa de aire enriendo el extremo del tubo qtg 
asta plegado o vuelto hacia atrás sobre al anillo de talán más
grande;

- la figura 28 as un alzado lateral fragmentario de la hor­
ma de construir, que representa lo bolsa de aire, en el extremo 
libre de la horma de construir, dilatada dentro de la porción ex­
trema del tubo que sobresale más allá ne la horma para colocar
en posición el anillo de talán más pequeño contra la parte del 
tubo que recubre el extremo de la horma;

- la figura 29 es una sección fragmuntaris que representa
el cono de confinamiento de la bolsa encajado en el tubo inflado 
que so está volviendo en el extremo libre Je la horma de cons­
truir;

- la figura 30 es un alzado lateral fragmentario que mues­
tra al cono de confinamiento de la bolsa en su posición completa­
mente avanzada, en la que el tubo iofiable es obligado a retroce­
der por sobre el extremo libre do la horma da construir, para com­
pletar asá la operación de volverlo;

- la figura 31 es una sección longitudinal fragmentaria, a 
escala agrandada, del cono, la bolsa de aire, la ¡jarte extrema 
libre de la horma de construir, y el tubo laminar;

- la fi,gura 32 es una vista esquemática quo representa las 
conexiones de fluido a presión oara inflar las bolsas Je aire y 
hacer funcionar los cilindros do ¡resion de fluido que ponen en 
acción partes diversas de la máquina;

- la figura 33 es un alzado lateral del fuelle tubular de 
resorte de aire, en bruto, formado sobre la máquina de construir;
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- la figura 34 es un alzado lateral del fuelle terminado;
- la figura 35 es una sección transversal por uno de los 

anillos de talón del fuelle;
- la figura 36 es una vista en sección que representa un 

resorte de aire del cual forma parte el fuelle;
- las figuras 37 a 42 muestran el método de construir una 

forma modificada de fuelle de resorte de aire, utilizando la ma­
quina de la presente invención;

- la figura 37 es un alzado lateral de la horma de cons­
truir, con un tubo laminar construido sobre la misma;

- la figura 38 es una sección longitudinal fragmentaria 
por un extremo del tubo laminar, representando el mismo a esca­
la agrandada;

- la figura 39 es una vista fragmentaria en detalle, que 
muestra el extremo sobresaliente del tubo contraído a un diámetro 
mas uequeuo, oara habilitar un saliente que recubre al extremo
de la horma de construir;

- la figura 40 es un alzado lateral fragmentario, que repre 
senta el sonorto del anillo de talón pequeño situado de modo que 
sujeta al anillo de talón contra el saliente del tubo;

- la figura 41 os un alnado lateral fragmentario que repre­
senta el cono de confinamiento de una bolsa de aire en posición 
para volver el tubo y con un portador de anillo de talón grande 
sujeto al mismo y en la posición conveniente gara colocar al ani­
llo de talón; y

- la figura 42 es un alzado lateral que muestra al tubo di­
latado por lo bolsa orincipal de aire en contacto con el interior 
del anillo de talón grande.

Como se indica en las figp. 1 y 2 de los dibujos, la má­
quina para construir fuelles con arreglo a la presente invención

9



10

15

20

ti^ne un armazón de apoyo que co¡ .¡. ..rende una base 1 y pies espa­
ciados 2 y S. Sobre el pió 2 y situada en el espacio comprendido 
entre los pies 2 y 3, vá soportada una horma 4 de construcción 
cel fucile, horizontalniento dispuesta sobre un árbol rotatorio 
5 apoyado para su giro en el nió 2 y movido por un motor adecua­
do 3. h'l pie 3 sostiene una tórrete 7 que va sonortada por un 
árbol horizontal S que se apoya pana girar en una corredera 9 
movible en sentido longitudinal dispuesta sobro el re  ̂* S c O G G O
la corredera 9 montada do modo que puede efectuar un recorrido 
longitudinal, sobre las varillas 10 y 10a soportadas por al pie 
3 y que se extienden longitudinalmente con respecto al bastidor. 
01 árbol 8 lleva una placa soporto vertical 11 que tiene,sobre 
el lado que ¡a hacia la herida 4, tres dis .ositivos unitarias 12, 
13 y 14 adaptados para ser puestos sucesivamente en alineación 
axil con respecto a la horma 4 al hacer girar el árbol 8. '11 dis - 
positivo 12 sirva para sostener una banda o man quito, nara su 
transferencia a la horma 4. 11 dispositivo 13 sirve para colocar 
talones, y coopera, con órganos que van en la horma, en la colo­
cación y ajuste de talones inextensibles en los extremos de un 
tubo laminar construido so ore la horma 4. 11 dispositivo unita­
rio 14 coopera con elementos que van en la horma maro volver el 
tubo sobre un anillo da talón al extremo libre de la horma.

Los tres dispositivos unitarios, 12, 13 y 14, se hallan 
repartidos por igual en sentido angular, comunicándosele un mo­
vimiento de giro al árbol 8, para orientar los dispositivos con 
respecto a la horma, mediante un sistema de mando apropiado que, 
como se indica en el dibujo, comprende una rueda dentada 15 mon­
tada de modo que pueda girar sobre el árbol 8 llevando la utía 16 
que engrana con un trinquete 17 sujeto al árbol 8. Con la rueda 
dentada 15 engrano una cremallera 18, sujeta al embolo 19 da un

10
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cilindro 20, como mejor se índica en la fig. 3. Durante el mo­
vimiento de la cremallera 18 hacia abajo, el árbol 8 es movido 
por medio de la una 16 y trinquete 17, y durante el movimiento 
de subiua de la cremallera lo u;.a 16 corre por sobre los dientes 

5 del trinquete. U1 recorrido de la cremallera 18 es de longitud
tal que comunica al árbol 8 un movimiento de giro de 120^ a ca­
da actuación y, con el fin de asequrar una precisa alineación de 
cada uno de los dispositivos que van sobro la placa 11 da la tó­
rrete con respecto a la horma, un issador de inmovilización 21,

10 accionario por un cilindro de presión de fluido 22, se introduce
en las aberturas 23 de lo placa 11, que ostan situadas de modo 
que sujeten la placa en cada una -le las tres posiciones on las 
que hay uno de los dispositivos alineado con la horma de cons­
truir.

15 -ál embolo 19 del cilindro 20 va normalmente mantenido en
su posición más elevada según se indica en la fig. 3, disponién­
dose medios rara hacer volver automáticamente el embolo 19 a es­
ta posición, después de cada operación de cambio u orientación 
de los dispositivos. Dsto se consigue mediante tres brazos de 

SO disparo 24 repartidos por igual en sentido angular, sujetos a la
placa 11 de la torrota y que puoden enganchar cooperativamente un 
interruptor de fin de recorrido 25 al terminarse cada recorrido 
de descenso del embolo 19, sirviendo el interruptor 25 para inver­
tir la presión en ol cilindro 20 como luego se explicará con ma- 

25 yor detalle.
Gomo se indica en la fig. 5, el árbol 8 está provisto de un 

freno do fricción 26 accionado por resorte que mantiene suficien­
te resistencia a la rotación del árbol 8 para impedir que éste se 
embale.

30 La corredora 9 de la torreta se raueve acercándose o separán-
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dose da la horma 4 por medio de un cilindro de presión de fluido 
27.

Como mejor se indica en las figs. 7 y 8 de los dibujos, el 
árbol 5 que soporta la horma es un árbol tubular que tiene una 
pestaña circunferencial 28 sobresaliente hacia fuera en su extra­
vio interno, a lo cual va sujeta una cabeza tubular 29 que sirve 
de soporte a la horma 4. Al extremo exterior del árbol tubular 5 
va fijado un cilindro 30 ue presión de fluido que yira con áquel. 
El cilindro 30 tiene un emeolo 21 movible en sentido axil al cual 
va sujeto un vastago 32 tusular de pistón que se extiende a tra- 
vós da una cabeza 38 del extremo interno del cilindro y, longitu­
dinalmente, a través del órool tubular 5 hasta cerca uel extremo 
interno de este, siendo el vastago tubular 32 de un diámetro in­
terior menor que el diámetro interior del árbol 5, para habili­
tar un espacio anular en el interior del árbol 5, a través del 
cual puede conducirse fluido a presión.

i¡<l cilindro 30 tiene una cabeza externa 34 que -'ira dentro 
ce un manguito fijo 35 y que tiene surcos externos espaciados 36, 
37 y 38 dentro del manguito 35. Unos conductos 39, 40 y 41 suje­
to al manguito fijo 35 suministran fluido a presión a los surcos 
06, 37 y 38. El surco 36 está conectado por medio de un pasaje 42 
de la cabeza 84 a un tubo 43 fl.jsao a la cabeza 34 y que se enchu­
fa en el vastago tubular 32 del embolo de modo que puede suminis­
trarse fluido o presión desde el conducto 39 a travos del vasta­
go tubular 32. Unos masajes 44 y 45 conectan los surcos 37 y 38 
con los extremos externo e interno .Jal cilindro 30, ..-ara noner en 
acción ol embolo 31 y el vastago 32.

Un manguito 46 no giratorio rodea ol árbol tubular 5 uor 
la parto interna ¿el cilindro 30 y está nrovisto de un surco in­
terno 47 que comunica, a través de una o más aberturas 48 del ár-
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bol 5, con el espacio anular comprendido entre el vástago 32 del 
Cíbolo y el árbol tubular 5. Al manguito 46 va conectado un con­
ducto do suministro de ores ion 49para hacer llegar fláido a pre­
sión al interior del árbol 5 por medio del surco 47 y de las aber­
turas 48.

C c o  mejor se ve en la fig. 8, la horma 4 tiene un cuerpo 
rí-ido constituido por un tubo 30 esencialmente cilindrico que 
va montado de modo deslizante en un manguito 51 soportado por la 
caoeza 29 contigua a su extremo interno. Al extremo interno del 
tubo 50 va sujeta, por su extremo interno, una bolsa de aire 52 
elástica hecha de moma; y, on Lona la parte principal de su lon­
gitud, el tubo 52 es fie forma cilindrico y ,¡e un diámetro normal, 
igual o al"o menor que el diámetro exterior del tubo 50, de modo 
que se ajusta estrechamente al exterior del tubo 50 por la parte 
da dentro da la cabeza 29.

Como mejor se indica en lo fig. 9, la bolsa de aire 52 tie­
ne un talón inextensíble 53 de diámetro reducido, que está cogi­
do al extremo de fuera del tubo por medio de un manguito 54 que
se rosca al extremo externo del tubo 50, y tiene una pestaño cir­
cunferencial 55 saliente hacia fuera que entra en contacto coope­
rativo con un anillo de suiecián 56 que cubre al talón 53 y que 
tiene una cara biselada 57 en contacto con el saliente del tubo 
por fuera uel talón 53. La bolsa de aire 52 tiene un extremo in­
terno agrandado 58 en contracto con la cara cónica extrema interna 
59 de la cabeza 29.

Como mejor se ve en la í'ig. 8, la bolsa do aire 52 tiene 
un talón 6ü sujeto a un manguito ¡o volver nesignado en general 
con el numero 61, el cual va montado de modo nuo puede daáLizarse 
axialmente sobre la cabeza 29. fl manguito de volver 61 incluye 
manguitos interno y externo 62 y 63 de sujeción de talones v un
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manguito 64 de confinamiento de la bolsa de aire, ajustable en 
sentido axil, que circunda al extremo agrandado 58 Je la bolsa 
de aire 52. El mansito interno de sujeción 6 2 tiene un saliente 
65 detrás del cual se recibe el talán 60 de la bolsa de aire, y 
el manguito externo de sujeción 63 tiene un saliente biselado 
por dentro 66 que oprime al talón 60 contra el saliente 65. El 
manguito externo 63 es oprimido hasta entrar en contacto de su­
jeción con el talón 60, por medio de una tuerca de ajusta 67, 
roscada al extremo externo del manguito interno 62 y en contac­
to con el extremo externo del manguito 65. El manguito de con­
finamiento 64 está montado de modo que puede ajustarse en senti­
do axil sobre el manguito 63 por medio de pernos 68 roscados al 
manguito 63 y que se extienden a travós de ranuras axiles 69 del 
manguito 64.

El manguito de volver 61 va montado de modo que puede mo­
verse en sentido axil sobre la cabeza 39, estando urovisto al 
manguito 63 de un canal o aro en U circunferencial 70 engancha­
do por un desviador 71 -que es puesto en acción por un cilindro 
Je presión de fluido 72. El manguito interno 82 lleva una cha­
veta 73 que encaje en un chavetero 74 de la cabeza 29 para ha­
cer que el manguito de volver gire con el árbol 5 y la cabeza 29.

Para conducir ol oiré a presión al interior de la bolsa de 
aire 52 se disponen medios que llevan el aire desde el conducto 
49 al interior del árbol hueco 5. El órbol hueco 5 desemboca en 
la cabeza 29 y suministra aire a nresión a la bolsa de aire 52 
por medio del espacio anular comprendido entre el tubo 50 y la ca­
beza 29, y de las aberturas 75 que atraviesan la cara cónica 59 
de le cabeza 29.

El vastago tubular 32 ge ómdoolo termina junto al extremo 
interno uel órbol 5 y tiene una prolongación tubular desmonta-
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ble 76 fijada al mismo que se extiende a través del tubo 50.
La prolongación 76 esta montada de modo deslizante en una cabe­
za 77 sujeta al extremo del tubo 50 dentro ne la cabeza 29 y pro­
porciona apoyo a una bolsa do aire 78 que es normalmente do fer­
ina cilindrica y de tan. dio apropiado aura enchufar en el interior 
del tubo 50.

Como mejor se ve en la fig. 9, ul extremo interno de la 
bolsa de aire 78 tiono un talón 79 de diámetro tal que ajusta 
en la parte interna extrema 80 do la prolongación 76 del vásta­
lo tubular de embolo, la cual es de diámetro reduciáo. El talón 
79 está co"ido entre una arandela 31 que se halla en contacto 
con un saliente 82 de la urolongación tubular 76 y un collar 
83 cónico por dentro en el extremo reducido 80, estando el co­
llar 83 coqido en contacto de sujeción con el talón por medio 
de la cabeza 84 que se rosca al extremo interno da la nrolonga- 
ción 76. El extremo externo de la bolsa de aire 78 esta sujeto 
a un embolo 85 que sa ajusta de modo deslizante dentro del tu­
bo 50 y sobre la prolongación 76. El embolo 85 tiene un manguito 
interno 36 que ajusta de manera deslizante sobre la prolongación 
tubular 76 y que esta provisto de un surco externo 87 para reci­
bir un talón 88 dispuesto sobre al extremo externo de la bolsa 
78. El talón 88 es sostenido en el surco 87 mediante una pastada 
89 cónica por dentro dispuesta sobre el órgano externo 90 del em­
bolo 85, estando dicho órgano 90 sujeto contra un saliente 91 del 
manguito 86 por medio de una tuerca 92. Un muelle helicoidal de 
compresión 93 interpuesto entra la arandela 81 y el manguito 86 
ejerce una erosión sobre el émbolo 85 pera mantener una tensión 
sobra la bolsa tubular de aire 78 con el fin de mantenerla exten­
dido de modo que puede enchufarse fácilmente en el tubo 50.

Como se ve en la fig.

- 1

6, el dispositivo unitario 12 que so-
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porta la banda, el cual va sobra la placa 11, tiene lo forma de 
una varilla 94. El dispositivo 12 proporciona apoyo a un tubo a 
de "ocia sin vulcanizar que constituye la superficie interna del 
fuelle de resorte de aire, pudiendo al tubo a moverse en sentido 
axil desde el soporte 12 hasta quedar sobre la horma 4, cuando 
se hace avanzar la torreta hasta situar el extremo de la varilla 
12 junto al extremo de la horma 4. *11 tubo de pona tiene la for­
ma de un tubo hecho pon extrusión y cortado o longitud y, como 
se indica en la fig. 6, la vari].la 94 esta provista de una bol­
sa de aire infiable 96 para permitir al operador alisar cualquier 
arruga que pudiera presentarse en las piezas de enlace de tubo 
de poma colocadas sobre el soporte antes de ser trasladado el 
tubo a la horma de construir. El aire a erosión para inflar la 
bolsa 96 es suministrado a través de un paso do la varilla 94 
por un tubo 97 que une la varilla 94 a un pasaje 98 del árbol 8. 
El aire es introducido en el casaj e 98 a travos de un collar fi­
jo 99 en contacto con el extremo externo dal árbol 8, estando 
dicho collar 99 conectado a un conducto de presión de aire 100.

El tubo a está colocado sobre la horma 4, sobresaliento 
una porte del mismo más allá uel extremo libre interior de la 
horma como se indica en la fig. 11, y, una vez colocado al tubo 
a en su sitio sobre la horma 4, se arrollan alrededor de dicho 
tubo a unas capas b_ de tejido y uno lámina uxcerna c_ de roma, 
indicadas on la fig. 12. Para aplicar al tubo a_ las capas adi­
cionales de tejido y goma, se dispone un transportador continuo 
de correa sin fin 101 montada de modo que puede moverse axilmen­
te acercándose y alejándose cte una posición de alimentación con 
respecto a la horma 4. La banda sin fin 101 está montada para 
tras].adarse sobra poleas extremas 102 y provista de un rodillo de 
respaldo 103 que se lleva c una posición situada bajo la horma ci-
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líndrica 4 para oprimir la baria sin fin contra la horma 4 cuan­
do la banda sin fin 101 es acercada a su posición de alimentación. 
Las capas do tejido da cordoncillo b, las láminas de poma _c y 
una tira d_ de poma se colocan sobre la banda sin fin 101, como 
se indica en la fig. 13 de los dibujos, de modo que al llevar 
la banca sin fin a la posición indicada en la fig. 1S y comuni­
carle un movimiento de rotación a la horma 4 por medio dal motor 
6, el tejido y la goma son arrollados, envolviendo la horma ci­
lindrica 4, hasta formar un tubo laminar.

Como se ve en las figs. 15 y 16, las capas de tejido b_ y 
las láminas extornas de moma _c son más anchas que el tubo a_, de 
modo que al extremo sobresaliente del tubo laminar tiene una ca­
ra intorna escalonada. La formación escalonada del extremo so­
bresaliente del tubo facilita el encogimiento del extremo a un 
diámetro menor que el de la horma 4, como se indica en e_, en la 
fig. 17, de modo que el tubo está provisto de un saliente f qts 
recubre el extremo de la horma 4. Como la goma está sin vulcani­
zar, puedo comprimirse fácil,oente hasta más allá de su límite 
elástico y hasta reducirla a un diámetro más pequeño mediante 
una presión aplicada a mono.

Una ven construido el tubo laminar sobre la horma 4, y en­
cogido su extremo hacia dentro como se indica en la fig. 17, se 
orienta la torreto 7 hasta poner el dispositivo 13 de colocación 
de talones en alineación axil con la horma 4, y se hace avanzar 
la corredera 9 para poner al dispositivo 13 en posición operati­
va con respecto a la horma de construir. Como . o j or se ve r-n la 
fig. 10, el 'dispositivo unitario 1,1 comprende un portador 104 da 
anillos de telón sujeto de modo ucsnoutabie a la pleca 11 de la 
torreta, por -medio de pernos 105, al cual soporta un pequeño ani­
llo de talán Al portador 104 va asimismo sujeto, por medio de
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pernos 107, un portador tubular 106 para un anillo de talón h 
Mas grande. 11 portador de anillos de talón 104 tiene un tala­
dro axil IOS da diámetro adecuado para recibir la cabeza 84 de 
la prolongación 76 de embolo, y un taladro mayor 109 de diámetro 
apropiado pora recibir el extremo comprimido e_ del tubo laminar. 
La placa 11 tiene una abertura 110 situada de modo que recibe una 
prolonr-acion piloto axil 111 de la cabeza 84, estando la abertura 
110 provista de un asiento cónico 112 para recibir un saliente 
cónico 113 en el extramo interno del piloto 111.

El portador 104 ti ono una prolongación tubular 114 provis­
ta do ranuras axiles 115 repartidas por igual en sentido angu­
lar para habilitar segmentos arquéalos 116 de mayor anchura que 
las ranuras. En las ranuras 115 hay discuestos ganchos de resor­
te 117 que sobresalen a corta distancia más allá de los extremos 
de las secciones arqueadas 116, teniendo los -anchos elásticos 
117 unos asientos cóncavos 118, de contacto con los anillos de 
talón, en sus extremos externos. Los ganchos elásticos 117 man­
tienen al pequeño anillo de talón g en contacto con bordes ex­
tremos 119 interiormente biselados de los segmentos 116. Los seg­
mentos rígidos 116 sirven para oprimir al anillo de talón g  con­
tra el saliente del tubo sobre la horma 4 y mantener el anillo 
de talón en su sitio mientras el extremo contraído e_ del tubo es 
dilatado contra el interior del anillo g. El portador tubular 
106 está orovisto de una obertura 106a que permite el acceso al 
portador de anillos 104 para colocar el anillo g  sobre los gan­
chos 117 que lo soportan.

En el extremo interno del manguito portador 106 se puede 
ajustar de modo deslizable un anillo 120 portador de talones, su­
jeto de manera ajustable al manguito 106 mediante pernos 121 ros­
cados en el anillo y extenaicnuo se a través de anillos longitU'ii —
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nales 122 del manguito 106. Unos ganchos elásticos 123 que so­
bresalen del anillo 120, y provistos de asientos 124 para los 
anillos por sus extremos exteriores, proporcionan adecuado apo­
yo a un anillo de talón h de mayor diá mtro que el del anillo 
de talón estando el anillo 120 provisto de unas paloneas ele
empuje 125, entra meUas de los .panchos da apoyo 123, dotadas 
de caras interiormente biseladas 126 para contacto cooperativo 
con el anillo de talón h.

Estando los anillos de talón soportados como se indica en 
la i'iy. 18, se au.ri.te aire a presión al interior da la bolsa de 
aire 52, por medio del conducto 49, del manquito 46 y del árbol 
hueco 5, que dilata al tubo laminar contra el interior del ani­
llo oe talón h estanco este sujeto centra todo movimiento axil 
por las palancas de empuje 125, como se indica en la fi--. 88, y 
dilata asimismo la uarto del tubo comieren ida nutro el (mi** **o 
h y el extremo adyacente do.l. tubo hasta . i arlo un ñj ó" otro navor
que el del anillo h.

Mientras el dispositivo 13 de colocación de talones os nan- 
tuniüo en la posición indicada en la fiq. 25, el manquito de con­
finamiento de bolsas 64 se mueve en sentido axil hacia el anillo
de talón h para aumentar ol empuje radial hacia afuera de la bol­
sa de aire 52 sobra el extremo del tubo y obliyar a la bolsa de 
aire a colocarse sobro el anillo de talón, co..m se indica en la 
fiq. 26, nomo volver el extro -n del tubo sobro el anillo de ta­
lón h y sobro la cara exterior del tubo contiyua al anillo de ta­
lón h, de nodo que el anillo h queda sujeto contra todo desplaza­
miento. -̂ a corredera de la torreta se retrae entonces para reti­
rar las palancas de empuje 125 y los ganchos de soporte 123 del 
anillo de talón, y la presión radial hacia dentro ejercida por 
la bolsa de aire 52 obliga al extremo vuelto del tubo hacia den-
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tro contra el exterior del tubo como se indica en la fig. 27 da 
los dibujos.

Antes de que la torreta sea retraída rara retirar el dis­
positivo portador de talones, se admite presión al extremo ex­
terno del cilindro 30 para obligar a la prolongación tubular 76 
a ocupar la posición indicada con líneas do trazo interrumpido 
en la fig. 8, y se admite aire a presión al interior de la bolsa 
de aire 78 a travís del conducto 39, del masaje 42 y del vóstago 
tubular 32 del embolo hasta la prolongación 76, siendo suminis­
trado el aire al interior de la bolsa por medio de unas abertu­
ras adecuadas del tubo 76. La presión de aire del interior de la 
bolsa 78 dilata primero el extremo reducido del tubo contra el 
interior del anillo de talón g y, al ser retirado el portador de 
talones 104, se dilata la bolsa de aire 78, como se indica en 
la fig. 28, para estirar el extremo del tubo hasta darle un diá­
metro mayor que al del anillo de modo que el anillo g, quedo 
sujeto contra todo d aplazamiento. La torreta so vuelva a orien­
tar para poner el dispositivo unitario 14 en alineación axil con 
la horma 4, y se haca avanzar para poner en contacto cooperati­
vo el dispositivo 14 con la bolsa de aire 78, como sa indica en 
la fig. 39 de los dibujos. Al dispositivo 14 comprende un órgano 
de sujeción 127 en forma de copa sujeto a la placa 11 de la to­
rreta por medio de pernos 128, teniendo el órgano de sujeción 
127 un taladro 129 para recibir el piloto 111, y teniendo la pis­
ca 11 una abertura 130 que coincide con el taladro 129. El órga­
no da sujeción 127 tiane un retaladrado 131 que recibe el extremo 
interno cilindrico 132 de un cono de confinamiento 133 de bolsa 
de aire, estando el cono montado de modo ajustable y desmontable 
en el órgano 127 por medio do uno o mós tornillos de presión 134. 
SI movimiento de la corredera 9 de la torreta hacia la horma 4
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hace que el cono 133 apriete a la bolsa Je aire 78 hacia la hor­
ma, incrementando con ello al empuje radial hacia fuera sobre el 
extremo del tubo y, finalmente, volviendo el extremo el tubo so­
bre el anillo de talón en contacto con el exterior del tubo 
como so inuica en las fiys. 30 y 31 Je los dibujos.

La cabeza 29 y la horma 4 se .hallan conectadas de modo des­
montable al extremo interno del árbol tubular 5, de modo que pte- 
áen ser rápida y fácilmente desmontadas del árbol y sustituidas 
por otras cabezas y hormas de longitudes y diámetros distintos. 
Caca uno de los dispositivos unitarios 12, 13 y 14 de la tórrete 
7 es fácilmente desmontable y sustituíble por un dispositivo de 
tama'ío apropiado al fuelle particular que haya Je construirse, 
b'n algunos casos es conveniente aplicar primero el anillo de ta­
lón pequeño, y, por osta razón, ol portador 106 de anillos de 
talón esta conectado de modo desmontable al portador 104, de ma­
nera que puedo ser omitido cuando se desee y puede disponerse un 
portador apropiado para el anillo de talón exterior en conexión
con el dispositivo 14, como se indica en las fims. 41 y 42 de los
dibuj os.

Seyán se ve en la fiy. 32 da los dibujos, unas válvulas 136, 
lo7, lo8 , 139 y 140, accionadas por solenoides 141, 142, 143, 144 
y 145, gobiernen el suministro de presión a los conductos 39, 40 
y 41 que alimentan la bolsa de aire 78 y los extremos opuestos 
del cilindro 30, asi como al conducto 49 de alimentación de la 
bolsa ue aire 52 y al conducto l^O que alimenta la bolsa de aire 
96. Las válvulas 136, 137, 138, 139 y 140 conectan los conductos 
de suministro de presión al escape y, al ser puestas en acción 
por sus solenoides los conectan a la tubería de presión 135, de 
modo que las bolsas de aire 52, 78 y 96 y el cilindro 30 no es­
tán normalmente sometidos a presión. Unos medios adecuados, que
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pueden incluir relevadores ge tiempo en tmioí di interruptores 
de maneo manual o de disparo automático, pueden vobernar los 
adenoides Je accionamiento de las válvulas. Al cilindro 72 se 
lo suministra presión por medio de los conductos 147 y 148; al 
cilindro 27 por ol de los coquetos 149 y 150 y a los cilindros 
20 y 22 por los conductos 151 y 152. Las válvulas 153, 154 y 155, 
que pueden ser de construcción idéntica, gobiernan el suminis­
tro de presión a los cilindros 72, 27 y 20 y 22, símico estas 
válvulas puestas en acción por unos solenoides 156, 157 y 158.
^1 embolo del cilindro 72 es mantenido normalmente en una posi­
ción en la que retiene en posición de retraído al rmnruito 61 
de volver el tubo. El cilindro 27 mantiene normalmente a la co­
rredera 9 en posición de retraída. *1 cilinuro 22 se le aplica 
normalmente presión para mantener el oasador do inmovilización 
21 en posición de inmovilización; y al cilindro 20 se le aplica 
normalmente presión para mantener a la cremallera 18 en su posi­
ción mis alta. La válvula 153 suministra presión normalmente al 
conducto 148, la válvula 134 suministra normalmente presión al 
consueto 149 y mi válvula 155 suministre normalmente presión al 
conducto 152. Las válvulas 153, 154 y 155 son puestas en acción 
por los solenoides 156, 157 y 158 que, al excitarse, mueven las 
válvulas 153, 134 y 155 a una positrón en la que invierten la
presión en loo cil ird ron 7P v /y ¿7, RSÍ como un ros cilindros So y
2.,. Los s .lo no ices lo6 y 157 pueden ser excitados por medio de 
unos interruptores accionados a mano, y el soleñoido 158 se ex­
cita por aodio del interruptor de disparo 25.

-dn su posición normal, la válvula 155 conecta el conducto 
152 a la tubería de presión 135, y el conducto 152 es conectad, 
al extremo inferior del cilindro 20 y al extremo externo del ci­
lindro 22 para oprimir al pasador de inmovilización 21 hacia su
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posición ae trabajo o de inmovilización. Cuando el solenoide 
158 os excitado, el conducto 152 so conecta al escapa o salida, 
y el conmeto 1^1 es conectado a la fuente de presión, obligan­
do al ómbolo del cilindro 22 a moverse en sentido tal que hace 
que al oasaaor 21 se retire de la placa 11 de la torreta, y pone 
en acción una válvula 159 que tiene un bruzo 160 en el camino 
de recorrido del pasador 21 para conectar el extrono superior 
del cilindro 20 con el conducto 151 a travós de un na saje 131 
da la válvula 159, para hacer funcionar la cremallera 18 y co­
municar un moví ¡lento do giro a la torreta. La excitación del 
solenoide 1S8 puede efectuarse por medio de un botón pulsador 
y un relevador que lo mantenga cerrado durante el movimiento 
de orientación de la torreta, y la desexcitación dsl solenoide 
158 puede efectuarse por medio del interruptor de disparo 25.

3s conveniente que la bolsa de aire 52 este sometida a 
presión elovana solamente durante la operación inicial de vuelta 
del tejido, y que se utilice una menor presión durante la opera­
ción definitiva de enrollamiento o vuelta del tubo. A la bolsa 
52 se le suministra aire a toda la presión de la tubería por me­
dio de lo válvula 139 al ser excitado el solenoide 144 y, para 
poder suministrar a la bolsa 52 aire a menos presión, el conduc­
to 49 se conecta a la tubería de presión 135 por medio de una 
se-unda válvula 139a accionada por un soleuoiaa 144a, y da una 
válvula de reducción 139b ajustable interpuesta .mitre la válvu­
la 139a y lo tubería de presión 135. Cuando ambos adenoides 144 
y 144a están desexcitados, el conducto 49 queda conectado a la 
atmósfera a travós de las dos válvulas 139 y 139a, o como se in­
dica en la fi'". 32. Al ser excitado el solenoide 144a el conduc- 
to 49 es conectado a la tubería de presión 135 por medio de la 
válvula seductora 159b y Je las válvulas 139a y 139. Para conmu-
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tar le presión en 2.a bolsa le aire rol valor más alto al más 
bajo, se desexcita el solano! o 144 y so excita el solanoida 
144a para conectar el conducto 49 a la tubería de presión 135 
a través de la válvula reductora 139b. Con el fin de permitir 

5 m e  el aire os cape de la bolsa 52 para efectuar una reducción
de presión, se dispone una válvula ajustable 139c de descarga 
de presión entre las válvulas 139 y 139a, ajustada rara abrir-
se a una presión sólo muy poce )aayor que la rasión a la cual
está ajustada la válvula reductora 139b.

10 Con el fin na raqulnr lo presión suminj strathe a la bolsa
de aico 78, pu-.'dí disponerse una válvula redu ctora 136a entre
la vá ivulo 136 y la tubería de presión 135.

faro construir un fue lloro resurto uo oirá, so sitia pri­
raro lo to.)i'ruta 7 con <¡1 po 'tarro uo tubos ir on alio,vación axil

15 con la hor:ra 4, con un tubo a_ sonrs el dispositivo portador 12
y con unos anillos t¡c talón H y h c alo ca t,o s 30bro lo s portadores
104 y 106 del uispositivo unitario 13. Entonces so pono en ac­
ción la válvula 154 haciendo funcionar al cilindro 27 paro que 
la torreta avance hacia la horma 4 con el fin de colocar el tu- 

20 b o a  y transferirlo sobre la horma 4. Une vez transferido el tu­
bo a_ a lo liorna 4, se excita el sol 'ncide 158 que pono on ac­
ción al cilindro 22 para sacar el pasador de inmovilización 21 
y accionar la válvula 159 que comunica al émbolo 19 y a la cre­
mallera 18 el recorrido uo orientación de la tórrete, pormane—

25 ciando excitado el solonoide 158 hasta que el circuito de reten­
ción es cortado por el interruptor de disparo 25, momento en el 
cual el pasador 21 se nueve a su posición ne inmovilización, y 
el cilindro 2o so pone en acción para trasladar a la ere;.'.allera 
18 a su posición más alta. bsta hace que o 1 dispositivo do colo— 

30 cación de talones quena puesto en alineación axil con la horma 4,
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y la válvula 154 es accionada de nuevo paro hacer avanzar la to- 
rreta fie molo que el ¡i snositivo 13 quede en posición como se in­
dica en la fig. 18. Entonces se pone en acción la válvula 139 pa­
ra suministrar presión a la bolsa le aire 52. áe pone en acción 
la válvula 137 para suministrar presión al nistón 31 con el fin 
le hacer avanzar la prolongación 76 portadora le la bolsa de ai­
re hasta la posición indicada con lincas de trazo interrumpido 
en la fig. 18. Se haca funcionar la válvula 136 para admitir pre­
sión a le bolsa le aire 78 con el fin de dilatar el tubo contra 
el anillo de talón g. .entonces se reduce la presión en la bolsa 
de aire 52 excitando el solanoide 144a y desexcitcndo el adenoi­
de 144, .¡ara conectar la tubería 49 a la fuente de presión a tra­
vés de la válvula redu ctora 139b, y a la válvula de descarga de 
presión 139c. Se pone luego en acción la válvula 153 para inver­
tir el sentido de aplicación de presión al cilindro 72 y hacer 
avanzar ol manguito de volver 61 con el fin de volver el tubo 
sobre ol anillo de talón grande h como se indica en la fig. 26.
Je invierte después la nresión en el cilindro 27 para retirar 
la torreta 7 y deson lanchar la unidad portadora de los anillos 
de talón y h, permitiendo que la prolongación 76 portadora de 
la bolsa de aire sea movida por ol embolo 51 hasta su posición 
completamente extendida, indicada en la fig. 28. Entonces se re­
pite la operación de orientación de la torreta para poner el dis­
positivo de volver 14 en alineación con la horma, después de lo 
cual se pone en acción de nuevo el cilindro 27 para mover la tó­
rrete hacia la horma 4 de construir, con el fin de poner en con­
tacto cooperativo el cono de confinamiento 133 de la bolsa do 
aire con la bolsa de aire 78 corro se innica en la fig. 29, y de 
obligar a la bolsa de aire 78 a pasar soore el exterior ae la 
horma 4 para volver el extremo del tubo sobre el anillo oe talón

2 ¡3
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g coiAo se inuica en las f igs. 50 y 31. Des ¡uós so retira la tó­
rrate, y puede socarse por un extraño de 3 a horno 4 el fuelle 
terminado en bruto B representado en la fiy. 33. El fuello en 
bruto B ti-eu' unos extremos agrandados talonados 0 y D y una 
nervadura ."J entre sus extremos. Este fuelle en bruto se coloca 
entonces en un molde de vulcanización, y se dilata y vulcaniza 
hasta darle la forma roerasentado en lo fiy. 34, correspondien­
do las operaciones de dilatación y vulcanización a las utilizadas 
en la fabricación de cubiertas de neumático.

Como se indica en la fir. 34, el fuelle tiene un cuerpo 
esencialmente cilindrico 163 nrovisto de una nervadura circun­
ferencial 163, una pequeña abertura 164 o un extremo, reforza­
da por el anillo de talón ¿? y una abertura yrunde 165 al extremo 
opuesto reforzada por ol anillo de talón h. Lo parte cilindrica 
o cuerpo 162 fiel fuelle se monta en el interior de una banda de 
confinamiento 166 que queda sujeta en posición sobre el fuelle 
por la nervadura 163. di extrono sn-orior del fu-lle so aui- ta 
a una placa 167 y el extremo inferior a un arbolo 1-38 que habi­
lita una cámara ae aíre auxiliar. La o laca 167 y ol ó- tbolo, 168 
van sujetos a los órnanos cuyos movimientos relativos han de ser 
regulados por el resorte de aire constituidos por el fuelle.

Los el-montos de construcción del tubo, de aplicación de 
los talones, y da dilatación y vuelta úol tubo, soportados por 
los árboles 5 y 8, son desmontables y sunti tuibles por otros ele­
mentos, paro adaptar la máquina a la fabricación de fuelles <3e 
resorte de aire de diversos tamaños y for ios. Las fiys. 37 a 42 
ilustran el motoñu de construcción de un fuelle ae resorte de ai­
re que difiere cons.'.Jerablen-utte en tamaño y forma del que se ha 
descrito mas arriba.

Los fiys. 37 y 38 representan un tubo construido sobre la
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lioina 4, quo c f  ere nel tubo antes rescrito en el hecho de
que las capas de tejido b¿ son censido,-ablemrnte rrós larcas que 
las capas do interna y exturna a^ y c^. hi tubo se cons­
truye con su extreno interno sobresaliendo nás allá .;.e.l extre- 
.do interno da la horua y, coro se inoica en la f i . 59, su ex­
tremo saliente es uncoliuo sobre el .xtreno .¡o la horra rara ha­
bilitar una parte extrema no lia retro reducido y una parte 
soj..t. ..nte qu n recubre el extraño de la hor,ra 4. Los anillos 
de Lalon y h¿ difieren rucho rus en 4 ió.ieiro que los anillos 
de talán .,el fucile descrito en orir.er lu.-ar, siendo necesario 
dilatar el cuerpo del tubo 1crinar en rucha mayor mornitud de 3a 
que fuá necesaria para el anillo re talen h. r causa de esta ma­
yor dilatación del tubo laminar, es conveniente aplicar el ani­
llo de talón pequeño antes de colocar el anillo d,¡ talón h^ 
prunue alrededor del tubo. Por esta razón el clapo si ti ve 13a de 
colocación de talones tiop,.. un portador 104a para el anillo

id . después

interna —) hace avanzar al in
y se di1 ata para f'. urr on posición el
ra lo ciral se retí ra la turretu y se

-''o cortfinomm rito ue la Prisa ' ó-'
uta para po­

ta, de . to no <r!o p u da co.rpletarso ie ooera-

30

clon axil con d.a hon 
clon do volver el tu ir mor- el tadón pernoto 1,1 cono de con-
íinaricnto 153a re la bolsa rio aire l'eva un ranyuito loba do so­
porte dol talón, que está provisto de unos panchos 123a para so­
portar el anillo de talón y unas palancas úe er.iouje 125a para 
sujetar el millo h¿ contra todo movimiento axil. Una vez que se 
ha hecho avanzar el rispositívo 14a rara volver ol extremo dol tu­
bo sobre el anillo da talón ¿  pequero, se infla la bolsa de ai­
ró para dilatar el tubo contra el interior ral mosquito 106a y con­
tra al interior del anillo h¿, y para dilatar el extremo extorno

27
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del tubo hasta un diámetro mayor que el bel anillo h^, como se 
indica on le fig. 42.

La actuación de un manguito áe volver, correspondiente al 
manguito 31 antes descrito, completa la operación ue volver el 
tu i) o sobre el anillo de talón ĥ _ grande. 11 fuelle en bruto así 
construido se dilata y vulcaniza eesoucs en un molde apropiado.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en los lis­
tados Unidos de Amónica el 7 'de Noviembre de 19 57 bajo el nume­
ro 395.096, se acóye a los beneficios del artículo 51 del vigen­
te Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N 0 T ^

Los puntos cíe invención propia y nueva, quo se presentan 
15 para que sean objeto de esto solicitud de Patente do Invención

en Espala, por V 11 ¡T I años, son los siguientes:
1-.- Una móquina para construir un tubo laminar de cau­

cho y tejido, con aberturas extremas de diámetros dtferontes ro­
deadas de unos talones ínextensibles, que comprende: un árbol gi- 

qg ratorio, una horma generalmente cilindrica sujeta a un extremo
de dicho árbol; unos medios para aplicar capas de tejido y goma 
a dicha horma con el fin de construir sobre la misma un tubo lami­
nar; medios cara sostener un anillo de talón de un Pió etro inte­
rior mas grande que el diámetro exterior del tubo en alineación 

25 axil con dicha horma, y para mover a dicho anillo en sentido axil
colocándolo sobre el extremo libre de la horma en una posición en 
la que rodea a la porción extrema del tubo más alejada del extre­
mo libre de la horma, y para sujetar nicho anillo contra todo mo­
vimiento axil hacia el extremo libre de la horma; unos medios pa­
ra dilatar al tubo en el interior de dicho anillo de talón hasta po- 

30 norlo on contacto con al anillo de talón y para volver el extremo

— 28 —
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do tubo adyacente sobra dicho anillo de telón; y medios para 
aplicar un anillo Je talón más oequeno al extremo de dicho tu­
bo conti'uo al extremo libra Je la horma y para volver dicho 
extremo Je tubo sobre dicho anillo más pe que fío.

2- .- Una máquina conforme, a lo roivinc icoción 1, en la 
que los medios paro dilatar el tubo contra el interior del ani­
llo Je talón más grande y para volver el tubo sobre dicho ani­
llo incluyen medios ¡ara dilatar la porto extrema del tubo que 
sobresale de dicho anillo hasta darle un diámetro trmyor que el 
del anillo, y ¡odios para aplicar un empujo axil al extremo di­
latado del tubo con el fin de volverlo sobre dicho anillo.

3- '.- Una máquina conforme o la reivindicación 2, en la 
que los medios para dilatar el extremo del tubo que sobresale a 
través y más allá del anillo Je talón más 'randa comprenden una 
bolsa de aire elástica dilatable, hecha de "¡orna, que constituye 
la cara externa de la parte do horma a ¡'i yacente a su extremo so­
portado.

4- .- Una ná uina conforme a la reivindicación 3. en la 
que la bolsa de aire dilatable sobresale del extremo del tubo 
que es dilatado por ella, y en la cual un aro movible on sentido 
axil aplica un empuje axil a la banda dilatado para obligar a
la bolsa y al extremo de tubo que la rodea a volverse sobre el 
exterior del anillo de talón y a oprimir el extremo de tubo con­
tra el exterior del tubo por la ¡arte de dentro del anillo ce ta­
lán.

5".- Una máquina conforme a la reiviubicación 4, en la 
que la horma as soportada por una cabeza de un din ¡otro nayor 
que la horma, coaxil con esta y sujeta al árbol soporta, y on 
la que sobra dicha cabeza va montado un man "Uito Je volver, coaxil 
con dicha horma y de mayor din ¡otro que el sel anillo no talón

29
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mas grande, de modo que puede moverse en sentido axil hasta en­
trar en contacto cooperativo con la bolsa de aire adyacente 
cuando esta so dilata para efectuar la operación do volver el 
extremo del tubo.

6- .- Una máquina conforme a la reivindicación 1, en la 
que los medios para mover al anillo de talón más grande en sen­
tido axil sobre el tubo dispuesto en la horma consisten en un 
aro alargado, de un diámetro interior más erando que el diáme­
tro exterior del tubo, que está provisto de medios de soporte 
de anillos do talón por el extremo del mismo que da hacia el 
extremo soportado de la horma.

7- -. - Una máquina conforme a la reivindicación 6, en la 
que unos medios movibles con el aro alargado portador de talo­
nes oprime al tubo contra el extremo libre de la horma.

8- .- Una máquina conforme e la reivindicación 1, en la 
que los medios -ara aplicar el anillo de talón más pequeño in­
cluyen : una bolsa de aire elástica dilatable, ñor;talmente cilin­
drica, hecha de poma, soportada por la horma y situada dentro 
del extremo libre del tubo adyacente al extremo libre de la hor­
ma; unos medios uarc, inflar dicha bolsa con el fin de dilatar
el extremo del tubo hasta darle un diámetro mayor que el de di­
cho anillo; y unos medios para aplicar un empuje axil a dicha 
bolsa con el fin de obliyar a una porción de la bolsa y al ex­
tremo del tubo enpanchaoo por elle a volverse en sentido axil 
sobre el exterior ael anillo ue talón.

9 -  Una máquina conforme a la reivindicación 8, on la que 
la herma tiene un alambro tubular rápido sujeto al árbol soporte, 
en la que los medios para dilatar el tubo on el interior del ani­
llo de talón más prende comprenden una bolsa de aire que ajusta 
sobre el exterior do dicho núcleo, y en la que la boina de aire
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destinada a dilatar el tubo en el interior leí anillo de talón 
más pequeño va enchufada en el alambre tubular lo modo que le 
permite el movimiento axil hasta una posición on lo quo sobresa­
le del extremo libre le licho núcleo.

10^.- Una máquina conformo a la reivindicación 1, en la 
que los medios le formar el tubo, de colocar los talones y de 
volver los extremos del tubo comprenden: unos dispos ¡.tivos de 
construcción del tubo montados i nd o o e u d i en t eme n t e con respecto 
a la horma que coopera con ellos en las operaciones de formar 
el tubo, colocar los talones y volver extremos, estando dichos 
dispositivos montados de manera que quedan repartidos por i.uual 
en sentido angular sobre una torreta, y situados adecuadamente 
para ser movíaos uno a continuación de otro hasta quedar alinea­
dos en sentido axil con dicha horma; unos medios para orientar 
la torreta de modo que dichos dispositivos queden sucesivamente 
alineados con dicho horma; y unos .medios maro mover aícha to­
rreta en sentido axil, acercándola y separándola de su posición 
de trabajo, con respecto e dicha 'norma.

11- .- Una máquina conformo a la reivindicación 10, on la 
que los dispositivos de construcción del tubo que, repartí.tos 
en sentido anyular, van montados sobre la torreta, comprenden 
un dispositivo pura soportar bandas, un dispositivo para sopor­
tar y colocar tálanos y un dispositivo para volver el tubo.

12- .- Una máquina conformo a la reivindicación 10 u 11, 
en la que la horma de construir el tubo está unida do modo des­
montable al árbol soporte, y on la que los dispositivos de cons­
trucción del tubo van conectados de modo desmontable a la torre­
ta, con lo cual dicha horma y dichos dispositivos pueden ser in­
dividualmente sustituidos por otra horma o por otros dispositi­
vos para construir tubos de dimensiones diferentes y de formas

1
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distintas.

13-.- Una - ¡áquina conforme a la reivindicación 1, en la 
qua hay contado un transportador continuo por banda sin fin, de 
mono que se puede trasladar por entero poniéndolo y ¡uitóndolo

t-/ en uno posición en la quo su tramo su -erior se upo ya contra la
horma, da momo quo la ban da sin fin (-?s puesta on acción cuando
se hace qirar la horma, y al material en láminas sostonido por
dicha banda sin fin es arrollado sobre dicha horma.

14- .- Una maquina conforme a la reivindicación 13, en la
10 que el transportador esta provisto de un rodillo de apoyo por ba­

jo de y en contacto con la parte del tramo superior de la banda 
sin fin que coopera con la horma.

15- .- Una máquina para construir un tubo laminar da caucho 
y tejido.

15 Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecedo, re-
prssentaao on los dibujos quo se acompasen y con los fines que 
se han especificado.

ista memoria consta de treinta y dos hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

If
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