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I»tﬁﬂla presente memoria descripfiua y en los dibu-
jos compieméntarios que s8 acompafian, nos referiremos a un
carrete perfeccionado destinadb al arrollamiento de alambres,
que ha sido estudiado al madximo para prestar excelentes ser
vicios en cuanto a manejabilidad, poco volumen y gran resig
tencié_mecénica, presentando la ventaja de estar construi-

do de una sola pieza dada su constitucidn metdlica, prssén=-

o

tando unas caracteristicas estructurales y constitutivas:cgue

difieren notablemente de cualquier tipo de carrete para:arro=-
l"l

llamiento de alambres actualmente conocido, razones todas

éétas que unidas a sus cualidades de novedad y utilidad pgéc-

L °

tica, son las qug le prestan fundamento suficiente para 9'-

tener el privilegio de exclusividad que se solicita, en lo

.
FRCR I 4

referente a su fabricacidn y venta por el titular en Espa-

.
<

fa, como consecuencia del presente Modelo de Utilidad. ~--

[} ° .

Este carrete pérfeccionado para arrollamieﬁto.aez
alambres, lleva incorporadas unas barras tangentes coniié}
pared circdlar interna del nicleo cehtral, cuyas barras por
los extremos se solidarizan por soldadura con los latérales
del propio carrete, dando al conjunto una gran resistencia
mecdnica, quedando las mencionadas barras de refuerzo, ocul

tas en el interior del nilcleo central y sin que se supongan

obsticulo alguno para el arrollamiento del alambre,,

En uno de los planos externos del carrete perfec-




cionado.que nos ocupa, se disponen dos

lperfilas en U conve~
‘nianyemente distanciados y enfrentados por su abertura,

: quedando moﬁfédﬁs con tornillos cuyas cabezas perménecerén
en e@ interior del nicleo central para no‘molestér el arro=-
llam;ento de los alambres; éstos perfiles en U, permiten
la a;evacién, transporte y almacenamiento del carrete con
los alambres arrollados; con 8l concurso de palas elguadoras
por paletizacién, dado su gran peso, siendo fécilmenfe_des-

montables los mencionados perfiles cuando el carrete debia °.

* Ve

ser incorporado a la maquing para proceder al arrollamienta.

de los alambres. 3

Para una mejor comprensidn de las caracteristicéq

generales anteriormente expuestas, se acompaffa una léminé ..

° e
*a

de dibujos que nos muestra grificamente representado, un

¢ e c

caso de realizacidn practica del carrete perfeccionado para

arrollamiento de alambres cbjeto de la invencidn, naturalmen-

P
¢ el

te que tratindose de un ejemplo informativo, las figuras™..-
disefiadas en la hoja adjunta, deberdn ser examinadas con’e%:

mis émplio criterio y sin cardcter limitativo alguno. KR
Las figuras representadas en la hoja de dibujo;:.
que §e acompafia, exponen como a continuacién se especifica:
Figura 1.-.‘Vista frontal del carrete perfeccionado
por uno de los laterales,Aen el que se observa la incorpora-
cién de dos perfiles en U, acostados y unidos al propio
carrete, de forma-que suszlados abiertos quedan enfrentados

para la elevacidn, transporte y almacenamiento por paletizacidn.

Figura 2.- Seccidn diametral A-8 de la figura

1, vidndose la disposicién de uno de los perfiles en U a
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. carrpte, disponiéndose también dentro de este nﬁcl;o y

efectos de paletizacidn, unido mediante tornilleria, cuyas

cabezas permanecen alocjadas .dentro del nidcleo tubular dél'

tang?ntes con.sus paredes internas,'unas barras_qUe discu-
rren de uno‘alotro lateral del carrate;vfijénddse a los
mismps- por soldadura. |

v Figura 3.~ Vista de perfil dél carrete en la po-
sicidn correcta para su manejo y maniobrabilidad por pale-

tizagién, con la disposicién de los perfiles en U enfrentas, -

o ©

dos y unidos al carrete por tornilleria. .0

Figura 4.- Seccidn transversal por-C-D en planta

de la figura 3, observindose la parte interna del nicleo

tubalar, en donde se incorporan las barras soldadas. a las .

laterales del carrete, quedando alojadas dentro del propio’

a6 ¢

ndclpo, las cabezas de los tornillos que fijan los perfiléds

en U enfrentados, para su elevacidn, transporte y almacena=’

- miento por paletizacidn., ' e

o

Siempre refiriéndonos a los dibujos gue se acoaﬁcf
pafian, hay que hacer constar que_en las figuras répresedié;}
das pn ellos, se han incofporadsﬁacotaciones numéricas re-
lacibnadas con las descripciones que de sus caracteristi-
cas y funcionamiento se realizan a continuacidn, facilitando.
de éste modo su inmediata localizacidn, siendo -1-, el n(-
cleo - tubular cilindrico que con los laterales planos -2-,

se formara el carrete en lineas generales, siendo =1= y =2~

una pieza Unica de constitucidn metdlica unidas por solda-
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‘dura u obtenidas por fundicién.

En el interior del nicleo cilindrico hueco =1=»

_ se disponen las barras =-3- que discurrsn ds uno afotro- . -

lateral -2-, a los que se unen por soldadura, encontrindo-

se las citadas barrgs «3=, junto a la pared circular interna
del nécleo -1-, en forma tangencial, constituyendo un eviden-
te refuerzo de gran resistencia mecdnica.

Los laterales planos -2-, llevan practicado sl

wlng
I3

orificio central =4- para constituir el eje de giro del. ps

e

pio carrete, y en dos puntos radiales opuestos diametréimap-

.
¢ o @

te uno respecto del otro, se encusntran practicados los ori
. asdP 0

ficios pasantes -5-, en ambos laterales planos -2-, en los

CX I R

que se anclan los mecanismos de adaptacidén a la miquing, de

L
0’ -
L J L]

bobinas a1 alambre.
Finalmente, cabe destacar que en el frontal ex%éi

no de uno de los laterales planos -2-, se montan solidafia™

mente los perfiles -6~ de constitucidn en U, quedando e&;l.:
lado abierto de los dos perfiles en posicidn enfrentada‘iélz
como se observa en la figura 3, constituysndo los soporiégi}
ds las palas elevadoras del tipo convencional que actlan por
paletizacién, pudiendo desmontarse los mencionados perfiles
~-6=-, cuando el carrete permanezca sin alambres arrollados, -
es dgcir vacio, para poderleo acoplar a la mdguina de bobina=-
do, por lo que su montaje se realiza mediante tornilleria
-7-, gquedando la cabeza -8~ de estos tornillos, en el inte-

rior'del nicleo -1- y por tanto sin posibilidad alguna de

molestar cualquier operacidn de arrollamiento 6 desenmoYla-

do dél alambre.
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Estimando ampliamente descritas todas y cada una

de las‘parfes que constituyen este carrete perfecc}onado

lii,para'arrollamiento de alambres;fsolémante nos resta consig-

. nar la.pqsibilidad de due sus diferentes partes_pueaan sar
fabricadas en variedad de materiales, taméﬁosAy formas, pu-
diendo igualmente introducirse en su constitucidn, aguellas -
variaciones de tipo constfucfivo que la practica aconseje,
siempre y cuando las mismas, no sean capaces de alterar los
puntos essenciales de que es objeto el presente Modelo da -

e Te

Utilidad. - . R

e
<




REI

Il <

I

n =

0

= - Los~punt65 no conocidos ni?practicados én'Espaﬁa _'
que se presentan para su reivindicacién en este modélo de
Utilidad, son: ' |

- 19,~- Carrete perfeccionado para arrollamiento de
s ' _alambres, esencialmente céracterfzado porque en el plano

externo de uno de sus latérales, se sncuentran montados dos

perfiles en U, dispuestos en forma acoséada de modo qus-sue,

®
¢ %o

lados abiertos quedan enfrentados, realizandose el mpntajs,

en forma solidaria mediante tornilleria, quedando la cabeza
' . A .o?,-
10 de .1los tornillos de fijacidn, en el interior del ndcleo

tubular central, no molestando por tanto para el arrollgpigp-
to de los alambres y siendo desmontable para acoplar el .Carre-
té a la maquing de bobinado, constituyendo estos parfilasaen
U, de soportss permitiendo el alojamiento de las palas‘alaé-
15 vadoras del tipo convﬁncidnal para su actuacidn por pglé@#ﬁ;
zacifpn, en las operaciones de carga, transporte y almaceha@%anto
del carrete con los alambfes arrollados.
28.-"CARRETE PERFECCIONADO PARA ARROLLAMIENTO
DE ALAMBRES". ‘
20 De conformidad én qh todo en lo esencial y fines

industriales a lo descrito en la precedente memoria descripe~

tiva y graficamente representado en los adjuntos planos pa-

ra su mejor compraensidn,




Esta memoria consta de OCHO hojas escritas o
- mecanografladas por una sola cara a doble espacio.
o e waaeia, 26 DIC. 1978

por autorizacidn del interesado.
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