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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombre de CONSTOCK LIQUID MBTBANE CORPORATION, entidad  n ortea­

m ericana, e s ta b le c id a  en 30 R ookefeller P la za , Nueva York, N .Y ., 

E stados Unidos de Amárica, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION HE RECIPIENTES AISLADOS"

E l presente invento se  r e f ie r e  a re c ip ie n te s  para  almace­

nar líq u id o s a tem peratura extremadamente b a ja  y más p a r t ic u la r ­

mente, a r e c ip ie n te s  de alm acenaje para gases licu ad o s f r í o s ,  

que flu c tú an  hacia abajo  h asta  tem peraturas tan b a ja s  como de 

cerca de -200^0 o in fe r io r e s .

Los re c ip ie n te s  para  e l  alm acenaje de líq u id o s a b a ja  tem­

peratu ra comprenden necesariam ente: (1) una pared a is la d o ra  del 

ca lo r  re lativam en te gru esa que forma e l  p iso  y lo s  lados in te r io ­

re s  d el re c ip ie n te , y (2) un armazón e x te r io r  de re fu e rz o , u su al­

mente de acero laminado, que soporta y apoya l a  pared a i s la n t e .
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Al almacenar n itrógeno líq u id o , por ejem plo, en l a s  condiciones 

que normalmente ae encuentran de tem peratura y p resión  atm osférf-  

c a s ,  l a  pared a is la n te  e s tá  sometida a un grad ien te  de temperatu­

ra  que o s c i l a  desde una tem peratura atm osférica  de, por ejemplo 

28BC en e l  e x te r io r , a una tem peratura d e l líq u id o  almacenado de 

por ejem plo, oerca de -800RC, en e l  in te r io r .  Como re su ltad o  de 

e l lo ,  se  crean  sev eras ten sion es in te rn as dentro d e l aislam ien to  

y la s  mismas tienden a romperlo y a  red u cir  su e f i c a c ia .  Una pro­

nunciada reducción  de l a  e f i c a c ia  d e b il i t a r á  l a  e s t rc tu r a  de so ­

porte  por som eterla a tem peraturas muy b a ja s  que provocan un ca­

r á c te r  quebradizo.

A causa de la  tendencia a  la  ro tu ra , es u su al almacenar d i­

cho líq u id o  en un re c ip ie n te  de aluminio o de o tro  metal que se 

colooa dentro de l a  pared a i s la d a .  E sta  d isp o s ic ió n  es in d esea­

b le  porque supone un aumento muy im portante en e l  co ste  de un r e ­

c ip ien te  que en oonjunto, es ya caro .

E l problema de co n stru ir  un re c ip ie n te  s a t i s f a c t o r io  para 

su uso en e l  tran sp orte  de gases licu ad os es todav ía más f i o i -  

o i l .  E sto  es particu larm ente c ie r to  en in s ta la c io n e s  que están  

dentro d el casco  de baroos de a ltu ra  que, en primer lu g a r , deben 

se r  re lativam en te grandes, por ejemplo del orden de 30 metros de 

lon g itu d , 16 metros de anchura y 16 metros de a l tu r a  y , en se ­

gundo lu g a r , deben montarse de un modo in te g r a l  oon e l  casco del 

barco o asegu rarse  a é l .  E l gran tamaño y  e l  montaje in te g r a l  

lo s  hace muy su sc e p tib le s  de d e te r io re s , como re su lta d o  de l a s  

fu e rzas de to rs ió n  y de f le x ió n  a l a s  cu a le s e stán  som etidos cuan- 

do e l  barco b alan cea, cabecea y a r f a .  Como consecuencia de e l lo ,  

no han tenido un éx ito  marcado l a s  te n ta t iv a s  hechas h a sta  ahora 

para co n stru ir  re o ip ie n te s  de gran tamaño para  e l  almaoenaje y 

tran sp orte  de gases l ic u a d o s .
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tran sporte  de gasea lic u a d o s .

Los o b je to s p r in c ip a le s  d e l presente invento son : vencer 

en gran medida l a s  ob jeccion es y d esv en ta jas de lo s  re c ip ie n te s  

an te r io re s  para  e l  alm acenaje de líq u id o  a b a ja  tem peratura, crear 

un re c ip ie n te  que reb a je  considerablem ente, s i  no l a  elim ina por 

completo, La necesidad  de un deposito  m etálioo in te r io r ;  c rear  

un reo ip ien te  que e sté  l ib r e  para  d i la t a r s e  y  con traerse  a  lo  

la rg o  de l a  cara  in te r io r  d el aislam ien to  a medida que oambia e l  

ambiente térm ico s in  e s ta b le c e r  ten sio n e s, más que lo c a l iz a d a s ,  

que normalmente son ibcapaces de romper e l  a is lam ien to ; y  c rear  

un reo ip ien te  caracterizad o  por ju n tas de expansión que normal­

mente son capaces de acomodar la s  acciones de to r s ió n  y fle x ió n  

ocasionadas por fu erzas e x te r io re s  t a le s  oomo balanceo, o s c i l a ­

ción  de proa,y  cabeceo de un barco*

Los o b je to s a n te r io re s , hablando en términos g e n e ra le s , se 

logran  en gran medida p or: (1) l a  creación  de una forma nueva de 

panel de pared que tien e  caras l a t e r a le s  f r o n ta l ,  d o rsa l y perimó- 

t r lo a s  y caras extremas y capas dimensionalmente e s ta b le s  com­

p u estas esencialm ente por m ateria l de a islam ien to  térm ico, in ­

cluyendo la s  capas una capa fr o n ta l  d el t ip o  de p an e l, una capa 

d o rsa l d e l tipo  de p an e l, estructuralm ente ro b u sta , y una capa 

del t ip o  de bloque in te rp u e sta , relativam en te gru esa , unida a 

l a s  capas fr o n ta l  y d o rsa l ; (2 ) asegurando l a  capa d o rsa l de ca­

da panel a l  miembro de soporte de la  pared independientemente 

de paneles adyacentes de modo que, cuando cu alqu ier panel de una 

pared e s tá  sometido a una condición de tem peratura relativam ente 

b a ja ,  su capa fro n ta l  puede oontraerse y ap arta rse  relativam ente 

de la s  p laca s  fro n ta le s  de paneles adyacen tes; y (3) disponiendo 

un medio impermeable a lo s  líq u id o s que forma una su p e r f ic ie  con­

tinua im penetrable a  lo s  l íq u id o s , que se extiende sobre l a  cara

L
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in te r io r  de l a  pared formada por lo s  p an e le s , incluyendo dicho 

medio ju n tas de expansión soportadas cooperativamente por paneles 

adyacentes en p o sic ió n  para sa lv a r  l a  ju n ta  entre paneles a lo  

largo  de sus caras f r o n ta le s .

Con e ste  nuevo tip o  de pan e l, l a s  d iv e rsa s  capas del mismo, 

pueden d iseñ arse  de manera que l a  capa in te rp u e sta  proporcione 

l a  mayor parte  del e fecto  de aislam ien to  tármico requerido  o de­

seado, que l a  capa d ro sa l proporcione la  r e s i s t e n c ia  ex tru o tu ra l 

requerida para perm itir  que cada panel se a  soportado independien­

temente sobre la  e stru c tu ra  de soporte m ientras l a  capa fro n ta l  

proporciona una o ambas de (a) l a  r e s i s t e n c ia  e s t ro tu r a l  req u eri­

da para co n tro la r  y red u o ir  a l  mínimo e l  grado de contracción  de 

l a  capa in te rp u e sta  o (b) l a  im permeabilidad a lo s  l íq u id o s  de 

l a  cara fro n ta l  de un orden que reduzca su stan cialm en te, s i  no 

elim in a, l a  pen etración  del líq u id o  acumulado en e l  pan el. 31 

montaje in d iv id u a l e independiente de lo s  paneles tiende a d e s tru ir  

todas l a s  ten sion es y esfu erzo s a v a lo re s  lo c a liz a d o s  que puedan 

fáoilm ente acomodarse s in  cau sar d e te r io ro s . Las ju n tas de ex­

pansión tienen l a  v en ta ja  de p erm itir  la  acomodación de la  contrac­

ción  s in  fu g a s .

E l invento se i l u s t r a  en lo s d ibu jos ad ju n to s, en lo s  oua-

l e s :

La f i g .  1 es una v i s t a  fragm entaria de l a  bodega de un bar­

co, con stru ida de acuerdo con e l presente invento , ilu stran d o  e s­

ta  v i s t a  más o menos diagram áticam ente, la  r e la c ió n  d el re c ip ie n ­

te con l a  bodega del barco ;

Las f i g s .  2 a  4 son v is t a s  isom ó tricas de lo s  paneles de so­

le r a  de esqu in a, de p iso  y de pared esquina de respectivam ente,

La f i g .  5 es una v i s t a  en p ersp ec tiv a  de una parte  de un 

panel arrancado para m ostrar l a  construcción  in te r io r ;

La f i g .  6 es una v i s t a  en corte  fragm entario  agrandada dada
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a trav o s de la  profundidad de un panel de contrachapado t a l  como 

se usa para formar l a s  capas f r o n ta le s  de cada panel de pared;

La f i g .  7 es una v i s t a  en corte  fragm en taria  dada totalm ente 

a travos de un panel para m ostrar como e stá  montado sobre un a r­

mazón de soporte e s tru c tu ra l o pared ;

La f i g  8 a 9 muestran e l  tapón y l a  caperuza que se usan 

para cenar lo s  re b a jo s  correspondientes de l a  f i g .  7,

La f i g .  10 es un d e ta l le  a e sc a la  am pliada de lo s medios 

de su je c iá n  usados para asegu rar e l  panel a la  e s tro tu ra  de so ­

p o rte ;

La f i g .  11 es ana v is t a  fragm en taria  que m uestra, en alzado , 

l a  re la o iá n  de l a s  caras p e rim átricas de un panel a l a  e stru ctu ­

r a  de sop o rte ;

La f i g .  12 es una v i s t a  iso m átrica  de un conjunto de pane­

le s  que comprende un panel de so le ra  de esqu in a, dos pan eles más 

de pared de so le ra  uno a cada lado del panel de so le r a  de e sq u i­

na y un panel de p iso ;

La f i g .  13 es una v i s t a  en p ersp ec tiv a  de un tapdn de dre­

n a je  usado durante e l montaje de e s to s  paneles en l a  pared del 

re c ip ie n te ;

La f i g .  14 es una v i s t a  fragm en taria  de un par de paneles 

adyacentes con una lengüeta p ro v is io n a l que so b re sa le  de l a  l i ­

nea de ju n ta  de la  cara f r o n ta l  entre e l lo s ;

La f i g .  15 es una v i s t a  fragm en taria  de dos paneles adya­

cen tes m ostrándolos con sus ran uras p e rim átricas opuestas con un 

m ateria l obturador;

La f i g .  16 es una v i s t a  fragm en taria de un par de paneles 

adyacentes ranurados a máquinas a lo  la rg o  de la  l ín e a  de ju n ta  

de sus caras fro n ta le s  para r e c ib ir  una len güeta mecanizada;

La f i g .  17 es una v i s t a  fragm en taria que muestra l a  r e l a -
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oión entre un panel y una l  ingueta áedéhísa€A  ranura de l a

lín e a  de ju n ta  de l a  cara fro n ta l  formada entre p an e les ;

La f i g .  18 es una v is t a  en p lan ta  desde a r r ib a  de cuatro 

ranuras de l ín e a  de jun ta in te r se c a n te s , con len gü eta de cara 

f r o n ta l ,  después de que l a  in te r se c c ió n  ha sid o  e sc a r ia d a  para 

form arla con una abertu ra  cón ica;

La f i g .  19 es una sección  dada por l a  l in e a  19-19 a través 

d e l agu jero  cónico de la  f i g .  18;

La f i g .  20 es una v i s t a  en p lan ta  desde a r r ib a  de la  unión 

entre cuatro  panelea p ro v isto s  de una tapón cón ico , habiéndose 

omitido de e s ta  v i s t a  dos de lo s  paneles y una de l a s  len gü etas ;

La f i g .  21 es una sección  dada por la s  l ín e a s  21-21 a t r a ­

vés del tapón cónico de la  f i g .  20;

La f i g .  22 es una v is t a  fragm en taria  de un panel con una 

len gü eta y una t i r a  de jun ta de expansión impermeable a  lo s  l í ­

quidos que se extiende sobre l a  len gü eta y sobre l a  p arte  adya­

cente de un pan el, habiéndose omitido e l  panel adyacente en gra­

d a  a la  c la r id a d .

La f i g .  23 es una v is t a  iso m è trica  de la  unión de cuatro  pa 

n e le s con l a  ranura de l a  l ín e a  de ju n ta  de l a  cara f r o n ta l , pro­

v i s t a  de len gü eta , de paneles adyacentes cu b ie rta  por l a  t i r a  

impermeable a lo s  líq u id o s de l a  f i g .  22;

Las f i g s .  24 y 25 son v i s t a s  fragm en tarias a través de la  

profundidad de dos paneles adyacentes mostrando como se  a p lic a  

p resión  a l a  t i r a  im penetrable a  lo s  líq u id o s sobre l a  l ín e a  de 

ju n ta  de l a  cara  fro n ta l entre pan eles durante l a  operación de 

un ir l a  t i r a  a lo s  pan e les;

La f i g .  23 es una v is t a  isom ètrica  de una cu b ie rta  impene­

tra b le  á lo s  líq u id o s  d estin ad a a se r  colocada sobre l a  in te r se c ­

ción  de cuatro ran u ras de l a  l ín e a  de ju n ta  de cara  f r o n ta l  y
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unida a lo s  pan e les;

La f i g .  27 es una v is t a  isornótrica de una p arte  de esquina 

de un re c ip ie n te  terminado;

La f i g .  28 es una v i s t a  en corte  fragm en taria de una forma 

m odificada de e stru c tu ra  de pan el;

La f i g .  29 es una secc ión  por l a  l ín e a  29-29 de l a  f i g .  28;

La f i g .  30 es una v is t a  en corte fragm en taria tomada por 

o tra  forma m odificada de pan e l;

La f i g .  31 es una v i s t a  fragm entaria que i l u s t r a  un forro  

impermeable a lo s  líq u id o s para l a  cara  in te r io r  de una forma mo­

d if ic a d a  de re o ip ie n te ;

La f i g .  32 es o tra  m odificación  s im ila r  a l a  f i g .  31;

La f i g .  33 muestra una forma m odificada de medio de expan­

sió n  para  l a  lín e a  de jun ta de la  cara  fro n ta l  en tre p an e le s ; y

l a  f i g .  34 es una v i s t a  iso m átrica  que muestra una oubier- 

ta  para l a  unión de ouatro ranuras de l ín e a  de jun ta de cara  fron ­

t a l ,  p ro v is ta s  de len gü etas , junto con una de la s  t i r a s  a largad as 

usadas para cu b rir l a  ranura con len güeta entre dos p an a le s.

Las f i g s ,  1 a 27 de lo s  d ibu jo s se r e f ie r e n  a una forma de 

e stru o tu ra  que comprende: un armazón e x te r io r  de so p o rte ; una 

p lu ra lid ad  de paneles de pared ; medio de su je c ió n  o montaje de 

lo s  pan e les; y medios im penetrables a lo s  l íq u id o s .

ARMAZON EXTERIOR DE SOPORTE.

Puede emplearse cu alqu ier armazón adecuado, m ientras sea  

capaz de r e c ib ir  y so p o rta r  e s t a  forma mejorada de re c ip ie n te  pa­

r a  almacenar líq u id o  a temperatura extremadamente b a ja .  Como e l  

r e c ip ie n te , ilu s tr a d o  en la  f i g .  1, e s t á  montado en e l  casco de un 

barco , e l  armazón e x te r io r  puede comprender: un conjunto u su al 

1 de miembros m etá lico s laminados asegurados entre s í  para dar
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un soporte  r e t ic u la r  para e l cuerpo e x te r io r  2 d e l cáseo y para 

un cuerpo m etálico  in te r io r  3, cuya c a ra  in te rn a  forma una super­

f i c i e  de resp a ld o  robu sta  p ara  lo s  pan eles de pared. E l conjunto 

1 rec ib e  y soporta  e l  cuerpo in te r io r  3 m ientras e l  cuerpo in te ­

r io r  3 proporciona un robusto soporte para  lo s  paneles de pared, 

que forman l a s  paredes de aislam ien to  d e l c a lo r  y de reten ción  

d e l liq u id o  del re c ip ie n te , y con e l lo  re c ib e  y sop orta  a l  pro­

p io  re c ip ie n te .

BAÑELES DE PARED Q.UE FORMAN ELRE3IPIETTE

- lo De acuerdo con e l invento , se  dispone un ndmero adecuado

de paneles para  formar la s  cuatro  paredes la t e r a le s  y e l  p iso  d e l

3 r e c ip ie n te . Aun cuando e s to s  paneles pueden d ise ñ a rse , con figu­

ra r se  o hacerse de v a r io s  modos, preferim os d ispon er; una suce­

sión  h o rizo n ta l de paneles de so le r a  p a ra  formar toda l a  p e r i fe -

, 15 r i a  h o rizo n ta l d e l p iso  y e l  margen h o rizo n ta l in fe r io r  adyacen-

te  de to d as l a s  paredes v e r t i c a l e s ,  incluyendo lo s  paneles de 

s o le r a  un panel de so le r a  6 t r ie d r o ,  formador de esq u in a, en ca­

da in te rse cc ió n  de esquina v e r t i c a l  e in fe r io r  d e l re c ip ie n te  y  

una s e r ie  de paneles de s o le r a  6 d ied ro s p ara  e l  espacio  de so lé -

2o r a  a  lo  largo  de l a s  esqu in as in te r io r e s  entre esqu in as v e r t ic a ­

l e s ;  s u f ic ie n te s  paneles de p iso  7 para lle n a r  e l  e sp acio  de p i­

so rodeado por lo s  pan eles de s o le r a  y su f ic ie n te s  pan eles de 

pared para formar l a s  paredes v e r t ic a le s  h ac ia  a r r ib a  desde lo s  

paneles de so le r a  en h i le r a s ,  incluyendo cada h i le r a  una sucesión

2S h o rizo n ta l de pan eles de pared compuestos de una s e r ie  de pane­

le s  de pared la t e r a le s  7 para  e l  espacio  de pared entre esquinas 

v e r t ic a le s  y e l  panel de pared diedro 8 formador de esqu ina en 

cada esquina v e r t i c a l  d e l re c ip ie n te . Los paneles de p iso  7 y lo s 

paneles de pared 7 son, con p re fe re n c ia , id é n tic o s .



Cada panel comprende una e stru c tu ra  r íg id a  relativam ente 

gru esa que tien e  caras f r o n ta l ,  d o r sa l  y la t e r a le s  p erim étricas 

y caras extremas y capas dimensionalmente e s ta b le s  compuestas 

g esencialm ente de m ate ria le s  a is la d o re s  d e l c a lo r . EBtas capas in­

cluyen: capas de contrachapado fr o n ta l  y t r a s e r a  12 y 10, d e l t i ­

po de pan e l, siendo la  capa t r a s e r a  estructuralm ente fu e rte  y s ie n ­

do con p re fe ren c ia  l a  cap a d e lan te ra  de un contrachapado de made­

r a  dura u o tra  madera densa, cuanto más m ejor; y una capa 11 d e l 

lo t ip o  de bloque in te rp u e sta , re lativam en te  gru esa , unida a  dichas

capas fro n ta l  y d o rsa l 12 y 10. Eátos pan eles e stán  d is tr ib u id o s  

sobre la  su p e r f ic ie  de re sp a ld o  3 con su s c a ra s  d o rsa le s  en r e la ­

ción  de cara  contra cara  con e l  re sp a ld o  y con su s c a ra s  perimé­

t r i c a s  adyacentes en re la c ió n  intim a de tope en tre s i  a  temperá­

i s  tu ra s  am bientes.

Cada p an e l, con p re fe re n c ia , e s t á  cortado a  escuadra a  lo  

largo  de todas la s  c a r a s  perim étricas l a t e r a le s  y  extrem as, s a l ­

vo cuando c irc u n sta n c ia s  e sp e c ia le s  puedan req u erir  o tra  co sa .

Cada panel contiene también: un número adecuado de agu jero s de 

2o su je cc ió n  13 que se  extienden desde lo s  bordes de l a  c a ra  fron­

t a l  directam ente a t r a v é s  de l a  c a ra  d o rsa l  y estando espaciados 

h a c ia  dentro desde la  c a ra  p erim ètrica  adyacente; un agu jero  de 

bombeo 14 d isp u esto  más o menos en e l  cen tro  que se  extiende des­

de l a  c a ra  f r o n ta l  directam ente a  l a  cara  d o r sa l ;  y una o más,

25 con p re fe re n c ia  dos, ranuras p erim étr ica s continuas 15 e sp ac ia­

d as en tre  s i  y de l a s  caras d o rsa l y f r o n ta l .  Se represen tan  dos 

ranuras p erim étricas 15 y l a s  mismas e stán  s itu a d a s  más cerca de 

l a  c a ra  d o rsa l que de la  c a ra  f r o n ta l  d e l bloque de pan e l.

Como se in d ica  en l a  f ig u r a  6, l a  capa f r o n ta l  12 de con-
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trachapado, e s tá  compuesta de un número impar de cap as, con pre­

fe re n c ia  t r e s ,  designadas con " f " ,  para l a  f r o n ta l ,  " c "  para la  

c e n tr a l ,  y " r "  para la  d o r s a l .  E sta s  capas e stán  d isp u e sta s  en 

forma cruzada u su a l, de modo que l a s  lám inas fro n ta l  y t r a s e r a  

f  y r ,  tengan sus l in e a s  de v e ta  p a r a le la s  mutuamente, m ientras 

que la  cap a c e n tra l c t ie n e  la s  l in e a s  de v e ta  en ángulo recto  

a  l a s  de l a s  capas o lám inas fro n ta l  y d o r sa l .  Además, la  capa 

c e n tra l e s  más gruesa que l a s  o tra s  cap as y sus esp esor es t a l  

que l a  cap a  de contrachapado e s t a r á  e q u ilib rad a  a  l a  tem peratu­

r a .

Por *Equilibrada a  l a  tem peratura" queremos dar a  entender 

que l a  contracción  térm ica de l a s  cap as f r o n ta l  y  d o r s a l ,  en la  

d irecc ión  de su  v e ta , es menor que l a  de l a  capa c e n tra l  en l a  

misma d ire cc ió n , pero que l a s  capas de l a  cara  son b astan te  fu e r­

t e s  p a ra  r e s t r in g ir  la  con tracción  de l a  capa c e n tr a l  a  la  de 

la s  capas de la  c a ra  en una d irecc ión  p a r a le la  a  l a  v eta  de la s  

cap as. Por o tr a  p a rte , l a  con tracción  térm ica de l a  capa c e n tr a l ,  

en la  d irecc ió n  de l a  longitud  de su  v e ta , e s  menor que l a  de 

la s  capas de l a  cara  en la  misma d ire c c ió n . EL grueso de l a  capa 

c e n tr a l ,  por tan to , s e  hace t a l ,  usualmente doble que e l  de la s  

capas de l a s  c a r a s , que pueda r e s t r in g i r  l a  con tracción  de la s  

capas a  l a  de l a  cap a c e n tra l en una d irecc ió n  p a r a le la  a  l a  ve­

t a  de l a  capa c e n tra l .

La capa de contrachapado t r a s e r a  10 puede se r  también una 

capa t r i p le  eq u ilib rad a  a  l a  tem peratura en l a  misma forma que 

l a  cap a de contrachapado d e lan te ra . S i  s e  d esea , puede s e r  impe­

n e trab le  paro e l lo  no e s e se n c ia l .  A s i, en un p an e l, de por ejem­

p lo  l,80m . de longitud  por 76 om. de anchura por 25 mm. de grue­

so , l a  capa de contrachapado t r a s e r a  10 puede ser de unos 18 mm. 

de e sp eso r  y l a  capa de contrachapado d e lan tera  12 puede s e r ,  y
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con p re fe ren c ia  e s , de un v a lo r  menor, por ejem plo, 3 mm. de e s -  

so r .  Normalmente debe se r  más fu e r te  que l a  capa de contracha­

pado d e lan te ra .

La capa in te rp u e sta  11 de cada panel puede c o n stru irse  de 

cu alqu ier a islam ien to  adecuado en forma de p la c a , t a l  como co r­

cho, f ib r a  de madera ag lu tin ad a  bajo  c a lo r  y p re sió n , lan a mine­

r a l  ag lu tin ad a a p re sió n , e tc . Por supuesto que debe se r  dimen­

sionalm ente e s ta b le  y debe proporcionar cu alid ad es e f ic a c e s  de 

a islam ien to  térm ico . Hemos obtenido re su ltad o s muy excelen tes con 

una capa in te rp u e sta  co n stru id a  de una e sp ec ie  de madera l ig e r a  

con buenas propiedades de a islam ien to  y adecuada r e s i s t e n c ia .

A si, en la  f ig u r a  5 , mostramos 6 lám inas de madera de b a lsa , com­

p u esta s cada una de bloques o b arra s encoladas de secc ió n  rectan ­

g u la r .

Las lám inas de l a  cap a  in te rp u e sta  11 se  acoplan por caras 

cruzadas, de modo también que l a  veta  co rra  en una d irecc ió n  en 

l a s  láminas impares y en ángulo re c to  a  e l l a  en l a s  láminas in ­

term edias. Con p re feren c ia , l a  lámina más a n te r io r  de l a  capa in ­

term edia 11 tien e  su v e ta  corriendo p a ra le la  a l a s  l in e a s  de ve­

t a  de l a  lámina adyacente de la  capa f r o n ta l  12 de contrachapa^ 

do. De este  modo, cuando l a s  capas fro n ta l  e in term edia 12 y 11 

se  unen entre s i ,  l a  unión se r á  entre lám inas con sus v e ta s para­

le la s  en tre s i .  J2sta d isp o s ic ió n  áe p re f ie re  porque, como ense­

ña la  P atente de EE.UU. N *. 2 .413.912 d e l  7 de j^hero de 1 .947, 

proporciona una unión más fu e rte  que l a  que puede obtenerse cuan­

do l a s  l in e a s  de veta de l a s  c ara s  unidas están  en ángulo entre 

s i .
Por supuesto , se  comprenderá que lo s  conjuntos lam inares 

o capas de lo s  pan eles presen tarán  l a  v e ta  de t e s t a  en y a  lo  

la rgo  de l a s  c a ra s  p erim étricas d e l pan e l. Por co n sig u ien te , cuan-
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do e l  panel e s t á  terminado y sus ran u ras per imót r ic a s  15 han s i ­

do form adas, l a s  c a ra s  p erim étrica s (de la s  capas fr o n ta l ,  dor­

s a l  e interm edia) deben re c u b r ir se  to d as con cuidado con un obtu­

ra n te , t a l  como c o la  anim al, de modo que se  aumente l a  r e s i s t e n ­

c ia  d e l panel a  l a  penetración  de gases y líq u id o s  a lo  largo  d e l 

grano de t e s t a .  Por supuesto, se  ap re c ia rá  que cuando la  capa 

in te rp u e sta  e s t á  formada por lám inas compuestas por co rto s b lo­

ques encolados en tre  s í ,  l a  c o la  usada cu b rirá  cada cara  de cada 

bloque. ^ sto  t ie n e  l a  v e n ta ja  de tender a  lo c a l iz a r  a  un bloque 

dado, cu alqu ier gas o liq u id o  que con siga  en trar en e l  bloque.

S i  se  d esea , puede u sarse  la  madera de b a lsa  más densa y 

fu e r te  a lo  la rgo  de la s  c a ra s  opuestas de la s  capas interm edias 

y la  madera de b a lsa  menos densa o más porosa y mecánicamente 

más d é b il  h ac ia  su cen tro . * o r  un apropiado diseño de e s te  ca­

rá c te r  dado desde aproximadamente 40 a  50% a  tan to  como 70% de 

l a  madera d e l á rb o l.

MEDIOS D.S MONTAJE DE LOS PANELDS

2o

25

30

De acuerdo con una c a r a c t e r í s t i c a  im portante de este  inven­

to ,  cada panel e s tá  montado sobre e l  armazón de soporte  aseguran­

do l a  p arte  t r a s e r a  d e l panel a  l a  su p e r f ic ie  d o rsa l o de re sp a l­

do 3 dejando e l  re sto  del panel l ib r e  para  co n traerse  y d i l a t a r ­

se  como q u iera , tan to  en re la c ió n  a su s propios medios de su je ­

ción  como en re la c ió n  a  pan eles adyacen tes, todo e llo  s in  impo­

ner cu alqu ier carga  indebida a lo s  medios de su jec ió n  que no sea  

l a  carga  im puesta a  lo s  mismos por e l  peso d e l pan e l. Al montar 

un panel sobre l a  su p e r f ic ie  d o rsa l 3. se  in s e r t a  un espárrago 

de Nelson 17 a  tr a v é s  de l a  sección  de cabeza "a "  d e l  agu jero  

de su jec ió n  13 y l a  secc ión  de taco adyacente "b " d e l  mismo den­

tro  de l a  secc ión  "c "  de e sp árrago  y luego s e  su e ld a  más o menos 

instantáneam ente a l a  su p e r f ic ie  de respaldo 3 sigu ien do l a  tá c -

- 12 -
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n&ca de so ldadu ra de esp árragos de Nelson nornm.l. El espacio  en 

l a  sección  "o" alrededor d e l espárrago 17 se  obtura ahora con un 

compuesto p lá s t ic o  adecuado 18. Luego se  co lo ca  una aran d ela  so­

bre e l  esp árrago  y con tra  l a  c ara  f r o n ta l  de l a  c a ra  d o rsa l 10 

y f in a  Inente se  ro sca  una tu erca  19 a l  espárrago y se  usa para  

l le v a r  l a  capa de contrachapado d o rsa l  10 d e l panel apretadamen­

te  contra l a  s u p e r f ic ie s  d o r sa l  3.

M ientras que la s  secc ion es "a "  y "b" del agu jero  13 perma­

necen s in  taponar h a sta  más ta rd e , puede observarse  que la  sección  

"b " e s tá  finalm ente destin ada a se r  cerrad a por e l  tapón cónico 

20 y l a  sección  "a "  por una tap a  21. Con p re fe re n c ia , e s t a s  par­

t e s  están  hechas de m ate ria l ig u a l  a l  que s e  ha sacado d e l panel 

a l  hacer l a s  secc io n es "a "  y "b "  del aguj aro 13. .El tapón 20 y 

l a  ta p a  21 pueden, s i  se  d e sea , se ca rse  a  un contenido de humedad 

menor que e l  del m ate ria l que forma l a s  paredes de l a s  seccion es 

" a "  y "b" y m ecanizarse también p ara  a ju s ta r  intimamente dentro 

de e s t a s  secc io n es cuando e stán  a s í  se c o s . Eh e s t a s  con dicion es, 

lo s  tapones absorberán humedad d e l  m ate r ia l circundante y luego 

se  d ila ta rá n  a un a ju s te  extremadamente apretado .

2o INSTALACION DE LOS PANELES

Aun cuando lo s  paneles pueden in s t a la r s e  de d iv erso s modos 

que suponen d iv erso s órdenes de in s ta la c ió n , preferim os in s t a la r  

todos lo s  paneles de so le ra  prim ero, todos lo s  pan eles de piso 

después y todos lo s  paneles de pared a l  f i n a l .

25 Paneles de so le r a  in s ta la d o s .

Los pan eles de so le r a  se  in s ta la n  para form ar una so le r a  

continua que proporciona e l  margen e x te r io r  d e l p iso  a i s la n te  pro­

puesto  y, ju n to  a e l l a ,  l a  p arte  m arginal in fe r io r  de cada pared
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a is la n te  propu esta . Esto puede hacerse como s ig u e :

(a ) Colocación de un panel de so le ra  tr ied ro  formador de 

esqu in a, 5, en cada esqu in a, forzán dole por medios h i­

d ráu lico s o de otro  modo a íntim a ap lic a c ió n  con la s  su- 

5 p é r f i d o s  de esquina correspondientes del respa ld o  3 , y

luego , m ientras se le  mantiene en au s i t i o ,

(1) in se rc ió n  de un espárrago Nelson 17 en cada agujero 

de su je c ió n  13 y so ldadura del mismo a l  correspondiente 

punto del miembro de soporte 3 ,

lo  (2) ro tu ra  de la  porcelana alrededor de cada esp árrago ,

(3) re lle n o  del agu jero  13o d el e sp árrago , rodeando ca­

da esp árrago , oon m a s il la  16,

(4) colooaoión de una arandela sobre e l  espárrago  y con­

t r a  l a  cara  fro n ta l de la  capa d o rsa l de contrachapado

15 10, y

(5 ) co locación  de tu ercas 19 sobre e l  espárrago y apre­

tamiento de la s  mismas para asegu rar e l  panel a i s la n te  

rígidam ente a l a  e stru o tu ra  de soporte 3 .

(b) c a la fa te ad o  dpi panel de so le ra  t r iá d r ic o  in sta lad o  5 

2o con m ateria l obturador 23 colocado sobre y a lo  largo

de todos lo s  bordes p erim átricos de su capa d o rsa l 10 

de contrachapado, como se  in d ica  en la  f i g .  11.

La f in a lid a d  de e ste  m ate r ia l de ca la fa tead o  es ob tu rar l a  veta de 

t e s t a  de e sa  capa y co locar a l  m ateria l obturador 23 en p o sic ió n  

&5 de c e rra r  l a  p arte  d o rsa l del esp acio  de l a  l ín e a  de ju n ta  entre

la s  caras la t e r a le s  y extremas d e l panel in sta la d o  y la s  co rre s­

pondientes caras de tope de lo s  paneles que se in s ta la r á n  des­

pués junto a é l .

(c) Colocación de un panel de so le ra  en forma de L junto a 

30 un panel t r i è d r i oo 5 , forzando por medios h id rá u lic o s  o de otro
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modo sus oaras l a t e r a le s  p erim átr ica s adyacentes a contae- 

to muy apretado de cara  oontra oara en el cual dichas caras 

la t e r a le s  p erim átricas a tope forman coopereativamente u.n 

par de pasos perim átrioos 15 en forma de L, v e r t ic a le s ,  

(que se extienden desde la  pared su p erio r de lo s  paneles 

haoia abajo  h asta  cerca  de l a  parte  in fe r io r  de lo s  pa­

n e le s , donde vuelven a extenderse horizontalm ente h asta  

e l extremo de p iso  de lo s  paneles de s o le r a ) ,  mantenimien­

to de dicho contacto m ientras se asegu ra e l  panel (e s  de­

c i r ,  soldado esp árragos 17, rompiendo su  porcelan a, obtu­

rando lo s agu jeros 13c de lo s  e sp árrag o s, ap licando aran­

d e la s y apretando l a s  tu ercas de su jec ió n  19 de lo s  pane­

le s )  y calafatean d o  luego e l  borde perim átrioo  expuesto de 

su  capa d o rsa l de contrachapado 10 con m ateria l obtura­

dor 83.

(d) Tennínación del panel de so le ra  desde un panel de e sq u i­

na 8 a l  panel de esquina s ig u ie n te  8 rep itien d o  (c ) para 

oada panel de so le ra  d iád r ico  su cesivo  6, sa lv o  e l  ú l t i ­

mo p an e l, que debe co locarse  en su s i t i o  con p re c is ió n

y no con fu e rz a ,

(e) R epetición  de (c) y (d) para cada panel de so le ra  a d ic io ­

nal de esquina a esqu in a.

Puede observarse  en re la c ió n  con l a  operación de montaje de 

lo s  p an e le s , designada con (a )  en lo  que antecede, que puede o 

no in se r ta r se  un espárrago  17 en eu s i t i o  en e l agu jero  de bomba 

14, Con p re fe re n c ia , se in se r ta  uno en dicho agu jero  y se asegu­

r a ,  pero e l espacio  circundante no se obtura con m a silla  y e l  e s­

párrago no se provee de una tu erca en e s te  momento. E ste  agu jero  

de bomba 14 se mantiene d isp on ib le  para una operación  p o ste r io r  

de bombeo de m a silla  en e l  e sp acio  ex isten te  entre e l dorso del

18



panel y la  su p e r f ic ie  de re sp a ld o  3 de l a  e stru c tu ra  de soporte. 

Paneles de p iso  in s ta la d o s .

Los paneles 7 formadores d e l p iso  d e l r e c ip ie n te , req u e r i­

dos para ou brir e l  espacio  encerrado por l a  so le r a  pueden in s t a ­

la r s e  como s ig u e :

(a) co locación  del primer panel de p iso  7 en, por ejem plo, 

la  esquina tr a se ra  iz q u ie rd a , forzándolo a a ju s te  apre­

tado por un gato h id ráu lico  u otro  medio de modo que sus 

caras perimá t r ic a s  izq u ierd a  y t r a s e r a  cooperen oon l a s  

caras extremas de p iso  adyaoentes de paneles de so le ra  

adyacentes para formar pasos p erim átricos en L horizon­

t a le s  15 que se in teroon ectan  con lo s  pasos perim átricos 

en L v e r t ic a le s  15 a lo  largo  de cada cara l a t e r a l  del 

panel de so le ra  de esqu in a, r e a l iz a c ió n  de l a s  operacio­

nes de su jec ió n  de lo s  panales (e s  d e c ir , so ld a r  lo s  

e sp árrag o s, romper su s p oroelan as, obturar lo s  agu jeros 

de lo s  e sp árrago s, a p lic a r  aran d elas y ap re tar l a s  tu er­

cas de lo s  esp árragos) y luego c a la fa te a r  lo s  bordes p e ri 

m átríeos expuestos de su capa de contrachapado d o rsa l 

10.
(b) obturación  de lo s pasos p erim átricos en L como sig u e :

(1) taponar la s  l ín e a s  de ju n ta  de l a s  caras f r o n ta le s ,  

entre e l  panel de p iso  7 rec ie n  in sta la d o  y lo s  paneles 

de so le ra  6 correspon dien tes contra l a s  fu gas por lo s  

pasos perim átricos acanalando una ranura en oada cara 

f r o n ta l  a lo  largo  de su s lín e a s  de ju n ta  y taponando 

luego esa ranura con una lengüeta p ro v is io n a l fuertemen­

te en cajad a, 24, como se  muestra en la  f i g .  14,

(2) in se rc ió n  de un tapón de drenaje 25 en cada extremo
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ab ierto  expuesto de todos lo s  pasos perim átricos 15 

h o rizo n ta le s y v e r t i c a le s ,  sa lvo  lo s extremos superio­

re s  ab ie r to s  de un par v e r t i c a l ,  y

(3) unión de una bomba 26 a lo s  extremos a b ie r to s  no 

taponados del par exceptuado de pasos perim átrioos ver­

t i c a l e s  15 y bombeo de una su sta n c ia  obturadora 27 en 

dichos pasos h asta  que todos lo s  tapones expulsen  d i­

cha su sta n c ia  a trav ás de lo s  agu jero s 25a en una forma 

que indique visib lem ente que todos lo s  pasos 15 e stán  

totalm ente l le n o s , como se in d ic a  en l a  f i g .  15.

(c) In s ta la c ió n  del s ig u ien te  panel de p iso  7, por ejemplo, 

a lo  largo  de l a  so le ra  izq u ierd a  y junto a l  panel de 

p iso  previamente oolooado, como sig u e :

(1) r e t ir a d a  de lo s tapones 25 que de o tro  modo queda­

r ía n  cu b iertos por e l  s ig u ie n te  panel de p iso  7.

(2) co locación , encaje fo rzad o , su jec ió n  y c a la fa te a ­

do del nuevo panel de p iso  .

(3) taponamiento de l a s  l ín e a s  de ju n ta  de la s  caras 

fr o n ta le s , correspondientes a lo s pasos perim átríeos 

que han de o b tu rarse , ranurando t a le s  l ín e a s  de ju n ta

y  taponando l a s  ranuras con len gü etas p ro v is io n a le s  24,

(4) taponamiento de lo s  extremos ab ie rto s  d escu b ierto s 

de lo s  pasos perim átricos re c ie n  formados en e l  p iso

y de todos lo s  pasos de so le r a  que se in tercon ectan , 

sa lvo  un p a r , y

(5) obturación  de dichos p a so s , como a n te s .

(d) R epetición  de (c) para todos lo s  demás paneles de p iso  

7 en la  primera f i l a ,  exoepto e l  ditim o pan el, que de­

be montarse con p re c is ió n , en lu gar  de oon fu e rz a .

(e) In s ta la c ió n  de l a  segunda h ile r a  de paneles de p iso  7 

junto a l a  primera h i le r a ,  procediendo de nuevo desde
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a t r á s  h acia  delante con un panel cada vez siguiendo la  

tácn ica  de in s ta la c ió n  de lo s  paneles de p iso  an tes 

bosquejada para lo s  paneles primero y dltim o de l a  h i­

l e r a  y tambián para todos lo s  paneles in term edios, s a l ­

vo:

(1) como cada panel de p iso  7 interm edio re c ié n  monta­

do ooopera con lo s  pan eles de p iso  an tes in s ta la d o s  

junto a á l  para formar dos pasos perim átricos en L h ori­

z o n ta le s , l a  operación de c a la fa tead o  para lo s paneles 

interm edios de l a  segunda h i le r a  supone solamente e l  

taponamiento de e s to s  pasos en un extremo h orizon tal y 

e l  bombeo de lo s  mismos en e l  o tro  extremo h o r iz o n ta l, 

í f )  R epetic ión  de (e) para  todas la s  o tr a s  h ile r a s  de pa­

n e le s  de p iso , sa lv o  la  d itim a.

(g ) Bn l a  in s ta la c ió n  de la  d ltim a h ile r a  debe observarse 

que

(1) todos lo s  paneles deben montarse con p re c is ió n  en 

lu gar de con fu e rz a ,

(2) lo s  pasos perim átricos h o rizo n ta le s rec ie n  forma­

dos en e l  p iso  por todos lo s pan eles de la  d itim a h i le ­

ra  sa lv o  e l  dltim o pan el, tien en  forma de U, y por 

tanto deben taponarse en ambos extremos de la  U y ob­

tu ra rse  luego por un paso perim átrico  de so le ra  de in ­

terconexión , y

(3) lo s  pasos perim átricos h o r iz o n ta le s  re c ie n  forma­

dos por e l  dltim o panel de l a  h ile r a  son continuos,

y por tanto no pueden taponarse, pero no obstante pue­

den obturarse desde lo s  pasos p erim átricos de in te rc o ­

nexión de lo s  panales de so le ra  adyacen tes.
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Cuando e l  primer panel 7 formador d e l p iso  ha sido  montado 

como en la  operación fa ) a n te r io r , lo s  pasos perim ótrioos rec ien  

formados por á l  y lo s  pasos perim átricos de so le ra  que se  in te r ­

conectan con á l ,  son relativam en te corto s y , por tan to , pueden 

se r  llenados a bomba con un obturante d e seab le , in c lu so  lo s  muy 

v isc o so s , a p resion es o p era tiv as que son re lativam en te  pequeñas 

o de magnitud razon ab le . Por e s to  es por lo  que la  obturación  de 

lo s  pasos perim átricos se in tltu y e  en l a  a n te r io r  operación f b) .

Aun cuando puede emplearse cu alqu ier obturante adecuado, 

l a s  composiciones re s in o sa s  de b a ja  v isco sid ad  que contienen a d i­

ciones espumantes parecen muy adecuadas para e s t a  operación par­

t i c u la r .  E sta s  composiciones son de n atu ra leza  l iq u id a , cuando se 

bombean originalm ente en lo s  p a so s . Dentro de e l lo s  forman espu 

ma y  se  curan in  s i t u . La com posición, particu larm en te despuós 

de espumar, no so lo  l le n a  lo s  pasos sino  que se extiende dentro 

de lo s  esp ac io s más estreoh os entre l a s  su p e r f ic ie s  a tope de 

l a s  unidades. La n atu raleza  c e lu la r  del m ate ria l espumado curado 

lo  hace b arrera  id e a l para l a  tra n sfe re n c ia  de c a lo r  sea  por con­

ducción, sea  por co rrien te s de convección, y además proporciona 

a l  re lle n o  de lo s  pasos am plia e la s t ic id a d  y r e s i l i e n o ia  con lo  

cual puede ceder de acuerdo con l a  expansión y con tracción  de 

la s  unidades.

Paneles de pared in s t a la d o s .

Todos lo s panales formadores de pared 7 y 8 del re c ip ie n ­

te  20 pueden in s t a la r s e  como s ig u e :

(a) Oolooacidn de un panel de pared formador de esqu ina, 

d iedro , 8 , en cada esqu in a, empujado h idráulicam ente, 

asegurado y  ca la fa tead o  d e l mismo de ig u a l modo que un 

panel de so le ra  5 t r ie d r íc o , formador de esqu in a,

(b) co locación  de un panel de pared 7 junto a un panel de
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pared de esquina 8 , empuje h id rá u lic o , su je c ió n  y ca­

la fa te a d o  d el mismo y obturación  de lo s pasos perimó- 

t r ic o s  en forma de L v e r t ic a le s  que forma con e l panel 

de pared adyacente y con lo s  panales de so le ra  por ra -  

nurado y oolooaoión de len güeta en la s  l in e a s  de jun ta 

de la s  caras f r o n ta le s ,  taponado de lo s  pasos y su r e ­

llen o  a bomba con e l  obturan te .

fe) term inación de una h i le r a  de pared l a t e r a l  entre dos 

paneles de esquina 8 su c e s iv o s , rep itie n d o  fb) para 

eada panel de pared su cesivo  7 sa lv o  e l  d i timo panel 

que debe montarse en su s i t i o  con p re c is ió n , en lugar 

de con fu erza .

(d) Terminación de una h ile r a  continua para todas l a s  pare­

des l a t e r a le s  rep itien d o  )b) y fe ) para cada pared l a t e ­

r a l  r e s ta n te .

fe) R epitase fb) ,  fe)  y fd) para  cada h ile r a  continua a d i­

cionalmente deseada.

2o

35

35

MEDIOS DE AISLAMIENTO DE LI .UIDO.

Todavía de acuerdo con nuestro invento, se  prevá un medio 

a is la d o r  del liq u id o  para p resen tar  una su p e r f ic ie  continua im­

penetrable a l  liq u id o  sobre l a s  caras fro n ta le s  d el panel y de 

panel a pan el. E ste  medio im penetrable a l  líq u id o  in c lu y e : un 

m ateria l im penetrable a l  liq u id o  que obtura l a  oara fro n ta l  13 

de cada panel y se  extiende lo  mismo que ó l ,  y un medio de jun­

ta  de expansión soportado cooperativam ente por paneles adyacen­

te s  en su  s i t i o  para  sa lv ar  l a  l ín e a  de ju n ta  entre e l lo s  a  lo  

la rgo  de l a s  caras fro n ta le s  de lo s  mismos. E l m ateria l obtura­

dor para l a  cara  fro n ta l  13 de cada panel puede tener l a  foima 

de un compuesto adecuado ap licad o  a ó l  como recubrim iento super­

f i c i a l  o como im pregnante. Con p re fe re n c ia , s in  embargo, tiene
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l a  forma de una h o ja  im penetrable a l  liq u id o  que recubre la  cara  

f r o n ta l  12 y que con p re fe ren c ia  e s t á  unida a e l l a .

Los medios de ju n ta  de expansión comprenden con preferen ­

c ia :  un sistem a in te r io r  de ju n ta  de expansión; y un s istem a 

e x te r io r  de ju n ta  de expansión ; incluyendo cada uno una conexión 

de l in e a  de ju n ta  de expansión en tre  cada par de pan eles adyacen­

t e s  a  lo largo  de sus l in e a s  de ju n ta  de la  c a ra  f r o n ta l  y  una 

conexión de in te rse cc ió n  de l a  ju n ta  de expansión en cada in te r ­

secc ió n  de ran u ras. E l sistem a e x te r io r  incluye adicionalm ente 

medios de expansión que cubren l a s  esquinas in fe r io r  y  v e r t ic a l  

d e l re c ip ie n te  donde l a  e stru c tu ra  de panel es t a l  que c rea  

una g r ie ta  en su  c a ra  f r o n ta l  a  lo  la rgo  de la s  zonas formado- 

r a s  de esqu in a. EL sistem a de ju n ta  de expansión in te r io r  puede 

o m itir se . S in  embargo, cuando se  desee su uso, debe in s t a la r s e  

an tes que e l  sistem a e x te r io r , por ta n to , ambos sistem as se  ex­

p lic a n  a continuación , primero e l  sistem a in te r io r .

Sistem a in t e r ió r .

Conexiones de la s  l in e a s  de ju n ta  in te r io r e s .

Todavía de acuerdo con nuestro  invento, puede hacerse co- 
2o

mo sig u e  una conexión de l in e a  in te r io r  de ju n ta  de expansión, 

en tre y a  lo  lar^o  de la s  c a ra s  fr o n ta le s  de cada par de pane­

le s  adyacentes:

(a) Q uítese l a  lengüeta tem poral, 24.

(b) Fórmese una ranura de l in e a  de ju n ta  30 cortad a con 
25

p re c is ió n  en lo s  paneles a lo  largo  de su  l in e a  de ju n ta  de la  

c a ra  f r o n ta l ,  teniendo e s ta  ranura, por ejem plo, unos 32 mm. de 

anchura y unos 63 mm. de profundidad.

(c) In s tá le se  una len güeta tran sversalm en te d i la t a b le ,

SO cortad a  con p re c is ió n , 31, dentro de l a  ranura 30 y &nase cada

2 1 -



lo

15

2o

25

30

24C326
margen l a t e r a l  situ ad o  d e lan te  32, de la  len güeta 31 a l  margen 

fro n ta l  de la  cara  perim ètrica  d e l p an e l, dejando l a  p arte  t r a ­

se r a  33 de l a  len güeta s in  u n ir.

Con p re fe re n c ia , l a  len güeta 31 e s t á  hecha de madera en 

forma de dos p ieza s cuneiform es 34 d isp u e sta s  en re la c ió n  espa­

c iad a  cara  con tra cara  con sus c a ra s  opu estas o adyacentes cu­

b ie r t a s  con chapa de nadera, 35 y con su s p a rte s  in te r io r  o t r a ­

se ra  no unidas, correspondientes a 33, sep arad as por una p ieza  

de chapa de madera in te rp u e sta  36 a  l a  cu al e stán  ambas unidas. 

Las su p e r f ic ie s  no unidas de l a  len güeta e stán , con p re fe ren c ia , 

obturadas en su p e r f ic ie  con un obturante adecuado. .Esta lengüe­

t a  se  hace de fonna de V en su  sección  tr a n sv e r sa l  de modo que 

se  acomode en con tracción  y expansión a la s  de lo s  paneles ad­

yacentes a  lo s  cu a le s e s t á  asegurada. Las chapas de cara  35 pro­

tegen  la s  cuñas 34 con tra a s t i l la d o  o ro tu ra  cuando se  expanden 

y contraen tran sversalm en te.

Conexiones in te rn as de in te rse cc ió n  de ju n ta s .

El sistem a in te r io r  de conexión de ju n ta s  de expansión 

puede com pletarse en cada in te rsecc ió n  de ranuras como s ig u e :

(a) E scárien se  la s  len güetas 31 y lo s  paneles en una in ­

te rse c c ió n  3L de ranuras para  formar un agu jero  40, 

cortado con p re c is ió n  y cónico h ac ia  dentro ( f i g s .  18 

y 19) que tenga una profundidad de , por ejem plo, 100 mm. 

y un diámetro de boca de aproximadamente 63 mm. 

ib) In s tá le se  un tapón cónico 42 hueco (que e s té  mecaniza­

do para a ju s t a r  dentro d e l agu jero  de in te rse cc ió n  e s­

cariad o  40 y ranurado desde su boca h ac ia  dentro en 

cuatto  e q u id istan te s  puntos p ara  proporcionar segmen­

to s  arqueados " a " ,  " b " ,  "c "  y "d " , in sertán d o lo  en e l  

agu jero  40 y uniendo l a  c ara  arqueada e x te r io r  de cada
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uno de sua segmentos a l  panel correspondiente y a  la  mitad ad­

yac ent e de ambas len güetas adyacentes 31.

fe) S i  se  d esea , llé n e se  e l  in t e r io r  del cono con un tapón 

de b a ls a ,  de s i l ic o n a  o de otro  m a te r ia l.

6
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Sistem a e x te r io r .

Conexiones e x te r io re s  de l in e a s  de ju n ta .

Puede hacerse como sigu e  una conexión e x te r io r  de lin e a s  

de ju n ta  de expansión a lo  largo  de l a s  caras fro n ta le s  de cada 

par de paneles adyacen tes:

(a) Agrándese l a  boca de l a  ran ura en e l  cen tro  lo n g itu ­

d in a l de l a  len güeta 31.

fb) Colóquese una t i r a  im penetrable a  líq u id o s y  g a se s , 

a la rg a d a , 45, sobre la  len güeta 31 y recúbranse lo s 

márgenes e x te r io re s  46 de l a  t i r a  45 y l a s  p a rte s  co­

rrespon d ien tes de l a s  c a ra s  de panel con un agente de 

unión capaz de cu rar , dejando l a  p arte  c e n tra l 47 d i l a ­

ta b le  tran sversalm en te y que se  extiende lo n g itu d in a l­

mente, de l a  t i r a  de expansión, en estado  s in  u n ir, 

con su  nervio  acomodador de l a  expansión sobresáLiendo 

a  a ju s te  intimo con la s  paredes que forman l a  boca en­

sanchada de l a  ranura c e n tra l de l a s  len gü etas.

fe) Colóquese una p laca  de p re sió n  d e s in f la b le  y d i la ta b le  

43 sobre y en contacto con la  t i r a  de expansión 45, 

su jé te s e  la  p laca  de p re sió n  48 a l a  t i r a  48 a  in te r ­

v a lo s  a  lo  largo  de l a  t i r a  insertando la s  ramas de un 

miembro de reten ción  en U 49 dentro de lo s  agu jeros 43 

de su je c ió n  de panel en lad o s opuestos de l a  t i r a  y 

asegurando lo s  extremos in te r io r e s  de d ich as ramas a  

lo s  e sp árrago s so ldados 17 con e l  puente d e l miembro 

de re ten ción  en U 49 ap licán dose  a  l a  p la c a  de p resión
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48 e Í n f le s e  l a  p laca  de p resión  48 para que e je rz a  

p resió n  de magnitud deseada en una d irecc ió n  que su je ­

t e  l a  t i r a  con tra  lo s  p a n e le s .

(d) A pliqúese c a lo r  para curar la  unión en tre  l a  t i r a  de 

expansión y lo s  pan e les.

(e) Al re p e t ir  (a-d) para cada len gü eta ad ic io n a l 31; lo s  

bordes de t i r a s  adyacentes 45 en cada in te rse c c ió n  de­

ben co lo ca rse  en a ju s te  apretado en l a  re la c ió n  de bor­

des a  tope entre s i  como se  m uestra en l a  f i g .  23*

A causa de l a s  tem peraturas extremadamente b a ja s  con sideradas, 

ha de ten erse  algdn cuidado en l a  se le c c ió n  de m ate r ia le s  ad h esi­

vos y o tro s que con stituyen  d ich as ju n ta s .  Las c o la s  an im ales, p ar­

ticu larm en te l a s  que contienen una pequeña cantidad  de bicromato 

p o tá sico  o alumbre de cromo, re su lta n  s a t i s f a c t o r i a s  para  e l  enco­

lado de l a s  ju n ta s  de madera a  la s  paredes de l a  ran u ra. Pueden 

prep ararse  d iv erso s adhesivos y com posiciones para l a  impregna­

ción  de te j id o s  que contengan s i l i c o n a s ,  r e s in a s  de epóxido, neo- 

preno, c o la  animal y m ezclas de lo s  mismos, -^stos m a te r ia le s , en 

gen era l, son sustancialm ente inperm eables a ga se s y líq u id o s  con 

resp ecto  a lo s  m ate r ia le s  que son f lu id o s  a  tem peraturas menores 

de -4 0 se .

La t i r a  de expansión 45, y o tra s  t i r a s  cu a le sq u ie ra  u h o ja s  

de m ateria l usadas por sus propiedades de im penetrabilidad  a lo s  

l íq u id o s , pueden c o n s is t i r  en un t e j id o  impregnado con r e s in a  y 

moldeado a un t e j id o  de f ib r a s  de v id r io , o s in  t e j e r ,  impregnados 

con una r e s in a  de epóxido, t a l  como l a  h o ja  fa b ricad a  por l a  Min­

n eso ta  Mining and M anufacturing Co bajo l a  marca "Sco tch p ly ". Las 

f ib r a s  c e lu ló s ic a s  son s a t i s f a c t o r i a s  para formar m ate ria l en ho­

j a s  a  p a r t i r  d el cu a l se  fa b rican  l a s  p a r te s  de ju n ta , a l  paso que 

muchos de lo s  filam en tos re s in o so s  s in t é t ic o s  te rm o p lá stico s r e su l-
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tan  demasiado, quebradizos para  su. empleo a tem peraturas muy bagas. 

También pueden em plearse t i r a s  de m etal f l e x ib le s ,  recomendándose 

especialm ente e l  aluminio y e l  acero in o x id ab le . La chapa de made­

r a  f le x ib le  puede u sarse  particu larm en te cuando e s t á  resp a ld ad a  

por papel impregnado y unido con r e s in a .

Conexiones de in te rse cc ió n  de l a  ju n ta  e x te r io r

-El sistem a de l a  ju n ta  de expansión e x te r io r  debe c u b r ir se  

en cada in te rse cc ió n  de l a s  ran u ras. Esto puede hacerse  fácilm en­

t e ;

(a) Disponiendo una t i r a  cuadrada 51 con dentados de expan­

sió n  52 correspondiendo a cada ranura de lengüeta y 

dentados de expansión ad ic io n a le s  53 entre l a s  in se r ­

cion es de lo s  dentados 52, siendo e s tá  cu b ie rta  a l  menos 

lo  b astan te  grande p ara  a ju s t a r  dentro de l a  ab ertu ra  

formado en la  f ig u r a  23 lo s  extremos de l a  t i r a  45 pero 

con p re fe re n c ia  lo  b astan te  grande para  cu b rir  l a  zona 

marcada en la  f ig u ra  23 por l a  l in e a  de tr a z o s  54;

ib ) Colocando e s t a  c u b ie rta  impermeable so b re  l a  in te rsecc ió n  

recubriendo l a s  caras de con tacto  mutuo de l a s  t i r a s  y 

l a  c u b ie rta  con un agente de unión capaz de cu rar , co lo ­

cando una p la c a  de p resió n  sobre l a  cu b ie r ta , su je tá n ­

d o la  a l a  cu b ie r ta , in f lá n d o la  y aplicando ca lo r  de cu­

r a ;  y

(o) R epitiendo (a-b) para cada o tr a  in te r se c c ió n .

T ira s  de c u b ie rta  de esqu in a.

El sistem a de ju n ta s  de expansión e x te r io r  se  com pleta a p l i ­

cando t i r a s  a la rg a d a s  55 a  l a s  esqu inas in fe r io r  y v e r t i c a l  d e l  

r e c ip ie n te . E sta s  t i r a s  deben acomodarse a  l a  con tracción  y  expan­

sió n  que ocurre a  cada lado de l a  esquina que cubren y  deben pro­

veerse  de elementos de ju n ta  de expansión 66 siempre que se  nece-
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Terminación d e l r e c ip ie n te .

5

lo

, - .

I
1 - 15

2o

25

Al term inar e l  rec ip ien te  un compuesto a s f á l t i c o  adecuado 

u o tr a  m a s i l la  se  in y ecta  a tr a v é s  d e l agu jero  de bombeo 14 de 

cada panel para  l le n a r  todos lo s  vac ío  entre l a  c a ra  d o rsa l 10 

d e l panel y l a  c a ra  adyacente d e l miembro de respald o  3. E sta 

operación de inyección puede r e a l iz a r s e  an tes o después de que 

lo s  agu jero s de su jec ió n  13 sean cerrad os por lo s  tapones de ma­

dera 20 y l a s  capuchas 21 de contrachapado, que s e  unen por c o la  

y se  c a la fa te a n . Al term inar l a  operación de in yección , puede co­

lo c a rse  una tu erca  19 sobre e l ,  espárrago 17 en la  extremidad 

t r a s e r a  de cada agujero  de inyección  y l le v a r se  apretadamente e s­

t a  p a rte  d e l panel con tra l a  su p e r f ic ie  de re sp a ld o . Ahora, cada 

agu jero  de inyección  puede c e r ra r se  con un tapón 20 y una capu­

cha 21. Por supuesto , se  comprenderá que l a s  capuchas 21 s e  pro­

tegen con tra l a  penetración  d e l liq u id o  d e l mismo modo que l a  

cara  de l a  capa fr o n ta l  12 de cada p an e l. Por ta n to , l a s  ta p a s  

pueden ob tu rarse  en su p e r f ic ie  o im pregnarse con un obturante o 

cu b r ir se  con un d isco  impermeable unido a  l a  capucha o por cua­

le sq u ie ra  h o jas im penetrables a l  liq u id o  que cubran l a  cara  fron­

t a l  12 en conjunto.

EL R.g!IPI.gNTE FUNlIONAMI-cNTO

Se comprenderá, por su pu esto , que e l  r e c ip ie n te , cuando 

e s t á  term inado, tendrá una conexión extremadamente ap re tad a  en to ­

d as l a s  ju n ta s  de lo s pan eles en l a s  condiciones re in a n te s  de tem­

p era tu ra  atm ósferica . S in  embargo, cuando se  in i c i a  l a  operación 

dé l le n a r  e l  re c ip ie n te  con un gas licu ad o , t a l  como nitrógeno 

liq u id o  la  p arte  de lo s  elementos im penetrables a l  líq u id o  que
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áe cubren primero por e l  g is  licu ad o , y  la s  p a rte s  adyacentes a  

e l lo s  f t a l e s  como l a s  capas fro n ta le s  10 de lo s  paneles aprop ia­

dos y lo s  elementos de ju n ta  de expansión entre e l lo s )  se  con trae­

rán  inmediatamente. Por ejem plo, l a  capa de contradiapado f r o n ta l  

de cu a lq u iera  de e sto s paneles se  co n traerá , es de e sp e ra r , en 

l a  d irecc ión  de su  longitud y anchura, por ejemplo en 6 a 9 mm. 

Como resu ltad o  de e s t a  con tracción , la  len güeta de madera entre 

t a l  panel y e l  panel adyacente r e c ib ir á  una tra c c ió n  en d ire c c io ­

nes transversalm ente opuestas haciendo que se  ensanche o d i l a t e  

para acomodarse su fic ien tem en te , no só lo  a  la  contracción  de l a s  

capas de contrachapado fr o n ta le s ,  a  l a s  c u a le s  e s t á  conectada, 

sino  también a su prop ia con tracción .

Por e s t a r  p ro teg id a  con tra e l  rápido contacto con e s te  f r ió  

tremendo, l a  capa in te rp u e sta  tenderá a  co n traerse  con más len ­

t i tu d  que l a  capa de contrachapado f r o n ta l .  Pero l a  capa de con­

trachapado f r o n ta l ,  estru ctu ralm en te más fu e r te , o b lig a rá  a l a  

p a rte  adyacente de l a  capa in te rp u e sta , que e s t á  unida a  e l l a ,  

a  co n traerse  en l a  misma proporción y con l a  misma ráp id ez . A 

medida que e l  f r ío  penetra en e l  panel l a  con tracción  de l a  capa 

in te rp u e sta  ju n to  a la  capa f r o n ta l ,  tenderá a  exceder a  l a  con­

tra c c ió n  de l a  capa fr o n ta l .  Aquí, l a  r e s i s t e n c ia  su perior de l a  

capa f r o n ta l  e n tra rá  de nuevo en juego con tra  un grado de con­

tra c c ió n  que exceda a  l a  de l a  capa f r o n ta l .

Se puede esp erar que l a  tem peratura de l a s  capas t r a s e r a s  

de contrachapado de dos paneles adyacentes permanezca a  o cerca  

de l a  tem peratura atm ósferica  ambiente, in clu so  cuando cada pa­

n e l e s t á  completamente cub ierto  con n itrógeno licuado lo  bastan ­

te  p ara  conseguir un grad ien te  e s ta b le  de tem peratura. Por tan­

to , en e s t a s  con d ic ion es, e l  panel debe permanecer en re lac ió n  

de apoyo relativam en te intim o a lo  largo  de sus capas t r a s e r a s

- 8 7 -



5

- lo

15

2o

25

3o

24C326
m ientras l a  con tracción  no s e a  t a l  que separe l a s  capas fro n ta le s  

en unos 12 mms más o menos, aumentado e l  espaciam iento de su s ca­

pas in te rp u e sta s  progresivam ente desde d e lan te  h ac ia  a t r á s  entre 

lo s  l im ite s  c it a d o s .  Con una con tracción  de e s te  ordén se  ap re c ia ­

r a  primero que no se  impone un esfu erzo  indebido a  lo s  medios de 

su jec ió n ; segundo que l a  l in e a  de ju n ta  de expansión e x te rio r  e 

in te r io r  y lo s  elementos de conexión de l a s  in te rse cc io n e s  deben 

se r  capaces de acomodarse a l  grado de con tracción  presen te  s in  

d e te r io ro  y  te rc e ro  que e l  grado de con tracción  a  lo  largo  de la s  

ranuras p e r im é tr ica s  debe se r  in su f ic ie n te  para  dañar e l  c ie r r e  

térm ico que e s t a s  dos l in e a s  de obturante presentan  en tre e l  

espacio  de ju n ta  delante de e l l a s  y e l  d e M e trá s  de e l l a s .

Será  evidente que l a  forma p ro g re siv a  en que t ie n e  lugar 

e s t a  con tracción  dentro del r e c ip ie n te , es d e c ir , desde e l  fondo 

d e l rec ip ien te  h ac ia  a r r ib a , no debe ocasion ar ningún d e te r io ro , 

puesto que lo s  paneles adyacentes tienden meramente a  sep ararse  

entre s i  m ientras la  f le x ib i l id a d  de lo s  m ate ria le s  usados entre 

pan eles adyacentes debe acomodar l a  d ife re n c ia  de con tracción  

que pueda o cu rr ir  en e s ta s  zonas.

Además, cuando un barco cabecea, se  balancea o a r fa ,  l a  mag­

nitud en l a  que fle x io n a  junto  a un panel dado es re lativam en te 

pequeña in clu so  aunque su  f le x ió n  gen eral sea  grande, ^or con si­

gu ien te , cu a lq u ier  panel dado no ten derá a ser oprimido a  contac­

to  con cu a le sq u iera  pan eles adyacentes sa lv o  a lo  largo  de la  

capa de contrachapado t r a s e r a  e in c lu so  aqui l a  e la s t ic id a d  de 

t a l e s  capas debe se r  más que su f ic ie n te  para acomodarse a e s te  

tip o  de movimiento.

Cuando e l  r e c ip ie n te  e s t á  cargado, puede c u b r irse  mediante 

cu alq u ier forma adecuada de cu b ie r ta , de madera, f ib r a  de v id r io  

o in clu so  paneles d e l t ip o  que hemos propuesto . A medida que s e
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evapora e l  l íq u id o , lo s  ga se s pueden r e t i r a r s e ,  s i  se  d esea , y  

l ic u a r se  de nuevo.

Se comprenderá: que tod as la s  su p e r f ic ie s  d e scu b ie rta s  pue­

den ob tu rarse  ventajosam ente; que todos lo s  obturan tes usados pre­

tenden impedir l a  penetración  d e l liq u id o  y d e l gas s i  e s p o sib le  

o , de otro  modo, re d u c ir la  en la  mayor medida p o s ib le ; y que to ­

dos lo s  agen tes de unión deben se r  de pequeña perm eabilidad a l  

gas y a l  líq u id o  a l a s  b a ja s  tem peraturas que entran en ju ego .

M odificaciones

M odificación  de l a s  f ig u ra s  28 y 29

.Estas f ig u r a s  muestran una p a rte  fragm en taria  de esquina 

d e lan tera  de una forma m odificada de p an e l, .¡ai e s te  pan el, l a  

capa in te rp u esta  11A comprende; una p lu ra lid ad  de capas de panal 

60 compuestas de papel u otro  m ate r ia l a i s l a n t e ;  y una h o ja  r í ­

g ida 61 de tab le ro  de f ib r a ,  contrachapado o s im ila re s  que sepa­

r a  cada par de capas de panal adyacen tes. P ara hacer que e s t a  

unidad sea  sustancialm ente no conductora d e l g a s , se  disponen 

p la c a s  p erím etricas 62 de contrachapado u o tro  m ateria l a i s l a n ­

te  que conectan la  capa de l a  c a ra  f r o n ta l  12 con l a  capa de l a  

c a ra  d o rsa l  10. Las ab ertu ra s d e l panal pueden r e l le n a r se  con 

un m ate r ia l a i s la n te  f ld id o , t a l  como f ib r a  de v id r io , vermicu- 

l i t a ,  p e a r l i t a ,  corcho molido o "san to  c e l "  . A lternativam ente 

pueden r e l le n a r se  por una m a s i l la  aunque se  p r e f ie r e  una e s tru c ­

tu ra  c e lu la r .

Panel m odificado de la  f ig u r a  30

Este panel tien e  iguaM ente una capa d o r sa l  10, una capa 

f r o n ta l  12 y un v id r io , p lá s t ic o s  espumados o cuerpos f ib ro so s  

que tengan inherentemente r e s i s t e n c ia  e s t ru c tu ra l  o que de otro  

modo estén  sopor' ados para  absorber carga  y ca rac te r iz ad o s por
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una e stru c tu ra  a b ie r ta  con gran número de in t e r s t i c io s .  ¡Puede 

e s ta r  compuesta de una masa de f ib r a s  de v id r io  oon un a g lu t í­

nate re sin o so  p ara  dar r ig id e z  a l a s  f ib r a s  para mantener s u f i ­

cientemente la  su p e r f ic ie  p e r i f é r ic a  adyacente a y en contacto  

5 oon l a  cara  d o rsa l  10, l a  capa f r o n ta l  12 y l a  capa perlm etrica

62 de contrachapado. C ualqu iera que sea  l a  con stru cción  que se  

u se , debe c a r a c te r iz a r se  por su  capacidad de a islam ien to  térm i­

co y por su  r e s i s t e n c ia  e s t ru c tu r a l  su f ic ie n te  para d arle  e s ta b i­

lid ad  dim ensional.

lo  MODIFICACION DE LA FIGURA 31

15

2o

25

30

En l a  con strucción  a que se  hace r e fe re n c ia  en la s  f ig u ra s  

1 a 27, l a s  c a ra s  fro n ta le s  expuestas de lo s  p a n e le s , la s  t i r a s  

d e l sistem a e x te r io r  de ju n ta  de expansión 45, l a s  c u b ie r ta s  61 

y l a s  t i r a s  de esqu ina 55 con su  miembro de expansión 53, coope­

ran todos para  proveer a l  re c ip ie n te  de un fo rro  o cara  in tern a 

impermeable a l  liq u id o  y sustancialm ente impermeable a l  gas. A si 

e s t a s  p a r te s  puede d e c ir se  que forman un cuerpo in te r io r  o fo rro  

unido a l  sistem a de paneles y soportado por l a s  c a ra s  de lo s  pa­

n e le s  y por l a s  len güetas de l a s  puntas de expansión y p a rte s  

a so c ia d a s  entre p an e le s . S in  embargo, e l  presente invento co n si­

dera e l  uso de un cuerpo in te r io r  o fo rro  que no e s té  n e c e sa r ia ­

mente unido a  l a  pared d e l re c ip ie n te  con o s in  soporte de len­

güeta de l a  ju n ta  de expansión.

El cuerpo in f e r io r ,  por su pu esto , puede se r  un depósito  

de aluminio o de o tro  m etal t a l  como lo s  que se  han propuesto 

h a sta  ahora usualmente. S in  embargo, de p re fe re n c ia , e s te  fo ­

rro  e s t á  p ro v isto  de un m ateria l deform able im penetrable a l  gas 

y a l  liq u id o , d isp u esto  holgadamente dentro del rec ip ien te  y 

que cuando e s tá  p a r c ia l  o totalm ente lle n o , es empujado por l a  

carga  a  contacto con l a s  paredes a i s la d a s  que con e l lo  lo  sopor-
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ta n . Una con stru cción  de e sta  n a tu ra le z a  se  i l u s t r a  fragmenta­

riam ente en l a  f ig u r a  31, en l a  c u a l  e l  cuerpo in te r io r  ab ierto  

h ac ia  a r r ib a  e s t á  formado por una s e r ie  de t i r a s  66, cada una de 

l a s  c u a le s  t ie n e  un margen subyacente a  l a  t i r a  adyacente 65 y 

su  o tro  margen superpuesto a  l a  o tra  t i r a  adyacente 65. Por su­

puesto  que lo s  márgenes de l a s  t i r a s  adyacentes están  unidos 

entre s i .  Se comprenderá que l a s  t i r a s  65 van desde l a  p a rte  su­

p e r io r  de una pared l a t e r a l  h ac ia  abajo  h a sta  e l  fondo, desde 

a l l i  cruzan e l  su elo  d e l rec ip ien te  y, fin alm ente, suben a lo 

largo  de l a  o tra  pared l a t e r a l  opuesta . A s i, l a s  t i r a s  m ostra­

d as en l a  f ig u r a  31 form arían una can a l en U que se  extien de d es­

de un extremo d e l rec ip ien te  a l  o tro . Naturalmente s e  usarán t i ­

r a s  s im ila re s  en lo s  extraños para  c e rra r  l a s  extrem idades de 

e s t a  c a n a l, estando la s  t i r a s  extremas unidas a  l a s  t i r a s  en U 

66. Cada t i r a  66 ten drá una sección  de expansión 66 para como- 

d arse  a cu a lq u ier  expansión o con tracción  con que pueda tro p ezar.

Ri algunas in s ta la c io n e s  puede o c u rrir  que se a  innecesa­

ria^ l a  ranura de la  l in e a  de ju n ta  de l a  cara  f r o n ta l ;  por tan­

to ,  esa ranura y l a  len güeta que normalmente vá en e l l a  se  omi­

ten  de lo s  paneles en l a  con strucción  m ostrada en l a  f ig u ra  31.

M odificación  de l a  f ig u r a  32

La e stru c tu ra  mostrada en l a  f ig u r a  32 es id é n tic a  a  l a  de 

l a  f ig u r a  31, sa lvo  que en e s te  caso lo s  paneles e stán  p ro v isto s  

de l a s  ranuras de l a  v í a  de ju n ta  de l a  c a ra  f r o n ta l  30 y se  ha­

ce que una t i r a  45A sa lv e  e l  espacio de l a  l in e a  de ju n ta  en tre 

lo s  paneles con su  p a rte  dentada extendiéndose simplemente h acia  

abajo  dentro de la  ranura 30 s in  ninguna lengüeta de sop orte . 

M odificación  de l a  f ig u ra  33

Ri e sta  m odificación  l a  ranura de la  l in e a  de ju n ta  se  cu-
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bre con una t i r a  68 de acero inacidable, aluminio u o tro  m etal 

que pueda d i la ta r s e  tran sversa lm en te , cuyos extremos penetran 

con f in e s  de a n c la je  en l a  capa 12 de l a  c a ra  f r o n ta l .

M odificación de la  f ig u ra  34

Remos hecho observar an tes que l a  c u b ie r ta  de in te rse cc ió n  

51 puede a ju s ta r  dentro del e sp ac io  lim itad o  por lo s  extremos 

de l a s  t i r a s  45 de la  l in e a  de ju n ta . La f ig u r a  34 i l u s t r a  una 

e stru c tu ra  de e s ta  n a tu ra le z a  en l a  cu a l lo s  extremos de la  t i r a  

45B de l a  l ín e a  de ju n ta  están  unidos a  lo s  extremos correspon­

d ien te s de una cu b ierta  de in te rse cc ió n  51A. E sta  c u b ie r ta  5LA 

es de una forma ligeram ente d ife re n te  de l a  cu b ie rta  mostrada en 

l a  f ig u r a  26. Se comprenderá que puede u sa rse  cu alq u iera  de e s­

t a s  formas o ambas, s i  se  d esea , de modo in tercam biab le o una 

en lu gar de o tra  y particu larm en te en una con stru cción  t a l  como 

l a  in d icad a  en l a  f ig u ra  32, siendo l a s  mismas l a  t i r a  45B de 

l a  f ig u ra  34 y 45A de l a  f ig u ra  32 son l a s  mismas.

Ebta so l ic i tu d  que corresponde a l a  presen tad a en E. U.A 

Ql 14 de ^arzo de 1 .957 , bajo  e l  ndm. 646.001, s e  acoge a lo s 

b en e fic io s del a r t ic u lo  51 d e l v igen te  E statu to  sobre Propiedad 

In d u s tr ia l .

-  N O T A  -

Los puntos de invención p rop ia  y nueva que s e  presentan  pa­

r a  que sean  ob jeto  de e s t a  Patente de Invención en España, por 

VEINTE añ os, son lo s  s ig u ie n te s :

25 1 * . -  M ejoras in trod u cid as en la  fa b r ic a c ió n  de rec ip ien ­

t e s  a is la d o s  en l a s  cu a le s  se  pueden a lo ja r  d ep ó sito s que con­

tien en  m aterias que han de mantenerse a  tem peraturas b a ja s ;  ca­

r a c te r iz a d a s  porque dichos re c ip ie n te s  comprenden: un panel
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de bloqu.es r ig id o  que t ie n e  c a ra s  l a t e r a le s  f r o n ta l ,  d o rsa l y pe­

r im è tr ic a  y  c a ra s  extremas y cap as dimensionalmente e s ta b le s  com­

p u estas esencialm ente de m ate ria le s  de a islam ien to  d e l  c a lo r ,  

incluyendo d ich as capas una capa f r o n ta l  de tip o  de panel, una 

capa d o rsa l de tip o  de panel estructuralm en te ro b u sta  y una ca­

pa d e l t ip o  de bloques in term edia y relativam ente gru esa , unida 

a  d ichas capas f r o n ta l  y d o rsa l.

2 * . -  M ejoras de acuerdo con e l  punto 1 segdn l a s  cu ales 

l a s  capas p erim étricas están  obturadas con un m ate ria l que le s  

hace sustancialm en te menor perm eables a  l a  pen etración  d e l gas 

y re lativam en te  impermeables a  l a  penetración  de liq u id o .

3 ^ .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 1 , segdn l a s  cu a le s 

l a  c a ra  f r o n ta l  de l a  capa f r o n ta l  e s t á  obturada por un m ateria l 

que l e  hace sustancialm en te im penetrable a l a  penetración  de l i  

quido.

4 * . -  M ejoras de acuerdo con e l  punto 1 , segdn l a s  cu a le s 

l a  capa fr o n ta l  e s t á  compuesta de un panel de contrachapado com - 

pensado a la  tem peratura que t ie n e  un menor c o e fic ie n te  de d i l a ­

ta c ió n  tr a n sv e r sa l  en una d irecc ión  a  tra v é s  d e l pan el y mayor 

r e s i s t e n c ia  e s t ru c tu ra l  que l a  p a rte  adyacente de la  capa in te r ­

pu esta  a  l a  cu a l e s t á  unida.

6 * . -  Mejoras de acuerdo con e l  punto 1, según l a s  cu ales 

l a  capa d o rsa l e s tá  formada con un agu jero  p ara  r e c ib ir  un e s­

párrago de su jec ió n  y l a s  capas in te rp u e sta  y f r o n ta l  están  fo r ­

madas con un agu jero  para  r e c ib i r  un tapón a is la d o r  d e l c a lo r , 

comunicando e l  agujero  d e l tapón con e l  agu jero  d e l espárrago 

estando alin eado  con é l  y siendo de mayor su p e r f ic ie  de secc ión  

t r a n sv e r sa l  que á l .

6 ^ .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 1, segdn l a s  cu a le s 

l a  capa in te rp u esta  e s tá  compuesta de lám inas unidas entre s i .
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7^ .-  M ejoras de acuerdo con e l punto 6, segdn l a s  cu ales 

l a s  láminas de l a  capa in te rp u e sta  incluyen una lámina de madera 

de b a lsa  ju n to  a  l a  capa f r o n ta l ,  o tr a  lámina de cadera de b a lsa  

junto a l a  capa d o rsa l y una te rc e ra  lámina de madera de b a lsa  

in te rp u e sta  entre e l l a s .

8 3 .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 7, segdn l a s  cu a le s  

l a  madera de b a lsa  de d ich a lám ina in te rp u e sta  es menos densa qae 

l a  de dicha lámina de madera d o r sa l .

9 3 .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 1 , segdn l a s  cu ales 

cada c a ra  p erim ètrica  de l a  capa in te rp u e sta  e s t á  p ro v is ta  de 

una ranura p erim ètrica  p a r a le la  en gen eral a l  borde perim ètrico  

de la  capa d o rsa l  adyacente y e sp ac iad a  de e l l a .

1 0 3 .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 9, segdn l a s  cu a le s 

d ichas ran u ras p erim étrica s cooperan para formar una ranura pe­

r im è tr ica  s in  f in  que circunda e l  perim etro de d ich a capa in te r­

p u esta .

1 1 3 ,-  Mej orsa  de acuerdo con e l  punto 1, que comprenden 

una pared a is la d o r a  que in c lu y e : un miembro e s t ru c tu r a l  de sopor­

t e  de la  pared que proporciona una su p e r f ic ie  de re sp a ld o ; una 

p lu ra lid ad  de lo s  paneles de pared d e l  punto 1, d is tr ib u id o s  so ­

bre d ich a su p e r f ic ie  de re sp a ld o  con su s  c a ra s  d o rsa le s  en r e l a ­

ción  adyacente de c a ra  con tra  c a ra  con e l  respaldo  y con su s  ca­

r a s  p e r im étr ica s adyacentes en re la c ió n  de tope  en tre s i ;  medios 

que aseguran l a  capa d o rsa l  de cada panel a  dicho miembro de so­

p orte  de l a  pared independientemente de lo s  pan eles adyacentes 

de manera que, cuando cu alqu ier panel de d ich a pared e s t á  som eti­

do a  un estado de tem peratura re lativam en te red u cid a , su  capa 

f r o n ta l  puede con traerse  y moverse relativam en te apartándose de 

l a s  capas fro n ta le s  de paneles adyacen tes; y medios de a islam ien ­

to  de liq u id o  que proporcionan una s u p e r f ic ie  continua im penetra-
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ble a l  liq u id o  que se  extiende sobre l a s  c a ra s  fro n ta le s  de lo s  

pan eles y de panel a pan e l, incluyendo d ich os medios elem entos 

de ju n ta  de expansión que pueden d i la t a r s e  y co n traerse  sop orta­

dos cooperativam ente por paneles adyacentes en p o sic ió n  para  s a l ­

var l a  ju n ta  entre e l lo s  a  lo  la rgo  de sus c a ra s  f r o n ta le s ,

1 2 * *-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 11, según la s  c u a le s : 

un espárrago de su je c ió n  so b re sa le  de d icha su p e r f ic ie  de r e sp a l­

do, l a  capa d o r sa l  e s tá  formada con un agu jero  para  r e c ib ir  e s ­

te  esp árrago ; una tu erca  e s t á  ro scad a a  dicho espárrago p ara  su 

je t a r  e l  panel contra dicho re sp a ld o ; y e l  espacio  d e l agu jero  

d e l espárrago  alrededor de dicho esp árrago  e s t á  cerrado con ma­

s i l l a .

1 3 * .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 11, según la s  cu a le s 

un m ater ia l obturador c ie r r a  e l  borde perim ètrico  de l a  capa pos­

t e r io r  de un panel de pared y l a  p arte  d o rsa l  d e l e sp acio  de ju n ­

t a  entre la s  c a ra s  p erim étricas de dicho panel y un panel adya­

cen te .

1 4 * .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 11, segdn la s  cu a le s 

l a  ranura p erim ètrica  en una cara  p erim ètrica  de un panel coope­

r a  con l a  c a ra  perim ètrica  adyacente de un panel adyacente para 

formar un paso p erim ètrico ; y un m ate r ia l obturador r e l le n a  d i­

cho paso .

1 5 * .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 11, segdn la s  cu a le s 

uno a l  menos de dos pan eles adyacentes e s t á  recortado  a  lo  largo  

de l a  l in e a  de ju n ta  de l a  cara  fr o n ta l  entre dichos paneles pa­

r a  formar una ranura de l in e a  de ju n ta  de l a  c ara  f r o n ta l ;  y 

dichos elementos de l a  ju n ta  de expansión incluyen una lengüeta 

c o n tr á c t i l  y d i la t a b le  s itu a d a  dentro de d ich a ranua para  exten­

d erse  tran sversalm en te a  tra v é s  de e l l a  y longitudinalm ente a lo  

la rgo  de e l l a .

!1
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1 6 * .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 15, segdn l a s  cu a le s 

l a  c a ra  f r o n ta l  de dicha lengüeta e s t á  ranurada longitudinalm en­

t e  de manera que l a  len güeta pueda d i la t a r s e  y co n traerse  tr a n s­

versalm ente; y lados opuestos de l a  len güeta están  unidos a  pa­

n e le s  adyacentes a  lo  la rgo  de p a rte s  e x te r io re s  de l a  lengüeta 

y de lo s  lad os de d icha ranura de l a  l in e a  de ju n ta .

1 7 * .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 16 segdn la s  cu a le s 

d icha ranura y d icha lengüeta e stán  cortad as con p re c is ió n  con 

e l  f in  de que a ju ste n  con r e l a t iv a  e x a c titu d .

1 0 * .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 15, segdn la s  cu a le s 

se  prevé un par de ranuras de lin e a ,d e  ju n ta  in te rse can te s  de 

l a  c a ra  f r o n ta l ;  lo s  paneles e stán  p ro v isto s  en l a  in te rsecc ió n  

de la s  ranuras con un agu jero  estrechado h ac ia  dentro que t ie n e  

una profundidad mayor que l a  de l a  ranura y un diámetro de boca 

mayor que l a  anchura de boca de la  ranura; y un tapón cónico 

e s tá  situ ad o  en dicho agu jero  cónico y ranurado p ara  proporcio­

nar a l  menos un segmento f l e x ib le  para cada panel adyacente, e s­

tando dicho segmento conectado a l  panel correspon d ien te .

1 9 * .-  Mejoras de acuerdo con e l  punto 11 segdn l a s  c u a le s  

l a  l in e a  de ju n ta  de la  c ara  f r o n ta l  en tre  dos paneles adyacen­

te s  e s t á  cu b ie rta  por una t i r a  a la rg ad a  im penetrable a l  liqu id o  

l a  cu a l e s t á ,  unida a  lo la rgo  de su s márgenes con paneles adya­

c e n te s , teniendo d icha t i r a  una p arte  c e n tra l no unida, d i la t a b le  

tran sversalm en te y que se extiende longitudinalm ente.

2 0 * .-  M ejoras de acuerdo con e l  punto 11 segdn l a s  cu a le s 

lo s  paneles e stán  acanalados para proporcionar un par de ranuras 

in te rse c an te s  de lin e a  de ju n ta  de l a  c ara  f r o n ta l ,  cada ranura 

in te rse can te  e s t á  cu b ie rta  por una t i r a  a la rg a d a  im penetrable a l  

líq u id o  que e s tá  unida a lo  largo  de sus márgenes a  paneles adya­

cen te s, teniendo d icha t i r a  una p arte  c e n tra l  no unida d i la t a b le  

transversalm ente y que se  extienden longitudinalm ente, terminan­
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do cada t i r a  junto a  dicha in te r se c c ió n ; y l a  in te rsecc ió n  está, 

cu b ie rta  por una h o ja  impermeable que t ie n e  sus márgenes unidos 

a  lo s  panales y a  d ichas t i r a s  impermeables y su p arte  c e n tra l 

no unida, pudiendo d i la t a r s e  d icha p arte  c e n tra l d e l elemento 

de conexión con la s  t i r a s  a l a s  c u a le s  e s tá  unido.

213 .- M ejoras de acuerdo con e l  punto 20 eegdn la s  cu a le s 

d ichos elementos de ju n ta  de expansión incluyen una lengüeta con­

t r á c t i l  y d i la t a b le  s itu a d a  dentro de d icha ranura para  exten­

derse  transversalm ente a tra v é s  de e l l a  y longitudinalm ente a  

lo  largo  de e l l a .

223 .- M ejoras de aouerdo con la s  re iv in d icac io n es a n te r io ­

r e s  que incluyen una e stru c tu ra  de depósito  a i s la n te  foimada 

por un cuerpo de soporte y pan eles separados de m ate r ia l a í s la n  -  

t e  que re v is te n  por dentro dicho cuerpo, cada uno de lo s  cu a le s 

e s tá  fem ado con una capa de a islam ien to  d e l  c a lo r ,  relativam en­

t e  gru esa , y una c a ra  e x te r io r  estructuralm ente rob u sta  que fo r ­

ma p arte  de lo s  p an e les, que comprende un elemento para  montar 

indepándientemente lo s  pan eles sobre e l  cuerpo de soporte que 

comprende una ab ertu ra  que se  extiende de modo continuo desde 

l a  c a ra  in t e r io r  a  l a  cara  e x te r io r  d e l panel con la  abertura 

a  tra v é s  de l a  p a rte  a i s la n te ,  de dimensión mayor que la  aber­

tu ra  a lin ead a  a  tra v é s  de la  cara  y en l a  cu a l l a  ab ertu ra  a  t r a ­

vés d e l m ate r ia l a i s la n te  t ie n e  forma cón ica  con la  ta se  de ma­

yor dimensión h acia  dentro , un espárrago asegurado a  l a  pared 

in te r io r  d e l cuerpo de sop orte  que t ie n e  una p a rte  atrema f i l e t e a ­

da que se  extiende a  tra v é s  de la  ab ertu ra  de l a  cara  y en par­

t e  a  tr a v é s  de l a  ab ertu ra  de l a  p a rte  a i s l a n t e ,  una tu erca  apre­

tad a  sobre l a  p a rte  f i le te a d a  extrema d e l esparrago a  ap lic ac ió n  

e l á s t i c a  con l a  pared in te r io r  de l a  c a ra  para o b lig a r  a l  para­

mento a  una re la c ió n  de a ju s te  intimo con la  pared in te rn a  d e l
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cuerpo, y un tapón fornado d e l m ate ria l a i s l a n te  configurado pa­

r a  corresponder con la  ab ertu ra  a  tr a v é s  de l a  parte  a i s la n te  

y a lo jad o  en l a  abertu ra  d e l m ateria l a i s la n te  a una re la c ió n  

de a ju s te  intim o.

2 3 - ,-  M ejoras segdn se reiv in dican  en e l  punto 22 segdn 

l a s  cu a le s e l  tapón e s tá  dimensionado para que ten ga una lo n g i­

tud menor que l a  de l a  ab ertu ra  a  tra v é s  de 3a p a rte  a i s la n te  

y en la  cu a l e l  extremo in te r io r  d e l tapón e s tá  a  lo s  haces con 

l a  pared de l a  capa a i s la n te  en estado montado.

2 4 * .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 22, segdn 

l a s  cu a le s e l  tapón e s tá  previamente secado para  co n trae rlo  en 

su s dimensiones an tes de l a  in s ta la c ió n , con lo  c u a l e l  tapón 

se  d i l a t a  para  e fe c tu ar  una re la c ió n  de obturación  con la s  super­

f i c i e s  adyacentes d e l m ate r ia l a i s la n te  en re sp u e sta  a  la  absor­

ción  de humedad p ara  su d ila ta c ió n  m ientras e s tá  en p o sic ió n  de 

uso.

2 5 * .-  Mejoras segdn se re iv in d ic a  en e l  punto 22, segdn 

l a s  cu a le s se  dispone un adhesivo en tre  la s  su p e r f ic ie s  adya­

cen tes d el tapón y  d e l  m ateria l a i s la n te  para  lu b r ic a r  e l  tapón 

a l  in s e r ta r lo  y e fe c tu a r  una re la c ió n  de c ie r r e  y una re la c ió n  

de fu e r te  unión entre l a s  su p e r f ic ie s  d e l tapón y  d e l m ateria l 

a i s la n te  en estado montado para  luchar contra l a  penetración  de 

f lu id o s  y ga se s a tra v é s  de l a s  c a ra s  de contacto entre e l  t a ­

pón y e l  m ate ria l a i s la n te .

2 6 * .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 22, que in ­

cluyen un tapón que comprende un miembro alargado  de forma cón i­

ca  que corresponde a  l a  ab ertu ra  cón ica de 3a p a rte  a i s la n te  y 

formado de un m ate r ia l a i s la n te  correspon dien te , estando dicho 

tapón dimensionado p ara  que ten ga una longitud  menor que e l  grue-

3 6 -
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so  d e l m ater ia l a i s la n te  y previamente secado para con traer e l  

tapón a una dimensión menor que su  dimensión normal para  su  in ­

se rc ió n  en l a  ab ertu ra  en estado previamente contraído p ara  su 

p o s te r io r  expansión a l  absorber humedad m ientras e s tá  en p o s i­

ción  de usodm tro de la  ab ertu ra  p ara  e fe c tu ar  una r e la c ió n  de 

c ie r r e  entre l a  pared e x te rio r  d e l tapón y la s  su p e r f ic ie s  ad­

yacentes d e l m ater ia l a i s la n te .

g ? * . -  Mejoras de acuerdo con lo s  puntos a n te r io re s , que 

incluyen una e stru c tu ra  de depósito  a i s la d a  formada de un cuerpo 

de soporte  y una p lu ra lid ad  de paneles separados de un m ateria l 

de a islam ien to  térm ico indepndientemente montados en re la c ió n  

de lado con lado sobre l a  pared in te r io r  d e l cuerpo de soporte  

para  proporcionar un fo rro  a i s la n te  su stan cialm en te continuo, 

que comprende un elemento para e fe c tu ar  una re la c ió n  de obtura­

ción  entre lo s  pan eles adyacentes que fo rran  la  pared d e l cuer­

po para  luchar con tra e l  paso de f lu id o s  y gases entre la s  ca­

r a s  de contacto de lo s  paneles desde e l  in te r io r  h ac ia  fu era  

a l  cuerpo, que comprende ranuras p erim étr ica s que se  extienden 

continuamente en torno de l a s  su p e r f ic ie s  de un panel y en a l i ­

neación con ranuras correspon dien tes de la s  su p e r f ic ie s  adyacen­

te s  de paneles adyacentes para  proporcionar en tre e l lo s  una 

abertu ra  con tigua y continua, y un obturador que r e l le n a  d ichas 

abertu ras alrededor de e l l a s  para  e fe c tu a r  una re la c ió n  de c ie ­

r r e  a tra v é s  de l a s  c a ra s  de contacto de paneles adyacentes 

p ara  bloquear e l  f lu jo  lo n g itu d in a l de f lu id o s  y gases entre 

e l l o s .

283 .- M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 27 segdn 

la s  cu a le s la s  ranuras e stán  separadas de l a s  paredes in te r io r  

y e x te r io r  de lo s  p an e les.

29^ .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 27 segdn
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la s  cu ales se  dispone más de una ranura en re la c ió n  p a ra le la  

sustancialm ente y e sp ac iad a  en l a s  su p e r f ic ie s  périm âtr i c a s  de 

lo s  pan e les.

3 0 * .-  Mejoras segán so  re iv in d ican  en e l  punto 27 segán 

la s  cu a le s e l  obturador comprende un m ate r ia l capaz de deforma­

ción  su f ic ie n te  para p erm itir  e l  movimiento r e la t iv o  entre pane­

le s  adyacentes s in  d e s tru ir  l a  re lac ió n  de obturación entre e l lo s .

3 1 3 .-  M ejoras segán se  re iv in d ican  en lo s puntos a n te r io ­

r e s ,  que incluyen una e stru c tu ra  de d ep ósito  a i s la d a  formada por 

un cuerpo de soporte  y una p lu ra lid ad  de paneles a is la d o s  monta­

dos independientemente que fo rran  l a s  paredes in te r io r e s  d e l cuer­

po, que t ie n e  un elemento para  e fec tu ar una re la c ió n  de c ie rre  

entre lo s  paneles adyacentes en su s su p e r f ic ie s  e x te r io re s  a le ­

ja d a s  del cuerpo, que comprende una ranura de dimensión y fo m a  

predeterm inadas que se  extienden continuamente a  lo  largo  de l a  

p a rte  m arginal in te r io r  de lo s  pan eles en re la c ió n  con tigua con 

ran uras correspondientes formadas en lo s  paneles adyacentes para 

proporcionar una ranura continua en tre e l lo s  que t ie n e  su aber­

tu ra  de máxima dimensión hacia  den tro , un tapón alargado  con 

una sección  t r a n sv e r sa l  que corresponde a l a  sección  tr a n sv e r sa l  

de l a  ranura para a lo ja r s e  en la  ranura en re la c ió n  de a ju s te , 

medios que unen la s  paredes extern as del tapón a la s  su p e r f ic ie s  

adyacentes d el panel a is la n te  para e fe c tu ar  una re la c ió n  de ob­

tu ración  entre e l lo s ,  y una ranura que se  extiende h ac ia  fu era  

desde una p a rte  interm edia d e l tapón p a r a le la  con su s  bordes l a ­

t e r a le s  en una d is ta n c ia  menor que e l  grueso d el tapón para per­

m itir  l a  deformación l a t e r a l  d e l tapón en re sp u esta  a movimien­

to s  l a t e r a le s  de lo s paneles s in  d e s t r u ir  la  re la c ió n  de obtura­

ción  entre e l lo s .

3 2 3 .-  M ejoras segán se re iv in d ican  en e l  punto 31, segán
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l a s  cu a le s  e l  tapón e s tá  unido a l a s  su p e r f ic ie s  adyacentes de 

lo s  pan eles a i s la n te s  a lo  la rg o  de l a  p a rte  extrema in te r io r  de­

jando l a s  p a rte s  extremas e x te r io re s  en re la c ió n  no unida como 

en tre  l a s  su p e r f ic ie s  adyacentes.

3 3 * .-  Mejoras segdn se  re iv in d ic a  en e l  punto 31, segdn l a s  

cu a le s l a  ranura y e l  tapón a le ja d o  en e l l a  en re lac ió n  de a ju s ­

te  son cada uno tra p e z o id a l en sección  t r a n sv e r sa l  con l a  base 

más in te r io r  y con l a s  paredes l a t e r a le s  in c lin ad a s  h ac ia  dentro 

desde e l  borde in te r io r  h a c ia  fu e ra .

3 4 * .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 31, segdn 

l a s  c u a le s  e l  tapón e s tá  formado por elementos separados en V 

unidos en tre  s í  por un esp aciador unido por adhesivo en tre lo s  

elementos en V a lo  largo  de sus p a rte s  e x te r io re s  extrem as.

3 5 * .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 34, segdn 

l a s  cu a le s  lo s  elementos en forma de V están  fo rrad o s a  lo  l a r ­

go de sus c a ra s  de contacto ap artad as de lo s pan eles a i s la n te s  

con una lámina de madera dura unida fuertem ente a  lo s  elementos 

en V para formar p arte  in tegran te  de e l lo s  y entre l a s  cu ales 

e s t á  a lo jad o  e l  separador.

3 6 * .-  M ejoras segdn se re iv in d ican  en e l  punto 31 que in ­

cluyan un tapón que comprende un miembro alargado  que t ie n e  una 

sección  tr a n sv e r sa l  que corresponde a l a  secc ió n  de la  ranura 

formada entre lo s  pan eles adyacentes, estando e l  tapón hendido 

longitudinalm ente h ac ia  ab a jo  de su  cen tro  desde e l  borde supe­

r io r  de mayor dimensión en una d is ta n c ia  menor que e l  grueso d e l 

tapón para d iv id ir  l a  p a rte  extrema e x te r io r  d e l tapón en miem­

bros de yugo separados capaces de d esv iac ió n  l a t e r a l  s in  sep arar­

se .

3 7 * .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en lo s  puntos an te r io ­

re s  que incluyen una e stru c tu ra  de depósito  a is la d o  formada por
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un cuerpo de soporte y una p lu ra lid ad  de paneles a i s la n te s  d el 

o a lo r  separados montados independientemente sobre e l  cuerpo en 

re la c ió n  yuxtapuesta para  proporcionar un fo rro  a i s la n te  su stan ­

cialm ente continuo sobre e l cuerpo, que tien e  un elemento para 

5 e fe c tu ar  una re la c ió n  de obturación  entre l a s  c a ra s  de ju n ta  de

lo s  paneles en l a s  in te rse cc io n e s de esqu in a entre paneles ad­

yacentes que comprende una ranura formada en l a  esquina in te r io r  

de cada uno de lo s  pan eles adyacentes, siendo dicha ranura de 

dimensión y forma correspon dien tes para form ar una ab ertu ra  con­

io  t ig u a  en tre  e l lo s  de secc ión  tr a n sv e r sa l  uniforme desde e l  borde

in te r io r  h ac ia  fu e ra  h a sta  l a  base que e s t á  a  poca d is ta n c ia  d e l 

borde e x te rio r  de lo s  p an e le s , un tapón formado para  correspon­

der a  l a  forma de l a  ab ertu ra  contigua hecha entre lo s  paneles 

adyacentes para se r  a lo jad o  en e l l a  en re la c ió n  de a ju s t e ,  ranu- 

15 r a s  en e l  tapón que se  extienden dentro d e l tapón desde e l  borde

in te r io r  h ac ia  fu era  en una d is ta n c ia  menor que su  longitud  y 

a lin ead a s con la s  c a ra s  de contacto  entre pan eles adyacentes que 

forman l a s  seccion es de esquina y medios que unen lo s  segmentos 

d e l tapón con l a s  p a r te s  correspon dien tes adyacentes de lo s  pa- 

2o n e le s  para e fec tu ar una r e la c ió n  de unión entre e l lo s  que permi­

te  e l  movimiento r e la t iv o  en tre lo s  pan eles y l a  d esv iación  concu­

rre n te  d e l segnento d el tapón unido a e l lo s  s in  d e s tr u ir  l a  r e ­

lac ió n  de c ie r re  en tre e l  tapón y lo s  p an e le s .

3 8 - .-  Mejoras segdn se re iv in d ican  en e l  punto 37 segón 

25 l a s  cu a le s  e l  tapón es hueco desde e l  borde in te r io r  h ac ia  fu e­

r a  en una d is ta n c ia  menor que la  longitud d e l tapón.

392 .- Mejoras segdn se re iv in d ican  en e l  punto 37, segdn 

l a s  cu a le s  l a  ab ertu ra  formada entre ran u ras de lo s  pan eles ad­

yacentes e s  c ir c u la r  en secc ió n  tr a n sv e r sa l  y de forma troncocònica 

3o y en l a  cu a l e l  tapón es de una forma troncocònica correspondien-
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te  pero dimaneionado para  tener una longitud  menor que l a  lon g i­

tud de l a  abertu ra  para  proporcionar una re la c ió n  esp ac iad a  entre 

e l  extremo e x te r io r  de l a  ab ertu ra  y e l  extremo d el tapón cuando 

e s t á  en uso.

4 0 * .-  M ejoras según se  re iv in d ican  en e l  punto 37, que in c lu ­

yen un tapón que comprende un miembro de forma cónica que c o rre s­

ponde a  l a  forma de la  ab ertu ra  Que ha de a lo ja r  e l  tapón en r e la ­

ción  de a ju s t e ,  ranuras que se extienden radialm ente a  90^ d e l 

e je  d e l tapón desde e l  extremo e x te r io r  de mayor dimensión en una 

d is ta n c ia  menor que l a  lon gitu d  d e l tapón para su b d iv id ir  l a  p ar­

te  extrema e x te r io r  d e l tapón en cu atro  segmentos ig u a le s  p ara  

a se g u ra r lo s  a seccion es separadas correspon d ien tes de lo s  paneles 

cuando e s ta  en p osic ión  de uso, para p erm itir  a s i  l a  d esv iac ión  

en re sp u e sta  a  movimientos r e la t iv o s  en tre lo s  pan eles s in  d es­

t r u ir  l a  re la c ió n  de unión entre e l lo s .

4 1 - .-  M ejoras según se  re iv in d ican  en e l  punto 40 según 

l a s  cu a le s  e l  tapón de forma cón ica e s t á  formado con una abertu­

r a  c i l in d r ic a  axialm ente a  tra v é s  d el centro d el borde e x te r io r  

h a c ia  dentro en una d is ta n c ia  menor que l a  longitud d e l tapón.

4 2 * .-  M ejoras según se  re iv in d ican  en lo s puntos an te r io re s  

que incluyen una e stru c tu ra  de depósito  a i s la d a  formada de un 

cuerpo de soporte  y una p lu ra lid ad  de pan eles a i s la n te s  separados 

montados independientemente sobre l a  pared in te r io r  d el cuerpo 

en re la c ió n  yuxtapuesta para  proporcionar un fo rro  a is la n te  su s­

tancialm ente continuo sobre e l  cuerpo que t ie n e , un elemento pa­

r a  obturar l a s  c a ra s  de con tacto  entre lo s  pan eles adyacentes pa­

r a  impedir l a  penetración  de liq u id o  y vapor en e l  espacio entre 

lo s  pan e les, que comprende un reb a jo  cortado en tre lo s  bordes 

e x te r io re s  de lo s  paneles adyacentes para  proporcionar entre e l lo s  

una ranura continua, una t i r a  a largad a  de un m ate ria l e lá s t ic o

43 -
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Im penetrable a  l íq u id o s  y gases dimensionada para ten er una an­

chura mayor que l a  anchura de la  ranura, un repujado formado en 

l a  t i r a  que se  extiende continuamente a tra v é s  de una p a rte  in ­

term edia de l a  misma y dimensionado para se r  a lo jad o  dentro de 

l a  ranura con l a s  p a rte s  m arginales adyaoentes que se  extienden 

h a c ia  fu era  de l a  t i r a  recubriendo p a r te s  de l a s  c a ra s  e x te r io ­

r e s  de lo s  paneles adyacentes jun to  a  l a  ranura y medios que 

unen l a s  p a rte s de recubrim iento de l a  t i r a  con l a s  c a ra s  subya­

cen tes de lo s  pan eles para  proporcionar una r e la c ió n  de c ie r re  

entre e l l a s  m ientras l a  p arte  repu jada interm edia de l a  t i r a  per­

manece en re lac ió n  no unida con l a s  secc ion es de panel para su  

d esv iac ió n .

4 3 * .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 42, que in ­

cluyen una t i r a  que comprende un miembro alargado  hecho de un ma­

t e r i a l  e l á s t i c o ,  impermeable p ara  lo s  vapores y para  lo s  f lu id o s  

que t ie n e  una p arte  repujada que se  extiende h a c ia  aba jo  a  t r a ­

vés de l a  longitud de l a  t i r a  en tre lo s  bordes l a t e r a le s  y medios 

en lo s  bordes l a t e r a le s  para  su jec ió n  a l a s  su p e r f ic ie s  subyacen­

t e s  de lo s  paneles a i s la n te s  en re lac ió n  de c ie r r e .

4 4 * .-  M ejoras segdn se re iv in d ican  en lo s  puntos an te r io ­

r e s ,  que incluyen una e stru c tu ra  de depósito  a i s la d a  hecha de 

un cuerpo de sop orte  y una p lu ra lid ad  de paneles a i s la n te s  sepa­

rados montados independientemente sobre l a  pared in te r io r  d e l 

cuerpo en re la c ió n  yuxtapuesta para  proporcionar un fo rro  a i s la n ­

te  sustancialm ente continuo sobre e l  cuerpo, que t ie n e  un elemen­

to  p ara  obturar lo s  paneles en l a s  p a r te s  de esquina en l a s  c a ra s  

de contacto que comprende una ranura en l a s  p a rte s  m arginales de 

paneles adyacentes para  formar un reb a jo  continuo entre e l l a s  que 

i r r a d ia  h ac ia  fu e ra  desde cada esquina a  lo  largo  de cada cara  de 

con tacto , una p la c a  p lan a e l á s t i c a  de un m ate r ia l im penetrable 

a l  f lu id o  y a l  vapor dimensionada p ara  que sea  mayor en longitud

44-
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y anchura que la  anchura de l a s  ran u ras, un s a l ie n te  en e l cen­

tro  de l a  p laca  dimensionada para  se r  a lo jad o  dentro de l a  aber­

tu ra  formada entre ranuras in te rse c a n te s  en l a  esquina entre lo s  

p a n e le s , s a l ie n te s  que ir ra d ia n  h a c ia  fu era  desde e l  s a l ie n te  

c e n tra l  a ángulos de 90* y dimensionados para se r  a lo jad o s  den­

tro  de l a s  ranuras entre l a s  c a ra s  de con tacto  de paneles adya­

cen tes con p a rte s  l a t e r a le s  de la  p la c a  extendiéndose h a c ia  fu e­

r a  desde lo s  s a l ie n te s  en re la c ió n  de recubrim iento con l a s  par­

te s  adyacentes de l a s  c a ra s  e x te r io re s  de lo s  p an e le s , junto  a 

l a s  ran u ras, y medios p ara  asegu rar l a s  p a rte s  de recubrim iento 

de l a  p lac a  a l a s  caras subyacentes de lo s  pan eles p ara  propor­

cionar una re la c ió n  de obturación  entre e l l a s  m ientras l a s  p a rte s 

repu jad as a lin ead as con l a s  caras de contacto de lo s  paneles 

quedan en re la c ió n  no unida p ara  p erm itir  lo s  movimientos r e l a t i ­

vos por d esv iac ión .

4 5 * .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 44, que in ­

cluyen una p laca  que comprende un miembro plano im penetrable a 

lo s  f lu id o s  y vapores dimensionado p ara  que ten ga una longitud 

y anchura mayores que l a  anchura de cu a lq u iera  de l a s  ranuras fo r ­

madas entre la s  caras de con tacto  de lo s  p an e les , un repujado 

que se  extiende h ac ia  abajo  en e l  centro  de l a  p la c a  y dimensio­

nado para  que se a  menor en secc ió n  tr a n sv e r sa l  que l a  abertura 

formada entre l a s  ran uras in te rse c a n te s  de lo s  p an e le s , repujados 

que ir ra d ia n  h ac ia  fu e ra  a  90 * d e l repujado c e n tra l  y formados 

p ara  que tengan una sección  t r a n sv e r sa l  para in se rc ió n  de lo s  r e ­

pujados dentro de l a s  ran uras de lo s  pan eles adyacentes.

- 4 6 * .-  Mejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 45 segdn

la s  c u a le s  p a rte s  de 3a p la c a  en tre e l  repujado c e n tra l  y lo s  re ­

pujados rad ia n te s  e stán  dentadas desde un punto que conduce d e s­

de e l  repujado c e n tra l p ara  proporcionar mayor e la s t ic id a d  en l a

- 4 5 -
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4 7 * .-  M ejoras segdn l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , que 

comprenden seccion es de a islam ien to  térm ico d estin adas a se r  mon­

ta d a s  por separado como fo rro  a is la n te  en un cuerpo de depósito  

de soporte  y que tien en  una r e s i s t e n c ia  e s t ru c tu r a l  capaz de so­

p o rta r  l a  carga  de un gas licuado de bajo  punto de e b u llic ió n  en 

a p lic ac ió n  o p era tiv a  con é l ,  una s e r ie  de secc io n es onduladas de 

grueso uniforme in tercon ectad as p ara  formar ce ld as sep arad as, t i ­

r a s  de obturación  in te rp u e sta s  en tre d ich as seccion es onduladas 

en re la c ió n  a p ila d a , medios que unen l a s  t i r a s  de obturación  a  

l a s  su p e r f ic ie s  adyacentes de la s  secc ion es onduladas para propor­

cion ar una e stru c tu ra  de bloque a i s la n te  con la s  secc ion es ce lu ­

la r e s  cerrad as mutuamente a trav é s  d e l bloque, y un paramento de 

un m ate r ia l de lámina continuo de elevada r e s i s t e n c ia  que en cie­

r r a  e l  bloque y e s t á  asegurado a  su s c a ra s  en re la c ió n  de obtu­

rac ió n .

48**.- M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 47, segdn 

l a s  c u a le s  e l  paramento d e l m ate r ia l de lámina comprende un con­

trachapado tra ta d o .

4 9 3 .-  M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 47, segdn 

l a s  cu a le s  e l  paramento de m ate r ia l de lámina comprende un p lá s ­

t ic o  re fo rzad o .

503 .- M ejoras segdn se  re iv in d ican  en lo s  puntos a n te r io ­

r e s ,  que comprenden, una capa a i s la n te  s in t é t ic a  espumada y un 

paramento de m ate ria l de lámina continuo de a l t a  r e s i s t e n c ia  que 

en c ie rra  l a  capa espumada y e s t á  asegurado a  su cara  en re la c ió n  

de obturación .

513 .- M ejoras segdn se re iv in d ican  en e l  punto 50, segdn 

l a s  cu a le s e l  m ate ria l s in té t ic o  espumado comprende v id r io  espu­

mado .
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5 2 - .-  M ejoras segdn la s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , que 

incluyen una e stru c tu ra  de depósito  a i s la d a  formada de un cuerpo 

de soporte  y una p lu ra lid ad  de seccion es a i s la n te s  separadas mon­

ta d a s  independientemente sobre la  pared in te r io r  d e l cuerpo en 

re la c ió n  yuxtapuesta para  proporcionar en e l  cuerpo un fo rro  a i s ­

lan te  sustancialm ente continuo, que tie n e  un paramento in te r io r  

de un m ate ria l de lámina impermeable a f lu id o s  y vapores que fo r ­

ma l a s  secciones a i s la n te s  y que comprende una p lu ra lid ad  de t i ­

r a s  continuas de un m ate ria l de lámina impermeable a f lu id o s  y 

vapores que tien e  su s bordes la t e r a le s  en re la c ió n  de recubrimien­

to  para  su su jec ió n  mutua en re la c ió n  de obturación  p ara  pro­

porcionar una barrera  continua, estando d ichas p a rte s  de recu b ri­

miento entre lo s  bordes de la s  secc io n es a i s la n te s  y fu era  de 

a lin eac ió n  con la s  c ara s  de contacto  entre e l l a s ,  medios que unen 

la s  p a rte s  de recubrim iento del fo rro  en re la c ió n  de c ie r r e  para 

proporcionar un forro  continuo adyacente a l a  cara  in te r io r  de 

l a s  secc io n es a i s l a n t e s ,  estando d ich as lám inas deformadas para 

proporcionar* s a l ie n te s  en zonas que se  extienden a lo  largo  de 

la s  caras de contacto entre lo s  paneles a i s la n te s  para contrac­

ción  y expansión d e l fo rro  laminar en re sp u e sta  a movimientos r e ­

la t iv o s  entre lo s  paneles s in  in tro d u c ir  ten sio n es excesiv as pa­

r a  ruptura de l a  re lac ió n  de c ie r r e  en e l  fo r ro .

53S.- M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto S2, segdn 

l a s  c u a le s  e l  fo rro  in te r io r  e s tá  unido a la s  p a rte s  subyacen­

t e s  de l a s  seccion es a i s la n te s  en tre lo s  bordes de l a s  mismas 

dejando l a s  p a rte s  del fo rro  en l a s  zonas que corresponden a la s  

c a ra s  de contacto de l a s  secc ion es a i s la n te s  l ib r e s  de dichas 

seccion es para  deformación en l a  expansión y con tracción .

543.- M ejoras segdn se  re iv in d ican  en e l  punto 52, segdn 

l a s  cu a le s e l  forro  in te r io r  e s ta  hecho de un m etal elegido en-

- 4 7 -



s

lo

15

2o

3p

t r e  e l  alum inio, e l  cobre y e l  acero  in o x id ab le .

5 5 - .-  M ejoras según se re iv in d ican  en e l  punto 52, según 

l a s  cu a le s e l  fo rro  in te r io r  es de m ateria l e leg id o  de un p lá s ­

t ic o  re forzad o .

56^.- M ejoras según se  re iv in d ican  en lo s puntos an te r io re s  

que incluyen una e s tru c tu ra  de d epósito  a is la d a  formada por un 

cuerpo de soporte y una p lu ra lid ad  de paneles a i s la n te s  d e l ca lo r  

separados independientemente montados sobre l a  pared in te r io r  

d e l cuerpo en re la c ió n  yuxtapuesta para  proporcionar un fo rro  

a i s la n te  sustancialm ente continuo sobre e l  cuerpo, que tie n e  un 

elemento para obturar l a s  caras de contacto entre pan eles adya­

cen tes para  impedir l a  penetración  de liq u id o  en lo s  e sp ac io s 

en tre e l lo s  que comprende un rebajo  cortado entre lo s  bordes ex­

te r io r e s  de lo s  paneles adyacentes para proporcionar una ranura 

continua entre e l lo s  con una profundidad menor que e l  grueso de 

lo s  p an e le s , una t i r a  a la rg a d a  de un m ate ria l e lá s t ic o  impenetra­

b le  a  líq u id o s y vapores dimensmonada para que tenga una anchu­

r a  mayor que l a  de la  ran u ra, un repujado que s e  extiende de mo­

do continuo a tra v é s  de una p arte  interm edia de la  t i r a  dimen- 

sionada para  s e r  rec ib id o  dentro de la  ranura con e l  borde adya­

cente que se extien de h ac ia  fu era  de la s  p a rte s  de recubrim ien­

to  de la  t i r a  de l a s  caras e x te r io re s  de lo s paneles adyacentes 

junto a la s  ranura^ medios que unen l a s  p a rte s  de recubrimiento 

de la  t i r a  y l a s  c a ra s  subyacentes d e l panel para  proporcionar 

una re la c ió n  de c ie r re  entre e l l a s  m ientras la s  p a rte s  repu jadas 

de lo s  paneles quedan l ib r e s  para d esv iac ión  en re sp u esta  a mo­

vim ientos r e la t iv o s  entre lo s  pan eles y un fo rro  in te r io r  de un 

m ate ria l de lámina im penetrable a  f lu id o s  y vapores adyacente 

a lo s  paneles a i s la n te s  que oomprende una p lu ra lid ad  de t i r a s  

continuas de un m ateria l dá lámina im penetrable a f lu id o s  y va-
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pores que t ie n e  su s bordes adyacentes en re lac ió n  de recubrimien­

to  para  su jec ió n  en tre s í  en re la c ió n  de c ie r r e  para dar una ba­

r r e r a  con tin ua, estando unidas d ich as láminas entre s i  entre la s  

p a rte s  de recubrim iento s itu a d a s  en zonas correspondientes a  p ar­

t e s  in term edias de lo s  paneles subyacentes y estando deformados 

p ara  dar p a rte s  abu ltadas en zonas a  lo  largo  de l a s  caras de 

con tacto  entre lo s  paneles a i s la n te s  para p erm itir  l a  contracción  

y l a  d ila ta c ió n  d e l fo rro  en re sp u e sta  a  movimientos r e la t iv o s  en­

t r e  lo s  paneles s in  d e s tru ir  l a  r e la c ió n  de c ie r r e .

573 .- M ejoras según se  re iv in d ican  en e l  punto 56, según 

l a s  c u a le s  e l  fo rro  in te r io r  de m a te r ia l  de lámina e s t á  unido 

en re lac ió n  de unión con lo s pan eles subyacentes de m ateria l 

a i s la n te  en zonas latera lm en te a  l a s  t i r a s  de c ie r re  subyacentes.

58^ .-  M ejoras in trod u cid as en l a  fa b r ic a c ió n  de re c ip ie n ­

te s  a i s la d o s .

T al y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que antecede repre­

sentado en lo s  d ib u jo s  que se  acompañan y con lo s  f in e s  que s e  

han e sp ec ificad o .

E sta  Memoria con sta de cuarenta y nueve h o ja s  e s c r i t a s  a  

máquina por una so la  c a ra .

¡ SM /. - 49 .
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