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#}MEJORAS INTRODUCIDAS EN TA FABRICACION DE RECIPIENTES AISLADOS#

- . -

El presente invenito se refiere a recipientes para almace-
nar 1fquidos a temperatura extremadamente baja y més partioular-
mente, a reciplentes de almacenaje paras gases liocuados frios,
que fluoctuen hacla abajo hasta temperaturas tan bajas como de

. B cerca de -2008#C o0 inferiores,

108 reoipientes para el almacenaje de 1lf{quidos a baja tem-
peratura comprenden necesariamente: (1) une pared aisladora del 7
selor relativemente grueaa que forma'el piso y los ledos interioe
rea del recipiente, y (2) un armezén exterior de refuerzo, usual- ‘

10 mente de acero laminado, que soporta y apoya la pared aislante.

]l




go

a6

30

2430326
Al almacenar nitrégenc 1fquido, por ejemplo, en las ocondiciones
que normalmente se encuentran de temperatura y presién atmosféii-
cas, la pared aislente estd sometida a un gradiente de temperatu-
re que oagila desde une temperatura atmosférioca de, por ejemplo
288C en el exterior, a une temperatura del 1fquido almacenado de
por ejemplo, ocerca de -2008C, en el interior, Como resultado de
ello, se arean severas tensiones internas dentro del aislamiegto
y las mismas tienden a remperlo y a reducir su efiocacia, Una §ro-
nunciade reduccifén de la eficamcia debilitaré la estrotura de ao-
porte por someterla a temperaturas muy bédas gque provocan un oa.-
raoter quebradisgo.

A cousa de la tendencia a la rotura, es usual almadenar di-
oho 1fquido en un recipiente de aluminio o de otro metel que se
coloca dentro de la pared aislada, Bsta disposiocidn es indesea-
ble porque. supone un aumsento muy importante en el coste de un re-
cipiente que en conjunto, es ya caro,

El problema de construir un recipiente satisfactorio para
su uso en el transporte de gases licuasdos es todavia més fici-
0il, Esto es particularmente cierto en instslaciones que estén
dentro del oaseo de barcos de altura gue, en primer lugar, deben
ger relativamente grandes, por ejemplo del orden de 30 metros de
longitud, 15 metros de anchura y 15 metros de altura y, en se-
g&ndo lugar, deben monterse de un modo integral oon el casco del
barco o asegurarse a €1, El gran tamafio y el montaje integral
los hace muy susceptibles de deteriores, como resultado de les
fuergas de torsién y de flexidn a las cuales estén sometidos cuan-
do el barco balancea, cabecea y arfa. Comc consecuencia de ello,
no hen tenido un éxito marcedo las tentativas hechas hesta shora

pera cons truir reoipientes de gran tamafio para el almacenaje y

transporte de gases licuados.
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transporte de gasea licuados, 2 4 g 3 2 6

Log objetos princlipeles del presente invento son: vencer
en gren medide ias objeccliones y desventajes de los reoipientes
enteriores para el almacenaje de 1fquido e baja temperatura, orear
un recipiente que rebaje considerablemente, si no la elimina por
completo, La necesidad de un depds=ito metélico interior; orear
un recipiente que esté libre para dilatarse y ocontraerse a lo
lergo de la caera interior del aislamiento a medida yue cambia el
embiente térmico sin establecer tensiones, mfs gue localizadas,
que normalmente son ibcapaces de romper el alslamiento; y crear
un recipiente caracterizado por juntas de expansidén que normal-
mente son ce-aces de acomodar las acoiones de torsién y flexidn
ocegionadas por fuerzaes exteriores tales como balenceo, oscila-
cién de proa,ycabeceo de un barco.

Log objetos anteriores, hasblando en términos generales, se
logran en gran medida por: (1) la oreacién de une forma nuevae de
penel de pared que tiene caras latereles frontel, dorsal y perimé-
tricas y caras extremas y ocapas dimensionalmente estables com-
puestas esencialmente por material de aislamiento térmico, in-
cluyendo las capas una capa frontal del tipo de psnel, una capa
dorsal del tipo de panel, estructuralmente robusta, y una capa
del tipo de bloque interpueste, relativamsnte grﬁesa, unida a
las capas frontal y dorsal; (2) asegurando la cepa dorsal de ca-
da panel al miembro de soporte de la pared independientemente
de paneles adyacentes de modo c¢ue, ocuando cualquier panel de una
pared estd sometido & una condicidn de temperatura relativamente
baje, su capa frontal puede contraerse y aparterse relativamente
de lag places frontales de paneles adyacentes; y (3) disponiendo
un medio impermeable a los 1fquidos gque forma una superiicie con-

tinua impenetrable a los 1f{quidos, que se extlende sobre la cara
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interior de 1la pared formada por los paneles, incluyendo dicho
medio juntas de expansién soportedas cooPerativamente.por peneles
adyacentes en posicidén para salver la junta entre paneles a lo
largo de sus ocaras frontaleé.

Con este nuevo tipo de panel, las diversas capas del mismo,
pueden disefiarse de manera que la capa interpuesta proporcione
la mayor parte del efecto de aislamiento térmico requerido o de-
seado, que la capa drosal proporcione la resistencis extructural
requerida para permitir gue cada panel sea goportado independien-
temente sobre la eatructura de soporte mientras la cape frontal
proporciona una o embas de (a) la resistencia estroctural requeri-
da para controlar y reduocir &l mfnimo el grado de contraccidn de
la capa interpueste o (b) la impermeabilided a los 1fquidos de
la cara frontal de un orden gue reduzca sustencialmente, si no
elimina, la penetracién del 1fuuido acumulado en el panel. El
montaje individual e independiente de los paneles tiende a destruir
todas les tensiones y esfuerzos a valores localizedos que puedan
féoilmente acomodarse sin causar deterioros. Las juntas de ex-
pansién tienen la ventaja de permitir la acomodacidén de la contrac-
cidn sin fugas.

El invento se ilustra en los dibujos adjunteés, en los ouna-
les:

La fige 1 es una viste fragmentaria de la bodega de un bar-
co, construide de acuerdo con el presente invento, ilustrando es-
ta vista més o menos diagraméticamente, la relacidn del recipien-
te con la bodega del bharco;

las figs. 2 a 4 son vistas isomftricas de los peneles de so-
lera de esquina, de piso y de pared esquina de respectivamente,

La fig. 5 €9 una vista en perspectiva de una parte de un
penel arrancado pare mostrar la construccidn interior;

La fige 6 es una vista en corte fragmentario agrandada dada

-4_
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a través de la profundidad de un panel de ocontrachapado tal como
se usa pera former las capas frontales de cadea panel de pared;
La fige 7 es una vista en corte fragmentaria dada totalmente
a través de un panel para mostrar como estd montado sobre un ar.-
5 mazén de soporte estructural o pared;
Le fig 8 a 9 muestran el tapon y la caperuza gue se usan
pera oemar los rebajos correspondientes de la fig. 7,

La fig. 10 es un detalle & escala ampliada de los medios

i

de sujecién usados para asegurar el panel a la estrotura de so-
io pbrte;

Le fige 11 es une vista fragmentaria que muestra, en alzado,

; l i la relacién de las caras perimétricas de un penel a la estructu-
é Ly re de soporte; ' .

f ! Le fig. 12 es une vista isométrica de un conjunto de pane-
ﬁ 15 les que ocomprende un panel de solera de esquina, dos paneles més
% T de pared de solera uno & cada lado del panel de solera de esgqui-
g gr ’ na y un panel de piso;

é . La fig. 13 es una vista en perspective de un tapén de dre-

naje usado durante el montaje de gstos paneles en la pared del
20 recipiente; ,
| La flg., 14 es una vista fregmenteria de un per de paneles
adyacentes ocon una lengneta provisional que sobresale de la 1f-

nea de junta de la cara frontal entre ellos;

La fig. 15 es una vista fragmentaria de dos paneles adya-

éb ocentes mostréndolos con sus ranuras perimétriocas opuestas ocon un

materiael obturador;

La fig. 16 es una viste frsgmentaris de un par de psneles
adyacentes rennrados a méquinas & 1o largo de la 1fnea de junta
de sus caras frontales pera recibir una lengueta mecanizadse;

30 La fige 17 es una vista fregmentaria que muestra la rela-

-

s
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1{nea de junta de la cara frontal formada entre peneles;

La fig. 18 es una viste en planta desde arriba de cuatro
ranuras de lfnea de junta intersecantes, con lengueta de cera
frontal, despuds de que la intersecciédn ha sido escariada para
formarle con una abertura cénica;

La fig. 19 es una seccién dada por la 1fnea 19-19 a través
del agujero cénico de la fige. 18;

La fig. 20 es una vista en planta desde arriba de la unién
entre cuatroyneles provistos de une tapén cénico, habiéndose
omitido de esta vista dos de lospeneles y una de las lenguetas;
" Ta fig. 21 es una seccién deda por las lfneas 21-21 a tra-
vés del tapbn cdnico de la fig. 20;

La fig., 22 es una vista fragmentaris de un panel con una
lengueta y una tira de junta de expansién impermeable a los 1{-
quidos gque se extiende sobre la lengueta y sobre la paerte adya-
cente de un panel, habiéndose omitido el panel adyacente en gra-

0la a la claridad,

La fig. 23 es una vista isomftrica de la unién de cuatro pa-

neles con la ranura de la lfnea de junta de la cars frontal, pro-
vista de lengueta, de paneles adyacentes cubierta por la tira
impermeable a los 1fquidos de la fig. 82;

TLas figs. 24 y 25 son vistas fragmentarias a través de la
profundidad de dos paneles edyacentes mostrando como se aplioca
presién a la tira impenetrable a los 1fguidos sobre la lfnea de
junta de la cara frontal entre paneles durante la operacidn de
unir la tira a los paneles;

Ta fig. 23 es una vista isométrica de una oubierta impene-
trable & los 1fquidos destinada & ser colocada sobre le intersec-

0idn de ouatro ranuras de la 1lf{nea de junta de cara frontal y
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unida a los panecles;

La fig. 87 es una vista isométrica de una parte de esgquine

de un recipiente terminado;

La fig. &8 es una vista en corte fragmentaria de una forme
modificada de estructura de panel;

Ta fig. 29 es una seccidn por la 1fnea 29-29 de la fig. 28}

La fig. 30 es una vista en corte fragmentaria tomeda por
otra forma modificada de panel;

La fig., 31 es una vista fragmentarie que ilustra un forro
impermeable a los lfquidos para la cara interior de una formas mo-
dificada de recipiente;

La fig. 32 es otra modificacién similar a 1la fig. 31;

Ta {ig. 33 muestra una forma modificada de medio de expan-
sién para la 1fnea de junta de la cara frontal entre paneles; y

la fig. 34 es una vista isométrice que muestra uns ocubier-
ta pera la unién de ouatro ranuras de 1lfnea de junta de cara fron-
tal, provistas de lenguetas, Junto con una de las tiras slargadas
usadas para cubrir la ranura con lengueta entre dos vpansles,

Las figs, 1 a 27 de los dibujos se refieren s una forma de
estructura que comprende: un armazén exterior de gsoporte; una
pluralided de paneles de pared; medio de sujecidn o montaje de

los paneles; y medios impenetrables a los 1fquidos.

ARMAZON EXTERIOR DE SOPORTE.

Puede emplearse oualquier armazén adecuado, mientras sea
capaz de recibir y soportar esta forma mejorada de recipiente pa-
ra almacenar 1lfguido a temperatura extremadamente baja. Como el
recipiente, ilustrado en la fig. 1, esté montado en el casco de un
barco, el armazén exterior puede comprender: un conjunto usual

1 de miembros metélicos leminados asegurados entre s{ para dar

-
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un soporte reticuler para el cuerpo exterior 2 del cesco y para
un cuerpo metdlico interior 3, cuyae cara interna forma una super-
flcie de respaldo robusta parae los paneles de pared. El conjunto
1 reclbe y soporta el cuerpo interior 3 mientras el cuerpo inte-
rior 3 proporcione un robusto soporte para los paneles de pared,
que formen les paredes de aislamiento del calor y de retencién
del 1lfquido del recipiente, y ocon ello recibe y soporta al pro-
plo reeipiente,

PANELES DE PARED QUE FORMAN £L RECIPIMNTE

De acuerdo con el invento, se dispone un nédmero adecusado
de paneles pars formar las cuatro paredes laterales y el piso del
recipliente. Aun cuando estos paneles pueden disefiarse, configu-
rarse o hacerse de verios modos, preferimos disponer; una suce-
éién horizontal de paneles de solera para formar toda la perife-
ria horizontal del piso y el margen horizontal inferior adyacen-
te de todas las paredes verticales, incluyendo los paneles de
solera un panel de solera b triedro, formador de esqguina, en ca-
da interseccidn de esquina vertical e inferior del recipiente y
une serie de paneles de solera 6 diedros para el espacio de sole-
ra a lo largo de les esquinas interiores entre esquinas vertica-
ies; suficientes paneles de piso 7 pare llenar el espacio de pi-
80 rodeado por los paneles de solera y suficientes paneles de
pared para formar las paredes verticales hacia arriba desde los
paneles de solera en hileraé, incluyendo cade hilera una sucesidn
horizontal de pansles de psred compuestos de uns serie de pane-
les de pared laterales 7 para el espacio de pared entre esquinas
vertlcales y el panel de pared diedro 8 formador de esquina en
cade esquina vertical del recipiente, Ios paneles de piso 7 y los

peneles de pared 7 son, con preferencia, idénticos.
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Bstructura de los paneles,

Cada panel comprende una estructure rigide relativamente
gruesa que tiene caras frontal, dorsal y laterales perimétricas
y caras extremas y capas dimensionelmente estables compuestas
esencialmente de materlales aisladores del calor, Estas capas in-
cluyen: capas de contrachapado frontal y trasera 12 y 10, del ti-
po de panel, siendo le capa trasera estructuralmente fuerte y sien-
do con preferencls la capa delantera de un contrachapado de made-
re dura u otra madere densa, cusnto més mejor; y una capa 11 del
tipo de bloque interpuesta, relativamente gruesa, unida a dichas
capas frontal y dorsal 12 y 10. BEstos pancles esthn distribuldos
gobre la superficie de respaldo 3 con sus caras dorsales en rela-
cién de cara contre cara con el respaldo y con sus caras perimé-
tricas adyscentes en relacidén Intima de tope entre si & tempera-
turas amblentes,

Ceda panel, con preferencia, estd cortado a escuadra a lo
lergo de todas las caras perimétricas laterales y extremas, sal-
vo cuando circunstanclas especiales pueden requerir otra cosa.
Cada panel contiene también: un ndmero adecuado de agujeros de
gujeccidn 13 que se extienden desde los bordes de la cara fron-
tal directamente a través de la cera dorsal y estando espaciados
hacia dentro desde la cara perimétrica adyacente; un agujero de
bombeo 14 dispuesto méds o menos en el centro que se extiende des-
de la cars frontal directamente a la care dorsal; y una o més,
con preferencia dos, ranuras perimétrices continuas 16 espacia-
das entre s1 y de las caras dorsal y frontal. Se representan dos
ranmuras perimétrices 15 y las mismas estédn situades més cerca de
la cara dorsal que de la cara frontal del blogue de panel.

Como se indica en la figura 6, la capa frontal 12 de con-



{";"'.“"”“"“"' Tt e S et e e VTN R A s 6 T e s e e

lo

15

2o

30

240320

trachapado, estéd compuesta de un ndmero impar de capas, con pre-
ferencia tres, designadas con "£", para la frontal, "e" para la
central, y "r" para lea dorsal. Estes capas estédn dispuestas en
forma cruzade usual, de modo que lag léminag frontel y trasera
£ y r, tengan sus lineas de veta parslelas mutuamente, mientras
que la cape ceniral c tiene las lineas de veta en éngulo recto
& las de las capas o lédminas frontal y dorsal, Ademéds, la capa
central es méds gruese que las otra® capas y sus espesor es tal
que la capa de contrachapado estard equilibrada a la temperatu~
ra.

Por ®guilibrada a la temperatura® queremos dar a entender
que la contraccidén térmica de las eapaé frontal y dorsal, en la
direccidén de su veta, es menor que la de la cape central en la
misme direccién, pero que las capas de la cara son basteante fuer-
tes para restiringir le contraccidén de la capa central a la de
lea capas de la cara en ung direccidn parelela a la veta de las
capes. Por otra parte, la contracciédn térmica de la capa central,
en la direccidén de la longitud de su vets, es menor que la de
las ceapas de la cara en la misma direccidén. El grueso de la capa
central, por tanto, se hace tal, usualmente doble que el de las
capas de las caras, que pueda restringir la contraccidn de les
capas a la de la capa central en una direccidén paralela a la ve-
te de la capa central, |

La capa de contrachespado trasera 10 puede ser también una
capa triple equilibrade & la temperatura en la misma forma que
la capea de contrachapado delantera, Si se desea, puede ser impe-
netrable perc ello no es esencial. Asf, en un panel, de por ejem-
plo 1,80m, de longitud por 75 om, de anchura por 25 mm. de grue-
8o, le cepa de contrachapado trasera 10 puede ser de unos 18 mm.

de espesor y la capa de cantrachapado delantera 12 puede ser, y

=10~
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con preferenciam es, de un valor menor, por ejemplo, 3 mm, de es-
sor. Normelmente debe ser més fuerte que la capa de contrache~
pado delantera.

La capa interpuesta 11 de cada panel puede construirse de
cuslquier aislamiento adecuado en forma de placa, tal como cor-
cho, fibra de madera aglutinade bajo calor y presién, lana mine-
ral aglutineda a presidén, etc. Por supuesto que debe ser dimen-
sionalmente estable y debe proporcionar cualidsdes eficaces de
aislemiento térmico. Hemos obtenido resultados muy excelentes con
une capa interpuesta construlda de una especie de madera ligera
con buenas proPiedades de aislamiento y adecuada resistencia.
Asil, en la figura 5, mostramos & lédminas de madera de balsa, com-
puestas cada una de blogues o barras encoladas de seccidn rectan-
gular,

Las l4minas de la capa interpuesta 11 se acoplan por caras
cruzadas, de modo también que la veta corra en una direccién en
las léminas impares y en édngulo recto a ella en las léminas in-
termedias. Con preferencia, la lé4nine més enterior de la capa in-
termedia 11 tiene su veta corriendo paralele a leg linees de ve-
ta de la l4mina adyscente de la capa frontal 12 de contrachapa+
do. De este modo, cuando las capass frontal e intermedia 12 y 1l
se unen entre si, la unidén seréd entre lédmines con sus vetas para-
lelas entre si, ista disposicidn se prefiere porque, como ense-
fia la Patente de EE,UU, N®, 2.413.912 del 7 de inero de 1,947,
proporciona una unién mads fuerte que la que puede obtenerse cuan-
do las lfneas de veta de las caras unidas estédn en dngulo entre

si.
Por supuesto, se comprenderd que los conjuntos laminares

o capes de los paneles presentardn la veta de testa en y a lo

largo de las caras perimétricas del panei. Por consiguiente, cuan-
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do el panel est4 terminado y sus ranuras perimétricas 15 han si-
do formadas, las caras perimétricas (de las capas frontal, dor-
sal e intermedia) deben recubrirse todas con cuidado con un obtu~-
ramte, tal como cola enimal, de modo que se aumente la resisten-
cla del panel a la penetracidén de gpses y liquidos a lo lergo del
grano de testa. Por supuesto, se apreciard que cuando la caps
interpuesta estéd formada por lédminas compuestas por cortos blo-
ques encolados entre s, la cola usada cubriréd cada cara de cada
bloque; “sto tiene la ventaja de tender a localizar a un bloque
daedo, cualquier gas o llquido que consigae entrar en el bloque.

81 se desea, puede usarse la madera de balsa més densa y
fuerte a lo largo de las caras opuestas de las capas intermedias
¥y la medera de balsa menos densa o méds porosa y mecénicemente
més debil hacia su centro. *or un apropiado disefioc de este ca-
racter dado desde aproximad;mente 40 a 50% a tanto como 707 de

1z madera del &rbol.

MUDIOS DL MONTAJS D& LOS PANSLES

De acuerdo con una caracteristica im;ortante de este inven-
to, cada panel est4 montado sobre el armazén de soporte aseguran-
do la parte itrssera del panel a la superficle dorsal o de respal-
do 3 dejando el resto del panel libre para contraerse y dilatar-
se como quiera, tanto en relacidn a sus propios medios de suje-
¢ién como en relacidén a paneles adyacentes, todo e¢llo sin impo-
ner cualgquier carge indebida a los medios de sujecidén que no sea
la carge impuesta a los mismos por el peso del panzl., Al montar
un panel sobre la superficie dorsal 3. se inserta un espdrrago
de Helson 17 a travéds de la seccidn de cabeza "a" del agujero
de sujecién 13 y la seccidn de taco adyacente "b" del mismo den=-
tro de la seccidén "c" de esplrrago y lusgo se suelda més o menos

instant4neamente a la superficlie de respaldo 3 siguiendo la téc-

=)0~
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niica de soldadure de espdrragos de Nelson normal, El espacio en
la seccldn "o" alrededor del ésPérrago 17 se obtura shora con un
compuesto pldstico adecuado 18. Luego se coloca una arandele so-
bre el espédrrago y contra la cara frontal de la care dorsal 10
y finalmente se rosca una tuerca 19 al espidrrago y se usa para
llever la cape de contrachapado dorsal 10 del panel apretedamen=-
te contra la superficies dorsal 3.

Mientras que las secciones "a" y "b" del agujero 13 perme-
necen sin taponar haste mds tarde, puede observarse que la seccidn
"b" estd finalmente destinada a ser cerrada por el tapédn cdénico
20 y la seccidn "a" por una tapa 21. Con preferencie, estas par-
tes estdn hechas de material igual al que se ha sacado del panel
al hocer las secciones "e" y "b" del agujero 13, El tapén 20 y
la tape 21 pueden, sl se desea, secarse a un contenido de humedad
menor que el del material que forma las paredes de las seccionesw
"a" y "b" y mecanizarse tamblén para ajuster Intimamente dentro
de estas secciones cuando estén asi secos., En estas condiciones,
los tapones absorberén humeded del material circundante y luego

se dilatardn a un gjuste extremadamente epretado.

INSTATAC TON DE 105 PAN LS

Aun cusndo los paneles pueden instalarse de diversos modos
que suponen diversos dérdenes de instelacidn, preferimos instalar
todos los paneles de solers primero, todos los pencles de piso

después y todos los panecles de pared al final.

Paneles de solers instalados,

Los peneles de solera se instalan para former une solera
continua que proporciona el margen exterior del piso aislante pro-

puesto y, Junto a ella, la parte marginal inferior de cade pered

-1 3.



lo

15

20

25

30

| R
240326 """

aislante propuesta. Bsto pucde hacerse como sigue:

(a) Colocacién de un panel de solers triedro formador de

(b)

esquina, 5, en cada esquina, forzéndole por medios hi-
dréulicos o de otro modo a fntima aplicacién con las su-
perficies de esquina correspondientes del respeldo 3, y
luego, mientras se le mentiene en au sitio,

{1) insercién de un esphrrago Nelson 17 en cada agujero
de sujeocién 13 y soldadura del mismo al correspondiente
punto del miembro de soporte 3,

(2) roture de la porcelana alrededor de ocada espérrago,
(3) relieno del agujero 1l3c del esphrrago, rodeando ca-
da espérrago, con masilla 18, |

(4) colocacién de una arandela sobre el espérrago y con-
tra la oara frontal de la capa dorsal de contrachapado
10, ¥

(5) colocacién de tuercas 19 sobre el espdrrago y apre-
tanmiento de las mismas paras asegurar el panel aislante
r{gidemente a la estructura de soporte 3.

calafateado del panel de solera triédrico instalado &
con material obturador 23 colocado sobre y a 1o largo

de todos log bordes perimétricos de su capa dorsal 10

de contrachapado, como se indica en la fig. 11.

La finalidad de este material de calafateado es obturar la veta de

testa de esa capa y colocar al meterial obturador 23 en posieién

de cerrar la parte dorsel del espacio de la lfnea de junta entre

las caras laterales y extremas del panel instalado y las corres-

pondientes caras de tope de los paneles qQue se instalarén des-

pués junto a é1.

(c) Colocecidn de un panel de solera en forme de L junto a

un penel triédrico &, forzando por medios hidréulicos o de otro

PR ™
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modo sus ceras laterales perimétricas adyacentes a contacw
to muy apretado de cara contra cara en el cuel dichas caras
laterales perimétricas e tope forman ccopereativamente un
par de pasos perimétricos 15 en forma de L, verticales,
{que se extienden desde la pared superior de los paneles
hacia abajo hasta cerca de la parte inferior de los pa=-
neles, donde vuelven & extenderse horizontelmente hasta

el extremo de piso de los paneles de solera), mentenimien-
to de dicho contacto mientras se asegura el panel (es de-
cir, soldado espérragos 17, rumpiendo su porcelena, obtu-
rendo los agujeros 13c¢ de los espérragés, eplicando aren-
delas y apretando las tuercas de sujecién 19 de los pane-
les) y celafeteando luego el borde perimétrico expuesto de
gu capa dorsal de oontrachapadb 10 con materiel obtura-
dor 23,

{d) Terminacién del panel de solera desde un panel de esqgui=-
na 5 al fanel de esquina siguiente 5 repitiendo (¢} para
cade panel de solera diédrico sucesivo 6, salvo el dlti-
mo panel, que debe colocarse en su sitio con precisidn
¥y no con fuerze,

(e) Repeticidn de (¢) y (d) para cada panel de solera adicio-
nel de esquine a esquina,

Puede observarse en relacién con la operacién de montaje de

los paneles, designada con (a) en lo que antecede, que puede ©
no insertarse un espérrago 17 en su sitio en el agujero de bomba
14, Con preferencia, se inserta uno en dicho agujero y se asegu-
ra, pero el espacio circundente no se obtura con masilla y el es-
pérrago no se provee de una tuerca en este momento, Este agujero
de bomba 14 se mantiene disponible para una operacidédn posterior

de bombeo de masille en el espacio existente entre el dorso del

"15-9
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panel y la superfioie de respaldo 3 de la estructura. de soﬁorte.

Paneles de piso instalados.

Ios paneles 7 formadores del piso del recipiente, requeri-
dos para cubrir el -espacio encerrado por la solera pueden insta-
larse como sigue:

(a) colocacién del primer panel de piso 7 en, por ejemplo,
le esquine trasera izquierda, forzéndolo a ajuste apre-
tado por un gato hidrédulico u otro medio de modo que sus
caras perimétricas izgquierda y trasera cooperen con las
caras exiremas de piso edyacentes de paneles de solera
adyacentes para former pasos perimétricos en L horizon-
teles 15 que se interconecten con los pasos perimétricos
en L verticales 15 a lo largo de cada cara lateral del
penel de solera de eaquine, realizeocién de las operacio-
nes de sujecién de los penales (es decir, soldar los
espbrragos, romper sus poroelanas, obturar los agujeros
de los esprragos, apliocar arandelas y apretar las tuer-
cas de los espérragos) y luego calafatear los bordes peri
métricos expuestos de su capa de contrachapado dorsal
10.

{(b) obturacidén de los pasos perimétricos en L como sigue;
(1) taponer las 1fneas de junta de las caras frontales,
entre el panel de piso 7 recien instalado y los paneles
de solera & correspondientes contra las fugas por los
pasos perimétricos acanaslando una ranura en cada caera
frontal a 1o largo de sus lfneas de junta y taponando
luego ese renura con una lengueta provisional fuertemen~
te encajada, 24, como se mueatra en la fig. 14,

(2) inseroién de un tapén de drenaje 25 en cada extremo
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abierto expuesto de todos los pasos perimétricos 15
horizontales y verticales, salvo los extremos superio-
res abiertos de un par vertiocal, y
(3) unién de una bomba 26 & los extremos abiertos no
taponados del par exceptuado de pasos pe:imétrioos ver-
ticales 15 y bombeo de una sustancla obturadora 27 en
dichos pasos hasta que todos los tapones expulsen di-
cha sustancia a través de los agujeros 25a en una forma
que indique visibiemente gue todos los pasos 15 estén
totalmente llenos, como gse indice en la fig. 15,
Instalaecién del siguiente panel de piso 7, por ejemplo,
a lo largo de la solera lzquierde y junto al panel de
pigo previamente colocado, como sigue:
(1) retirada de los tapones 25 que de otro modo gueda-
r{an cubiertos por el siguiente panel de piso 7.
(2) coloeacién, encaje torzado, sujecién y calafatea-
do del nuevo panel de piso .
(3) teponamiento de las 1fneas de junta de las caras
frontales, correspondientes s los pasos perimétricos
gue han de obturarse, renurendo tales 1lfneas de junta
y teponando las ranuras oon lenguetas provisionales 24,
(4) taponamiento de los extremos abiertos descubiertos
de los pasos perimétricos recien formados en el piso
y de todos los pasos de solera que se interconectan,
salvo un par, y
(5) obturacién de dichos pasos, como antes.
Repeticidn de (o) parea todos los dem#s peneles de piao
7 en la primera fila, exocepto el dltimo panel, que de-
be montarse con precisién, en lugar de con fuersza.
Instalacién de la segunda hilera de peneles de piso 7

junto a la primera hilera, procediendo de nuevo desde
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atrés hacie delante con un panel cada vesz siguiéﬁdd le
téonica de instelacidn de los paneles de piso antes
bosquejada para los paneles primero y dltimo de la hi-
lera y tembién para todos los paneles intermedios, sal-
vo:

(1) ocomo cade penel de piso 7 intermedio recien monta-
do coopera ocon los paneles de piso antes instaelados,
junto a é1 para former dos pasos perimétricos en L hori-
zontales, la operacidn de calafateado para los paneles
intermedios de la segunda hilera supone solamente el
taponamiento de estos pasos en un extremo horizontal y
el bombeo de los mismos en el otro extremo horizontal.
Repeticidn de (e) para todas las otras hileras de pa-
neles de piso, salvo la ditima,

En la instalacién de la €ltima hilera debe obscrvarse
que

(1) todos los paneles deben montarse oon precisién en
lugar de con fuersza,

(8) los pasos perimétricos horizontales recien forma-
dos en el piso por todos los paneles de la dltima hile-
ra salvo el ltimo panel, tienen forma de U, y por
tanto deben taponerse en ambos extremos de la U y ob-
turarse luego por un paso perimétrico de solera de in-
terconexién , y

(3) los pasos perimétricos horigontales recien forma-
dos por el dltimo penel de la hilera son ocontinuos,

y por ténto no pueden taponarse, pero no obstante pue-
den obturaergse desde los pasos perimétricos de interco-

nexién de los panasles de solera adyacentes,
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Cuando el primer pasnel 7 formador del piso he sido mentado
oomo en la operacién (a) enterior, los pasos perimétricos recien
iormados por €1 y los pasos perimétricos de solera gque se inter-
oonectan con €1, son relativamente cortos y, por tanto, pueden
gser llenados a bomba con un obturante deseable, incluso los muy
visocosos, @ presiones operativas que son relativamente pequefias
0o de magnitud razonable, Por esto es por 1o que la obturacién de
los pesos perimétricos se intituye en la enterior operacién (b).

Aun cueando puede emplearse oualguier obturante adecuado,
las composiciones resinosas de baja viscosgidad cue contienen adi-
ciones espumantes parecen muy adecuadas para esta operacién par-
ticular. Estas composliociones son de natureleza liquida, cuando se
bombean originalmente en los pasos, Dentro de ellos forman espu
ma y se curen in situ. La composicidén, particularmente después
de espumar, no solo llene los pasos 8lno que se extiende dentro
de los espacios més estrechos entre las superficies a tope de
las unidades. La naturaleze celular del material espumedo ourado
lo hace barrera ideal pare la transferencia de calor sea por con-
duccién, sea por corrientes de conveccidn, y ademés proporciona
al relleno de los pasos amplia elasticidad y resiliencis con lo
cual puede ceder de acuerdo con la expansién y contraccidén de
las unidades,

Pansles de pered instalados,

Podos los panales formadores de pered 7 y 8 del recipien-

te 20 pueden instalarse como sigue:

(a) Colocacién de un panel de pared formador de esquina,
diedro, 8, en cada g¢squina, empujado hidriulicemente,
asegurado y calafateado del mismo de igual modo que un
panel de solera 5 triedrfco, formedor de esquina,

(b) eolocaciédn de un penel de pared 7 Jjunto a un panel de

wlQe
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pared de esquina 8, empuje hidréulico, sujecién y ce-
lafateado del mismo y obturscidén de los pasos perimé-
tricos en forme de 1. verticales que forma oon el panel
de pared edyacente y oon loa psnales de solera por ra-
nurado y colocacién de lengueta en las l{neas de Junta
de las caras frontales, taponado de los pasos y gu re-
lleno a bomba con el obturante.

{c) terminacién de una hilera de pared lateral entre dos
peneles de esquina 8 sucesivos, repitiendo (b) pare
cada panel de pared sucesivo 7 salvo el 4d1ltimo panel
que debe montarse en su sitio con preeisién, en lugar
de con fuersza,

(d) Terminecidn de una hilera continue para todas las pare-
des laterales repitiendo )b) y (c¢) pera cada pared late-
ral restante.

(e) Repftase (b), (¢) y (d) para ceda hilera continua adi-

cionalmente deseada.

MODIOD DS AISLAMIENTO DE LI UIDO.

Todavfa de acuerdo con nuestro invento, se prevé un medio
aislador del 1lfquido para presentar una superiicie continua im-
penetrable al 1fyuido sobre las caras irontales del panel y de
panel & panel, Bste medioc impenetreble al 1fc¢uido incluye: un
material impenetrable al 1fquido que obtura la ocara frontal 12
de cada panel y se extiende lo mismo que €1, y un medio de jun~
ta de expansién soportaedo cooperativamente por paneles adyacen-
tes en su sitio para salvar la lfnea de junta entre ellos a lo
largo de las caras fronteles de los mismos, Bl material obtura-
dor para la cara frontal 12 de cada panel puede tener la forma
de un compuesto edecuado aplicado a €1 como recubrimiento super-

ficial o como impregnente., Con preferencia, sin embargo, tiene

=20
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la forma de una hoja impenetrable al lfquido. que recuh:e 1a cara
frontzl 12 y que con preferencia estd unida a ella. ‘
Los medios de junts de expansién comprenden con preferen-
cia: un sistema interior de Junta de expansién; y un sistema
exterior de junta de expansién; incluyendo cada uno une conex#én
de linea de Jjunta de expansidn entre cada par de paneles adyacen-
tes a lo largo de sus lineas de junta de la cara frontal y una
conexidn de interseccién de la junta de expansién en cada inter-
seccidén de ranuras. El sistema exterior incluye adiciénalmente
medios de expansién que cubren las esquinas inferior y vertical
del recipiente donde la estructura de pasnel es tal que crea
una grieta en su cara frontal a lo largo de las zonas formado-
ras de esquina., Hl sistema de junta de expansidn interior puede
omitirse. Sin embargo, cuando se desee su uso, debe instalarse
antes que el sistema exterior, por tanto, ambos sistemas se ex-

plicen @ continuacién, primero el sistema interior.

Sigtema interier.

Conexiones de lag lfneas de junta interiores.

Todavia de mcuerdo oon nuestro invento, puede hacerse co-
mo sigue una conexién de lines interior de junta de expansidn,
entre y a lo larfo de las caras frontales de cada par de pane-
les adymcentes:

(a) Quitese la lenguete temporal, 24.

{b) Frmese uns ranura 4e linea de junta 30 cortada con
precisidén en los paneles a lo largo de su linea de junta de la
cara frontal, teniendo esta ranure, por ejemplo, unos 32 mm. de
anchura y unos 63 mm. de profundidad.

(c) Instélese una lengueta transversalmente dilatable,

cortada aon precisién, 31, dentro de la ranura 30 y Unase cada

-] -
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margen lateral situado delante 32, de la lengueta 3l al margen_
frontel de la cara perimétrica del penel, dejando la parte tra-
sera 33 de la lengueta sin unir,

Con preferencia, la lengueta 31 estéd hecha de madera en
forma de dos piezas cuneiformes 34 dispuestas en relacidn espa-
clada cara contra cara con sug ceras opuestas o adymcentes cu-
biertas con chapa de nmdera, 35 y con sus partes interior o tra-
sera no unidas, correspondientes a 33, separadas por uns pieza
de chapa de madera interpuesta 36 a la cual estédn embas unidas.
Las sgperficies no unidas de la lengueta estédn, con preferencia,
obturadas en superficie con un obturante adecusdo. Bsta lengue-
ta se hace de foma de V en su seccidn transversel de modo que
se acomode en contraccidn y expansién a las de los paneles ad-
yeacentes a los cuales estd asegurada. Las chapas de cara 35 pro-
tegen las cufias 34 contra astillado o rotura cuando se expanden

y contraen transversalmente,

Conexilones internas de interssceidén de juntas.

El sistema interior de conexidn de juntas de expansidn

puede completarse en cada interseccién de ranuras como sigue;

(a) Bscédriense las lenguetas 31 y los paneles en una in-
terseccidn 3L de ranuras para formar un agujero 40,
cortado con precisidén y cénico hecia dentro (figs. 18
y 19) que tenga una profundided de, por ejemplo, 100 mm.
y un didmetro de boca de aproximadamente 63 mm.

{b) Instdlese un tapén cédnico 42 hueco (que esté mecaniza~
do para gjustar dentro del agujeroc de interseccién es-
cariado 40 y ranurado desde su boca hacia dentro en
cuatto equidistantes puntos pare proporcionar segmen—
tos argueados "al, "bhW, We' y n3q". ingertédndolo en el

agujero 40 y uniéndo la cara arq&eada exterior de cada

3D
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uno de sus segmentos al penel correspondiente y a la mitad ad-.
yecente de smbas lenguetes adyacentes 31,

(c) Si se desea, llénese el interior del cono con un tapén

de balse, de silicona o de otro material.

Sistema exterior.

Conexiones exteriores de lineas de junta.

Puede hacerse como sigue una conexién exterior de lineas
de junte de expansidn a lo largo de las caras frontales de cada
par de paneles adyacentes;

(a) Agréndese le boca de la ranura en el centro longltu-

dinal de la lengueta 31,

(b) Coldéquese una tira impenetrable a 1lfquidos y geses,
alargade, 45, sobre la lenguet® 31 y recdbranse los
mérgenes exteriores 46 de la tira 45 y las partes co-
rrespondientes de las caras de panel con un agente de

unién capaz de curar, dejando la parte central 47 dila-
table transversalmente y que se extiende longitudinal-
mente, de la tlra de expansidn, en estado sin unir,
con su nervio acomodador de lg expansién sobresliendo
e ajuste Intimo con las paredes que forman la boca en-
sanchada de la ronura central de las lenguetas.

(c) Coléquese una placa de presidn desinflable y dilatable
48 sobre y en contacto con la tira de expansién 45,
sujétese la placa de presién 48 a la tira 45 a inter-
valos a lo largo de la tire insertando las ramas de un
miembro de retencldn en U 49 dentro de los agujeros 43
de sujecién de penel en lados opuestos de la tira y
asegurando los extremos interiores de dichas ramas a
los espérragos soldados 17 con el puente del miembro

de retencidn en U 49 aplicédndose a la placa de presién

-23
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48 e Inflese la placa de presidén 48 para que éjérzp:

presidén de magnitud deseada en una dirsccién que suje-
te la tira contra los paneles.

(d) Aplfquese calor para curar la unién entre la tira de
expensién y los paneles.

(e) Al repetir (e~d) pare cade lengueta adicional 31; los
bordes de tiras adyacentes 45 en cada interseccién de-
ben colocarse en sjuste apretado en la relacidén de bor-
des s tope entre si como se muestra en la fig. 23.

A causa de las temperaturas extremadamente bajas consideradas,
ha de tenerse algin cuidado en la seleccidn de materiasles adhesi-~
vos y otros que constituyen dicheas juntas. Ias colas animales, per-
ticularmente las que contienen una pequefia. cantidaed de bicromato
potésico o alumbre de cromo, resulten satisfactorias para el enco-
lado de las juntas de madera a las paredes de la ranurs. Pueden
prepararse diversos adhesivos y composiciones pare.la impregna-
cién de tejidos que contengan siliconas, resinas de epéxido, neo=
preno, cola animal y mezclas de los mismos. “stos materiales, en
general, son sustancielmente inpermeables a gases y liquidos con
respecto a los materiales que son fluldos a temperaturas menores
de -40%C,

La tira de expansién .45, y otras tiras cualesquiera u hojas
de material usadas por sus propiedades de impenetrebilidad & los
1fquidos, pueden consistir en un tejido impregnado con resina y
moldeado a un tejido de fibras de vidrio, o sin tejer, impregnados
con une resina de epdxido, tal como la hoja fabricada por la Min-
nesota Mining and Manufacturing Co bajo la marce "Scotchply®. Las
fibraes celuldsicas son satisfactorias para formar masterial en ho-
jas a partir del cual se fabrican las partes de junta, al paso que

muchos de los filamentog resinosos sintéticos termoplédsticos resul-
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+ten demasiado, quebradizos para su empleo a temperaturééfﬁﬁyshajaa,
Tambien pucden emplearse tiras de metal élexibles, recomendédndoae
especialmente el aluminio y el acero inoxidable. La chapa de made-
ra flexible puede usarse particulsrmente cuando esté respaldadea

b por pepel impregnedo y unido con resina.

Conexiones de interseccién de la junta exterior

E]l sistema de la Junta de expansidn exterior debe cubrirse
en c:cde interseccidn de las ranuras. Beto puede hacerse fdcilmen-
te:

" lo (a) Disponiendo una tira cuadrada 51 con dentados de expan-

T 8ién 52 correspondiendo & cada ranura de langueta y

3 j dentados de expansidn adicionales 53 entre las inser-
clones de los dentados 52, siendo estd cubierta &l menos
lo bastante grende pare ajustar dentro de la abertura

. 15 formado en la figura 23 los extremos de la tira 45 pero

. con preferencie 1lo bastan@e grande para cubrir la zona
marcadé en la figura 23 por la linea de trazos b4;

(b) Colocando esta cubierta impermeable sobre la interseccién

recubriendo les caras de contacto mutuo de las tiras y
2o la cubierta con un agente de unién capaz de curar, colo-
‘ cando una placa de presién sobre la cubierta, sujetean-
dola a la cublerta, inflandola y aplicando calor de cu~-
ra; y

(c) Repitiendo (a-b) pars cada otra interseccidn.

4 25 Tiras de cubierta de esguina.

El sistema de juntas de expansién exterlior se completa apli-

cando tires alargadas 56 a las esquinas inferior y vertical del

recipiente, Estas tiras deben acomodarse a la contraccidn y expen-

8idn que ocurre a cade lado de la esguina que cubren y deben pro-.

30 veerse de elementos de junta de expansién 56 slempre gue se nece-

=D Fe
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siten, por ejemplo, en cada linea de junta.

Terminacidn del recipiente.

Al terminar el recipiente un compuesto asf4ltico adecuado
u otra masilla se inyecta a través del agujero de bombeo 14 de
cada panel para llenar todos los vacfo entre la cara dorsal 10
del panel y la ocare adyacente del miembro de respaldo 3. Bste
operacidén de inyeccidn puede realizarse antes o después de gue
los agujeros de sujecién 13 sean cerrados por los tapones de ma-
dera 20 y las capuchas 21 de contrachapado, que se unen por cola
y se calafatean, Al terminar la operacidén de inyeccidn, puede co-
locarse una tuerca 19 sobre el, espdrrago 17 en le extremidad
trasera de cada agujero de inyeccidn Yy lleverse apretedamente es~-
ta parte del panel contra la superficie de respaldo, Ahora, cada
agujero de inyeccidn puede cerrarse con un tepén 20 y una capu~
cha 21. Por supuesto, se comprenderd que las capuchas 21 se pro-
tegen contra la penetracidén del liquido del mismo modo gue la
cara de la capa frontal 12 de cada panel. Por tanto, las tepas
pueden obturarse en superficle o impregnarse con un obturante o
cubrirse con un disco impermeable unido a la capucha o por cua-
lesquiera hojas impenetrables al lfiquido que cubran la cara fron-

tal 12 en conjunto,.

EL RLIPI (NTE EN FUTL IONAMIENTO

Se comprenderd, por supuesto, que el recipiente, cuando
estéd terminado, tendréd una conexidn extremasdamente apretada en to-
das las juntas de los paneles en las condiciones reinantes de tem-
perature atmésferica. Sin embargo, cusndo se inicia la operacién
dé llenar el recipiente con un gas licuado, tal como nitrégeno

liguido la parte de los elementos impenetrables al 1lfquido que

-2 6=
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ge cubren primero por el gns licuado, y las partes adyacentes e
ellos ( tales como las capas frontales 10 de los paneles apropie-
dos y los elementos de junta de expansidén entre ellos) se contree-
rén inmedietamente. FPor ejemplo, la capa de contrehapado frontal
de cualquiera de estos paneles se contraerd, es de esperar, en

la direccién de su longitud y enchura, por ejemplo en 6 a 9 mm,
Como resultedo de esta contraccién, la lengucte de madera entre '
tal panel y el panel adyacente recibird una tracecidn en direccio-
nes transversalmente opuestas haclendo que se ensanche o dllate
para acomodarse suficientemente, no sélo a la contraccidén de las
capas de contrachapadoc frontales, a las cuales esté conectada,
sino también a su propia contraccidn.

Por estar protegida contra el rédpido contacto con este frio
tremendo, la cepa interpucsta tenderd a contraerse con més len-
titud que la cape de contrachapado frontal. Pero la capa de con-
trachapado frontal, estructuralmente mas fuerte, obligerd a le
parte adyacente de la capa interpuesta, que estd unida a ells,

8 contraerse en la misma proporcién y con la misma rédpidez. A
medida que el frlo penetra en el panel la contraccién de la capa
interpuesta junto & la capa frontal, tenderd a exceder a la con-
traccién de la cape frontel, Aqul, la resistencia superior de la
capa frontal entrard de nuevo en Juego contra un grado de con-
traccidén que excede a la de la capa frontal. '

Se puede esperar que la temperatura de las capas traseras
de contrachapado de dos paneles adyacentes permanezca a 0 cercea
de la temperstura atmésferica ambiente, incluso cuendo cada pa-
nel estd completamente cubierto con nitrégeno licuado lo bastan-
te para conseguir un gradiente estable de temperature., Por tan-
to, en estas condiciones, el panel debe permanecer en relacidén

de spoyo relativamente Intimo a lo largo de sus capas traseras
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mientras la contraccidn no sea tal que separe las capas frontales
en unos 12 mms méds o menos, aumentado el espaciamiento de sus ca~
pes interpuestas progresivamente desde delante hacla atréds entre
los limites citados. Con una contraccidén de este ordén se aprecia-
re primero que no se impone un esfuerzo indebido a los medios de
sujecidn; segundo gue la linea de Junta de expansién exterior e
interior y los elementos de conexién de las intersecciones deben
gser capaces de acomodarse al grado de contraccidn presente sin
deterioro y torcero que el grado de contraccidn a lo largo de las
ranuras perimétricas debe ser insuficiente para daflar el cierre
térmico que estas dos liIneas de obturante presentan entre el
espacio de junta delante de ellas y el deidetréds de ellas.

Seréd evidente que la forma progresiva en que tiene luger
esta contraccidén dentro del reclpiente, es decir, desde el fondo
del recipiente hacia arribae, no debe ocasionar ningdn deterioro,
puesto que los paneles adyacentes tienden meramente a separarse
entre si mientras la flexibilidad de los materiales uzados entre
paneles adyacentes debe acomodar la diferencia de contraccidn
que pueda aecurrir en estas zonas,

Ademés, cuando un barco cabecea, se balancee o arfa, la meg-
nitud en le que flexiona junto & un panel dado es relativamente
pequefia incluso aunque su flexidén general sea grande. For consi-
guiente, cualquier panel dado no tenderéd a ser oprimido a contac-
to con cualesquiera pancles adyecentes salvo & 1o largo de la
capa de contrachapado trasera e incluso agqul la elasticidad de
tales capas debe ser més que suficiente para acomodarse a este
tipo de movimiento.

Cuando el recipiente estéd cargado, puede cubrirse mediante
cualguier forma adecuada de cubierta, de madera, fibra de vidrio

o incluso paneles del tipo que hemos propuesto. A medida que se
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evapora el lfiquido, los gases pueden retirarse, si séfééééa, y'
licuarse de nuevo.
Se comprenderd: que todas las suporlicies desoublertas pue-
den obturarse ventajosamente; que todos los obturantes usados pre-
5 tenden impedir le penetracidén del 1liquido y del gas si es posible
o, de otro modo, reducirla en la mayor medida posible; y que to-
dos los agentes de unidén dehen ser de pequefla permeabilidad al

ges y al 1fquido a las bajas temperaturaes que emtran en Jjuego.

Modificaciones

1o Modificacidén de las figuras 28 y 29

Estas figuras muestran una parte fragmentaria de esquine
delentera de una forme modificeda de panel, in este panel, la
capa interpueste 11lA comprende, una pluralidad de cepas de panal
60 compuestes de papel u otro material aislante; y una hoja ri-

15 gida 61 de tablero de fibra, contrachapado o similares gue sepa-
ra cada par de capas de panal adyacentes. Pare hacer que esta
unidad sea sustancialmente no conductore del gas, se disponen
placas perimetrices 62 de contrachapado u otro material aislan-
te que conectan la capa de la cara frontal 12 con la capa de la

20 cara dorsal 10, Las eberturas del panal pueden rellenarse con
un material aislante fldido, tal como fibra de vidrio, vermicu-
lita, pearlitae, corcho molido o "santo cel" , Alternativamente
pueden rellenarse por une mesilla aungue se’prefiere una estruc-

tura celular,

25 Panel modificedo de la figura 30

Bste penel tiene igualmente una capa dorsal 10, una cape
frontal 12 y un vidrio, plésticos espumados o cuerpos fibrosos
que tengen inherentemente resistencia estructural o que de otro

modo estén sopor'ados para absorber carga y caracterizados por
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una estructura abierta con gran ndmero de intersticios, Puede
eatar compuesta de una masa de fibras de vidrio con un agluti-
nate resinoso para dar rigidez a las fibres para mantener sufi-
clentemente la superficie periférica adyacente a y en contacto
con le carae dorsal 10, la capa frontal 12 y la capa perlimetricae
62 de contrachapado. Cualquiera que sea la construccidn que se
use, debe caeracterizarse por su capacided de aislamiento térmi-
¢co0 y por su resistencia estructural suficiente para darle estabi-

lided dimensional.

MODIFICACION DE LA FIGURA 31

En la construccién a que se hace referencia en las figuras
1 & 27, las caras frontales éxPuestas de los paneles, las tiras
del sistema exterior de junta de expansidén 45, las cublertaes 51
Yy las tiras de esquina 55 con su miembro de expansién 53, coope-
ran todos para proveer ai recipiente de un forro o cara interna
impermeable &l liquido y sustancialmente impermeable al gps. Asi
estas partes puede decirse que forman un cuerpo interior o forro
unido al sistema de paneles y soportado por las caraes de los pa-
neles y por las lenguetas de las puntas de expansién y partes
asocladss entre paneles. Sin embargo, el presente invento consi-
dera el uso de un cuerpo interior o forro que no esté necesarig-
mente unido & la pared del recipiente con o sin soporte de lén-
gueta de la junta ae expansidén,

El cuerpo inferior, por supuesto, puede ser un depdésito
de aluminio o de otro metal tal como los que se han prOpuest;
hasta ahora usualmente., Sin embargo, de preferencla, este fo-
rro estéd provisto de un material deformable impenetrable al gas
y al liquido, dispuesto holgadamente dentro dei recipiente y
.que cuando estéd parcial o totalmente lleno, es empujado por la

carga a contacto con las paredes alsladas que con ello lo sopor-
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ten, Une construccién de esta naturaleza se ilustra <fragmenta-
riamente en le figura 31, en la cual el cuerpo interior ablerto
hacia arriba estd formado por una serie de tiras 65, cada une de
les cuales tiene un margen subyacente a la tiras adymcente 65 y
su otro margen superpuesto & la otra tira adyacente 65. Por su-
puesto que los mérgenes de las tiras adyacentes estdn unidos
entre g1, Se comprenderéd que las tiras 65 ven desde le parte su-
perior de una pared lateral hacla abgjo hasta el fondo, desde
alll cruzan el suelo del recipiente y, finalmente, suben 2 lo
largo de la otra pared leteral opuesta. Asl, las tiras mostra-
das en la figura 31 formarlan una canal en U que se extiende des-
de un extremo del recipiente al otro. Naturalmente se usarédn ti-
ras similares en los extremos para cerrar las extremidades de
esta canal, estando las tiras extremas unides a las tiras en U
66, Cade tira 65 tendrd una seccidén de expansién 66 pare como-
darse a cualquier expansidén o contraccidén con que pueda tropezer.
¥n algunas instaleciones puede ocurrir que sea innecesa-
ria—le ranura de la lInea de Jjunta de la cera frontal; por tan-
to, esa ranura y la lengueta que normalmente véd en elle se omi-

ten de los paneles en la construccidén mostrada en la figura 3l.

Modificecidén de la figura 32

La estructure mostredes en la figurae 32 es 1déntice a la de
le figura 31, salvo que en este caso los paneles estén provistos
de las ranuras de la vla de Junta de la cara frontal 30 y se ha-
ce que una tira 46A salve el espacio.de la lfnea de junta entre
los paneles con su parte dentada extendiendose simplemente hacia
ebajo dentro de la ranura 30 sin ninguna lengueta de soporte.

Modificacidén de la figura 33

En esta modificacidén la ranurs de la lfnca de junte se cu~
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bre con una tirs 68 de acero imxidable, aluminio u otro metal
que pueda dilatarse trensversalmente, cuyos extremos penetran

con fines de anclaje en la capa 12 de la cara frontal.

Modificacidén de la figura 34

Hemos hecho observsr entes que la cubierta de interseccién
51 puede ajustar dentro del espacio limitado por los extremos
de les tiras 45 de la linea de junta. La figura 34 ilustra una
estructura de este naturaleza en la cual los extremos de la tire
45B de la liInea de junfa estédn unidos a los extremos correspon-
dientes de una cubierta de interseccidén 51A. bstae cublerta 514
eeg de una forma ligeremente diferente de la cublerta mostrada en
le figura 26. Se comprenderd que puede usarse cualquiera de es~
tas formas o ambas, sl se desea, de modo intercambiable o une
en lugsr de otra y particularmente en una construccidén tal como
la indicade en la figura 32, siendo las mismas la tira 45B de
la figura 34 y 45A de la figura 32 son las mismas.
" Bsta solicitud gque corresponde a la presentada en E.U.A

el 14 de “arzo de 1.957, bajo el ndm., 646.001, se acoge a los

‘beneficios del artfculo 51 del vigente HEstatuto sobre Propiedad

Industrial,.

- NOTA -

- Los puntos de invencidén propie y nueva que se presentan pa-
ra que sean objeto de esta Patente de Invencién en ispafia, por
VEINT® &fios, son los siguientes;

12,.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de recipien-
tes aislédos en las cuales se pueden alojar depésitos que con-
tienen meterias que han de mantenerse a temperaturas bejas; ca-

racterizadas porque dichos recipientes comprenden: un panel
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de blogues rigido que tlene caras laterales frontal, dorsél y pe~
rimétrica y caras extremas y capes dimensionalmente estables com-
puestas esencialmente de meterisles de aislamisnto del calor,
incluyendo dichas capes una capa frontal de tipo de penel, una
capa dorsal de tipo de panel estructuralmente robusta y una ca-
pa del tipo de bloques intermedia y relativamente gruesa, unida
& diches capas frontal y dorsal.

22,~ Mejoras de acuerdo con el punto 1 segiin las cusles
las capas perimétrices estédn obturadas con un material que les
hace sustaencialmente menor permeables a la penetracidn del gas
y relativamente impermeables az la penetracién de liguido,.

32,- Mejoras de acuerdo con el punto 1, segin las cuales
la cara frontal de la capa frontal estd obturade por un meberial
que le hace sustancialmente impenetrable a la penetracidn de 11
quido.

42,~ Mejoras de acuerdo con el punto 1, segdén las cuales
la capa frontal est4 compuesta de un paﬂel de contrachapado com -
pensado a le temperatura que tiene un menor coeficiente de dila-
tacién transversal en una direccién e través del panel y mayor
resistencia estructural que la parte adyacente de la\oapa inter-
puesta a le cual estéd unida.

62,~ llejoras de acuerdo con el punto 1, segtn las cuales
la capa ‘dorsel estd formada con un agujéro para recibir un es-
pérrago de sujecién y las capas interpuesta y frontal estédn for-
madag con un sgujero pars recibir un tapdn aislador del calor,
comunicando el agujero del tapdn con el agujero del espédrrago
estando alineedo con &1 y siendo de mayor superficie de seccién
transversal que é1,

62,- llejoras de acuerdo con el punto 1, segin las cuales

la capa interpuesta estd compuesta de lé4mines unidas entre sf.
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72,~ Lliejoras de acuerdo con el punto 6, segin las cualee
las ldmines de la cape interpuesta incluyen una lémina de madera
de balsa junto a la caepa frontal, otre lémina de mdera de balsa
junto a la capa dorsal y una tercera ldmina de madera de balsa
interpuesta entre elleas.

8%,~ llejoras de acuerdo con el punto 7, segdn las cuales
la madera de balsa de dicha lédmina interpuesta es menos densa que
la de dicha lémina de madera dorsal,

9¢,- Mejores de acuerdo con el punto 1, segin las cuales
cada cara perimétrica de la capa interpuesta estéd provista de
une ranura perimétrice paralela en general al borde perimétrico
de la capa dorsal adyecente y espaciada de ella.

10%2,~ Mejoras de acuerdo con el punto 9, segin las cuales
diches ranuras perimétricas cooperan pars formar une ranura pe;
rimétrica sin fin que circunda el perimetro de dicha cepa inter-
puesta. ‘

112,- Mejoras de acuerdo con el punto 1, que comprenden
unea pered aisladors que incluye; un miembro estructural de sopor-
te de 1la pared que proporciona una superficie de respaldo; una
pluralidad de los paneles de pared del punto 1, distribufdos so-
bre diche superficie de respaldo con sus caras dorsales en rela-
cién adyacente de cara contra cara con el respaldo y con sus ca-
ras perimétricas adyacentes en relacidn de tope entre si; medios
que aseguran la capa dorsal de cada panel & dicho miembro de so-
porte de la pared independientemente de los paneles adyacentes
de manera que, cuando cualquier panel de dicha pared estd someti-
do a un egtado de temperatura relativemente reducida, su cape
frontal puede contraerse y moverse relativemente apertdndose de ‘

las capas frontales de paneles adyacentes; y meiios de aislamien-

to de 1lfquido que proporcionen una superficie continus impenetre-
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ble al 1fquido que se extiende sobre las caras frontaleé de_loé
peneles y de panel a panel, incluyendo dichos medios elementos
de junta de expansidén que pueden dilatarse y contraerse soporta-
dos cooperativamente por paneles adyacentes en posicién para sal-
var la junte entre ellos a lo largo de sus caras frontales,

1lg4,- llejoras de acuerdo con el punto 11, segin las cuales;
un espédrrago de sujecidn sobresale de dicha superficie de respal-
do, la capa dorsal estd formeda con un agujero para recibir es-
te espédrrago; una tuerca estd roscads a dicho espérrago para su
Jeter el panel contra dicho respaldo; y el espacio del agujero
del espérrago alrededor de dicho espirrego estd cerrado con ma-
silla.

132, llejoras de acuerdo con el punto 11, segin les cuales
un material obturador cierra el borde perimétrico de la capa pos=—
terior de un penel de pared y la parte dorsal del espacio de jun-
te entre las caras perimétrices de dicho panel y un panel adya-
cente,.

142, - I“'*e,jora.s de acuerdo con el punto 11, segin las cuales
le ranura perimétrice en una care perimétrica de un panel coope-
ra con la cara perimétrica adyacente de un panel adyacente para
formar un paso perimétrico; y un material obturador rellena di-
cho paso .

152,~ Mejoras de acuerdo con el punto 11, segfin las cuales
uno al menos de dos paneles-adyacentes estd recorteado a lo largo
de la lirsa de junta de la cara frontal entre dichos paneles pa-
ra formar una renura de lirea de junta de la cara frontal; y
dichos elementos de la junta de expansidén incluyen una lengueta
contractil y dilatable situada dentro de dicha ranum para exten-
derse transversalmente a través de ella y longitudinalmente a lo

largo de ella,



< lo

15

2o

25

20

ARt RNl

240326

162,- llejoras de acuerdo con el punto 15, segﬁn las cuales
la cara frontel de dicha lengueta estéd ranurada longitudinalmen-~
te de manera que la lengueta pueda dilatarse y contraerse trans-
versalmente; y lados opuestos de la lengueta estén unidos a pa-
neles adyacentes a lo largo de partes exteriores de la lengueta
y de los lados de dicha ranura de le lInea de junta.

17%,~ llejoras de acuerdo con el punto 16 segién las cumles
dicha rahura y dicha lengueta estén cortadas con precisién ocon
el f£in de que ajusten con relativa exactitud.

18%,~ Mejoras de acuerdo con el punto 15, segin las cuales
se prevéAun per de renuras de linea,de junta intersecantes de
la cara frontal; los paneles estén provistos en la interseccién
de las ranuras con un agujsero estrechado hacla dentro que tiene
una profundided mayor que la de la ranura y un didmetro de boca
mayor que la anchura de boca de la ranura; y un tapén cénico
estd situado en dicho agujero cénico y ranurado para proporcio=-
nar al menos un segmento flexible pera cade panel adyacente, es-
tando dicho segmento conectedo al panel correspondiente,

192,- Mejoras de acuerdo con el punto 11 segdn las cuales
le lfnea de junte de la cara frontal entre dos paneles adyacen-
tes estéd cubierta por una tira alargade impenetrable al lfquido
la cual est4, unida a lo largo de sus mérgenes con panéles adye-
centes, teniendo diche tira una parté central no unida, dilatable
transversalmente y que se extiende longitudinalmente.

208, - llejoras de acuerdo con el punto 11 segln las cuales
los paneles estén acanaledos para proporcionar un par de ranures
intersecantes de linea de junta de la cara frontal, cada ranura
intersecante estéd cubierta por une tira alargade impenetrable al
1fquido que estd unide a lo largo de sus mirgenes a paneles adya-
centes, teniendo dicha tira una parte central no unide dilatable

transversalmente y que se extienden longitudinalmente, terminan-
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do cade tira junto a dicha interseccién; y la intersecoién esté
ocublerts por una hoja impermeable que tiene sus mérgenes unidos
a los panales y & dichas tiras impermeables y su parte central
no unide, pudiendo dilatarse dicha parte central del elemento
de conexidédn con las tiras a las cuales estéd unido.

212,- Mejoras de acuerdo con el punto 20 segdn las cuales
dichos elementos de Junta de expansidén incluyen una lengueta can-
tractil y dilatable aituadé dentro de diche ranura para exten-
derse transversalmente a través de ella y longitudinalmente a
lo largo de ella.

222,~ llejoras de acuerdo con las reivindicaciones anterio-
res que incluyen una estructura de depdsito aislante fomeda A
por un cuerpo de soporte y peneles separados de material aislan -
te que revisten por dentro dicho cuerpo, cada uno de los cuales
estd fomado con une capa de eislemiento del calor, reletivamen-
te gruesa, y una cera exterior estructuralmente robuste que for-
me parte de los peneles, que comprende un elemento para montar
indepéndientemente los paneles sobre el cuerpo de soporte que
comprende una abertura que se éxtiende de modo continuo desde
la cerae interlor a la cars exterior del panel con la sbertura
a través de la parte aislante, de dimensién mayor que la aber-
turae alineada & trevés de la cara y en la cual la ebertura a tra-
vés del meterial aislente tiene forma cénica con le msge de m-
yor dimensién haclie dentro, un espédrrago asegurado a la pared
interior del cuerpo de soporte que tiene une parte etrema filetea-
da que se extiende a través de lam abertura de la cara y en par-
te a través de la abertura de la parte aislante, una tuerca apre-

tada sobre la parte fileteada extrema del esparrago a aplicacidén

elédstica con la pared interior de la cara para obligar al para-

mento & una relacidn de ajuste intimo con la pared interna del
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cuerpo, y un bkapén formmado del materiel aislante configﬁiado pe~
re corresponder con la abertura a través de la parte alslente
y alojado en le abertura del material aislante a una relecién
de ajuste Intimo.

232,- lMejoras segin se reivindicenen el punto 28 segén
las cuales el tapén estd dimensionado para que tenga una longi-
tud menor que la de la abertura a través de la parte aislante
¥y en la cual el extremo interior del tapdén estd a los haces con
le pared de la cape alislante en estado montado.

24%,- lMejoras seglin se reivindican en el punto 22, segin
les cualés el tapdn estd previamente secado para contreaserlo en |
sus dimensiones antes de la instelascidén, con lo cual el tapén
se dileta para efectuar una relacién de obturacién con las super-
ficles adyamcentes del material aislante en respuesta a la absor-
cién de humeded pare su dilatacién mientras est4 en posiciédn de
S0,

252,~ llejoras seglin se reivindica en el punto 22, segln
las cualés se dispone un adhesivo entre las superficies adya-
centes del tapén y del material aislante para lubricar el tapén
al insertarlo y efectuar una relecidédn de cierre y una relacién
de fusrte unién entre las superficies del tapén y del material
aislante en estado montedo para luchar contra le penetracién de
fluidos y gases a través de las caras de contacto entre el ta-
pén y el meterial aislante.

262,- lejoras seglin se reivindican en el punto 22, gque in-
cluyen un tepén que comprende un miembro alargado de forma céni-
ce gue corresponde a la abertura cdnica de la parte alsleante y
forméﬁo de un material aislante correspondiente, estando dicho

tapén dimensionado pera que tenga una longitud menor que el grue-
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so del material esislante y previamente secado para contraer el

tapén a una dimensidén menor que su dimensién normal pers su in-

sercién en la abertura en estedo previamente contrafdo para su
posterior expansidn al absorber humedad mientras estd en posi-
cién de usmo dentro de la abertura para efectuar una relacién de
cierre entre la pared exterior del tepén y las superficies ad-
yacentes del material aislante,

27%,- Mejoras de acuerdo con los puntos enteriores, que
1nc1uyen-una estructura de depdsito eislada formada de un cﬁerpo
de soporte y une plurelided de paneles separados de un materisl
de mislamiento térmico indepndientemente montados en relacién
de lado con ledo sobre la pared interior del cuerpo de soporte
para proporcionar un forro aislante sustancialmente continuo,
que comprende un elemento para efectuar una relacidén de obtura-
cibn entre los paneles edyacentes que forran la pared del cuer-
po para luchar contra el paso de fluidos y gases entre las ca-
res de contacto de los paneles desde el interior hacia fuera
al cuerpo, que comprende ranuras perimétricas que se extienden
continuemente en torno de las superficies de un panel y en ali-
neacién con ranures correspondientes de las superficies adyacen-
tes de paneles mdyacentes para proporcionar entre ellos una
abertura contigua y continue, y un obtufador que rellena dichas
aberturas alrededor de ellas pars efectuar una relecién de cle-
rre a través de les caras de contacto de paneles adymcentes
para bloquear el flujo longitudinal de fluidos y gases entre
ellos.

282, ~ llejoras seglin se reivindican en el punto 27 seghn
las cuales las ranuras estén separadas de las paredes interior
y exterior de los paneles, |

29%,~ Mejoras seghn se reivindican en el punto 27 seghn

3G
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las cuales se dispone mds de una ranura en relecién paralela
sustancialmente y espaciada en las superficies perimétricas de
los peneles.

302, - llsjoras segfn sc reivindican en el punto 27 segin
laes cuales el obturador comprende un material capaz de deforma-
cién suficiente para permitir el movimiento relativo entre peane-
les adyacentes sin destruir la releciédn de obturacién entre ellos.

318,~ lMejoras segln se reivindican en los puntos anterio-
res, que incluyen una estructura de depdsito aislada formede por
un cuerpo de soporte y una pluralidad de paneles aislados montap
dos independientemente que forran las paredes interiores dsl cuer-
po, que tiene un elemento para efectuar una relaecidn de cierre
entre los paneles adyecentes en sus superficies exteriores ale-
Jadas del cuerpo, que comprende una ranura de dimensién y fomme
predeterminadas que se extienden continuamente a lo largo de la
parte marginal interior de los paneles en relacién contigue con
ranuras correspondientes formadas en los paneles adyacentes para
proporcionar. una ranurs continua entre ellos que tiene su aber-
tura de médxima dimensiédn hacia dentro, un tapén alergado con
una seccién transversal que corresponde a la secciédn transversel
de la ranura para alojarse en la renura en relacidén de ajuste,
medios que unen las paredes externas del tapén a las superficies
adyacentes del panel aislante para efecfuar una relscién de ob-
turacidén entre ellos, y una ranura que se extiende hacia fuers
desde una perte intermedia del tapdn paralela con sus bordes la-
terales en una distancie menor que el~grueso del tapén para per-
mitir la deformecidén lateral del tapdn en respuesta & movimien-—
to: laterales de los paneles sin destruir la relacidn de obtura-
cibén entre ellos.

329,- llejoras segln se reivindican en el punto 31, segén
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las cusles el tapdn estd unido a las mwperficies adyacentes de
los paneles aislantes & 1o largo de la parte extremm interior de-
Jendo las partes extremas exteriores en relacién no unida como
entre las superficies adyacentes.

33%,~ Mejoras segdn se reivindica en el punto 31, segin les
cuales lé renura y el tapén alejado en ella en relacidn de ajus-
te son cadea uno trapezoidal en seceidn transversal con la base
més interior y con las paredes laterales inclinadas hacia dentro
desde el borde interior hacia fuera.

342,- Mejoras segfn se reivindican en el punto 31, segln
las cualés el tapén estd formado por elementos separaedos en V
unidos entre sf por un espaciador unido por adhesivo entre los
elementos en V a lo largo de sus partes exteriores extremas,

35%,~ Mejoras segin se reivindican en el punto 34, segin
les cuales los elementos en forme de V estén forredos a lo lar-
go de sus caras de contacto apartadas de los paneles aislantes
con una ldmine de madera dura unida fuertemente & los elementos
en V para formar parte integrante de ellos y entre las cumles
estd alojado el separador.

362,~ Mejoras segin se reivindlcan en el punto 31 que in-
cluyan un tapén que comprende un miembro alargado que tiene una
seccidén transversal que corresponde a la seccidén de la ranura
formede entre los peneles adyacentes, estando el tapdn hendido
longitudinalmente hacia abajo de su centro desde el borde supe-
rior de mayor dimensién en une distancila menor gue el gruesoc del
tapén para dividir la parte extrema exterior del tapén en miem~
bros de yugo separados capaces de desviacién lateral sin separaer-
se,

37%,~ llejoras segdn se reivindican en los puntos anterio-

res que incluyen una estructura de depdsito aiglado formada por

-41-
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un cuerpo de soporte y una plurelidad de paneles aislantes del

calor separados montedos independientemente sobre el cuerpo en
relacidén yuxtepuesta para proporcionar un forro alslante sustan-
cialmente continuo sobre el cuerpo, que tiene un elemento para
efectuar une relacién de obturacién entre las caras de junta de
los paneles en las intersecciones de esquina entre paneles ad-
yecentes que comprende una ranura formada en la esquina interior
de cada uno de los paneles adyacentes, siendo dicha ranure de
dimensién y forma correspondientes para formar una abertura con-
tigue entre ellos de seccién transversal uniforme desde el horde
interior hacie fuera hasta la base que estd a poca distencia del
borde exterior de los paneles, un tapdén formado para correspon-
der a la forma de la abertura contigua hecha entre los paneles
adyacentes para ser alojado en ella en relacién de ajuste, ranu-~
ras en el tapdn que se extienden demtro del tepén desde el borde
interior hacia fuera en una distancia menor qgue su longitud y
alineadas con las caras de contacto entre paneles adyacentes que
forman les secciones de esquina y medios que unen los segmentos
del tapdn con las partes correspondientes adyacentes de los pa-
neles para efectuar una relacidén de unidn entre ellos que permi~
te el movimiento relativo entre los paneles y la desviacidén concu~
rrente del segmento del tapdén unido a ellos sin destruir la re-
lacidén de cierre entre el tapdn y los paneles.,

382,- lejoras segin se reivindican en el punto 37 segin
las cualés el tapdén es hueco desde el borde interior hacia fue~-
ra en une distancia menor que la longitud del tapén.

398,- Mejoras segin se reivindican en el punto 37, segin
les cualés la abertura formada entre ranuras de los paneles ad-
yecentes es circular en seccidn transversal y de forma troncocdnica

Y en la cual el tapén es de una forma troncocénica correspondien-
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te pero dimensionado pare tener una longitud menor que la longl-
tud de la aberture para proporcionar una relacién espaciada entre
el extremo exterior de la abertura ¥y el extremo del tapdn cuando
estd en uso.

402, - Mejoras segln se reivindicen en el punto 37, que inclu-.
yen un tapdn que comprende un miembro de forma cénice que corres-
ponde a la forma de la abertura dque ha de alojar el tapén en rele-
cién de ajuste, ranuras que se extienden radialmente a 902 del
ele del tapdén desde el extremo exterior de mayor dimensidﬂ en una
distencia menor que la longitud del tapén pare subdividir la par-
te extrema exterior del tapén en cuatro segmentos iguales para
asegurarlos & 8ecciones separadas correspondientes de los paﬁeles
cusndo esta en posieién de uso, para permitir asl la desviacidén
en respuesta a movimientos relaetivos entre los paneles sin des-
truir la relecidn de unidén entre ellos. v

412,~ Mejoras segin se reivindican en el punto 40 segin
las cuales el tepén de forme cénice estd formado con una abertu-
ra cilindrica axialmente a travéds del centro del borde exterior
hacia dentro en una distancia menor que la longitud del tapén.

422, Mejoras segin se reivindican en los puntos anteriores
que incldyen une estructura de depdsito aislada formeda de un
cuerpo de soporte y una pluralidad de paneles aislantes separados
montados independiéntemente sobre la pared interior del cuerpo
en relacién yuxtapuesta para proporcionar un forro aislente sus-
tancialmente continuo sobre el cuerpo que tiene, un elemento pe-
ra obturar las caras de contacto entre los paneles adyacentes pa-
ra impedir la penetracién de liquido y vapor en el espacio entre
los peneles, que comprende un rebajo cortado entre los bordes
exteriores de los paneles adyécentes pare proporcionar entre ellos

une renura continua, una tire alargeda de un material eléstico
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impenetrable a 1fquidos y gases dimensioneda pare tener una en-
chura mayor que le enchura de le ranura, un repujado formado en
le tira que se extiende continuemente a través de una parte in-
termedia de la misma y dimensionado pars ser alojado dentro de
le ranura con las partes margineles adyacentes que se extienden
haclia fuere de la tira recubriendo partes de las caras exterioé
res de los paneles adyacentes Jjunto a la renure. y medios que
unen las partes de recubrimiento de la tira con las caras subya-
centeas de los paneles para proporclonar una relacién de cierre
entre ellas mientras la parte repujeda intermedia de la tira per-
menece en relacidén no unida con las secciones de panel para su
deaviacién. -

432~ Nejoras segfin se reivindican en el punto 42, que in-
cluyen uha tira que comprende un miembro alargedo hecho de un me-
terial eldstico, impermeable para los vapores y para los fluldos
que tlene una parte repujada que se extiende hacia abajo a tra-
vés de la longitud de le tira entre los bordes laterales y medios
en los bordes laterales para sujecidén a las superficles subyacen-
tes de los paneles ailslantes en relacidn de cierre.

449, -~ Mejoras segin se reivindican en los puntos anterio-
res, que incluyen une estructura de depdsito aislada hecha de
un cuerpo de soporte y una pluralidad de paneles aislentes sepa~-
rados montados independisntemente sobre la pared interior del
cuerpo en relacidén yuxtapuesta para proporcionar un forro aislan-
te sustancialmente continuo sobre el cuerpo, que tiene un elemen-
t0 para obturar los paneles en las partes de esquina en las caras
de contacto gue comprende una ranure en las partes marginales de
paneles adyacentes para formar un rebajo continuo entre ellas que
irradie hacia fuera desde cada esquina a lo largo de cada cara de
contactd, una place plana elédstica de un material impenetrable

al fluido y al vapor dimensionada para que ses mayor en longitud

-84~



y anchure que la enchura de las ranuras, un saliente en el cen~
tro de la placa dimensionada pars ser alojado dentro de le aber-~
tura formede entre ranturas intersecantes en la esquina entre los
paneles, salientes que irradian hacia fuera desde el saliente
b central a dngulos de 902 y dimensionados para ser alojados den-
tro de las ranuras entré las caras de contacto de paneles adya-
centes con partes laterales de 1la place extendiéndose haclia fue~
ra desde los salientes en relacidén de recubrimiento con las par-
tes adyacentes de las caras exteriores de los paneles, junto &
lo las ranuras, y medios para asegurar las partes de recubrimiento
de le placa a las caras subyacentes de los paneles para propor-

. - cionar una relacién de obturacidén entre elles mientras las partes
repujedes aslineadas con las caras de contacto de los paneles
queden en relacidn no unida para permitir los movimientos relati-

15 vos por desviacidne. 7
452, - Mejoras segfin se reivindicen en el punto 44, que in-
. . cluyen una placa que comprende un miembro plano impenetrable a
los fluidos y vapores dimenslonado para que tenga una longitud
y anchura mayores que la enchura de cuaslquiera de las renuras for-
20 medas entre las caras de contacto de los paneles, un repujado
que se extiende hacia abajo en el centro de la placa y dimensio-
nado para gque se& menor en seccidén transversal que le abertura
formada entre las ranuras intersecentes de los paneles, repujados
que irradian hacie fuera a 902 del repujado central y formados
25 pera que tengen una seccidn trensversal pera ingercidén de los re-
pujados dentro de las ranuras de los paneles adyacentes,
462,- Mejoras segin se reivindican en el punto 45 segdn
lés cuales partes de la placa entre el repujado central y los re-
pujados radiantes estdn dentadas desde un punto que conduce des-

30 de el repujado central para proporcioner mayor elasticidad en lea

45
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472, -~ Mejoras segdn las reivindicaciones anteriores, que
comprendén secciones de aislamiento térmico destinades a ser mon-
tadas por separado como forro aislante en un cuerpo de depdsito
de soporte y que tienen una resistencia estructural dapaz de so-
portar la carga de un gas licuado de bajo punto de ebullicién en
aplicacidn operativa con €1, una serie de secciones onduladas de
gruesd uniforme interconectadas para formar celdas separadas, ti-
ras de obturacidn interpuestas entre dichas secciones onduladas
en relacidén apilada, medios que unen las tiras de obturacién a
las superficies adyacentes de las secciones onduladas para propor-
cioner una estructura de bloque aislante con las secciones celu-
leres cerradas mutusménte a éravés del bloque, y un paramento de
un material de lédmine contfnuo de elevada resistencia que encie-
rre el bloque y estéd asegurado a sus caras en relaecidén de obtu-
racidn,

488, lejoras segin se reivindican en el punto 47, segidn

las cuales el parsmento del material de lédmina comprende un cone-

trachapado tratado,

492,~ Mejoras segfin se reivindican en el punto 47, segtn
las cuales el paremento de material de lémina comprende un plés-
tico reforzado, ‘

502,~ NMejoras segin se reivindican en los puntos anterio-
res, que‘comprenden, una cape aislante sintética espumada y un
paramento de material de lémine continuo de alta resistencia gue
encierra la capa e¢spumade y estd asegurado a su’cara en:relacién
de obturacién.

512,~ Mejoras segdn se reivindican en el punto 50, segﬁn
las cuales el material sintético espumado comprende vidrio espu-

magdo.,

-4 6~
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522,~ lejoras segin las reivindiceclones anteriores, que
incluyen una estructura de depdsito aislada formeda de un cuerpo
dé soporte y una pluralidad de secciones aislantes separadas mon-
tadas independientemente solbre la pared interior 4el cuerpo en
relacién yuxtapuesta pera proporcionar en el cuerpo un forro ais-
lante sustancialmente contlnuo, que tiene un paramento interior
de un meterial de lfmina iupermeable & fluidos y vapores que for-
me les secciones aislantes y que comprende una pluralidad de ti-
res continues de un material de lémine impermeable a fluldos y
vapores que tiene sus bordes laterales en relacidn de recubrimién—
to para su sujecidn mutue en relacidn de obburacidén para pro-
porcionar une barrera continue, estando dichas pertes de recubri-
miento entre los bordes de las secciones aislantes y fuera de
alincacidn con las cares e con®acto entre ellas, medios que unen
las partes de recubrimiento del forro en relacidn de cierre para
proporcionar un forro comtinuo adyacente & la cara interior de
las secciones alslantes, estando dichas léminas deformadss pora
prozorcionar salientes en zones qus se extienden a lo largo de
las caras de contacto entre los pancles aislantes para contrac-
cidn y expeansidn del forro leminer en respuesta a movimicntos re-
lativos entre los pancles sin introducir tensiones excesivas pa-
ra ruptura de la relacidn de cierre en el forro.

53%.,= liejoras cegfin se reivindican en el punto 52, seghn
las cuales el forro interior cstéd unido a las partes subyacen-
tes de las secciones aislantes entre los bordes de las mismas
dejendo las partes del forro en las zonas que corresponden a las
carag de contacto de las secciones eislantes libres de dichas
secciones pare deformacidén en la expansiéh y-contraccidn.

54%,- licjoras segin se reivindican en ¢l punto 52, zegin

las curles el forro interior esta hecho de un metal clegido en-
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tre el aluminio, el cobre y ¢l acero inoxidable.

55¢,~ llejoras segdn se reivindican en el punto 52, segin
las cuales el forro interior es de materiel elegido de un plés-
tico reforzado.

562,~ ligjoras segln se reivindican en los puntos amteriores
que incluyen une estructura de depdsito aislada formade por un
cuerpo de soporte y una pluralidad de pancles aislantes del calor
separados independientemente montedos sobre la pared interior
del cuerpo en relacién yuxtapueste para proporcionar un forro
elislante sustancialmente continuo sobre el cuerpo, gue tiene un
elemento para obturar las caras de contacto entre pancles adya—
centes para impedir la penetracidén de liquido en los espacios
entre ellos que comprende un rebajo cortado entre los bordes ex-
teriores de los poneles adyacentes pare proporcionar une ranure
continua entre ellos con una profundidad menor que el grueso de
los paneles, una tira alargasda de un material elédstico impenetra-
ble & 1liguidos y vapores dimensimonada pare que tenge una anchu-
ra mayor que la de la ranura, un ropujado que se exticnde de mo-
do contfnuo e travéds de una parte intermedia de le tira dimen-
sionada para ser recibido dentro de la ranura con el borde adyea-
cente que se extiende hacia fuere de les partes de recubrimien-
to de la tira de las caras exteriores de los paneles edyacentes
junto a las ranurag medios que unen las partes de recubrimiento
de la tira y las caras subyacentes del panel pare proporcionar
una relacién de cierre entre ellas mientras lasAbartes repujadas
de los paneles quedsn libres para desviscidén en respueste a mo-
vimientos relativos entre los peneles y un forro interior de un
material de lémine impenetrable a fluidos y vapores adyacente
a los paneles aislantes que comprende una pluralidad_de tiras

continuas de un material dé lémina impenetreble e fluidos y va-
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pores que tiene sus bordes adyacentes en relacidén de recubrimien-
to para sujecién entre sf en relacidn de clerre pera dar una ba-
rrera continua, estando unidas dichas léminas entre si entre las
partes de recubrimiento situadas en zones correspondientes a par-
tes intermedias de los paneles subyacentes y estando deformados
pera dar partes abultedas en zonas a 1o largo de las caras de
contacto entre los paneles alslantes para permitir la contraccién
¥ la dilatacidn del forro en respuesta & movimientos relativos en-
tre los paneles sin destrulr la relacién de cierre,

572,~ Mejoras segin se reivindican en el punto 56, segin
las cuales el forro interior de material de lémine estd unido
en relecidn de unidén con los peneles subyacentes de material
elslante en zones lateralmente a les tiraes de cierre subyacentes,

582,~ lMlejoras introducidas en la fabricacién de recipien-
tes alsledos,

Tel y como se ha descrito en la Memorie que antecede repre-
sentado en los dibujos que se acompafian y con los fines que se
hen aSpecificado;

Esta Memoria consta de cuarenta y nueve hojas escritas a
médquina por una solas cara.

Madrid,

~d Qe
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