
E x p e d i e n t e  n ú m .

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

249929
PATCMTC DC ................Bsnmiín......... ...

MEMORIA DESCRIPTIVA

g a e se a c o a ;p a ñ a a ía so # c & a JJe

una P A T E N T E  D B ....INVENCION........  por 20 ... años, en España

a ^awr Je

B3NDIX WESÍINGHOUSE...ANTO^ ..... ,
COMPANY, entidad  Hörte am ericana.
' ....... ...  ......... . JomiciliaJo en ......901 C.lQ.valand...^tre.e.t.,...

..Elyria,.....Ohio,,,EE..nu...da....A.,........ .............. ....núm.

por;

* Bro.cMimient.o. ..y. ..ap.;.trato^

..cu erpo hueco .a'...pla.(ma....mAtali<c^.^.Re¡i^pradas..^...,...........................

NS . 6 2 7 8 ;

Agente Sr.  ̂S&n¡n-Ao.t)b' y. Knaot-



"P ix)ced im ieuto  y a p a r a to  p a r a  u n ir  e lem en tos 

" m e tá l ic o s  de cuereo  hueco a  p la c a s  m e tá l ic a s  

" p e r f o r a d a s " .

/p. BrnhDIX hhSTlhGhOUSh AUTOMOTIVE A llí PltAhE COMR^NY, 

entidLi-d n o rte a m e ric a n a , d o m ic i l ia d a  en 901 C le v e lan d  

S t r e e t ,  E L IP L ., O hio, n s ta d o s  U nidos de ¿u n erica .

E s te  in v en to  s e  r e f i e r e  a  un p roced im ien to  

p a c a  u n ir  un elem ento m e tá lic o  a  o tr o  y ,  más e s p e c i a l ­

m ente, se  r e la c io n a  con un p ro ced im ien to  p e rfe c c io n ad o  

p a r a  a c o p la r  v i r o l a s ,  a r a n d e la s ,p o m o s ,  v á s t a g o s  y 

t u e r c a s  de r e te n c ió n  o s i m i l a r e s ,5 en r e la c ió n  e n é r g ic a ,
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homogénea y e s ta n c a  a  l a  p r e s ió n ,  a  p la c a s  m e tá l ic a s ?  noy 

e l  p r o c e d im i^ to  de so ld a d u r a  p o r  r e s i s t e n c i a .

lino de l o s  o b je t o s  p r in c ip a le s  de e s t e

in v en to ?  e s  e l  p ro p o r c io n a r  un método p e r fe c c io n ad o  

p a r a  a c o p la r  ?p o r so ld a d u ra  e l é c t r i c a ?  una a r a n d e la  o 

s im u la r  a una p la c a  p e r fo r a d a ?  y l a  d i s p o s ic ió n  de m ed ios 

p a r a  im p eo ir  que e l  m e ta l fund ido  p e n e tre ?  u o b stru y a  

de o tro  modo?en l o s  p a so s  de la  v ir o lo , y de l a  p l a c a .

Otro o b je to  de o s te  in v en to  e s  a p l i c a r  

p a rc ia lm e n te  e l  p ro ced im ien to  de que se  t r a t a ,  d isp o ­

niendo un ta c o  o e sp id a  de g u ia ,  o elem ento de c e n tra d o , 

de d iám etro  lig e ra m e n te  i n f e r i o r  a l  de l a s  a b e r tu r a s  

y que f a c i l i t a  l a  c o lo c a c ió n  de l a  p la c a  p e r fo ra d a ?c o n  

re sp e c to  de uno de lo s  e& ctrodos? y que ayuda a  d is p o ­

n e r  además la  v i r o l a  concent ricam en te  con l a  a b e r tu r a  

de 1a p la c a ?  a l  mismo tiem po que a c tú a  como p r o te c c ió n  

p a r a  im p ed ir  que o l  m e ta l fun d ido  p e n e tre  en lo s

p a s o s  o a b e r t u r a s  de l a  v i r o l a  y de l a  p la c a ,r e d u c ie n d o  

su  tam año.

Un nuevo o b je to  de e s t e  in v en to  e s  f a c i l i t a r  

un p ro ced im ien to  p e n  e cclon ado  de so ld a d u ra  e l é c t r i c a ,  

p a r a  u n ir  una v i r o l a  a  una p la c a ?  en e l  q u e : se  p ro p o r­

c io n a  c o n tac to  de l i n e a  e n tre  l a  p la c a  y l a  v i r o l a ,p a r a  

co n cen tray  l a  e n e r g ía  e l é c t r i c a  y e l  c a lo r ;  l o s  

e le c t r o d o s  pueden s i t u a r s e  con se g u r id a d  a i  l a  p o s ic ió n  

óptim a de so ld é  d u r a ,s in  a l t e r a r  e l  m eta l en modo 

algu n o? y se  p ro p o rc io n a  e s p a c io ? e n t r e  l a  v i r o l a  y l a  

p la c a  m e tá lic a  ? en e l  que puede c i r c u l a r  e l  m eta l 

fu n d ido  s i n  p o s ib i l i d a d  a lg u n a  de p e n e t r a r  en lo s  

p a s o s  que a t r a v ie s a n  l a  v i r o l a  y l a  p la c a .
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in te r io r  de l a  v ir o la  2 , cuando l o s  elementos e stán  

reunidos como se  in d ica  en l a  f i g .  1 , y l a  ab ertu ra  38 

d e l extremo in fe r io r  de l a  v i r o la ,  e s  con cén trica con 

e l  extremo an u lar in fe r io r  7 de é s t a ,  y tie n e  un diámetro 

ligeram ente su p erio r  a l  de l a  e sp iga  de g u ia  36 . Para 

mayor c la r id a d , l a s  sep aracion es en tre l a  v ir o la  y l a  

e sp ig a  de g u ia , a s i  como entre é s t a  y l a  p la c a  en l a s  

ab ertu ra s 16 y 3 8 , se  han representado exageradas.

Con e s ta  d isp o s ic ió n , l a  s itu a c ió n  d e l extremo 7 de l a  

v ir o la  2 centralm ente sobre l a  cima 19, se  consigue 

ráp id a y fácilm en te durante e l  acoplam iento i n i c i a l  

de lo s  elem entos, asegurándose a s i  l a  a lin eac ió n  de 

l a  v ir o la  y e l  contacto  continuo de l in e a  en tre é s t a ,  

l a  p laca  14 y e l  e lectrod o  in f e r io r  28, como se  in d ica  

por l a s  l in e a s  de tr a z o s  21.

Con l a  p laca  y l a  v ir o la  con stru id as como 

an te s se  ha d e sc r ito , y con e s to s  elementos acoplados 

como se  in d ica  en l a  f i g .  1 , en tre l a  cima 19 del 

reborde 18 y l a  su p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  e sp ig a  de 

g u ia  36 se  forma un espacio  40 para l a  recepción da 

m etal fundido. Además, a l  e x te r io r  de l a  cima 19 

y entre l a  p a rte  cónica 12 y e l  reborde 18, queda 

un espacio  42 para  l a  recepción  de m etal fundido 

a d ic io n a l. La l ig e r a  sep aración  a n te s  c ita d a  entre 

l a  e sp ig a  36 y l a  ab ertu ra  16, e s su ficien tem ente pequeña 

para  impedir que e l  m eta l fundido del e sp acio  40 

descienda a lred ed or de l a  esp iga  36 y pase a l  in te r io r  

de l a  abertu ra  16 , siendo s in  embargo suficientem ente 

grande para p erm itir  e l  escape de a i r e  y g a se s , 

eliminando a s i  lo s  huecos en e l  metal aprisionado
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en e l  espacio  40. De modo análogo, l a  separación  entre 

l a  e sp iga  36 y l a  ab ertu ra  38 e s  relativam en te pequeña, 

de modo que después de h acerse  d e s l iz a r  l a  v ir o la  2 

a lred ed or de l a  e sp ig a , y de ocupar l a  p o sic ió n  represen­

ta d a  en l a  f i g .  1 , l a  p a rte  de g u ia  54 pen etrará  siempre 

en e l  extremo su p e r io r  d e l ta lad ro  13, centrando l a  

v ir o la  como se in d ic a . Debe ten erse  p resen te  que 

con l a  construcción  represen tad a , e l  contacto de l in e a  

d el electrodo 28, e l  rebajo  20, l a  cima 19 y l a  

p a rte  extrema 7 a  lo  la rgo  de l a s  l in e a s  21, quedará 

asegurado y no habrá tendencia para  que l a  v ir o la  se  

in c lin e  o desp lace  an te s de l a  so ldadu ra. Se observará 

también que l a  l ig e r a  separación  a n te s  mencionada 

entre l a  e sp ig a  36 y l a  ab ertu ra  38 e s t a l  que en 

e s ta  ú ltim a no pen etrará  m etal fundido durante l a  

operación  de so ldadu ra. Además, con l a  d isp o s ic ió n  

d e s c r i t a ,  se proporciona un paso continuo para  l a  

tran sm isión  de co rrien te  de so ldadura con un caldeo 

uniforme y concentrado re su ltan te  d el m eta l.

Al a p l ic a r  e s te  invento a l a  p r á c t ic a , 

l a  v ir o la  se  dota de l a  p a rte  extrema in fe r io r  cónica 7 , 

y en l a  p laca  14 se  forman e l  reborde 18 y e l  rebajo  20 

en una so la  operación  convencional de prensado. A c o n ti­

nuación se  p erfo ra  l a  ab ertu ra  16 u tiliz a n d o  e l  reta.jo  20 

como gu ia  para  a segu rar  l a  con cen tricidad  de l a  abertura 

y d e l reborde, y se  in troduce a  p resió n  l a  e sp iga  o 

taco  de gu ia  en e l  e lectrodo  in f e r io r  28, an te s  de 

l a  so ldadura.

30

Los elementos se  acoplan , como se  in d ica  

en l a  f i g .  l ,  a lo ján d ose  en e l  rebajo  20, l a  p a rte



*

*

5 .

10.

15.

20.

25.

30.

conformada 27 d e l e lectrod o  in fe r io r  28, y penetrando la  

p a rte  de gu ia 34 del electrodo su p erio r 26 en l a  p arte  

su p erio r del ta lad ro  13, centrando a s i  l a  v ir o la  2, 

como se in d ic a . Al a p l i c a r  a l o s  e lectro d o s l a  co rrien te  

de soldadlas^ en combinación con l a  fu erza  a x i l  de 

c ie r r e ,  se d e sa r ro lla  inmediatamente un in tenso ca lo r  

concentrado en la  l in e a  de contacto entre e l  extremo 7 

de la  v ir o la  2 con lacim a 19 d el reborde que es e l  

paso de menor r e s i s t e n c ia  para l a  co rr ie n te  de so ldadura.

Cuando e l  m etal se  c a l ie n ta  a  l a  tem peratura de fu sió n , 

e l  m etal fundido desciende de la  cima d e l reborde, 

llenando en a l  lado in t e r io r  de é s te  y alred ed or de l a  

e sp ig a  36 , e l  espacio  40, con e l  m etal en exceso 

circulando en d irecc ión  descendente y h ac ia  e l  ex te rio r  

a l  espacio  42 situ ado  debajo de l a  p a rte  cónica 12 de 

l a  v ir o la ,  formando a s i  un cordón an u lar 44 como se 

represen ta en l a  f i g .  2 . A l term inar l a  operacióm 

de so ldadura, se  observará en l a  f i g .  2 que l a  v iro la  

queda empotrada en la  p laca  m etá lica  por medio de 

una masa só l id a  y homogénea de m etal, de a l tu r a  ap ro x i­

madamente ig u a l a  l a  del reborde 18 . E l m etal que 

c ir c u la  h ac ia  e l  e x te r io r  para formar e l  cordón 40, 

prolonga l a  zona de trabazón  para  una r e s i s t e n c ia  mecánica 

máxima de l a  so ldadura, y e l  cordón proporciona un aspecto  

p u lid o . Debe ten erse  p resen te  que dado que l a  e sp iga  

36 es de acero in oxidab le  y por tan to  no es conductora, 

no se  ad h erirá  m etal alguno a l a  misma durante la  

operación  de soldadura y que una vez terminada é s t a ,

lo s  elementos so ldados pueden r e t ir a r se  fácilm ente 
del e lectrodo  28.
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Deben o b servarse  de modo e s p e c ia l  algunas

c a r a c t e r í s t ic a s  im portantes de e s te  in ven to . Una co n siste

e l  empleo del rebajo  20 y d e l electrodo  confomiado 28,

que perm iten l a  mejor su p e r f ic ie  de contacto entre ambos,

impidiendo a l a  ves: que e l  m etal pase a l  in t e r io r  de l a

abertu ra  16 a  t r a v é s  de l a  p laca  y de l a  v ir o la ,  cuando a

lo s  e lectro d o s se ap lic an  p re sio n es de so ldadura. Otra

c a r a c t e r í s t ic a  im portante c o n s is te  en l a  d isp o sic ió n  
de l a  p arte  extrema cónica 7 para e l  contacto de

lín e a  con l a  cima 19 d el reborde 18 . E sta  d isp o s i­

ción  perm ite l a  máxima concentración 'de c a lo r  con un 

mínimo do p resió n  de soldadura en lo s  e le c tro d o s. Otra 

c a r a c t e r í s t ic a  de e s te  invento c o n s is te  en l a  combina­

ción  de una gu ia  de co locación  y una p a n ta lla  o 

p ro te c to r , proporcionada por l a  e sp ig a  o taco  36 .

E ste  elemento impide que e l  m etal fundido c irc u le  a l  

in te r io r  de lo s  p aso s 16 y 5.8, m ien tras, a l  mismo 

tiempo, l a s  l ig e r a s  sep aracion es en tre l a  gu ía  y l a s  

ab ertu ra s 16 y 18 aseguran l a  s itu a c ió n  exacta de le s  

elem entos/& ,  s in  tendencia alguna de l a  v ir o la  a  l a  

in c lin ac ió n  o desplazam iento y proporcionan a l  mismo 

tiempo medios de escape para  cu a lq u ier  g a s o a ir e  

que en o tr a s  condiciones podrían acum ularse en e l  

espacio  40.

Es desde luego evidente que e l  invento 

d e sc r ito  e s  su sc e p tib le  de d is t in t a s  m odificaciones 

y cambios, s in  se p ararse  por e l lo  del a lcan ce  de l a s  

re iv in d icac io n es ad ju n ta s .

N___ 0 __ T___A

D e sc r ita  su ficien tem ente l a  n atu ra leza  del
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in v e n to ,a s i como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a , 

debe h acerse  co n sta r  que l a s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente 

in d icad as son su sc e p tib le s  de m odificacion es de d e ta l le ,  

en cuanto no a lte re n  su  p rin c ip io  fundamental. También 

se  hace co n sta r  que e l  invento corresponde a una s o l i c i ­

tud de patente presentada en lo s  A stados Unidos de 

America, con fecha 6 de marzo de 1957, na 3 e r .644.867 

acogiéndose, por lo  ta n to , a  lo s  b en e fic io s que conceden 

lo s  Convenios In te rn ac io n a le s en v ig o r  y siendo lo  qp.e 

con stitu ye  la  esen cia  d el re fe r id o  invento y por lo  

que se  s o l i c i t a  P atente de Invención ,por 20 atlos en 

nspaña: " Procedimiento y aparato  p ara  u n ir  elementos 

m etá lico s de cuerpo hueco a  p la c a s  m etá lica s  p e r fo ra d a s" ; 

caracterizán d ose  por lo  s ig u ie n te :

i a . -  Procedimiento p ara  u n ir  elementos 

m etá lico s de cuerpo hueco a  p la c a s  p e rfo ra d a s , c a r a c te r i­

zado por comprender: e l  formar un reborde an u lar

alred ed or de la  ab ertu ra  de l a  p la c a ; e l  p rep arar  e l  

elemento m etálico de cuerpo hueco,con una p a rte  e x tre ­

ma cón ica, para contacto de l in e a  con la  cima del 

reborde; y e l  d ispon er dicha p laca  sobre un electrodo  

in f e r io r ,  con una e sp iga  de gu ia de m ate r ia l prácticam ente 

no conductor, y e l  elemento de cuerpo hueco sobre l a  

cima d e l reborde de l a  p laca  con l a  e sp iga  de gu ia  prolon­

gada a tr a v é s  de l a  ab ertu ra  de la ^ la c a  y penetrando en 

e l  elemento de cuerpo hueco; e l  a ju s t a r  e l  elemento 

de cuerpo hueco con un electrodo  su p e r io r  y e l  ap L icar 

co rrien te  de soldadura a lo s  e le c tro d o s .

2 8 . -  Procedim iento, según lo  e sp ec ificad o  en 

l a  re iv in d icac ió n  1& , ca rac terizad o  por comprender e l
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disponer apoyos in te r io r  y e x te r io r  convergentes en e l  

extremo in fe r io r  d el elemento de cuerpo hueco, para 

formar l a  p a rte  extrema cónica c ita d a , de t a l  modo que 

cuando l a  cima del reborde e s tá  en contacto con la  

p a rte  extrema cónica c it a d a , se  forma un espacio  

para l a  recepción de m etal fundido por e l  apoyo in te r io r :  

e l  r e sa lto  y l a  e sp ig a  de gu ia  y se  forma un reb ajo  

para l a  recepción  de m etal fundido, por e l  apoyo e x te r io r  

y  e l  reborde.

33 . -  Procedimiento según lo  esp ec ificad o  en 

l a s  re iv in d icac io n es 1 & o 2^, carac terizad o  porque l a  

e sp iga  se  prepara con un diámetro ligeram ente in fe r io r  a l  

de la  abertu ra  c ita d a , para  proporcionar un hueco 

su ficien tem ente pequeño para im pedir l a  c irc u la c ió n  

de m etal fundido a  su t r a v é s ;  pero suficientem ente 

grande para p erm itir  e l  paso de g a s  y a i r e  por dicho 
e sp ac io .

4 3 .-Procedim iento,según lo  e sp ec ificad o  

en l a s  re iv in d icac io n es 1&, 2 a o 3&, caracterizad o  

porque la  e sp iga  t ie n e  un diámetro ligeram ente in fe r ió  r a l  

d el extremo in fe r io r  d e l ta la d ro  d e l elemento de 

cuerpo hueco y e l  electrodo  su p erio r  t ie n e  una p a rte  

de guia co lgan te , para p en e trar  en e l  extremo supe r io  r  

del ta lad ro  del elemento de cuerpo hueco con obj eto 

de cen trar  é ste  con respecto  a  l a  cima de dicho 

reborde.

53 . -  Procedim iento,según lo e sp ec ificad o  

en l a s  re iv in d icac io n es 1&, 2& ,3& á 4&, caracterizad o  

p o r compiender e l  p re p ara r  un rebajo  an u lar  en 

l a  p la c a , adecuadamente debajo d e l reboide, para  que en
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é l  se  a ju s te  e l  e lectrod o  in f e r io r ,  a l  que se comunica 

una forma complementaria d e l r e ta jo  an u lar c ita d o .

6 9 . -  A parato , para  la  a p lic a c ió n  p rá c t ic a  del 

procedimiento anteriorm ente e sp e c ific a d o , caracterizad o  

por comprender un electrodo  su p erio r  p ro v isto  de una 

p a rte  de g u ia  p ara  pen etrar en e l in t e r io r  del extremo 

su p erio r  d e l ta la d ro  d e l elemento de cuerpo hueco, y un 

electrodo  in fe r io r  p ro v isto  de una e sp ig a  de gu ia  de 

m ate ria l prácticam ente no conductor, para s o b r e s a l i r  

a  t r a v é s  de l a  ab ertu ra  de la  p la c a  y p en etrar  en e l  

extremo in fe r io r  d e l elemento de cuerpo hueco; l a  

su p e r f ic ie  su p erio r  del e lectrodo  in f e r io r ,  e s tá  moldeada 

p ara  ser complementaria de un reb a jo  an u lar de l a  

su p e r f ic ie  in f e r io r  de dicha p la c a ; e l  diámetro 

de l a  esp iga de gu ia  e s ligeram ente in fe r io r  a l  de l a  

ab ertu ra  de la  p laca  y a l  d e l extremo in fe r io r  del

ta la d ro  d e l elemento de cuerpo hueco.

7 9 . -  Procedimiento y ap arato  p ara  u n ir  elemen­

to s  m etá lico s de cuerpo hueco a  p la c a s  m etá lica s  

p e rfo ra d a s ; t a l  y como queda substancialm ente d escrito  

en l a  presente memoria, e ilu s tra d o  en lo s  d ibu jos 

que se  acompañan. !

n sta  memoria coH¡3*^&kde once h o j^ 3, e s c r i t a s  

a  máquina por una so la  c a r a . \

Madrid, 2 5 f  EB. 1^ .
BENDIX WíiSTBtGHOUSE AUTCMOTIt^ \ l K  ip áKE^OMI&NY

i  COMEZ A
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