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menuzados o da fibra finísima.
Se debe observar además que en la práctica ha sido demostrado que el 

suplemento de los componentes de vidrio, sobre todo, de lana o de polvillo 
de vidrio, no contiene agentes nocivos para el contenido del depósito, es 

5 decir, para los combustibles, aceites minerales y similares almacenados en 
el depósito. También el agua, incluso si agua potable, puede eer conservad^ 
sin alteración alguna del sabor y durante el tiempo deseado, en depósitos 
revestidos de esta manera. Al mismo tiempo, los depósitos quedan protegidos 
con eficacia contra oxidación p corrosión por los revestimientos, ya que es- 

10 tos carecsn por completo de grietas.
Por consiguiente sirven los revestimientos propuestos según la 6 

invención , por ejemplo, de manera excelente para el recubrimiento inte­
rior de depósitos de agua potable para barcos. En tales depósitos para 
barcos, los esmaltes, por ejemplo, tan solo se han acreditado en grado me- 

15 ñor, ya que tienen influencia sobre el sabor del agua. Con el tiempo tales 
capas de esmalte son incluso influenciados por el agua misma, mientras que 
los revestimientos preparados según la invención se vuelven tanto míe du­
ros e inatacables por más tiempo que permanemean en contacto con el agua.

Formas especiales de ejecución de la prepsoción de la invención as 
20 producen por el hecho que a la mezcla de cemento se añaden ciertos aglome­

rados líquidos o secos, que tienen una ventajosa influencia sobre la adhe­
rencia al fondo de hierro, como asimismo sobro el endurecido y la alasti- 
cidad de los revestimientos. Tales suplementos son en particular coloides 
minerales, por ejemplo, los silicatos o fluorsilicatos, por ejemplo, acei- 

2$ tes en forma hidratadas o secada, pero además igualmente ciertas resinas 
sintóticas, sobre todo, los derivados de vinilo y otras materias altamente 
poUmerizadas.

Para la aplicación de revestimientos interiores para depósitos
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de combustibles y aceites minerales sirven especialmente loa suplementos de 
aglomerados minerajes, miebtras que los complementos con resina sintética - 

y similares son apropiados en mayor grado para la fabricación de masas pa­
ra revestimientos Exterior, que no entran en contacto directo, con combus- 

$ tibies, por ejemplo, revestimientos exteriores de tuberías, depósitos, pue 
tea, partes constructivas, máquinas y o&bos aparatos y productos de hierro. 

EJEMPLOS DE EJECUCION
1. Masa para revestimiento de paredes interiores de depósitos para com­
bustibles.

10 Por pabtes peso se mezclan: 70% de blanco de "Urckeihoffy, cemento
belga o cemento Portland, 10 hasta 20% de fibra de vidrio o de polvo de vi­
drio, 2 hasta 5% de gelatina de silicato o un fluorsilicato mi foima de - 
gelatina, 5% de un pigmento colorante, por ejemplo, blanco de Tintando,

La mezcla debe ser preparada de la manera usual con aproximada- 
15 mente unas 50 partes peso de agua y diluida hasta llagar a la densidad - 

adecuada para ser aplicada con brocha o proyectada mediante pistola,
2. Masa para revestimientos exteriores.

60 hasta 80% de cemento como en el ejemplo 1, 10 hasta 20% de 
fibra o de polvo de vidrio, 5 hasta 10% de un pigmento colorante mineral, 

20 por ejemplo, un óxido colorante o un polvo de piedra.
La mezcla de cemento debe ser preparada con unas 50 hasta 60 

partes de agua. Después sé mezclan con la masa pastosa así preparada, unas 
10 hasta 20 partes peso en forma de una solución de resina sintética. A 
continuación se di a la mezcla la forma adecuada para ser aplicada con - 

25 brocha o proyectad-a mediante pistola, Mi caso de ser necesario aña­
diéndose mis agua. Como solución de resina sintética puede servir, por - 
ejemplo, una solución de acetato de vinilo polimerizade, un producto de 
polimerización de alcohol de vinilo o también un éster polímero de ácido
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acrílico, un llamado termopléstico con calidades similares al cauche y el^ 
ticas. Las relaciones indicadas entre las cantidades pueden ser también mo­
dificadas segiin los fines especiales del revestimiento aplicada, per ejem- * 
pío, en un grueso de 1/4 hasta I 1/2 mm., eventualmente mediante repetida 

5 proyección por pistola, se deja endurecer y después es convenientemente tm 
tada otra vez con soluciones de resinas sintéticas. La solución de resina 
sintética pasa completamente a través de la masa de revestimiento y origi­
na una adherencia perfecta de la misma mi el fondo metálico. Después del j 
endurecido se puede aplicar de la misma manera todavía ana segunda o una 

10 tercera capa.

La concentración de la solución de resina sintética empleada debe 
ser convenientemente para la mezcla con la masa básica de aprese, una parte 
de resina sintética sobre dos partes de disolvente. Corno disolvente sirven 
los disolventes usuales para si producto polimerizado, que admiten a agua 

15 o se encuentran emulsionados con agua.

Para el tratamiento posterior con solución de resina sintética, se 
emplea convenientemente concentraciones de una parte de resina sintética pa 
por una parte de disolvente. Eventualmente se pueden aRadir igualmente ma­
terias plastifieantes a la solución de resina sintética que se da a la ma- 

20 sa de fondo. E n muchos casos, sobre todo, cuando el revestimiento es ex­
puesto a elevados esfuerzos, por ejemplo, debidos a fricción o rozamiento, 
como en el caso de puentes, cascos de barcos o tuberías ejercidos por agua 
corriente o hielo flotante, aeré ventajoso aplicar la masa de revestimien­
to como asimismo la solución de resina sintética varias veces consecutivas. 

25 En este caso es aconsejable de proceder de tal manera que después de la pd 
mera aplicación de la masa de revestimiento y el secado suficiente de la 
misma, se aplica la solución de resina sintética, después de haberse seca-

- 5-
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do esta última, nuevamente uno copa, do maso de revestimiento y, estando ; 
seco ésta, uno solo o varios veces uno copo de solución de resino sin­
tético. Incluso cuando se aplico lo maso de revestimiento tan solo uno 
vez, ésta puede ser tratado varios veces con solución de resino sinté- 

$ tico e incluso con diferentes soluciones de resino sintético. Uno venta­
jo de los masas de revestimiento propuestos según lo invención existe en 
el hecho, que, por ejemplo, las masas previstos poro revestimiento inte­
rior según el ejemplo de ejecución 1, pueden ser aplicados sin que se - 
tomen medidas especiales, como por ejemplo, el mantenimiento con medios 

10 especiales de una atmósfera saturada con vapor de agua, tampoco necesi­
tan tratamiento posterior especial. La preparación de la masa de reves­
timiento para ambos fines, es decir, para revestimientos exteriores e - 
interiores, ofrece además la gran ventaja que carece por completo de con­
tenido de aceite y que se puede prescindir de pinturea de minio y simi- 

15 lares nocivas a la salud y expansivas.
En la fabricación práctica de tales masas pare revestimiento, - 

se ha demostrado que por lo menos una aplicación doble, una capa trás 
otra, es necesario. Es conveniente proceder a la aplicación repetida - 
con intervalos de tiempo más cortos o laigos, por ejemplo, de uno has- 

20 ta tres días o aún más largos, convenientemente en todo caso después de 
que la primera capa se haya secado. En este procedemiento ee.üha observa 
do que la adherencia de la segunda capa encima de la primera es insufi­
ciente debido a la película de vitrificación que se forma. El inventor 
ha averiguado además que se puede mejorar esta adherencia cuando en la 

2$ primera capa de revestimientptodavía no secada, o aún en proceso de se­

cado, se introducen por simple esparcimiento, proyección por aire o por 
presión, arena seca, materiales granulados o en forma de polvo proceden-
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tes de piedras, como por ejemplo, harina de piedra, mezclas de polvo y si­
milares. Si a continuación se aplica una segunda capa de revestimiento de 
la forma descrita, con o sin añadidura de soluciones de resinas sintéti­
cas, coloides minerales, como silicatos, fluorsilicatos y similares, ás- 

5 ta capa adhiere perfectamente a la superficie de la primera capa de reves­
timiento, a la cual se dió aspereza de la manera descrita,

REIVINDICACIONES DE PATENTE:
1. - Procedimento de fabricación de un revestimiento especial 

para elementos de construcción de hierro caracterizado porque contiene
10 más del 10% de fibra, polvo o polvillo de vidrio o similares, con o sin 

añadidura de otros aglomerantes para la preparación de capas de revesti­
miento para piezas de construcción de hierro.

2, -Procedimiento para la preparación de revestimientos según la 
reivindicación I.,caracterizado por el hecho de que se aplica sobre los ele-

1$ mentes de construcción a revestir, por ejemplo, una capa de fondo según reivin­
dicación I. mediante pistola o brocha, que encima de ésta y en la capa aún blat 
da, se colocan materias minerales granuladas o en forma de polvo, como arena, 
polvo de piedra, polvo mezclado y similares, por proyección, presión o esparci­
miento,después de la cual se aplica de la manera descrita,una segunda capa de 

20 revestimiento según reivindicación I. y eventualmente aún más capas sucesivas 
de revestimiento.

3#-Procedimiento según reivindicación 2., caracterizado por el 
heeho, que para el empleo de la capa de revestimiento como revestimiento inte­
rior para depósitos de combustibles y tuberías,la capa superior contiene un 

2$ completo de aglomerantes minerales no solubles en los combustibles en cuestión 
sobre todo, consistentes en silicatos, fluorsilicatos y similares.

4.-Procedimiento según reivindicación 2., caracterizado por el

-  7 -

5  CENTIMOS



-  8

2 4 0 3 (9

- !

3

hacho, qua para #1 amplao da la capa da ra cub rimi an to coma ravaatimianto 
axtarior para alamantos da construcción da hiarro, la capa zuparior reci- 
ba urn complamanto da 4ataras polimarizadoa da icido acrilico, como avaa- 
tualmanta también uno o mia racubrimiantoa da un notarial polimarizado.

^ 5 . Proeadimianto da fabricación da un ravaatimianto espacial
pera alamantoa da construcción da hiarro.

Conato asta mantella da echo hojas foliadas y escritas a maqui- 
R* por una sola cara.

Madrid, a 20 da fabraro da 1.958
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