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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para

una Patente de introducción 
por diez anos en Espada

2403 i
a favor de

Seuprita Esperanza RABADAN MARQUES 
de nacionalidad española

residente en 

M A D R I D

Calle Valderribas 8-1 D

por:

tt P A L I L L E R O "



Los palilleros más usuales, empleados en restaurantes y Mi casas parti­

culares son abiertos en la  parte superior y cada cual puede servirse un paliU  

de e llo s. Estos tipos de ejecución no corresponden a las exigencias higiénicas 

ya que loa p a lillo s  están expuestos a l ensuciamiento por e l polvo y por los 

5 dedos que se meten en los pa lille ros, además existe e l peligro que p a lillo s  

ya usadas pueden ser devueltos equivocadamente a l palillero#

Para remediar estos inconvenientes se había lanzado a l mercado un pa­

lille ro , e l cual estaba cerrado en la  parte superior y suspendido con posibi­

lidad de movimiento vertical, con su o rific io  dispuesto Mi la  parte in ferior 

10 sobre la  parte vertical de su base, Levantándose e l p a lille ro  hacia arriba, 

quedó lib re  e l p a lillo  que en este memento se encontraba en una ranura lateral 

de la  parte guía vertical cayendo hacia fuera donde podía ser cogido.

Este tipo de ejecución presenta varias desventajas motivadas por e l 

hecho, que e l p a lille ro  para ser llenado con p a lillo s  debía ser quitado de su 

15 guía vertical dándole la  vuelta, y que los gastos de fabricación son respecti­

vamente elevadoa, ya que e l pió debe tener forma por un lado de v ía de desear- 

ga más elevada para e l p a lillo  que rueda fuera del p a lille ro .

EL objeto de la  presente invención se refiere a un pa lille ro  igual­

mente guiado en sentido vertical, e l cual elimina la s  desventajas arriba pree- 

20 eritas y e l cual incluso con una sola maniobra garantiza la  salida de un solo 

p a lillo .

&i e l dibujo queda representado e l objeto de la  invención.

La Fig. I  representa e l alzado;

La F ig. 2 representa la  sección segiin la  linea A-B.

25 La estructuración y e l modo de funcionamento del objeto de la  invención
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es l a  sLgu ien tes ba jo  empleo de la s  s ig u ie n te s  p a r te s : Sobre la  

p a rte  en p& sic ión  v e r t i c a l  de un soporte  I  se suspende una c o rre ­

dera 3 vertica lm en te  d esp la za b le , aL cua l para t a l  o b je to  es 

a b ie r to  en sus partes  su p e r io r  e in f e r io r .  E l ancho d e l o r i f i c io ;

5 su p er io r  e in f e r io r  corresponde a l  ancho y la r g o  de l a  pa rte  v e r ­

t i c a l  d e l soporte  I . -

para e v ita r  que a l  s e r  levan tada  la  corredera  2 , és ta  v o lte e  

o sea sacada completamente de su a s ie n to , seencuantra en l a  p t r t e  

v e r t i c a l  del soporte  I  una ranura de gu ía  6, a tra v é s  de la  cual 

10 encaja una e g ) ig a  3 f i ja d a  <r l a  corredera  2.'

La corredera  2 , la  cual e s tá  abombada en l a  p a rte  su p e r io r , y 

para e l  llen a d o  3 e p a l i l l o s  se la v a s ta  ta n to  hacia  a r r ib a ,  ga s ta  

que la  esp iga  3 l le g u e  a to p e .  Después de l llenacb se empuja la  co* 

rredere^a 2 nuevamente h ac ia  aba jo , por l o  que l o s  espac ios  5 que 

15 se encuentran por ambos lados de l a  p a rte  v e r t i c a l  d e l soporte I  i 

se llen a n  de manera ig u a l con p a l i l l o s . -

S i ahora se qu iere  sacar un p a l i l l o  se le va n ta  la  corredera  2 

hac ia  a r r ib a , por l o  que se in troduce un p á L i l lo  en la  en ta lladu ­

ra  4 , que se a icuentra en la  p a rte  su perio r d e l soporte  I ,  e l 

20 cu a l, una vez empujada nuevamente l a  co rred era  2 hac ia  aba jo , 

puede s e r  sacado de d icha en ta llad u ra .

Para ques e pueda sacar cómodamente e l  p a l i l l o  que s e encuen­

t r a  en la  en ta llad u ra  4, se ha p re v is to  un esco te  *7,-

N 0 T A

En resumen, l a  paten te d j in trod u cc ión  que se s o l i c i t a  recaerá  

sobre la s  s ig u ien te s  r e iv in d ic a c io n e s :

25
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l a , -  Procedí, mientra para l a  fa b r ic a c ió n  de p a l i l l e r o s  i r r e l l e -  

nab íes , ca rac te r izad o  porque se procede a la  fa b r ic a c ió n  de un so-  

* p o r te  en forma de T in v e r t id a  en cuyo brazo c e n tra l y por lo s  me­

d ios  c o rr ien tes  se  r e a l iz a  una en ta llad u ra  lo n g itu d in a l y en su ex- 

5 tremo su perio r se p ra c t ic a  una esco tadu ra .-

2 a .-  Proced im ien to Para l a  fa b r ic a c ió n  do p a l i l l e r o s  i r r e l l e -  

nab les ca ra c te r iza d o  porque se procede a la  con fecc ión  en m a te r ia l 

adecuado de una co rredera  e s fé r ic a  y en un di ámatro máximo se adosa 

una abrazadera d e l vastago del soporte  en su p a rte  su p er io r  r c a l i -  

10 zándose dicha corredera  hueca; a i su p a rte  in f e r io r  se prolonga la  

e s fe ra  en un c i l in d r o  hueco q u e s o  d e s l iz a  por e l vastago d e l  so­

p o r te ; dicha corredera  en su movimiento ascendente-deacendente pro­

voca l a  co lo ca c ión  d e l p a l i l l o . -

5 e . - .  P roced im ien to para la  fa b r ic a c ió n  do p a l i l l e r o s  i r r e l l i - ,  

15 nables ca ra c te r iza d o  porque e l  c i l in d r o  en e l  que se prolonga la  

co rredera  e s fé r ic a  es remachado con una p ie za  en segmento sobre l a  

que in c id e  un m uelle h e l ic o id a l  que hace moverse a la  corredera  

re iv in d ic a d a  en e l punto prim ero de e s ta  n o ta .-

4 2 . -  P roced im ien to para l a  fa b r ic a c ió n  de p a l i l l e r o s  i r r e l l e n a -  

20 b le s  ca ra c te r iza d o  porque la  cavidad hueca d e l in t e r io r  d e  la  co­

rred era  ha de fa b r ic a rs e  d e l tamaño apropiado ya que s e  d es tin a  a 

almacén de p a l i l l o s . -

5 2 . -  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PALILLEROS IRRELLENA- 

B LE S .-

25 Todo conforme queda d e s c r ito  en la  presen te  memoria que oonsta 

dé c inco  página e s c r ita s  a máquinas por una so la  cara y  d ib u jo  que
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se a compaña.#*

Madrid, 14 de f á a r e r o  de 1.95&
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