Aﬂp :’*gs_ﬁ? | B ' o Ex}?ediente . n‘ﬁin, ....... ....................... -

Qho‘a"@

PATENTE DE :S-?."I‘Y‘O Cl 7 cclo w o
' MEMORIA DESCRIPTIVA

| gue se acompafia a la solicitud de
una PATENTE DF, Uu“'hvoldcc;o’w por .. 10 . ﬁos, en 'Espa_ﬂ-a‘
8 tavor de
;Dm,q E.spenquéq 7?::64 - 7%
...................... P‘!k nela . domiciliado en
, B calle de VG{CJQN‘#@Q.f .

/VQ“$UQ.$ , de ngcionqlidad‘
Madi :'c/ '

pof:'

N e

~ Agente Sr.




MEMORIA

pars

una Patente de introduccién
por diez aiios en Eapaia

a favor de

Se_prita Esperanza RABADAN MARQUES
de nacicnalidad espatiola

residsnte en

MADRID

Calle Valderribas 8-1 D

por:

t

P ALIULLAGEZ BRO™M

DESCRIPTIVA

240318




S\

i

{4

I0

I5

25

T E | 2403

Los palilleros mds usmales, empleados en restaurantes y en casas parti-
culares son abiertos en la parte superior y cada cual puede servirse un palilh
de ellos, Estos tipos de ejecucidn no corresponden a las exigencias higiénicms
ya que los palillos estdn expuestos al ensuciamiento por el polvo y por los
dedos que se meten en los palilleros, ademds existe el peligro que palillos
Ya ussedes pueden ser devueltos equivocadamente al palillero.

Para remediar estos inconvenientes se hebfa lanzado al mercado un pa-
1illerc, el cual estaba cerrado en la perte superior y suspsndido con pogibi-
1ided de movimiento vertiecal, con su orificio dispuesto en la pf.ﬂ.c inferior
sobre la parte vertical de su base, Levantdndose el palillero hacia arriba,
quedd libre el palillo que en este mamento se encontrezba en una ranura latera]
de la parte gufa vertical cayendo hacia fuera donde podfa ser cogido,

Este tipo de ejecucién pma@ta varias desventajas motivadas por el
hecho, que el palillero para ser llenado con palillos debfa ser quitado de su
gufa vertical dfndole la vuelta, y que los gastos de fabricecidn son respecti-
vamente elevados, ya que el pié debe tener forma por un lado de vfa de descam
ga més elevada pare el palillo qgue rueda fuera del palillero,

El objeto de la presente invencidn se refiere & un palillero igual-
mente gufado en sentido verticel, el cual elimina las desventajas arriba pres-
critas y el cusl incluso con una sola mniobrﬁ garantiza la salida de un solo
palillo,

En el dibujo queda representado el objeto de la invencidn.

La Fig. 1 representa el alzsado;
Ia Fig, 2 representa la seccidn segin la 1fnea A-B.

la estructuracidn y el modo de funcionamento del objeto de la invencién
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es la g guientes bajo empleo de las sigulentes partes: Sobre la
parte en pdsicidn vertical dz un = porte I se suspende una corree
dera 2 verticalmente desplazable, el cual para +al objeto es
ablerto en sus partes superior ¢ inferior. El ancho del orificie

5 superior ¢ inferipor corresponde al ancho y largo de la parte ver-
tlcal del soporte I.-

Para evitar que al ser levantada la corredera 2, ésta voltee
o seca sacada completamente de su aslemto, seencuentra en la p rte
vertical ddl soporte I una ranura de guia 6, a traves de la cuul

lo encaja una ep igu 3 fijada e la corredera 2{
La corredera 2, la cwal e std sbombada en la rrte superior, ¥y
para el llenadod ¢ palillos sc lavamta tanto hacla arriba, Yasta _
| que la espiga 3 llegue a'tope; Despues del llenad se empuja la cos
rredergd 2 nuevamente hacla ubejo, por lo que los esp aclos S que |
15 se encuentran por ambos lados de la parte vertical del soporte I
se llenan dc manera igual con palillos.-

51 shora sc quiere sacar un palillo sc¢ levanta la corredera 2
hacia arribe, por lo cue se introduce un pdlille en la entalladu=-
ra 4, que sc¢ encuentra en la parte superior del porte I, cl

20 cual, wa vez empujada nuevameute la corrzdera 2 hacla abajo,
puede ser sacado de dicha entalladura,.

Para que s e pueda sacar comodemente el palillo que s e encuen-
tra en la entalladura 4, sc ha previsto un escote 7,-

NoOoT.
25 ¥n resumen, la patemte d: introduccldon que se solicita recaerd

sobre las sigulentes reivindicacioness
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le,- Procedmiento para la fabricad on de palilleros irrellee

o . . ®
ngbles, caracterizado porque se procede a la fabricacion de un e =

‘borte en forma de T invertida en cuyo brazo ecentral ¥ por los mee

'é;os corrientes se realiza una entalladura longitudinal y en au ex-
tremo superlior se practica una escotadura,=

22,« frocedimiento para la fabricacion do palilleros irrellee
naebles caractoerimado poriue sc procede a la confeccion en material
adecuado de una carrcdera esférica vy en un d dmotro maximo se adosa
ma abrazadera d¢l vastego ddl soporte en su parte superlor rcalie
zéndose dicha corredcra hueca; en su parte inferior s¢ prolonga la
esfera en un cilindro hueco gues e desliza por el véstagp del apw-
portes dicha cuarrcdcra en s nmevimiento ascendente-descendente pro=

voca la colocacion dsl palillo.-

32,~., Procadimiento para la fabricacion de palilleros irrellds

1199 les caracterizado porque el cilindro en el gwe s¢ prolonga la
corraedera osfirica es remachado con una pieza en scgmento sobre la
que incide un muelle helicoidal ¢ue hace moverse a la corredera
reivindicada en ¢l punko primero de esta noté.-

42,~ Procedimiento para la fabricacion de palilleros irrellenaw
bles caractcorizado porgque la cavidad hueca del interiorde la cow
rredera ha de fubricarse del tamafio apropiado ya que se dostine e
almacen de palillos;~ |

52,= PROCEDLHMI 70 PARA LA FABRICACI ON DE PALILL<ROS IRRELIENAw
BLES.~ A

Todo conforme queda descrito en la pregente memoris quce counsta

" k3 .4 K3 -
dé cinco pagina eseritas a méﬂuinas por una sola cara y dibujo que

P



C 4“',(- "N‘

se a compafig.=~

N ' 240318

lladrid, 14 de fdorero de 1,958







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



