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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

MEMORIA DESCRIPTIVA

!
que se acompafia a la solicitud de
una PATENTE DFE .. INVENCIOL  por veinte afios, en Espafia
a favor de
‘ D, Frenoisco Uriarte Arana woonr., de nacionalidad
espefiols . ... .. domiciliado en .. Bilbeo e
calle de _Dootor Arellze . . . . . . nGm....86 .
por:

. Progcedimiento persa le fabricasidn de baldoses y bal-

dosines »,
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para

una patente de Invencidn
por veinte afios en Espafia

a fc'wor (le

D, Francisoo Urisrte Arsana
de nacionalidad espefiolsa

resu/en fe en

Bilbeao, Doctor Arseilza, 26

por:

» PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BALDOSAS Y BALDOSINES »,
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Le presente patente de Invencién se refiere
a un procedimiento pera la fabricecidn de baldoses y beldosines,
en el cual se perte de chatarra de vidrio peras obtener dichos
qleméntos de construceién, blencos o del color que se deseen,
eon unas caracteristiocss que les hacen de empleo muy sconseje-
ble, al mismo tiempo que la amplicacién del prooedimiento resul-
te sencills y econdmica,

‘ Eseﬁoialmente las opersaciones de que eonsta
el procedimiento Bon las siguientes:

; - - limpieza ocon egua y foido clorhfdrico en lss
proporciones edecusadas de los trozos de vidrio s emplear, haste
que gqueden exentos de tode impureza,

- molienda de dichos trozos, hasta formsr un
polvo okpapilla finfsims,

~ esta moliends puede efeotusrse en molino de
boles en ouyo caso la pasta seldrd totalmente hiumeds, o en otros
molinos, que no seen de bolas, de los que la pasta sale seca,

- en el primero de dichos c&808 se pasa lea
pesta & unos hornos de secndo, haste dejaila solo con un 10%
de humedad, que permita trabajerla mecdnicsmente,

= une vez sect la pasta se la trogquela ddndo- |
le la forme de las baldoses o baldosinese que se deesee obtener.

~ finelmente se introducen les plezee obteni-
des en horno cuye temperstursa elosnee los 800 6 9000, para ob-

tener el producto industriaslizsdo, por deshidratscidén y reaseidn

de fresguedo.

La serie de opersciones deserites sorresponden
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unicemente & ocuando les baldoses o beldosines que se obtengan
sean de color blanco; 8i me desea obtenerlas en otros colores,
se efectia, antes del troqueledo, la mezela del colorante con
el producto utilizedo por medio de molinos mezecladores y se be~
te bien dicha mezela, pars despues reelizer el moldeo de los
mencionedos elementos de sonstruceidn.

Dentro de las reivindiceciones que se esta~
blecen el proscedimiento puede aplicerse para obtener baldosas
¥ baldosines de las formes, temsfios y solores que se desee, Bin
que tales verisociones, esf como les que puedsn hacerse en los
elementos esuxiliares utilizedos pare realizaer las diverses par-
tes del proceso, o en el detalle ejecutivo del mismo, afecten
8 la esenelslidad reivindieamda, por lo que les diversas mode~
lidades de ejeoucién que asf pueden seguirse no serédn sino ve-
rientes igualmente comprendides y mrotegides por el presente

registro.

- s W W W A




10

15

g0

256

N 0 T A~ :? 41 ():2 !3 :;
- wEwm em = rm o B o Em = R r

Le presente patente de Invencién oomprenie las
giguientes reivindiceciones:

l,- Procedimiento pare la fabricacidén de baldo
sas y beldosines, ceracterizado porque en una primera fese ase
parte de chaterre de vidrio, sometiendo }os trozoe del mismo
& un levado con agua ,y doido elorhfdrioo, heste dejarlos exen-
tos de tods impurege, molidniolos a esontinuacién hseste obtener
un polvo o pepilla finfsime, |

_ 24= Procedimiento segiun lo reivindiosdo en el
punto enterior, caracterizmdo porque si la moliende se efeotﬁa
en molino de bolas, la pasta se pass & unos hornos de seosdo,
heste dejarle solo con un 10 % de humedad, en cuyo c&so, lo mig
mo que 8l se obtiene directemente secs, se la somete & troque-
ledo, ddndole le forme de las baldoses o baldosines que se de-

see obtener,

3.~ Proocedimiento segun lo reivindicado en los

. puntos anterilores, carscterizedo porque como terceras fase las

piezas troquelades, se 1ptroddoen en hornos que slosneen le
temperatura de 800 4 900%, pere por deshidretacidén y resssidn
de fragusdo obtener el produeto industrielizado, )

4.~ Procedimiento segiun lo reivindicsdo en los
puntos enteriores, cersoterizedo porque ouendo lee baldoses o
beldosines se deseen de color determinsdo, se efeotia en moli-
nos mezoladores le mezole de le pesta oon el colorente, antes
de realizar el trogueledo, batiendo bien diche mezela,

.- Procedimiento para la fambriceoién de bsldo-
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s&es y beldosines,

Segun se desoribe y reivindica en la pre-

| sente memoria descriptiva,

Conste este memorie de einso hojas folie-

das y esoritass a méquine por una sole de sus cares,

Medrid, 8 21 de Febrero de 1958,
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