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* PROCEDIMIENTO BASA IA FABRICACION DE BALDOSAS Y BALDOSINES
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La presente patente de Invención se refiere 
a un procedimiento para la  fabricación de baldosas y baldosines, 
en el cual se parte de chatarra de vidrio para obtener dichos 
elementos de construcción, blanooe o del color que se deseen, 
con unas características que les hacen de empleo muy aconseja­
ble, a l mismo tiempo que la  aplicación del procedimiento resul­
ta  sencilla y eoonómloa.

Esencialmente las operaciones de que consta 
el procedimiento son las siguientes:

- limpieza con agua y ácido clorhídrico en las 
proporciones adecuadas de los trozos de vidrio a emplear, hasta 
que queden exentos de toda impureza.

- molienda de dichos trozos, hasta formar un 
polvo o papilla finísima.

- esta molienda puede efectuarse en molino de 
bolas en cuyo caso la  pasta saldrá totalmente hi&aeda, o en otros 
molinos, que no sean de bolas, de los que la  pasta sale  seca.

- en e l primero de dichos casos se pasa la  
pasta a unos hornos de seoado, hasta dejarla solo con un 10% 
de humedad, que permita trabajarla mecánicamente.

una vez seca la  pasta se la  troquela dándo­
le la  forma de las baldosas o baldosines que se desee obtener.

- finalmente se introducen las piezas obteni­
das en horno cuya temperatura alcance los 800 ó 900**, para ob­
tener el producto industrializado, por deshidrataoión y reacción 
de fraguado.

La serie de operaciones descritas corresponden
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únicamente a cuando las baldosas o baldosines que se obtengan 
sean de color blanco; s i  se desea obtenerlas en otros oolores, 
se efeotda, antes del troquelado, la  mezcla del colorante con 
e l produoto utilizado por medio de molinos mezcladores y se ba­
te bien dicha mezcla, para después realizar el moldeo de los 
mencionados elementos de construcción.

Dentro de las reivindicaciones que se esta­
blecen el procedimiento puede aplicarse para obtener baldosas 
y baldosines de las formas, tamaños y colores que se desee, sin  
que tales variaciones, a sí como las que puedan hacerse en los 
elementos auxiliares utilizados para realizar las diversas par­
tes del prooeso, o en e l detalle ejecutivo del mismo, afecten 
a la  esencialidad reivindicada, por lo que las diversas moda­
lidades de ejeoución que a s í puedan seguirse no serán sino va­
riantes igualmente comprendidas y protegidas por el presente 
registro.
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La presente patente de Invención oomprende las 
siguientes reivindicaciones:

1. - Procedimiento para la  fabricación de baldo 
sas y baldosines, caracterizado porque en una primera fase se 
parte de chatarra de vidrio, sometiendo loe trozos del mismo
a un lavado oon agua,y ácido elorhfdrioo, hasta dejarlos exen­
tos de toda impureza, moliéndolos a continuación hasta obtener 
un polvo o papilla finísima.

2. - Procedimiento segrín lo reivindicado en e l 
punto anterior, caracterizado porque s i  la  molienda se efeotifa 
en molino de bolas, la  pasta se pasa a unos hornos de secado, 
hasta dejarla solo con un 10 de humedad, en cuyo caso, lo mis 
mo que s i  se obtiene directamente seca, se la  somete a troque­
lado, dándole la  forma de las baldosas o baldosines que se de­
see obtener,

3. - Procedimiento segdn lo reivindicado en los 
puntos anteriores, caracterizado porque como tercera fase las 
piezas troqueladas, se introducen en hornos que alcancen la 
temperatura de 800 á 900S, para por deshidrataoión y reacción 
de fraguado obtener el producto industrializado.

4. - Procedimiento segdn lo reivindicado en los 
puntos anteriores, caracterizado porque cuando las baldosas o 
baldosines se deseen de color determinado, se efeotiia en moli­
nos mezcladores la  mezcla de la  pasta con el odorante, antes 
de realizar el troquelado, batiendo bien dicha mezcla.

8.- Procedimiento para la  fabricación de baldo-



5 . -

4 0 2 8 3

sas y baldosines.
Segtfn se dasoribe y reivindica en la  pre­

sente memoria descriptiva.
Consta esta memoria de cinco hojas folias- 

das y es oritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 21 de Febrero de 1958.



COSTA ENOCH STADLBERG

2 4 0 5 8 5

i<3 Í.

+ 2 0 ­

+  10 

0

-10

-2 0

20
'......r

40
""T"
60

-*r*oo 100 *c

+ 20

+ 10 

0

-1 0

-2 0
!   ------r*

20 40
**--- T ao

"!..  {.*"'*".
too *c



Ta

"2"6I3

t*H

y s n

fG3i2SHi

t*M

*=J

111/11 oHSini I S  HOONS VÆSOO.



¡OSTA ENOCH STA ¡LSI

H,r< E
< ^ Z / 7 7 / 7 p 7 / / / / / / / z 3

m . !  M r ? w :

#<#5

Da-9


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



