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El presente rezistro merece
do como PALEATE 02 IKVANCION toda vesz
perfectamente definida y se &justa en

art.46 de la vigeute Ley ce Fropiedad

JENCH NS T N T UG { 0 { P

ae L& Habana nlme. 23,

DE FORJADOL CERALICOz

el privilegio de ser coasidera-—
que su finalidad préctica estd
un todo a lo preceptuado en el

Industziale

Como gu enunciade indica, consiste la esenciz lidad del pre-

sente registrc en un procediuiento de

construccidn de forjados, de

acuerdo con la descripeidn gue del mismo se resaliza, deblendo inter-

pretarse siemire este concepto en su més amplio sentido  nunca en

limitativo.
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Bsencialmente este procedimiento comsta de las siguientes
fases:

12 - Fabricacidn de la vigueta, a pié de obra, con el anxi-
lio de unas piezas cerfmic as que permiten, al hormigonesr la wigusta,
colocar el hierro, desde laparte superior, en la parze igferior, que=
dando la armadufa en esta posicién, disruesta la vigueta sin necesidad
de invertirla de posicién para su elevacidn y transpa te.

2% — Elevacién - colocaciln de la viguetz sin necesidad de
invertirla en su posicién definitiva en sl edificio, separadas unas de
otres a‘distanoias fijas.

39 ~ Blevaciln y coloczcidn de un bloqueAde relleno entre
viguete ¥y vigusta.

49 - Vertido de normizén en una zona gyue ha gusdado, espe-—
cial pare el caszo, entre blogue 3 blogue, y sobré el nervio de la vi-
sueta, constituyendo unavez frasuado, la cabsza de conrr esidn de &sta.

5¢ — Tendido eventuzl de une capa de compresidn (casi nunca
necesaria). »

Tanto las piemas suxilisres de la vigueta couo el blogue de
relleno son czr&micos, de forma 7 dimsnsionss conveﬁientes, de contor-
nos convexos y curvog &l exteriar, exentos de aristas con vistas a una
resistencia a percusionas e impactos, dotadas de cémaras longitudinales
cilfndricas y semicilfndricas con alvéolos en puntos del contorno.

Lus piezas auxiliares de la vigueta son de dos clases, una
para momenio positivo y otre para el negyativo gue deja la cabeza de
commesiln en le parve inferior.

De lag tases de construccidn descritas, las dog primeras
son las mas costosas, la primera por su entretenimiento, la sezunda
por su esfuerzo dado el peso de la vigueta.

La tercers es la wfs barata, pues no tiene altretenimiento,'
vy su elevecidn es sencillfsima pOr su peso reducido, a mand uno a uno
simplemente. La cuarta y guinta fase tampién son econdmicas pues se

reducen a verter el mortero eil pequeiias roporciones aliséndolo con
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Este sigtena permite aumentar la separacibn entre viguetas
)2 s
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reduciendo por consiguiente el ndmero e éstas, y con &1 las fases
primera y segunca citadas qus son las mas caras, 4 cambio de aunentar
la superficie ocupada por los blogues (fase tercerz) que es la més ba-
rata.

Las viezas cerémicas auxiliares de le vigueta son indepen—
dientes de modo gue pueda dérsele al nervio la anchura gue precise
ségﬁn el célculo para resistir los esfuerzos consteantes, uo ocurriendo
como en otros forjados que ambas piesas estan unidas en una sola ¥
la anchura es fija sin presentar variacidn.

La oapa'de conpresidn no es total sino gue gueda reducida
& Tajas longitudinales soure el nervio de normisbn de la vigueta, re-
sultando la parie resistente del forjudo de seccilz en T que es la
forma mas adecusda para &l hormigdn armado trabajando a flexibn. Al
caloular otros sistemas de forjados, cou capa de coupresidn total
puede couprobarse sleapl'e las bajas fatigas de compresiln que resul—
tan, aproximadamente la ﬁiﬁad de 1o atdmisible, lo gue indica e se
esté desper&iciando material. 1 jresenis sistena al no temer capa de
comzresibn total peralie eyurar la cspaciuad resistiente del horuigdn
con>la correépondiente cccnoafa de este uaterial gque esto reiwr csenta.

Al poderse variar s volurm ad la ancaura Gel nervio, [ dada
la mayor separacidn entre sjes de ziuetas, salen, sepln las exi_en—
cias del cfbulo, mayores ancuuras de nervios gue eu otros sistenas,

n, en vez 4e mortsro, con la

consisuiente sconomla de cemente (el material mis carc del relleno),
v el aumento de la resistencia.

Por ger maror le separacifn dz viguetas, salen, gesla el
c&lculo, hierros de difmetro mayor y en menor niners, mis baratos
que log de difmetro pequefio ¥ con menos trabajo de fe?raliista, con

la consiguiente economfa en mano de obre y en T eciodel materiale.

Puede resistlr momentos negatiics, con la pieza especilel
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diendo tratajer sl forjado come viga contfuua, con la notabls econo-

La foraa &8 les pdczes de vi uveta [ Llogne, con sus ciline
drog 77 forcas CuTVESs o hacen estas plezas muy

cediinentc © TeListro g8 @eCo
que cualguier modiricacidn gue se initroauzcy en el wizmo,
su manipulecidn, roruas ¢ clase de uaterial empleadc, s considerard

tentro de este protveccidn, sionre @ cuando nc alters o modifigue

egenciginen su firnsdidad carsciteristica.
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deivinclcaciones:

ce construcceidn ee forjacos, ceracte-

suetas con el auxilio de uncs piezas e formu
tes, antre las cuales sc colova el hierro desde la parte sugerior en

la rerie inferiocr » se vierte hormisén, obteniéndose asi el nervio

de la viguets, @edando sl hilerro en la parte inferior y no siendo

(&5}

H
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necegaria la lmwversidn Ge la viiuete para su elevaciln - colocecidén

T PRI P .

welinitivay eleveciln ce esto 7 colowacibn en gl lugar de enplazamiento,

quedando sepuﬂaaas wias Gz otras a distancias fljas, entre las cusles

ge coloca un blogue e relleno husco gue coupleta el forjado; entre
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bloque v bloyue, ¥ sobre el nervio de la vigs, weds ﬁnﬁhueco gque,

o

“

hormigonado “in situ", nos forma la cabeza de comyresidén de ura vi-
g el De

Al asmentar este siztema la anchura del blogue, disminuye
el nimero de viguetas, gue es le parte mas cara de todos los forjacos,
sorue tanto su coustruccidn, por el entretenimiento, -come su eleva-
cidn 7 colccacidén exacta, por su -esfuerzo, uado gl peso de la vigue-
ta, la hacen cara, aumeﬁtandc la superficie ocupada por los blogues,
gue s la parte mis barata, porgue su elevacidn, sencillfsina por
su poco peso, ., colocecidn enire vigueta ; vigueta, mas sencilla adin,
la hacen barata, es decir, disminuye le parte csra y aumenta la parte
barata.

Calculando forjadosz de otros sistemss, con caya de'compre-
gi6n total en toda la sum rficie resalian rfatigas de compresid bajas,
arroximadanente mitad ¢e lo admisibvle, lc gue indica gué se esti des-
perdicisndc material. Aste sistems reduce la capa de cougresidn a
fajas sobre el nervio, ae la anchursa extricta seclin las exigencias

del célculo, con la consizuiente economfa de material, y quedando la

- forma resistente de seccidn en T, gue es la m&s adecuadza jmra el
b 4 e

hormigdn armado trebajado a flexibn.

28 — Un procedimiento de construccidn de forjados, segln
la reivindicacidn primera, carasterizado porgue es suscertible de
invertir la caébezz de comjresibu, ¥ sogortar por lo tanto, momentos

b

n8gativos, pudienco trazbajar como viga contfnua con la notable econo~
misa en hierro (ue ello representas
38 « Un .rocedimiento de ccnstruccidn de forjados, conior-

me a las reivincéicaciones precedentes, caracterizado poryue puece

variarse a voluntad le anchurs Gel nervio, para resistir lcs esfuer-

zos constantes, y dada laz mayor separzcifn de viguetas de este sis—
tema, szlen sayln las exiyenciss del cfloulo, mayores anchuras de

nervio, jpudiindose rellenar Sste con hormigdn en lugar de w@ tero,

con la coneiguiente economfa de cemento, el material mfs caro del



s

120

140

rellenc.

48 - Un procedimiento de eonstruccidu de iorjados, seglin
lag anteriores reivindicscionss, caracterizado porque, .or la misma
razén de la mayor sepevacibn de viguetas, salen, segiin el célcylo,
lisrros Ge mayor calibre, més baratos por unidad de peso gue los cali-
bres finos, y con menos trabajo de ferrallista, con la consiguisente
gcononfa en precic de material y mano de obra. Ho es necesario inver—
4+ir de posicidn la vigueta .ara su elevacidn y colocaciln con l& con-
siguiente econocmla de manc de obra.

58 -~ Un procedimiento deé comsitruccidn de Jorjados, scorde
con las reivindicaciones jrimera a cuarta, caracterizado por la forma
de las plezas con sug contornos Curvos y CONVexos al exterior resul-
tan estas muy Tesistentes a rorcusiones e impactos con lo cual las
péraidas por roturas en transporie y menipulacidn serén reducidas al
minimc. .

I LB PORSALCS CaICOs.

68 — UN FROCELLIENTC Li CORSTHUCCE

Todo segfn queda expucsto en la precedente iemoria gue cons—

ta de seils hojes foliadas y mecanografladas por una gola cara.

ladrid, 21 férero 1958
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