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DE 11 0

por nos

en EsnaEr., a favor  de D. V i c e n t e  LlBUuAS BRAVO, de 

n a c i o n a l id a d  e spaíio l a , r e s i d e n t e  en l ia d r id ,  o/.

3c,jo v ía  n^ oh, p o r :

"RxO CEDI i.:-11 .10 DE FAB.il OAO.'.ON DE 33- J0r

1. ' g, O R 1 A P E S O R  I  1 T I  V A

El p r e s e n t e  in v e n to ,  se  r e l a c i o n a  en ¿jeneral  

con la  f a b r i c a c i ó n  de p l a c a s  de gran r e s i s t e n c i a  

.nocónica,  d e s t in a d a s  a l a  c o n f e c c i ó n  de e s tu c h e s  

o c a j a s ,  y mas en p a r t i c u l a r  in c lu y e  unos p e r f e c ­

c io nam ien to s  i n t r o d u c i d o s  on l a  f a b r i c a c i ó n  de e s ­

t u c h e s  Basados en e l  empleo do p la c a  s e s p e c i a l e s  

con l a s  qur co forman l a s  v a l v a s  gue in t e g r a n  e l  

cuerno y 1;,. tan a  da la  c a j a .  E l  invento  e s t a  enea-
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son f r a g ü e s  y poco duraderos por cuanto que l o s  

c h a s i s  do madero, so alabean y deforman con gran 

í a c i l i d a d ,  lo pus t r a e  como consecuencia e l  desa­

j u s t e  e n t r e  l a s  p a r t o s  de c i e r r e  de l a  c a j a .

Para v e n ce r  e s t o s  in co n v en ien tes ,  se introdujo  

el  m etal  en l a  c o n s tr u c c ió n  de l o s  c i ñ á i s ,  aunque 

solo fuera on sus l í n e a s  e s t r u c t u r a l e s  o de armado,  

combinando e s t e  m a t e r i a l  con c a r t ó n ,  ad h esivo s ,  e t c .  

para l o g r a r  un p e r f e c t o  acabado.  l a  u t i l i z a c i ó n  de 

e s t e  sistema pro dujo indudables m ejoras  en l a  cons­

t r u c c i ó n  de e s t u c h e s ,  pero t r a j o  como consenuencia  

un encarecimiento de la  p ro d u c c ió n , bien por la  c a ­

r e s t í a  del mismo m a t e r i a l  empleado, bien por des­

p e r d i c i o  de gran cantid ad  de r e c o r t e s  en e l t r o q u e -

Todas e s t a s  d i f i c u l t a d e s  se r e su e lv e n  s a t i s f a c ­

to riam ente  por medio de l a s  p l a c a s  que se recomien­

dan on e s ta  p a ten te  de invención con el  empleo de 

lo s c u a l e s  se suprimen ventajosam ente  l a s  c o s t o s a s  

y eoiaplieaaas o p eracio n es  u< r a o n c a c i o n  y nonraje  

a c t u a l e s  ya que cada una de l a s  v a l v a s  que c o n s t i ­

tuyen el c h a s i s ,  o armadura de acuerdo con el inven­

to se obtienen directam ente  en tamaño y forrea adecúa

O R *

31 invento inuica  e l  proceso de f a b r i c a c i ó n  

a p a r t i r  do laminas ¿e cartón que so cor tan  y con­

figuran por t r o q u e l  otorgándola s,  on el  caso en que 

a s í  i n t e r e s e ,  c i e r t a  convexidad, no siendo sin em-
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bai 'dc,  impn" e sc  in d i b l e  esta  o p e ra c ió n  de t r o q u e la d o ,  

ya -que como mas a d e l a n t e ,  no in d ica  - .es lam inas  ce 

car  ¿en a d ap rm  ia  -¡.ora. a p r o p ia b a ,  por l a  p r e s ió n  

que la  nasa  fundí b,a do p l á s t i c o ,  e j e r c e  en e l l a s  

contra  l a s  p areóo s  i n t e r n a s  de molde.

l e s  p i e z a s  be. c a r t ó n  a s í  pre p arad as ,  se  d ispo­

nen en e l  i n t e r i o r  de un molde en e l  que por in y e c ­

c ión  de r e s in o  s a r t i f i c i a l e s  se i n t r o d u c e , e n t r e  

a n t a s  la m in a s ,  una masa do m o t u r i s l  en estado de 

p l a s t i c i d a d ,  que a l  s o l i d i f i c a r s e ,  se  une in t í c ia -  

aen'..e con o l  cuerpo do a s t a s  lam inas  formando p i e ­

zas  do c o n s t i t u c i ó n  m ixta  debido a l a  d i f e r e n t e  

n a t u r a le z a  do sus m a t e r i a l e s ,  iormanlo un conjunto 

homopenco muy r e s i s t e n t e .

io e b o rd e s  c o n s t i t u t i v o s  do cada una Pe la o

o ^ e s tá n  s c n s i b l n s e n t c  re .sruosa­

dos ; r e f o r z a d o s  por acumulación de una. mayor com­

be comm'encera f á c i l m e n t e  que a l  invento  t ien d e  

a suprimir l o s  c h a s i s  de . .adera u o t r o s  . . a t e r í a l e s  

y ad ornó a so s i m p l i f i c a  e x t r a o r  dina r  i  a m-:.- nt  e e l  p r o c e ­

so de f'abi i c i o  ion con un c o n s i d e r a b l e  ahorro  de la 

mano s-e o b r a ,  l a s  p i e z a s  que c o n s t i t u y e n  e s t a s  p l a ­

ca s su o b t ie n e n  con .yran rap id ez  siendo p o s i b l e  f a ­

b r i c a r  1 no <-n s e r i e ,  con u i r a s  o l a  o t t e n e i ó n  de una

Antes do pro sepu i r  a d e l a n t e ,  e s ta  d e s c r i p c i ó n  

so hace c o n s t a r  a l o s  e f e c t o s  oportu nos  que l o s  de-
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t o t a l  acabado que r ermita su u t i l i z a c i ó n rnmedm ^a.

l a s  f i¿ ;u ras  5 - y 6a r e p r e s e n ta n  en sección

l o s  ce 1 --- c -u o -. g-¡ .̂ l a  c o n s t i t u c i ó n  geno r a l ,  su fre

alcona var iac ió n  t a l c o  corno e l  borde de la  placa  

( f ig u ra  53) o el espacio c i r c u l a r  por donde pene­

t r a  el Huido (fi.gura 6 ^ ) .

Comentando e s t o s  dibujos,  se  hace la  a c l a r a -

clon ue que con l o s  nóm-, r o 3  - 1 -  y - 3 -  se ia è i  ca n

lo s  cuerpos do moldeo, <que dejan e n t r e  e l l o s un

espacio  - 3 - que se abre a l  e x t e r i o r  a t r a v o s del

conducto - 1 -  e x i s t e n t e  en sentido v e r t i c a l  en el  

cuerno - 1 -  de moldeo.

n i  cu t c  ut e la s capa s de c a r -  

¡. l a s  s u p e r f i c i e s  de 

el  moldeo del  plá  

; p la c a  - 7 -  que ocupa

In óta la das c CUYOniente ;

ton - 5 -  y - 3 -  q,.o se a capta:

lo 3 cuerpos - i -  y se pr<

t i c o fundido , el cual ior..,a

ü l  ùspacio  - 3-  gu edan do en

atravesando l a  l a mina de ca:

ton - b —, que una vez fu era ¡

l a  iaasa  f l u ì da ce Pió 3 t i c o ,

e l  e spacio 1 ib ro ì l e i ando a

sa da y l i b r e d e l c a r t ón - 3 -

rebo rde - 1 0 - de 1a p l a c a .

Una vez so l id if ica d a  1 mesa p l á s t i c a  - 7 -  ésta  

se so l id a r iz a  con l a s  laminas - 5 -  y - 6 -  de cartón,  

constituyendo un mono bloque de consti tución  m ixta ,

su e s tru c tu ra c ió n  en e l  cual  

única,..ente, l a s  zonas de

pero homogeneisado con 

se presentan v i s i b l e s ,
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p l á s t i c o  c o n s t i tu y e n  e l  borde - 1 0 - ,  y e l  o r i i i -

cio - 1 1 -  en la lámina - 5 -  espacio que ocupa e l  p i ­

t o r r o  o pi tó n  - B - .

üsencialucnt'. ' . ,  e s t a s  son l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

mas im portantes  d e l  a c t u a l  invento,  cuya f in a l id a d  

fundamental os la  de c o n s t i t u i r  es tu c h es  de formas

y tamaños d iv e r s o s ,  suprimiendo en o l i o s  l a s  c o s t o ­

sas  armaduras empicadas hasta  l a  f e c h a .

Se hace constar  a l o s  e f e c t o s  oportunos que en 

e l  o bjeto  que c o n s t i t u y e  l a  a c t u a l  p a t e n t e ,  podran

i n t r o d u c i r s e  todas  a q u e l l a s  v a r i a c i o n e s  y m o difica ­

c io n e s  de d e t a l l e  que l a s  c i r c u n s t a n c i a s  y l a  p r á c ­

t i c a  pudieran a c o n s e j a r ,  siempre y cuando que, con 

l a s  v a r i a n t e s  que se in t ro duzcan ,  no se cambie,  a l ­

t e r e  o modifique la  e s c n c i a ü d a d  del o bjeto  d e s c r i -

to .

ju____P r___ ^

de declaran como de novedad y propiedad en Es­

paña,  e l  contenido de l a s  s i g u i e n t e s :

m E I  V I  N D I  0 A 1 I  0 N S 3 

! & . -  Procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de es tu c h e s ,  

quo se c a r a c t e r i z a  por s i  hecho de c o n s t i t u i r  l o s  

es tu c h es  mediante dos p l a c a s  formadas por láminas  

de car to n  que se c o r t a n  y configuran por troquelado  

dotándolas de la  convexidad apropiada l a s  cu ales  

p o ster io rm en te  se i n s t a l a n  en e l  i n t e r i o r  de un mol 

de on e l  que se inyectan una masa de r e s i n a s  a r t i f i  

c í a l e s  en estado de f u s io n .
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H&.- ProeediLiiento do f a b r i c a c i ó n  de astuches ,  

según l o e  c u a l e s ,  la o ladina o do car tó n  se in s ta la n  

en l a  caí-sara de molde o dejando un espacio  entre  

e l l a s ,  y l a s  p a r o l e s  i n t e r n a s  del molde cuyo hueco 

es r e l la n a d o  por una nasa de m a t e r i a l  p l á s t i c o  que 

a l  f rag u ar  se s o l i d a r i z a  con l a s  laminas de car tó n  

formando una p la c a  .cinta homojoneizada e s t r u c t u r a l -

1 0 . -

15. -

3 " . -  Procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de e s tu c h e s ,  

según l o s  c u a l e s  el  reborde g e n e r a l  de e s t a s  p l a c a s  

os producido en e l  moldeo con un reguresado do ma­

yor s o l i d e z ,  ocupando e l  p l á s t i c o  en e s t e  bordo el  

espacio  que ocuparían l a s  laminas de c a r t ó n ,  l a s

cun a le s  f i n a l i z a n  en e l  l í m i t e  del grueso ñor: nal

-1-3.- "PROCEDI 

Podo e l l o  conforme se d escr ib e  y r e i v i n d i c a  en 

la  memoria que anteced o ,  fue consta de OCHO ho jas  

e s c r i t a s  a maquina por una oola de sus c a r a s  y d i­

buj os  que la  i l u s t r a n .  *
. . .  . . -  - -  - ---- ' - -** ^
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