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NEMORTA DESCRIPTIVA,

El presente registro de Modelo de Utilidad, concierne como

su enunciado indica a un disposiivo de sujecion sin tornillos

‘de los fondos de goma en las prensas de terrazo, de acuerdo con

la descripcion detaliada que del mismo se realiza, debiendo in-
terpretarse siempre este concepto en su mas amplio sentido y
nunca en limitativo.

En toda prensa de terrazo nacional o exiranjera, es necesa-
ria la utilizacion de unos fondos de gona, tantos como moldes lle-
ve la prensa, ya que la finalidad de dichos fondos de gomz, es
que el molde asiente sobre dichas gomas, realizando un.clerre
que impida la salida del caldo cuando se presanta ( pig@éa).

El caldo compuesto por zgua, cemento y arenilla de manq?l, ele~
mentos necesarios junto con el grano, la arena y el cgmento del
reves, para que todo ello vertido en el molde ¥y prensé@oi salga

. ° .

la baldosa de terrazo. .

Todos los fabricantes de prensas nacionales o extranjeras,
dotan a sus prensas de diferentes fondos de goma en cuanto a fi-
gura y forma de sujecion, pero todos ellos coinciden éﬁﬁque de

diferente forma, en sujetar los fonuos citados por un medio me-
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canico, utilizandose en todos los casos tornillos,

L; sujecion con tornillos de dichos fondos de goma es per-—
fecta, pero deja de serlo en el cambio de un fondo, ya que se
requiere mucho tiempo, debido a la cantidad de tormillos que
llevan y debido a su oxidacion por el grado de humedad existen-
te en la premsa, con la consiguiente rotura al sacarlos, deter-
minando trastornos al manipulador de la prensa.

Por lo anteriormente expuesto, queda clara de forma de tra-

bajo de los fondos de goma en las prensas de terrazo, citandose

seguidamente las caracteristicas del nuevo dispositivo.
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12.~- El sistema ce sujecion sobre el gque ha de recaer la pro-
teccion de este liodelo, en todos los formzatos en que se fabrica
el terrazo, deja de ser por medio de tornillos, siendo realizado
bor medio de unas piezas dc material plastico, ref., -3-, dibujo
nun. 2.

28 ,~ Dicha pieza -3-, figura 22, quada formando un solo cuer-
po con los demas componentes del fondo, como son la chapa -2-, fi-
gura 28, sobre la que se montan lz:s piezas, previa realizacion de
unos orificios scbre los que quedan las piezas fijades a presion,

Unz vez montadas las piezas sobre la chapa, se procede a vul-
canizar sobre la chapa y sobre las cabezas d? las piezas-de plesti
co la goma, lo cual se realiza por medio dé un molde f%p%}cado
a tal fin. =
Une vez vulcanizadas las gomas, gqueda formado un =0fo cuer-

- . &b € -
po entre la goma -1-, la chapa -2- y las piezas de plasgiico -3-,

»

segun se aprecis en el dibujo seccionado num. 2, e

3.- B1 nuniero de piezas de plastico varia segun el formgto cel

fTueceoe

fondo, segun se aprecia en las figuras 12 y 22. E1 dihujo nun.

1, prescnta las vistas de planta y lateral izquierda de un fon-

do para fabricar terrazo de 20 x 20, escala 1:1, con gnéléanti-
dad de nievc piezas d¢e plastico para su sujecion. El éiﬁﬁjo num,
2 seccio:zdo, co:responde a un fondo de goma para fabricar te-
rrazo de 33 X 33, escala 1:1, en el cuval se aprecian cuatro pie-
zas por lateral, que darzn una cantidad ¢e treece pieczas en to-
tal, doce en los cantos mas una en el centro.

42, Todas las prensas nacionales o e:tranjeras, van provis-
tas de unas placas de acero, hierro fundido o aluminio, segun el
constructor de la prensa. Sobre las mencionadas placas se suje-

tan los fondos. Dichz: placa seccionada se repreeenta con la re-

ferelbcia -4- =n la figura 22,




58,-Para sujeter a fondo a la placa -4-, se realizaran en la ple-

ca tantos orificios -5-, figura 2%, como piezas lleve el forma-

) t0 que se quiera realizar. Estos orificios se haran de unz medida
ligeremente inferior a las de las piezas de plastico. Una vez c¢ nsi‘
De — tituidos estos orificios, se presentara el fondo de goma, hacilen—
do coincidir las piezas de plastico con los orificios, candole
a continuacion unos ligeros golpes sobre l2 goma para gque se in-
troduzcan las piezas de plastico en los orificios, 1o que se con-
sigue facilmente por la forma estriada de las piezas de plastico.
10. -~ Realizade esta 0peracion,‘e1 fondo ha quedado fijado sobre la pla-
ca y listo para trabajar, ceces
62.- Cuando se tenge necesidad de canmbiar el fondb:§§ ZOmA,

bastara introducir la puntz de un destornillador entre -d2. place

y el fondo y ejercer una psquelia presion hacia arriba,..pgra que

15, - las piezas de plastico, salgan Gde su alojaniento, sin gausar per-
didas de tiempo ni roturas de ningu.a clase, Lo

Por lo expuesto se dedice que la principal veziaja ce este
sistema de fijacion, consisve en el escaso tieunpo que se .necesita
. . ,".0. .
para poner y quitar los fondos de goma y que por la figurz de la

20, -~ cebeza de las piezas de fijacion, la gomz se incrusta pg%;entre
la cabeza y la chapa, evitando el pro.to deterioro declégnfondos
causado por despegarse lz= goma de ls chapa, debido a la alta pre-
sion que es necesario para prensar una baldosa de terrazo,
Descrita suficienterentemente la naturaleza del liodelo, se
25.- hace constar expresamente que cualquier modificacion de detalle
que se introduzca en el mismo, se consicerara incluida deniro de
esta proteccion, en tanto que no altere o modifigque esencialmente

su finglidad caracteristica.

NOTA,

30, - Por vitimo, se declaran de novedad y utilidad, las signientes
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REIVINDICACIODNES.

l12,- Dispositivo de sujecion ée fondos deAgoma en prensas de
terrazo, caracterizado esenciglrente porque comprende unas piezas
de material plastico de sustitucion de tornillos, formando dichas
piezas w1l colo cuerpo con los ceras compdneztes del fondGo, presen-
tando la chapa couvrespondiente unos orificios en los que que-
dan sujetas a presion las citzdas piszas plasticas, realizandose
un vulcanizado de goma sobre dichas piezas por sus cebezas y sobra

lz chapz aludida, en un molds especial,

28 ,- DISFCOSITIVO DE SUJECION DE FONDOS D GOiA EN FRSESAS DI

o

T2RRAZO,

-

Toto ello tal y como se describe en el cuerpo de{gs}a memo—

riu, se reivindica en sv notz y se representa a titulo«?a ejem—

o

ple en la adjunta hoja de planos. vosle

Egta memoria descriptiva, consta ce cinco hojes feliadas ¥y

mecarografiadas por una sola G2 SUS ceras y a Gos espacios.
wearia,  19DIC. 1978
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