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MEMORIA DESCRIPTIVA.
El presente registro de Modelo de Utilidad, concierne como 

su enunciado indica a un disposiivo de sujeción sin tornillos 
de los fondos de goma en las prensas de terrazo, de acuerdo con 
la descripción detallada que del mismo se realiza, debiendo in­
terpretarse siempre este concepto en su mas amplio sentido y 
nunca en limitativo.

En toda prensa de terrazo nacional o extranjera, es necesa­
ria la utilización de unos fondos de goma, tantos como moldes lle­
ve la prensa, ya que la finalidad de dichos fondos de goma, es 
que el molde asiente sobre dichas gomas, realizando un*cierre 
que impida la salida del caldo cuando se presenta ( pyjeñsa).
El caldo compuesto por agua, cemento y arenilla de marrnpl, ele­
mentos necesarios junto con el grano, la arena y el cpm^nto del
reves, para que todo ello vertido en el molde y prensado? salga*****la baldosa de terrazo. j

Todos los fabricantes de prensas nacionales o extranjeras,
dotan a sus prensas de diferentes fondos de goma en cuanto a fi-& *
gura y forma de sujeción, pero todos ellos coinciden aunque de 
diferente forma, en sujetar los fondos citados por un medio me­
cánico, utilizándose en todos los casos tornillos.

sujeción con tornillos de dichos fondos de goma es per­
fecta, pero deja de serlo en el cambio de un fondo, ya que se 
requiere mucho tiempo, debido a la cantidad de tornillos que 
llevan y debido a su oxidación por el grado de humedad existen­
te en la prensa, con la consiguiente rotura al sacarlos, deter­
minando trastornos al manipulador de la prensa.

Por lo anteriormente expuesto, queda clara de forma de tra­
bajo de los fondos de goma en las prensas de terrazo, citándose 
seguidamente las características del nuevo dispositivo.
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13.- El sistema ce sujeción sobre el que ha de recaer la pro 
teccion de este IJodelo, en todos los formatos en que se fabrica 
el terrazo, deja de ser por medio de tornillos, siendo realizado 
por medio de unas piezas de material plástico, ref. -3-, dibujo 
num. 2.

29.- Dicha pieza -3-, figura 29, queda formando un solo cuer 
po con los demas componentes del fondo, como son la chapa —2—, fi 
gura 2§, sobre la que se montan las piezas, previa realización de 
unos orificios sobre los que quedan las piezas fijadas a presión.

Una vez montadas las piezas sobre la chapa, se procede a vul
cañizar sobre la chapa y sobre las cabezas de las piez&is'áe plast

. **co la goma, lo cual se realiza por medio de un molde fabricado 
a tal fin. *****

Una vez vulcanizadas las gomas, queda formado un<soío cuer­
po entre la goma -1-, la chapa -2— y las piezas de plástico —3—, 
según se aprecia en el dibujo seccionado num. 2. . J.
3.- El numero de piezas de plástico varia según el formato del 

fondo, según se aprecia en las figuras 13 y 29. El dibujo num.
1, presenta las vistas de planta y lateral izquierda de un fon­
do para fabricar terrazo de 20 x 20, escala 1:1, con upa,canti­
dad de nueve piezas de plástico para su sujeción. El dibujo num.
2 seccionado, corresponde a un fondo de goma para fabricar te­
rrazo de 33 X 33, escala 1:1, en el cual se aprecian cuatro pie­
zas por lateral, que daran una cantidad de treece piezas en to­
tal, doce en los cantos mas una en el centro.

49.- Todas las prensas nacionales o e tranjeras, van provis­
tas de unas placas de acero, hierro fundido o aluminio, según el 
constructor de la prensa. Sobre las mencionadas placas se suje­
tan los fondos. Dicha placa seccionada se repreeanta con la re- 
fereteia -4- en la figura 29.
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5^.-Para sujetar a fondo a la placa -4-, se realizaran en la pla­
ca tantos orificios -5-, figura 2̂ , como piezas lleve el forma­
to que se quiera realizar. Estos orificios se haran de una medida 
ligeramente inferior a las de las piezas de plástico. Una vez consi

5.- tituidos estos orificios, se presentara el fondo de goma, hacien­
do coincidir las piezas de plástico con los orificios, dándole 
a continuación unos ligeros golpes sobre la goma para que se in­
troduzcan las piezas de plástico en los orificios, lo que se con­
sigue fácilmente por la forma estriada de las piezas de plástico.

10.- Realizada esta operación, el fondo ha quedado fijado sobre la pla­
ca y listo para trabajar. ....1

6^.- Cuando se tenga necesidad de cambiar el fondQjde goma, 
bastara introducir la punta de un destornillador entre-&a.placa 
y el fondo y ejercer una pequeña presión hacia arriba,..p^ya que

15.- las piezas de plástico, salgan de su alojamiento, sini&^Usar per-
* * * *

didas de tiemno ni roturas de ninguna clase.-** + + w
Por lo expuesto se deduce que la principal ventaja de este

sistema de fijación, consiste en el escaso tiempo que ^sa.necesita* ** + e *para poner y quitar los fondos de goma y que por la figurg de la 
20.- cabeza de las piezas de fijación, la goma se incrusta por/entre 

la cabeza y la chapa, evitando el pronto deterioro de los fondos 
causado por despegarse la goma de la chapa, debido a la alta pre­
sión que es necesario para prensar una baldosa de terrazo.

Descrita suficientementemente la naturaleza del Modelo, se 
25.- hace constar expresamente que cualquier modificación de detalle 

que se introduzca en el mismo, se considerara incluida dentro de 
esta protección, en tanto que no altere o modifique esencialmente 
su finalidad característica.

N 0 T A .
30.- Por ultimo, se declaran de novedad y utilidad, las siguientes
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R E I V I N D I C A C I 0 N E S. 
is.- Dispositivo de sujeción ¿e fondos de goma en prensas de 

terrazo, caracterizado esencialmente porque comprende unas piezas 
de material plástico de sustitución de tornillos, formando dichas 
piezas un colo cuerpo con los demás componentes del fondo, presen­
tando la chapa correspondiente unos orificios en los que que­
dan sujetas a presión las citadas piezas plásticas, realizándose 
un vulcanizado de goma sobre dichas piezas por sus cabezas y sobre 
la chapa aludida, en un molde especial.

23.- DISPOSITIVO DE SUJECION DE FOHDOS DE GOMA EN FHBHSAS DE 
TERRAZO. --"i

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo detesta memo­
ria, se reivindica en su nota y se representa a titulo-de- ejem­
plo en la adjunta hoja de planos.

Esta memoria descriptiva, consta de cinco hojas foliadas y
+ * .

mecanografiadas por una sola de sus caras y a dos espacios.
Madrid,

P. P. ' " f
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