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- molduras, solamente se precisara un solo cabezal y podfé~

MEMORIA DESCRIPTIVA
En la presente memoria descriptiva y con el aUxiQ
lio de los dibujos complementarios que se acompafian, nos
referiremos a un cabezal li jador de molduras, de aplicacidn

en las miquinas provistas de un eje vertical giratorio, raa- -

lizdndose su montaje por simple p:esién y ajuste, permgggén-‘

‘dose la incorporacién de distintos tipos de molduras a 14 jar

con un mismo cabezal, y Unicamepnte con solo cambiar los pro-

a ,”

piés moldes 1lijadores, constituyendo una evidante venféjé

» o 9

el hecho de que para la obtencidn de 1ijados en diferantes
disponarse de un ndmero indeterminado de moldes lijadof&é;

aplicables cada uno de ellos a un tipo de moldura, y cugﬁdo

se pretenda lijar una partida de molduras rectas 0 curvas’
de un solo tipo, en el cabezal se mqntaréq varios moldes
lijadores iguales para la realizacidén del mismo, siendo por

tanto de bajo costo su obtanciéq, puesto que sl cabezal pro-

piémente dicho que resulta ser la pieza de mayor valor, ser-

vird indistintamente para cualquier tipo de molde 1lijador
montable en 8l propio cabezél, resultando sencillo y rapido
el montaje de los moldes en e;‘cabaza; con total seguridad

de perfecto fuhcionamiento, presentando unas caracteristicas

estructurales y constitutivas que difieren notablemente de
; cualquier tipo de mecanismo lijador actualmente conocido,
a 56: cuyas razones unidasva sus gpal@dadeq de novedad y utili-

‘dad practica, se estima con fpnqgmeqtg"égf@giente'para obte=-



ney el privilegio de exclusividad que se solicita, en lo
referente a su fabricacién y venta por la Empresa titular
en Egpaffa, como consecuancia dal presante Modelo de Utilidad.
Este cabezal 1lijador de molduras, ademias de sy mi-
sién fundamental para la que ha sido creado gque es la de li-
jar, tendrd asimismo la misidn de la realizacién de los pro-
-pios moldea de 1ijado, y para ello, en los distintos puntos
é cavidades donde posteriormente iran las molduras lij;;;ras
en forma de molde, se aplica el correspondiente soporgéngl
10 - que ird adherido un bloqpe de material provisto de cier?aP
-s8lasticidad, quedando todos éstos b10ques; en posicién ra-
dial montados en el cabezal. Anteriormentes a esta operacxon,
. se habrd realizado manualmente la moldura que se pratendeo
lijar, v en ssta moldura que realmente sera el molde pftm;ti-
15 vo~con el que se realizari el contramolde de 1i jado qdé}ﬁ}-
berd ir en posicién opuesta a las piezas que seran lijadas.
Dicho molde'manual llevard adherida una lija & esmeril, al
objeto de que con é1 y poniendo en movimiento el motor verti-
cai provisto con el cabezal y los bloques enteros, pueda ata-
20 car sobre los propios bloques que 1§s“ir5 rebajando adquirien-
| ‘ do estos la configuracién del holde;>y una vez el contramolde
obfanido, se aplicard a este al esmerii 6 lija de caracterfg
ticas apropiadas para al lijad6 de las molduras, pudiendé
rqalizarse dos contramoldes‘distintos en cada bloque que serad
25 : 'vintercambiable an sQ posicién, asf{ como que el cabezal dis=-
‘bondré de un nimero variable de cavidades & puntos ds fija-

cién para disponerse varios moldes radiales, segﬁn las nece=-

sidades, tipo del molda y otras sagactaristicas de trabajo

e e

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEE——_, ===,



10 -

15

20

25

y productzvidad.

Para la realizacion de los contramoldes con los
que ss obtendrd el lijado: de las molduras, sn cada una de
las placas soporte de los bloques que 8saran rebajados ad¥
quiriando las figuras de la moldura, se montara una pieza a
modo de cuffa posterior, con el fin de qua dichos b10queq
presantsn con un mayor punto de elevacidn, la arista sobre

6n o

la que primeramente atacarda el molde provisto de la liJa)o
esmarll consiguiandose un torneado de la moldura con un
corte ligaramente irregular en al bloque de caucho & ma?a;
ri;l elaatico, y esto se ha previsto para que posteriormente
al constituirss sl contramolde de 1lijado con la lija 6> esma=
rii extrayéndoss las cufas para el asiento de la placé,é;°él
fondo de la cavidad donde se fija el blaque de lijado;xlag
cufvatura que ofrecen dichos contramoidas d la molduré:é}
lijar, estd situada de tal modo que el punto de contacto
entre la lija y la moldura, nunca serd en el canto del blo-
qué sino que se realizard en un punfo intermedio de la anchu-_
ra de dichos bloques, evitendo que al tropezar la moldura
con el canto del blodue, pueda enganqharsa la lija despren-
diéndose y estropeindose el moida. |

| Para una me jor cémpransién dé las caracteristicas
generales anteriormente expuesﬁas, se acompafia una. lamina

de dibujos que nos muestra graficamente repressentado, un ca-

so de realizacidn prictica del cabezal 1ijador de molduraa

‘objeto del presente registro, naturalments que tratindose

de un ejemplo eminentemente informativo, las figuras diseffa-

das en dicha hoja adjunta, deberian ser sxaminadas con el mas
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némero de bloques radiales de li jado. .

amplio criterio y sin caracter limitativo alguno,
Las figuras representadas en la hoja de dibujos
qu; se acompalfia, exponen como a~cdntinuacién se especificas
Figura 1.- Vista frontal en.alzado del cabezal

li jador, habiéndose incorporado cuatro bloques radiaies de

"lijado que en estes caso Unicamente llevarin practicada por

uno de sus lados, la forma de la moldura a trabajar llexan-
e";ﬂ
do: adherido esmeril 6 lija para su misidn de li jar, obsar-’

nnnnn

- vandosa la fijacion sobre una placa que a su vez se flja an

el propio cabezal mediante tornillos, siendo yariable°ei'

Y% 9

Figura 2.~ Planta superior de la figura 1, absbr-

" vandose en la parte central del cabezal, el orificio daJmon-

taja a la miquina de sje vertical para el accionamientﬁ*sén
chavaetero, disponiéndose debajo de ias placas que sope?ggn
los bloques slasticos de 1lijado, unas chavetas para que en
la realizacién del contramolde, ofrezcan dichos bluqdas
una ligera inclinacidn que posteriorments en la oparacién
de}l 1li jado, pérmitiré que la moldura_incida sobre la parts
central de la parte del molde provisto del esmeril & 1lija,
eviténdose que la moldura pUGdé tropezar con 8l canto del
molde 1lijador, desprendiendo 15 1li ja,.

Figura 3= La misma Qista que la figura 2, pero
con la diferencia de que-hén sido desprendidas las cufias y
se han atornillado a fondo las placas provistas de los blo-

ques de lijado, quedando de este modo el conjunto, dispuesto

para realizar su misidn de 1ijados

cof oo



‘Figura 4.~ Pepspectiva de un§ dé los bloques elas-
ticos adherido a una placa metdlica orificada para su fija-'
cién al bloque que forma el cabezal propiamente dicho,
habiendo sido tallados sus dos extremos formando contramole
des diferentes a partir del bloque primitivo trazado ?n{{—i
neas intermitantes. .> - ; '

Figura 5.~ Perspectiva de una ds las cuiias 2?&}1-
zables unzcamente cuando se tenga que construir por torneado,“
el contramolda para servir pasteriormente y previa la adzcionu
de lija & esmeril, en sl elemento 1i jador, desprendzend? pa—

s 0 5

ra tal fin las cufas mencionadas. : - .

10
sSiempre refiriéndonos a los dibujos que se atom =

pafian, hay que hacer constar que en las figuras de laih@ja
de dibujos adjunta, se han incorporado acotaciones numafibas

oo o0

15 relacionadas con las descripciones que de sus caractefigti-
cas y funcionamiento se realizan a continuacidn, facilitando
de este modo su inmediata localizacidn, siendo -1-, 8l bloque
que forma el cabezal y que constituye el soporte general dal
conjunto, presentando centradamente y en forma pasante ver-
20 tipal,»el orificio -2~ para montar al eje rotativo motriz
con-el que se fija a través del chavetero -3-, comprendien-
do dicho bloque ~1-, un grupo de savidades -4- en nimero in-
determinado, donde se alojarélias placas =5~ de cdnstitucién
laminar, sobre las que irdn adheridos los bloques -6- de

25 ‘material elastico de caractgrfsticas.apropiadas, capaz de
ser lijado al extremo de constituirse en contramolde de la
ﬁoldura -7=-, llevando adherida una capa de lija & esmeril

ccn el gue se produce sl 1lijado de lag propias molduras.

oo/oo
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. Antes de que se produzca el lijado de las mol-
duras, debera obtenerse el contamolde -7- del bloque -6-,
y}para ello, las placas =5=- que se montaran al bloque -i-,
llevardn incorporadas las cuﬁaé -8~ alo jadas dentro de"las

cavidades =S-, coﬁsiguiéndose de este modo que los blogues

1 =-8~-, queden situados con una cierta 1nclinacion de fcrma

'.~:,o

que la arista enfrentada al molde que ha da rebajar s}:blo-

' .que =6-, quede a una mayor altura, ‘debiendo tomarse esta

precaucion con sl f;n de que posteriormenta al servir, .digchos
contramoldes para la operacion del lijado, las propxas.ééldu-
ras al incidir contra la superfic1e de 1i jado, lo hagan sobre'
un punto intermedio de la superficxe de 1li jado ¥ nunca sobre

el canto donde va adherida la llJa 6 esmeril, av1tandosé

ademés de consegu1r un buen acabado, al hecho probable “de

®e %0
o

enganches que podrian deteriorar el contramolde, la lﬁja
é -incluso la.molduiawa trabajar'coﬁ }oé'éonsiguientaé ries-
sos. o , : ST o

Los bloques eldasticos -6=-, podran llevar tallados
los contramoldes —7- pdr los dos lédbs, y su fijacién al
bloque -1-, se realizara a traves da los tornillos =10~ que
se alogaran en los orificios -11— de las placas -5- quedan-
do fijados por roscado al propio bloque -1- con posibilidad

de intercambiar la posicidn dal contramolde, dlsponiandose

- el disco -12- fijado al b10que.-1- por su parta inferior,

T que actuara da tope de las placas -5- consiguiendosa la

alineacion de los contramoldas -7- de los distintos b10ques

-5- 1ncorporados radialmente al b10que del cabazal

oo/ oo
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Estimando dmpliamente descritas todas y cada una
de las partes que constituyen éste cabezal 1li jador de moldu~
ras; solamente nos resta manifestar la posibilidad da que sus
~ diferentes partes puedan fabricarse en variedad de materia-
les, tamafios y formas, pudiendo igualmante introducirse'aﬁ
sﬁ constituciogn, aquailas variaciones de tipo construct{éq
aconse jables en su puesta en fabricacidn, siempre y cg#n?o
las:mismas; no.saan capaces de alterar'los puntos esencia&eé

de que es objeto el presente Modelo ds Utilidad.,

\-
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‘REIV
Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia

que se presentan para‘su-reivindicaciéh'en este Modelo de

Utilidad, son:

O

10,= Cabezal lijador de molduras, esencialmanta

caracterizado por comprender un bloque cilindrico vertical

eol> s

orificado axialmente, en forma pasante y-con un chavatero

h»',de fiJacion a un eje vertical giratorio, cuyo bloque cilin-

drico vertical presenta unas poco profundas cavidades coh'

fondo plano en las que se aplican unas placas provistas'da

'unos bloques de material elastlco en los que se ha prac.1cado :l

unos rebajes para actuar de contramolds da la moldura, lle-

vando dichos rebajes adherlda una lamina ds lija 6 esmerll
para el li jado, quedando montadas las placas coh los bsHﬁU&s
eldsticos al blogue cilindrico, avtraves de tornillos con po-
sib;lidad de intarcambia:-ynaglpiezas con;ptfas 6.de inver-
tirjsu bosicién da acusrdo con él tipolda moldura a lijaf,
siendo variable el ndmero de bloques lijadoras radiales apli-
cados en el bloqgue cilindrico que actua de cabezal de acuer-
do con el trabajo a raalizar.

: 29.- Cabezal lijador de molduras, esancialmente
caracterizado porque en uno ‘'de los lados de las poco profun-
das cavidades del bloque cil;nd:ico vertical de la preceden-
te reivindicacidn, éxisté un rebaje antraﬁté en donﬁe se par-
mite incorporar una a ﬁoﬁo de.cuﬂa.qu apoy;ré sobre el plé_

no posterior de las placas soporte de los bloques li jadores,

er
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precisamente por uno de los ladoé;ﬁaando al conjunto placa-~
bloqde eldstico, una ligera inclinacidén y una elevacidn por
la ariéta que enfrenta al molde que produciré_al rebaje-
apropiado en ai blogque, con el fin de que una vez obtenido

el contramolde por el que se producird el 14 jado al incor-

~ pordrsele esmeril & lija adheridos, al asentar la placa en

.'»)

el fondo de su cavidad extrayendo la cuﬁa, el punto ds ;n-

3o )a

cidencia de la moldura con la superficie de lxjado, coinci=
da. con un punto intermedio de dicha superficie de lxgad&ﬂy A
nunca en el canto ¢ arista donde queda adherido el esmeriI |
1ija, evitando enganches que podrian producir deformacaonas
en la pieza é en el contramolde, : ' nw
32,-"CABEZAL LIJADOR DE MOLDURAS",

De conformidad en un todo en lo esencial y ffnsst
industriales a lo dascrito en la precedente msmoria deggffp-
tiva y'graficamante representado en los adjuntos planos pa=-
ra su me jor cohprensién. ‘ |

| Esta memoria consta de DIEZ hojas escritas o me-
canografiadas por una sola cara a doble espacio.

Wadrid, 49 DIC. 1978

Por autorizacidn de la interesada.
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