
AÑO ..-1958 . Expediente núm.

2 4 0 2 8 7
T R I

REGtSIRO DE LÀ PROHEDAD tNDUSIRME

PATtMTt M íny cuci ón,

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
<̂ oe ge acompaña a Fa soFfcífuJ Je

una P A T E N T E  D E ... ión....................... po r....2..Q......años, en España

a Favor Je
..........J.m .̂AlR.r.&A..Ac.e.C.h.§.t.a....EcÍa.................................., Je nacionalidad
........es.p.añ.Qla.................. domiciliado en.........B.i.lh.a.Q............. .....................
calle de............Er c i l l a ............ .................................................núm.......22.....

5 S 2 5 .

Agente Sr. GARCIA CABRERIZO



M E M O R I A  D E S. C R 1 P T I V A 
s o b r e  :

" PITtF ROCIAMIENTO EN JUNTAS HERMETICAS DE USO REPETIDO'

S o lic ita n te :  DON JiAN ANDRES ARRCHRTA MOTA,le nacionalidad espa­
ño la, re s id e n te  en B ilbao, E rc i l la ,  22.

Con e l objeto de la  presente p a ten te  de invención se p re ­
tende es tab lece r estanqueidad en tre  un re c ip ie n te  o compartirán 
to  y otro medio cu a lqu ie ra , que puede ser la  atm ósfera, e l agua 
u otro re c ip ie n te , de t a l  su e r te , que no se p rec isen  como en la¿ 
jun tas ac tu a les , to r n i l lo s  u otros medios de e je rc e r  p resión  so 
bre un determinado m ate ria l de ju n ta , adap tab le  a las  su p e rf i­
c ie s  de c ie r re  y por e l c o n tra rio  conseguir l a  herm eticidad de 
l a  misma, mediante e l  accionamiento solamente de un elemento de 
p resión  como una palanca.

Esta jun ta  se d is tin g u e  esencialm ente de la s  demás, en
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que es hueca y la  misma se hincha desde e l  e x te r io r  y e je rce  la  
p resión  n ecesaria  para l a  estanqueidad sobre las  su p e rfic ie s  con 
t r a  las  cuales se a p lic a .

Los dibujos adjuntos i lu s t ra n  e l  invento .F igura 1 represen 
t a  esquemáticamente e l depósito  de compresión, e l tubo de unión 
y una ju n ta  de forma re c tan g u la r con las  esquinas redondeadas, 
F ig. 2 re p re sen ta  o tro  tip o  de depósito  de compresión, incluyen 
do un re s o r te  en e sp ira l de p resió n  ad ic io n a l, e l  tubo de cono; 
xión y una jun ta  c irc u la r ;  Las fig u ra s  3 , 4 y 5 represen tan  tre s  
d ife re n te s  po sib ilid ad es  de grapas de su jec ió n  mecánica de los 
elementos que se deben u n ir de una forma estanca y fig u ra  6 es 
un ejemplo de ap licac ió n  del sistem a de ju n ta  y rep resen ta  una 
ca ja  de transform ador e lé c tr ic o  que l le v a  adosado como aditamen 
to  otro  cajón destinado a en cerra r un aparato  cualqu iera.

Como puede ap rec ia rse  por los dibujos adjuntos que rep re ­
sentan v a rias  formas p o sib le s , esencialm ente se compone la  in ­
vención de dos p a rte s : una, que co n stitu y e  un re c ip ie n te  único 
lle n o  de flu id o  previamente formado por el conjunto de la  jun ta  
1; una tu b e ría  2, y un depósito e x te rio r  3. La o tra  p a rte  e s tá  
formada por un d isp o sitiv o  mecánico 4, de forma v a ria b le , pero 
cuyo objeto es e je rc e r  y mantener una determinada presión  en e l 
depósito  citado 3, l a  cual se tran sm ite  a l a  jun ta  p a ra  conse­
g u ir el c ie r re  herm ético.

Se p rec isa  solamente es tab lecer un medio se n o illo  cu al­
q u ie ra  que impida la  separación de la s  re fe r id a s  su p e rf ic ie s , 
t a l  como las  p iezas 5 , 5A, 5B y 5C de la s  d is t in ta s  formas d i-
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bujadas. Cuando e s to  se  ha conseguido, se hincha la  i§unta que 
fué colocada en  e l in te r io r ,  y automáticamente produce e l c ie r re  
herm ético, a l accionar un d isp o sitiv o  de compresión, hste disno- 
s i t iv o  puede accionarse a mano, mediante un electro im án, median­
te un pequeño motor cualqu iera  u otro sistem a d is tin to  que en de 
f i n i t i v a  produzca la  compresión del d epó sito  3.

Se ha colocado e s te  d isp o s itiv o  de compresión en e l ex te­
r io r ,  a l  objeto  de no p rec isa r o tra  fu en te  ex traña de flu id o  a 
p resión , t a l  como una b o te l la  de gas comprimido, una conducción 
de a ire , agua, a c e ite  a p resión , e t c . ,  y se ha d ispuesto  una con 
ducción 2, s o lid a r ia  con l a  ju n ta  1, y con e l depósito 3, que, 
antes de su c ie r re  común, han s id o  llenados totalm ente de flu ido  
y cerrado herméticamente.

La ju n ta , e l  tubo de conducción y e l  re c ip ie n te , pueden 
sor cualqu ier m a te ria l e lá s tic o  o sem ie lás tico , t a l  como caucho 
n a tu ra l, caucho s in té t ic o ,  o mejor alguna de l a s  variedades de 
p lá s t ic o  e x is te n te s .

Para ap licaciones muy esp ec ia les , es también posib le u t i ­
l i z a r  l a  pequeña e la s tic id a d  que tie n e  e l  acero . Es d e c ir , que 
según l a  ap licac ió n , e l m a te ria l de la  ju n ta  a emplear puede ser 
muy d iverso .

En g en e ra l, lo que se p rec isa  es una p e rfe c ta  estanquei- 
dad de los tre s  componentes que forman en re a lid ad  un re c ip ie n te  
único que son: l a  ju n ta  en s i ,  la  tu b e r ía  de conducción y e l de­
p ó s ito  de p resión .

Este re c ip ie n te  único, formado por los t re s  elementos des-
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c r i to s ,  se lle n a  previamente y en su to ta lid a d  de l f lu id o  que he­
mos re fe r id o  que en general se rá  un liq u id o , quedando a s i  todo eü 
conjunto con el liq u id o  cerrado herméticamente para siempre;

El m ateria l de l a  ju n ta , b ien  por su calidad o bien por 
su¡3 dimensiones, debe se r algo más e lá s tic o  que la  conducción y
que e l  depósit o.

De esta  fcrma y habiendo encerrado previamente e l depósito 
en una carcasa  m e tá lica , cuando se e je rce  n resió n  sobre e l  mismo, 
se transm ite  por l a  tu b e ría  h a s ta  l a  ju n ta  y siendo e s ta  p rec isa ­
mente l a  más e lá s t ic a ,  se rá  prácticam ente l a  única r a r te  que, a l  
deform arse, se adapta a las  su p e rf ic ie s  en las  que se pretende 
efectuar un c ie r re  herm ético. Es d e c ir , que el d e p ó s ito ,3, queda
alojado y comprimido dentro  del d isp o sitiv o  mecánico 4, s in  que 
pueda ya d i la ta r  o aumentar su volumen. La tu b e ría  2, se co n stru  
rá  con su f ic ie n te  espesor o re fu erzo  para que no d i l a t e  y se tra] 
m ita a s i  integramente la  p res ión  a l a  jun ta , marca 1, que tien e  
en p rin c ip io  una sección por ejemplo c i rc u la r ,  a l  se r  colocada 
en tre  las  des su p e rfic ie s  y queda con una sección aproximadamen­
te  e l íp t ic a ,  por lo  que a l  aumentar la  p res ió n  en su in te r io r  
se adap tará a la s  su p e rfic ie s  de c ie r r e .

Para conseguir mayor e fec tiv id ad  con l a  compresión del d̂ e 
p ó sito , en l a  mayoría de los casos se rá  más conveniente u t i l i z a r  
como flu id o  (prácticam ente incom prensible) que no a l t e r e  en mo­
do alguno a l a  jun ta , que para ap licaciones m arinas, puede ser 
agua; para f in e s  e lé c tr ic o s , a c e ite  de transform adores, p ira le -  
no, e tc . ;  para ap licac io n es  quím icas, puede escogerse convenían-
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temente un liq u id o  que no reaccione con productos próximos a l a  
ju n ta , previendo a s i  e l  caso de una av e ria  de la  misma, y para 
autoclaves r e s i s ta  la s  tem peraturas n ecesarias .

La fab ricac ió n  exige por ta n to , la  formación de re c ip ie n ­
te  único, jun ta , conducción y depósito , llen o  ya de flu id o  y ce­
rrado herméticamente para tiemno ind efin id o .
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La fó rm a le  las  su p e rf ic ie s  puede se r; ambas planas 6, una 
plana y o tra  cóncava 7, para a lo ja r  media ju n ta ; ambas cóncavas, 
o bien ambas planas y una de e lla s  d isp u esta  con los llamados l i ­
mitadores 8, de p resión . Estos lim itadores serán  en general va­
r i l l a s  de h ie rro  soldadas por puntos a una de la s  su p e rfic ie s  y 
§u fin a lid ad  es por una p a r te , impedir e l desplazamiento de la  
ju n ta  y por o tra , l im ita r  su  compresión excesiva en e l momento 
de l a  c ¿Loe ación de la  su p e rf ic ie  o tapa de c ie r re .

En el caso de empleo de l a  ju n ta  sobre una su p e rfic ie  ho­
r iz o n ta l  y de f á c i l  acceso, puede é s ta  co locarse s u e lta . En e l 
caso de una ju n ta  v e r t i c a l ,  puede añadirse a la  jun ta  unos pequg, 
ños botones 9, que se in tro d u cirán  en otros pequeños agujeros a- 
ju stado s, efectuados en l a  su p e rf ic ie  que se p retende c e r ra r ,  quo 
dando a s i  su je ta  por s i  so la  m ientras duran la s  operaciones de 
dolocación de tapa, c ie r re  o acoplamiento de otro  re c ip ie n te . 
También se puede ad h erir l a  ju n ta  con un método de los conocidos
para uniones de caucho-m etal, e tc .

La sección conveniente de la  ju n ta  hueca se rá  c irc u la r ,  
e l íp t ic a ,  cuadrada, e t c . ,  según la s  necesidades de cada caso. 

Por ta n to , una vez colocada la  jun ta  en su lugar y d is -



Kg

t-115
" " * 24 0 29 í

puesto e l  mor^ento de ci arre herm ético, h a sta  con accionar la  pa­
lanca que comprime el depósito para que la  ju n ta  se hinche y se 
ctns3ga el c itado  c ie r re  herm ético inmediatamente.

Pera a b r ir  l a  ju n ta , b asta  con vo lver l a  palanca a su po­
s ic ió n  p rim itiv a , eliminando la  p resión  del depósito  y quedando

*  ̂ 120 por tan to  l ib re s  la s  su p e rfic ie s  a u n ir . S i en algún caso , por
* una f a ls a  maniobra se separan ambas su p e rf ic ie s  s in  haber elim i­

nado l a  p resión  del depósito  y por ta n to  la  de la  ju n ta , no se
produce ninguna av e ria , porque ta n  pronto como la  jun ta  haya d i­
la tado  o cambiado de forma, habré, disminuido la  p resión .

125 ha re fe r id a  carcasa  que contiene e l  depósito , tiene además 
o tro  to r n i l lo  10 de compresión p rev ia  del mismo, porque lo  que s i  
pretende con un so lo  accionamiento de l a  palanca a mano es, e le ­
var la  p resión  de liq u ido  de una sola vez h a s ta  e l  v a lo r necesa­
r io .

130 En los dibujos se rep resen ta  también o t r a  modalidad del 
órgano de compresión a mano. Cuando l a  palanca 11, e s tá  en l a  
posición  del d ib u jo , e l depósito e s tá  sometido a presión y la  
ju n ta  e s tá  en tra b a jo . Para e l  caso en que se produjese alguna 
deformación en algún punto del conjunto del re c ip ie n te , se ha

135 p rev is to  un muelle 12, como re se rv a  de compresión. Cuando l a  pa­
lanca 11, se lev an ta  girando 909, la  p res ió n  de la  ju n ta  eleva­
rá  la  p a rte  su p e rio r de l depósito  h a s ta  que desaparezca la  pre­
sió n . Girando a 909 ^ás, se  eleva también e l muelle 12, que de­
ja  completamente l ib re  e l  depósito perm itiendo entonces más l i -

140 bromante la s  manipulaciones en l a  tapa de c ie r re  con l a  ju n ta  
- más ap lastad a .
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De e s ta  forma, es posib le  u t i l i z a r  la  ju n ta  cuantas veces 

se desee y por tiempo indefin ido  para a b r i r  y c e rra r inm ediata­
mente una tapa , acoplamiento u o tr  c ie r re  cualqu iera , tan  solo 
con e l movimiento de una palanca.

A t i t u l o  de i lu s tra c ió n , s irv e  también e l  d ibu jo  F ig. 6 , 
a un caso concreto ante la  in fin id ad  de la s  ap licaciones que pue 
de ten e r e s ta  ju n ta . Es por ejemplo, e l caso de una Caja del t ra  
formador e lé c tr ic o  que llev e  adosado como aditam ento otro cajón 
destinado a encerrar un aparato cu alqu ie ra , que deba conservar­
se herméticamente separado del e x te rio r y fácilm ente  v is i ta b le .  
Para separar l a  tapa, b asta rá  con levan tar la  palanca de l dispo­
s i t iv o  de compresión, q u ita r  la  grapa f i j a  5A, accionar l a  pa­
lanca 13, para q u ita r  los ganchos 5B, y q u ita r  el gancho 5C, 
( tre s  tipos d is tin to s  de los mantenedores de separación de su­
p e rf ic ie s  a que se  ha re fe rid o  an te rio rm en te). Entonces l a  tapa 
e s tá  s u e l ta .  Para volver a co lo ca rla  con fa c i l id a d , giraríam os 
90- más la  palanca 11, colocaríamos l a  tap a  comprimiéndola hasts 
e l  tope con los lim itad o re s , colocaríamos nuevamente los gancho: 
y l a  grapa y finalm ente para conseguir la  estanqueidad, g i r a r ía ­
mos la  palanca 11, a 180-.

Se señalan como p rin c ip a le s  v en ta ja s , las  s ig u ien te s :
1^ -  S im plicidad. -  No se p rec isa  ap re ta r  to r n i l lo s ,  levas u o- 
otros órganos que compriman una ju n ta  a trav és  de dos su p e rf i­
c ie s , cosa siempre la b o rio sa , sino que h a s ta  con accionar una 
palanca a mano o con medios p rev is to s  como electro im anes, com­
presores de f lu id o s , acumuladores o s im ila re s .
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2- -  Rapidez. -  l a  maniobra de c ie r re  o ap ertu ra  es inm ediata, 
con tra  e l  d ila tad o  tiempo que exige en general s o l ta r  una se rie  
de to r n i l lo s ,  a f lo ja r  tuercas o a f lo ja r  levas u otros medios me­
cánicos que suelen  ser b astan te  complicados. E sta brevedad es 
ind ispensable para maniobras ráp idas o para ap e rtu ra  y c ie r re  c(
tinuos de determinadas tapas.
3- -  F acilidad  de co locación. -  En l a  mayoría de lo s  casos, no 
se p re c isa rá  mecanización o preparación alguna de la s  su p e rf i­
c ie s , n i se rá  necesario  disponer agujeros en la s  mismas, colo­
car to r n i l lo s  u otros órganos mecánicos de aprieto.Aunque l a  s i ­
tuación de l a  misma exdge la  de tod o  el conjunto con l a  tu b e ría  
y- el depósito , e s ta  operación es también s e n c il la  y ráp id a .
43 - Presión uniform e. -  l a  p resión  an to d a  la  jun ta  es p e rfe c ta ­
mente unifoime, eliminando a s i  los rie sg o s  de d ife re n c ia s  de 
ap rie to  que pueden producirse , por ejemplo con t o m i l lo s .  Tam­
bién  se elim inan las  p o sib ilid ad es  de deformación de l a  tapa por 
d ife ren c ia s  de a p rie to  de los t c r n i l l o s .
53 - Regulación de p re s ió n .-  La p resión  necesaria  en l a  jun ta  
para conseguir la  herm eticidad, puede aumentarse duran te  e l t r a ­
bajo , tan to  como sea necesario , sin  necesidad de desmontarla, 
n i de a p re ta r  to r n i l lo s ,  levas u o tros órganos; b a sta  con un so­
lo  elemento como por ejemplo, e l t o n i l l o  10, e l de regulación
d e l depós i to .

N O T A

i:

La p a ten te  de invención que se s o l ic i t a  por 20 años en 
España y sus Colonias deberá recaer sobre:''PERFECCI(HAMIE!'T0 EN
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JUNTAS HERMETICAS PE USO REPETIDO" de acuerdo con la s  s igu ien tes

R E I  Y I N D I  C A C I O N E S
1&.- Perfeccionamiento en jun tas herm éticas de uso re p e ti ­

do, ca rac te rizado  porque l a  ju n ta  es tu b u la r y e lá s t ic a  en t a l  
forma que se puede e je rce r p res ió n  en su in te r io r  inyectando un 
f lu id o  mediante cuya p res ió n  l a  ju n ta  se  amolda de manera estan­
ca con tra  la s  su p e rfic ie s  que deben e s ta r  unidas de una manera 
estanca.

2 -  . -  Perfeccionam iento en juh tas herm éticas de uso r e p e t i ­
do, según 1- re iv in d icac ió n , ca rac te riza d o  porque l a  jun ta  hueca 
e s tá  unida mediante un conducto in e lag tic o  o muy poco e lá s tic o
a un depósito  sobre e l  cu a l se e je rce  l a  p res ió n  que, a través 
del tubo de conexión se tran sm ite  a l a  ju n ta  una vez que e s té  
colocada en su s i t i o  correspondien te para  el c ie r re  estanco.

3 -  . -  Perfeccionam iento en jun tas herm éticas de uso re p e ti ­
do, según 1- y 2- re iv in d ic a c ió n , ca rac te riza d o  porque e l  in te ­
r i o r  de l a  ju n ta  tu b u la r, del conducto de conexión y d e l depósi­
to  de presión forman un conjunto herméticamente cerrado que con­
tiene  una determinada cantidad de l iq u id o ,e l  cual se puede des­
p lazar desde e l depósito a l a  ju n ta  a l e je rc e r presión sobre el 
denosito , y v icev ersa , a l  levan tar l a  presión e je rc id a  sobre e l 
depósito .

4 -  . -  Perfeccionam iento en jun tas herm éticas de uso r e p e t i ­
do, según la s  re iv ind icacion es a n te r io re s , ca rac te rizado  porque 
é l  depósito  del liq u id o  es de una m ateria  e lá s t ic a  y se encuen­
t r a  dentro de un re c ip ie n te  ríg id o  y que la  p resión  sobre e l

&



225
*

230

235

-  10 2 4 0 2 8 7
depósito  e lá s t ic a  se e je rce  desde fu e ra  con medios mecánicos,co­
mo una palanca que puede e s ta r  accionada.a  mano, eléctricam ente 
o por flu id o s  bajo p resión .

5&.- Perfeccionam iento en jun tas herm éticas de uso r e p e t i ­
do, según las  an te rio re s  re iv ind icac ion es, ca rac te rizad o  porque 
l a  ju n ta  e s tá  fab ricad a  por un elastom ero adecuado y puede e s ta r  
unida a uno de sus dos a s ien to s  de una manera permanente, median 
te  botones de presión d e l mismo m a te ria l o por adherencia con 
adhesivos p lá s t ic o s .

6 8 .- Perfeccionam iento en jun tas herm éticas de uso re p e ti­
do, según las  a n te rio r  e s ,re iv in d icac io n e s , carac te rizado  porque 
e l volumen del d ep ó sito  e lá s tic o  se puede graduar con medios me­
cánicos do a ju s te  a mano.

7 8 .- Perfeccionam iento en jun tas herm éticas de uso re p e ti­
do, según la s  a n te rio re s  re iv in d icac io n es , ca rac te rizad o  porque 
la  presión mecánica sohre e l  depósito e lá s tic o  se e fec tú a  a t r a ­
vés de un re so rte  con lo  cu al se perm ite graduar la  p resión  e je r 
c ida dentro de lim ite s  deseables.

88.-"Perfeccionam ientos en jun tas herm éticas de uso repe-
t id o . w

Según queda substancialm ente d e sc rito  en la  presente me­
moria que consta de diez hojas e s c r i ta s  a máquina por una sola
cara y a is  correspondientes d ib u jo s .Madrid, 19 Febrero 1958.JUáN AM ES ARECHETA ^OTA,
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