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PATFNTR DE INVENCLION

MEMCR IA DESCRIPTIVA
sobre
" OPTRFTCCIOWAVITTTG N JUNTAS IERVETICAS DE USO REFATIDO”
Solicitante: DUV JUAN ANDR:S ARTCHTTA 1f0TA,de nacionalided espe-
fiola, residente en Bilbao, Ercilla, 22.

Con el objeto de 1ba presente péten‘te de invencidn se pre-
tende establecer estanqueidad entre un recipiente o compartimen
to y otro medio cualquiera, que puede ser lia atﬁésfera, el agua
u otro recipiente, de tal suerte, que no se precisen como en la;l
juntas actuales, tornillos u otros medios de ejercer presidn so
bre un determinsdo material de junta, sdaptable a les superfi-
cies de clerre y vpor el contrario conseguir la hermeticidad de
la misma, mediante 8l accicnamiento solémente de ﬁn elemento de
presién como una palance.

Tsta junta se distingue esencialmente de las demds, en
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que es hueca y la misne se hinche desde el exterior y sjerce la

presién necesaris para la estanqueided sobre las superficies con
tra las cuales se aplica,

Los dibujos adjuntos ilustran el invento.Figure 1 represen
ta esquembdticemente el depdsito de compresién, el tubo de uniébn
vy una junta de forma rectangular con las esquinas redondeadas,
Fig. 2 representa otro tipo de depésito de compresion, incluyen
do un resorte en espiral de presibén adicional, el tubo de coné:
xién y una junte circular; Las figuras 3, 4 y 5 representan tres|
diferentes vos ibilidades de grapas de sujecidn mecénica de los
elementos que se deben unir de una forma estanca y figura & es
un.ejemplo de aplicacidn del sistema de junta y representa una
caja de trarxsfarmador eléctrico que lleva adosado como aditamenJ
to otro cajén destinedo a encerrar un aparato cuslquiera.

Como puede apreciarse por los dibujos adjuntos que repre-
sentan varias formes posibles, esencialmente se compone le in-
vencién de dos pertes: una, que constituye un recipiente fnico
1leno de fluldo previamente formado por el conjunto de la junta
1; une tuberia 2, y un depbésito exterior 3. La otra parte esté
formede por un dispositivo mecénico 4, de forma variable, pero
cuyo objeto es ejercer Ay mantener una determinada presibn en el
depésito citado 3, la cuel se transmite a la junta para conse-
guir el cierre hermético.

Se precisa solamente establecer un medio sencillo cual-
quisra que impide la separacién de las referidas superficies,

tal como les piezas 5, 54, 5B y 5C de las distintas formas di-
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bujadas. Luando esto se ha conseguido, se hincha la junta que
fué colecade en €l interior, y automfticemente produce el cierre
hermético, el mceioner un dispositivo de compresién. Fste dispo-
s it ivo puede aceionarse a mano, mediante un electroimén, median-
te un pequefio motor cualquiera u otro sistema distinto que en de
finitiva produzca la compresién del d epbsito 3.

Se ha colocado ¢ste dispositivo de compresién en el exte-
rior, al objeto de no yrecisar otra fuente extrafia de fluldo =
vres ibn, tal como una botelle de gas comprimido, una conduccién
de eire, zgua, aceite a presibn, etc., ¥y s¢ ha dispuesto una con
duccibn 2, solidaris con la junta 1, y con el depbsito 3, que,
antes de su cierre comfin, han sido llensdos totalmente de fluido
v cerrad o herméticaments,

La junta, el tubo de conduccién y el reciriente, pueden
ser cualquier material eléstico o semieldstico, tal como caucho
natural, caucho sintético, o mejor alguna de las varieledes de
plastico existentes,

Para aplicacimes muy espec iales, es tembién posible uti-
lizar la pequeila elasticided que tiene el acero. Es decir, que
segin la eplicacidén, el material de la junta a emplear puede ser
muy diverso.

En general, lo que se precisa os una perfecta estanquei-
dad de los tres componentes que formen en realidad un racipiente
Gnico que son: la junta en si, la tuberia de conduccién y el de-
pbsito de presidn.

Este reciplente nico, formado por los tres elementos des=-
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critos, se llena previamente v en su totalided del fluldo que he-
mos referido que en general serd un liouido, quedando asi todo e#
conjunto con el liguido cerrado herméticamente pera siempre;

Bl material de le junta, bien por su calidad o bien por
sw dlmensiones, debe ser algo mas eldstico cus la conduccién y
que el depdsit o,

De esta farma y habiendo encerrado previamente el depdsito
en una carcasa metélica, cuando se ejerce vresidén sobre el mismol
se transmite por la tuberis hasta la junta y siendo esta precised
ment e la mis eldstica, serd précticamente la fmice varte que, el
dsfeorvarse, se adapta a las superficies en las oue se pretende
efectuar un cisrre hermético. Ts decir, que el depbdsito,3, queda
alojado y comprimido dentro del Aispositivo mecénico 4, singue
vueda ya dilatar o aumentar su volumen. La huberia 2, se construl
ré con sufic iente espesor o refuerzo pzra que no Ailate y se tra
mite asl Integrsmente la vresién a la junta, merce 1, que tiene
en principio une seccibdn por ejemnlo circular, al ser coloceda
entre las dos superficies y queda con une seccibén sproximedsmen=
te eliptica, por lo que 'al aumentar la presidén en su interior
se adaptaréd a las superficies de cierre.

Tara conseguir mayor efectividad con la cormpresién del de
pbésito, en la mayoriz de los casos serd més conveniente utilizar
como fluldo (précticaemente incomprensible) que no altere en mo-
do alguno a la juntz, que para splicaciones marinss, puede ser
agua; para fines eléctricos, aceite de transformadores, pirale-

no, etc.; pars anlicaciones quimicas, vuede escogerse convenien-
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temente un 1iquido que no reaccione con productos préximos e la
junta, previendo asl el caso de una averia de la misma, y rara
sutoclaves resista las temperatures necesarias.

Le fabricacién exige por tento, la formacibn de recipien-
te finico, junta, ¢omduccibn vy depbsito, lleno ya de fliido y ce-
rrado herméticamente para tierwo indefinido.

Te forma de las superficies puede ser; ambas planas 6, une

plana vy otra cbncava 7, vara alojar media junta; embas cOncevas,

o bizn ambas planas y une de ellas dispuesta con los llamados 1i
mitadores 8, de presidn. Estos limitadores serén en general va=-
rillas de hierro soldadas por puntos a una de las superficies y
8u finalidad es vor una parte, impedir el desplazamiento de le
junta y por otra, limitar su compresién excesiva en el momento
de la colocacidn de la superficie o tapa de cierre,

Fn el caso de empleo de la junta sobre une superficie ho-
rizontal y de facil acceso, puede ésta colocarse suelta. Fn el
czso de una junta vertical, puade eiiadirse a la junta unos peque
fics bctones 9, que se introducirén en otros vequeilos agujeros a=
justedo s, efectusdos en la suverficie que se pretenie cerrar, qug
dendo asi sujeta por si sole mientras duran las operaciones de
dolocacidén de tapa, cierre o acoplamiento de otro reciniente.

Terbién se puede adherir la junta con un m&todo de los conocidos

la seccidn conveniente de la junta haeca seréd circular,
eliptica, cuadrada, etc., segln las necesilades de cada caso.

For tanto, una vez colocada la junta en su lugar y dis-
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pussto el momento de ci erre hermético, basta con accionar la pa-
lenca que comprime el depdsito para que le junta se hinche y se
cmsiga el citado ¢ lerre hermético inmediatamente.

Pera abrir le junta, basta con volver la palanca a su po-
sicidn primitiva, eliminando la presién del depbsito y quedando
por tanto libres las superficies a unir. Si sn algln caso, por
una felse maniobra se separan smbas superficies sin haber elimi-
nado la presibn del depdsito y vor tanto la de la junta, no se
produce ninguna averia, vorgue tan vronto como la junte haya di-
1lstado o camhiado de forma, habré Aismimiide la vresién.

La referida carcasa que contiene el depésito, tiene ademés
otro tornillo 1C Ae compres ién previa Ael mismo, vorque lo que s
pretenie con un solo acecionamisnto de la ralanca a mano es, ele-
var la presién de liquido de una sola vez hasta el valor necesa-
rio.

En los dibujos se representa tambifn otra molalidad del
brgano de compres ién a mano. luendo la palanca 11, estd en la
rosicién Ael dibujo, el depbsito ssts sometido a wresidn y la
junta ssté en trabajo. Para el caso en que se produjese zlguna
deformacibn en algin punto del conjunto del recipiente, se ha
previsto un muelle 12, como reserve de compresién. Cuendo ls pé,
lanca 11, se leventa girando 902, la nresidén de la junta eleve-
rd la varte superior del depbsito hasta que desaparezca la pre-
sién. Giranlo = 80° més, se oleva también el muelle 12, que de-
je completamente libre el depbsito permitiendo ontonces més li-
brominte las manipulacionos en la tape de cierre con la junta

- més aplastada.

~A




145

150

155

160

1

De esta forma, es posible utilizar la junta cuantas veces
se desee y por tiempo indefinido para abrir v cerrar inmediata-
monte una tapa, acorlamiento u otr cierre cuelquiera, tan solo
con el movimiento de una palanca.

A titulo 3e ilustracibn, sirve también el dibujo Fig. 6,

a2 un caso concreto ante la infinided de las anlicaciones que pue

ds tener 2sta junta. Fs por ejemplo, el caso de una ¢aja del trghs

formador elfectrico que lleve adosado como aditemento otro cajén
destinado a encerrar un aparato cualquiera, ague deba conservar-
se herméticamente separado del exterior y fAcilmente visitable.
Pera separar la tapa, basterd con levantar la palanca del dispo-
sitivo de compresién, quiter la grava fija 5A, accionar la pa-
lanca 13, para quitar los ganchos 5B, y cuitar el gancho 5C,
(tres tipos distintos de los mantensdores de severacién de su-
porficies a que se ha referido anterliormente). Entonces la tapa
esté suelta. Para volver a colocarla con facilidad, girariamos
902 més la palanca 11, colocarlamos la tapa conprimiéndola hastg
el tope con los limitadores, colocariamos nuevamante los ganchos
v la grapa y finalmente para conseguir la estanéueidad, girariad
mos la palanca 11, a 1809,

Se sefialan como principales ventajas, las siguientes:
12 - Simplicidad.- ¥o se precisa apretar tornillos, levas u o-
otros drganos que compriman una junta a través de dos superfi-
cies, cosa siempre laboriosa, sinc que basta con accionar una
palanca a mano o con medios previstos como electroimanes, com-

presores de flufdos, acumuladores o similares.




170

175

180

185

180

Tspafia v sus Colonias deberd receser sobre:"PTRFECC ICHANIFITO EN

" 910297
2 - Rapidez.- L& meniobra de cierre o apertura es inmediata,
contra el dilatado tiempo que exige en general soltar une serie
de tornillos, aflojar tuerces o aflojar levas u otros medios me-

cénicos que suelen ser bastante complicados. Tsta brovedad es

indispensable para maniobras répilas o pera epertura y clerre cqn

tinuos de determinadas tavas.

32 = Facilidad de colocacibn.- "™m la mavoria de los casos, nho
o

se precisard mecanizacién o preparacién alguna de las superfi-
cies, ni serl necesario disponsr agujeros en las mismas, colo-
car tornillos u otros 6frganos mecénicos de apristo.Aungue la si-
tuacién de la misma exige la de todo el conjunto con la tuberia
y el depdsito, esta operacibn es tembién senc illa y répide.

42 - Pregibn unifarme.- La prosibén sn toda la junta es perfectas

mert e uniforme, eliminando asl los riesgos de d iferencias de

aprieto que pueden vroducirse, por ejemplo con tornilles. Tam=
bién se eliminan les pos ibilidades de deformacidén de la tvapa POY
dif erencias de aprieto de los tarnillos.

58 < Regulacién de presibén.~ La presién neceseria en la junta

pare conseguir la hermeticided, puede aumsntarse durante el tres

bajo, tento como sea necesario, sin necesidad de desmontarla,

ni de apretar tornillos, levas u otros érgepes; basta con un s04

lo elsmento como por ejemplo, el tarnillo 10, el de regulacién
del depésito.
N O T A

La patente de invencién que se solicita por 20 =fios en
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JUNTAS H¥RFTTICAS ME USO REPETIDO" de acuerde con las siguientes
REIIVINDICACIONES

12,~ Perfeccionaniento en juntas horméticas de uso repeti-
do, caracterizado porque la junta es tubular y eldstica en tal
forma que se puede ejercer presidn en su interior inyectando un
fluldo mediante cuya presidén la junta se amolda de manera estan-
ca contra las superficies que deben estar unidas de una manera
estanca,

28.- Perfecciormmiento en juhtas hermétices de uso repeti-
do, segln 12 reivindicacién, caracterizado porque la junta huecs
estd unida med iante un conducto inelastico o muy poco elédstico
a un depdsito sobre el cual se ejerce la presién éue, através
del tubo de conexibn se transmite a la junta una vez éue esté
colocade en su sitio correspondiente para el cierre estanco.

32,- Perfeccionamiento en juntas herméticas de uso repetid
do, segln 12 y 22 peivindicacién, caracterizado porque el inte-
rior de la junte tubuler, del conducto de conexién y del depdsi-
to de presibn forman un conjunto herméticamente cerrado que con-
tiene una determinsda cantidad de liguido,el cual se puede des-
plazar desde el depbsito e le junte =l ejercer presibn sobre el
devés ito, y viceversa, al levanter la presién ejercida sobre el
depésito.

48,- Perfeccionsmiento en juntes hemméticas de uso repeti-
do, seglin las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
81 depbsito del 1iguido es de une materia elédstica y se encuen-

tra dentro de un recipiente rlgido y cue le presién scbre el
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depbsito elastica se ejerce desde fuera con medics mecénicos,co-
mo una palanca que puede ester acciomda.a mano, electricamente
o por fluldos bajo vresibn.

8.~ Perfeccionemiento en juntas herméticas de uso repeti-

do, segfin las anteriores reivindicaciones, caracterizedo porque

la junta estéd fabricads por un elastomero adecuado y puede estar|

unide a uno de sus dos asiert os de una manera permanenfe, med ian{
te botones de pres itn del mismo material o por adherencis con
adhesivos plésticos.

8, . Perfeccionemiento en juntas hermbticas de uso repeti-
do, seglin las anteriores,reivindicaciones, caracterizado parque
el volumen del depbsito eldstico se puede graduar con medios me-
cénicos de zjuste a mano.

78, Perfeccionamiento en juntas herméticas de uso repeti-
do, segln las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
la presién mecénica sobre el depbsito eldstico se efectus a tra=-
vés de un resorte con lo cual se permite graduar la presién ejer]
cida dentro de limites deseables.

82,-"Perfeccionamientos en juntas herméticas de uso repe-
tido."

Seglin queda substancialmente descrito en la presente me-
moria que consta de diez hojas escritas a méquina por una sola
cara y sus correspondientes dibujos. .

Madrid, 19 Febrero 1958,
JUAN ANNR-S ARECHTTA 0TA,

P.P.

p. B
/A‘
v

A CABRERIZO

e




24007
A MOTA (cos Hoss) HOJA 1

= - /;;:‘.Y'
24 0 2 3 T 4' //’/‘,"‘
=
’/

ALY CE e

L\

# -2 W { ave
£ S

R > @
® ¢
Fig.2 N
MADRID, FEBRERO, 1958

gUAM ANDRES ARECHETA MOTA
R

g xaf‘i(*féy;gd*’:‘ 4 naBaTe
e

ESCALA VARIABLE




24023

(DOS HOJAS)

58 MADRID, FEBRERO, 1958
JUAN ANDRES ARECHETA MOTA
PP |

FRANCISCD. GARCIA ;;&?:g;b
F Y .
A 9/(*"? ‘
¢ o / 1
/ :

/
N

——




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



