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El invento concierne a un envase perforarle 

por compresión a su través para piezas pequeñas, especial­

mente.tabletas a similares, que consta de una lámina supe­

rior imposible de perforar por compresión a su través, que 

posee alojamientos de envase deformables para las piezas

pequeñas, y una lámina inferior, unida con la lámina.supe-
* * +

rior, que cierra los alojamientos dq envase y que pq,ede-ser. *
perforada por compresión a su través y rasgada por las piê
- f . , ' .zas pequeñas, mediante compresión sobre los slojamientqs

de envase de la lámina superior. ,

Tales envases perforables por compresión a

su través, que hacen posible un envasado individual de las

piezas pequeñas, son conocidos en diferentes formas de.es-
;

tructuración. La lámina superior y la lámina inferior púe- 

den consistir en material sintético, papel o metal, si.es-
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tos materiales permiten una hermética unión de las dos lá­

minas o, tal como en el caso de papel o metal, están pro­

vistas con recubrimientos apropiados que hacen posible la 

soldadura de las láminas. Con el fin de poder sacar en tal 

caso la pieza pequeña, es decir la tableta o similar, de ma­

nera sencilla, desde el alojamiento de envase, la lámina in 

terior es tan delgada que la tableta, por ligera presión 

del dedo sobre la lámina superior, con correspondiente de­

formación del alojamiento de envase, puede ser empujada fue 

ra de éste a través de la lámina inferior que en tal ceso 

se rompe y rasga. La lámina inferior susceptible de ser per 

forada por compresión a su través, es la mayor parte de las 

veces una lámina lisa consistente en papel o metal, que co­

mo lámina de cubrición está unida por soldadura con una lá­

mina de material sintético termoplastico que forma la lamí-
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-na superior, en la cual son conformados los alojamientos

de envase mediante embutición.

i Independientemente de su estructuración en

particular, tales envases perforables por compresión a su 
j  ̂ . . .

través están envasados a su vez individualmente o en varias

unidades en cajas de cartón, envases con tapas abatj&53_é^ o

similares con el fin, por ejemplo, de proteger y asegurar 
. ' "**-

al envase perforable por compresión a su través contra reti_

rada impensada por compresión de tabletas individuales R  si

milares, para obtener ademas sobre el envase envolvente*.ex-

terior, por ejemplo para datos de contenido, uso y anuppios

superficies que faltan en el envase perforable por compre-

sión a su través, provisto de pronunciados relieves, cQtf.
. . .

sus alojamientos de envase conformados en la lamina superior

pero también para lograr por ejemplo una presentecién.m:^!!-
.

tra hacia el exterior, que no permita reconocer directamen­

te el carácter de un envase para tabletas y/o el contenido 

de tabletas. Esto sirve especialmente para envases perfora- 
bles por compresión de tabletas regularmente necesitadas y 

por lo tanto llevadas consigo constantemente en bolsos de 

mano y similares.
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El envasado individual de tabletas o simila­

res en forma de envases perforables por compresión a su tra 

vés, por un lado, y el nuevo envasado de estos envases per­

forables por compresión a su trav.és, en cajas de cartón, en 

vases de tapas abatibles y similares, por otro lado, no sólo 

exige, desde el punto de vista de fabricación, un gasto con­

siderable, sino que también es complicado en el uso, ya que 

para la retirada de una tableta de envase perforable por com 

presión a su través, propiamente dicho, debe ser primero re-
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"tirado de su envase envolvente y a continuación de la retí

rada de la tableta por compresión debe ser colocado de nue

vo en el envase envolvente.

i  ̂ 31 invento tiene como base la misión de es-

5 tructurar un envase perforable por compresión a su través,

del tipo mencionado al comienzo, de manera que no egija, un

- envasado adicional por separado, pero a pesar de ello^estó

ampliamente asegurado y protegido contra retirada por des-

cuido de tabletas mediante compresión a través del envase,

10 y ofrezca la posibilidad de ser estructurado de manera*oue
* . . .   ̂no pueda ser reconocido directamente como envase paratable

tas y/o permita una presentación ajustada a la propaganda

con forma exterior agradable y - si se desea,- con superfi
. . . . .  ** . . *cíes lisas para indicaciones de contenido, uso o anuncios.

15 Esta misión es resuelta, de acuerdo con. .el 

invento, haciendo que la lamina superior esté estructurada 

directamente como una de dos cubetas o valvas de envase uní

das mediante una articulación de abatimiento, susceptibles

de ser abatidas conjuntamente alrededor de la articulación,
20 y que por el lado de los bordes forman un cierre de forma

- mutuo, en el estado cerrado forman entre ellas un espacio

hueco- para envasado, y que los alojamientos de envase de.la

valva de envase, que forma el envase perforable por compre-

sion a su través, sobresalgan sobre el lado interior de le

25. valva de envase en el espacio hueco de envasado y la lámina 
inferior susceptible de ser perforada por compresión a su

través, se encuentre junto al lado exterior de la valva de
envase.

Una forma de realización, preferida por causa
30 de su fabricación especialmente más sencilla y por consi-
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-guíente más barata, está caracterizada dentro del marco 

del invento porque las dos valvas de envase, incluida la 

articulación de abatimiento que las une, estructurada en 

forma ^e una o varias acanaladuras que discurren paralela­

mente al eje de abatimiento, están formadas por una sola

pieza o unidad de lámina de material sintético moldgabl.e
** * *

por embutición. Entonces, las valvas de envase, incluida

la articulación abatible que las une y los alojamientos

de envase en las valvas de envase, se pueden fabricar por

un único proceso de embutición. Por lo general, sólo*ona

de las valvas de envase se estructurará como envase pe-rfo-

rable por compresión a su través del modo de acuerdo con

el invento. Sin embargo, si el envase perforable por.cenare
*.*

sión a su través, debe alojar un número más grande de..tablea 

tas con les dimensiones de envase más pequeñas que sesn-^o- 

sities, es posible estructurar ambas valvas de envase como 

envase perforable por compresión a su través, y disponer 

los alojamientos de envase en las dos valvas de envase una 

junto a otra, de manera tal que, estando cerrado el envase, 

los alojamientos de envase de una de las valvas se apliquen 

entre los alojamientos de envase de 18 otra valva de envase.

En particular, se aconseja una disposi­

ción en la cual las valvas de envase, estando cerrado el 

envase, tengan paredes laterales que se superpongan mutua­

mente, las cuales posean resaltos de encaje y alojamientos 

de encaje que pasen a aplicarse mutuamente cuando está 

cerrado el envase y están asociados entre si. Sobre la 

lámina perforable por compresión a su través, se puede 

aplicar por lo demás, en el lado exterior, una lámina pro­

tectora desprendible por separado, lo cual se aconseja es-
26018
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-pecialmente cuando el envase perforable por compresión a so 

través debe estar estructurado del modo usual para ser a 

prueba de manipulación de niños.

El progreso logrado mediante el!invento con­

siste en lo esencial en que el envase perforable por compre^

sión a su través de acuerdo con el invento, mediante 3.a es-
* * ** **

tructuración en forma de dos valvas de envase conjuntamente
+ ***

abatibles, constituye en el estado cerrado de las valvas de

envase una unidad de envase autónoma, que no exige ningún

otro envasado adicional en cajas de cartón o similares, tal

comeen caso contrarip es necesario en envases perforables

por compresión a su través y se efectúa usualmente. La se-
*****

gunda valva de envase abatida sobre la valva de envase.es- 

tructurada como envase perforable por.compresión a su"tra- 

vés, dificulta o impide, cuando esté cerrado el envase^*la 

perforación y retirada por descuido de una de las tabletas, 
dado que el acceso a los alojamientos de envase de la lámi­

na superior es dificultado por la segunda valva de envase 

abatida por encima de ella, cuando incluso no es impedido te 

talmente en el caso de rigidez adecuada de la segunda valva 

3e envase cubriente, sin abrir previamente las valvas de en 

/ase. La segunda valva de.envase abatida sobre la lámina su 

3erior del envase perforable por compresión a su través, 

cuando se presenta el estado cerrado del envase, ofrece por 

Lo demás una superficie lisa -que puede ser portadora de in­

dicaciones de contenido, uso o anuncio o puede llevar elemen 

;os de adorno ornamentales, que en unión con la restante 

constitución y conformación de las valvas de envase hace po­

sible en conjunto una estructuración y presentación exterior 

íuy agradable y - caso de que se desee - totalmente neutra.
26018



abq&ente pue-
f ;1 Especialmente, esta segunda cubetalESe

de ser estructurada opaca, de manera que a través de ello

no se pueda reconocer el contenido del envase. Como, por i^

demás, en la valva de envase que forma el envase perforable

5 por compresión a su través se encuentra la lamina inferior

perforable por compresión a su través junto al lado exte-
** %

rior de la valva de envase, resulta también en este*c^so un* * + ** * *
superficie exterior lisa, ¿n tal caso no plantea niñ^cna di

ficultad el reforzar esta lámina.inferior imposible de ser

10 perforada por compresión a su través, que forma este'lb'do

exterior, mediante una lámina protectora susceptibldt^p^ser

desprendida por separado de la lámina inferior y sélcrtpor

franjas, tal como es en si conocido para encases perforadle:
* * * 

por compresión a su través, a prueba de manipulación **de*ni-

15 ños. . *

Sn lo que sigue se explica el inventóles^ ma 
yor detalle, con ayuda de un ejemplo de realización repre­
sentado en los dibujos; en éstos:

La figura 1 muestra una vista superior sobre 

20 on envase perforable por compresión a su través según el in 

^ento en estado abierto.de sus valvas de envase;

La figura 2 muestra una vista en airado del 

envase según la figura 1 en dirección a la flecha II allí di_ 
lujada.

25 31 envase para tabletas u otras piezas pecun­
ias, perforable por compresión a su través, representado en 

.os dibujos, consiste en su constitución esencial en dos val, 

"as de envase 1, 2, que están unidas entre sí mediante una 

articulación de abatimiento 3, de modo tal cue pueden ser 

30 abatidas conjuntamente alrededor de esta articulación en di-
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-rección de la flecha 4 señalada en la figura 2 y pueden ser! 

colocadas en los lados de los bordes para el mutuo cierre 
de forma. En el estado cerrado, estas dos valvas 1, 2 for 

man entre ellas un espacio hueco de envasado. 3n el ejemplo 

de realización la valva de envase izquierda 1 está estruct 

rada como envase perforable por compresión a su tray^s^ Pa- 

ra ello, consiste en una lamina superior 6, imposible-de 

ser perforada por compresión, que posee alojamientos de en­

vase deformables 5 para las piezas pequeñas, y en una lami­

na inferior 7, soldada con la lamina superior, oue cierra 

los alojamientos de envase 5 y susceptible de ser perforada 

por compresión a su través y rascada por las piezas peque­
ñas, por compresión-sobre los alojamientos de envase d-s la 

lamina superior 6. La lamina superior 6 forma directamente 

la valva de envase izquierda 1, sobresaliendo los alnjamiep 
toe de envase 5 sobre el lado interior de la valva de enva­
se 1 en el espacio hueco de envasado. La lamina inferior 7, 

perforable por compresión a su través, se encuentra junto ni 

ado exterior de la valva de envase 1. Ambas valvas de enva 

e 1, 2, incluida la articulación abatible 3 que las une, 

structurada en forma de una o varias acanaladuras que dis- 
urren paralelamente al eje de abatimiento, son fabricadas 

tase de una única pieza de lámina de material sintético moj) 

eable por embutición en una única etapa ce trabajo, siendo 

conformados al mismo tiempo lot alojamientos de envase 5 en 

la valva de envase 1 estructurada como envase perforarle 

por compresión a su través. Las valvas de envase 1, 2 posee 

paredes laterales 8, que cuando esté cerrado el envase, se 

superponen entre sí y tienen resaltes de encaje 10 y aloja­

mientos de encaje 9 que pasan a aplicación mutua cuando es-
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-ta cerrado el envase, y están asociados entre si* El asien­

to de encaje que se establece en tal caso está estructurado 

de modío tal que retiene con seguridad el envase cerrado, y 

por otra parte admite sin más la apertura deseada de ambas 

valvas de envase 1, 2. En el ejemplo de realización, la pa­

red lateral 8 junto a la parte de envase 1 está estructura­

da por un resalto 12, que cuando está cerrado el enva.se se 
? * 

aplica por el lado exterior a la pared lateral 8 de Yá'par­

te de envase 2. Por lo demás, sobre la lámina 7 perforable

por compresión a su través puede estar colocada por el lsdo* * ̂ *
exterior una lamina protectora desprendible por separado, 

que no se representa en los dibujos, ya que es en si conocí 

da.por ejemplo en el caso de envases perforables por'compre 

sion a prueba de manipulación de niños. '"**

Mientras que los dibujos muestran uri ejemplo 
de realización en donde sólo una de las dos valvas de*enva­

se está estructurada como envase perforable por compresión 
a eu través, evidentemente.existe la posibilidad de estruc­

turar como envase perforable por compresión a su través adi 

cionalmente a la valva de envase 2 derecha en los dibujos, 

cuando el ehvase, a igualdad de dimensiones de envasado, de 

be alojar un mayor número, de tabletas. También en tal caso 

os alojamientos de envase 5 de ambas valvas 1, 2 estén di­

rigidos hacia dentro en dirección al espacio hueco de enva- 

ado. Con el fin de mantener pequeño en conjunto el espesor 

e envasado, existe la posibilidad de disponer los alojamien 

tos de envase 5 en las dos valvas de envase 1, 2 unos junto 

otros, de modo tal cue cuando esté cerrad! el envase los 

lojamientos de envase de una de las valvas se apliquen en­
re los alojamientos de envase de la otra valva de envase.
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Los puntos que como característica de nove-
*

dad se presentan para que sean objeto de esta solic^.1?qc&de
*  * * *

Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son Ios*que

se recogen en las reivindicaciones siguientes:
a ' . ,1-,- Envase perforable por compresión.a-su

través psra piezas pequeñas, especialmente tabletas-'o "simi 

lares, que consta de una lámina superior imposible da.per­

forar por compresión a su través, que posee alojamiejitQS

de envasé deformables para las piezas pequeñas, y una/bámi**..* ***
na inferior, unida con la lámina superior, que cierra, ljos 
alojamientos de envase y que puede ser perforada pop"^amprr 

sion a su través y rasgada por las piezas pequeñas, median 

te compresión sobre los alojamientos de envase de la lámint 
superior, caracterizado porque la lámina superior está es­

tructurada directamente como uno valva de dos valvas de en 
vase unidas entre si por una articulación atatible, suscep 
tibies de ser abatidas alrededor de dicha articulación y 

que por los bordes pasan a cierre de forma mutuo, y que en 

estado cerrado forman entre ellas un espacio hueco de enva 
sado, y porque lqs alojamientos de envase de la valva de er 

vase, que forma el envase perforable por compresión a su 

través, sobresalen por encima del lado interior ge la val

va de envase en el espacio hueco de envasado, y la lámina
i

inferior perforable por compresión a su través se encuentra 

junto al lado exterior de la valva de envase.
26018
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- 2-.- Envase perforable por compresión a su

través, según la reivindicación 1-, caracterizado poroue 

las,dos valvas de envase, incluida la articulación abatióle 

que¡las une, estructurada en forma de una o varias acanala 

duras que discurren paralelamente al eje de abatimiento, es 

tan formadas por una sola pieza de lamina de material sin- 

tetico moldeable por embutición.

3-.- Envase perforable por compresión é su 

través, según las reivindicaciones 1- ó 2-, caracterizado 

porque ambas valvas de envase están estructuradas como enva 

se perforable por compresión a su través y los alojamientos 

de envase en las dos valvas de envase estén dispuestos unos 

con respecto a los otros, de manera tal que cuando "esta ce­

rrado el envase los alojamientos de envase de una denlas 

valvas se aplican entre los alojamientos de envase dé'-lEü 
otra valva de envase. *..*./

4- .- Envase perforable por compresión a su 
través, según una de las reivindicaciones 1- a 3-, (caracte­

rizado porque las valvas de envase tienen paredes laterales 

que se superponen entre sí cuando esta cerrado el envase, ' 

las cuales tienen resaltos de encaje y alojamientos de encn 

jé asociados entre sí y que pasan.a aplicación mutua cuando 
asta cerrado el envase.

5- .- Envase perforable por compresión a cu 

través según una de las reivindicaciones a 4-,.carar+*^i 
aado porque sobre la lamina perforable por compresión a n,. 

graves esta colocada por el lado exterior una lamina p^c^c 
ora desprendióle por separado.

6-.- "E1.VA3E PERFORARLE POR COATRESIOK

30 TRAVES PARA PIALAS .PEGUERAS".
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- Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 

para los fines que se han especificado.

j / Esta Memoria consta de once hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madrid, 25.Obi. ¡978 
P.A.

A!bert. de S^oburuPor p ^
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