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por VEINTE a8oa

solicitada en Espada a favor de EX-CBKL-0 COBPORATION, de 
Racionalidad oertasasricaBa* domiciliada en 1200 Oa&msm 
Boulsvsrd, Detroit, Michigan, U.S.A.* por "Recipiente*, con 
prioridad de la solicitad norteamericana 755.404 de fecha 
29 diciembre 1976. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

BBMBBIA DBSCRIPTTVA

la presente invencián ee refiere a tai recipiente 
de cartdn revestido que incluye una parte de cuerpo dotada 
da un extremo superior cerrado por un cierre terminal supe­
rior de paredes inclinada*. - - - - - - - - - - - - - - - -

lo* recipientes para bebidas tales como la leche, 
la creas, otroo productos lácteos, zumo* y similares ee fa­
brican convsncionaimente de cartdn revestido de material teg 
mopldstico. Cn tipo de estos recipientes comprende un cierre 
terminal superior al estilo de un techo a doa agua* y que 
tiene una salladura gas sobresal* verticalmente as la cuadre 
ra del techo para serrar si recipiente y proporcionar un pie 
de vertido casado se ha de servir el contenido del reeipien-
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te. ti apilada da talea roeipiontes requiera al uaa da banda 
jas eeparadorasr entre las distintas capas debida a las eallâ  
duras verticales de sus cierres terminales superiores. Ade­
más, se pierde espacia de almacenaba en al apilada da astas 

5. recipientes debida al espacio bucea que resulta da la canil
guraeión da la selladura terminal superior. - - - - - - - -

Una finalidad de la presente invención es proper- 
cicnsr un recipiente de cartón revestido y me jorado con un 
cuerpo dotado de un extremo superior qua está cerrado por 

10. un oiorro torminal superior inclinado que comprende un te­
cho a dos aguas plegado y una selladura superior indinada 
pera cerrar el tocho a la vos que sohroodo hacia arriba y 
lateralmente respecto del mismo en un ángulo indinado a fin 
de cor apilada y disminuir el espacio exigido por el roci- 

13. piante para su almacenamiento* - - - - - - - - - - - - - -

Según la presente invención, se proporciona un re­
cipiente do cartón revestido del tipo que ineltye un techo 
a dos aguas plegado unido al extremo superior de paneleo In 
toraloo do un cuerpo, incluyendo dicho techo paneles exterio 

20. res do tacho unidos a loa panoles laterales y que ae extien­
den en orientaciones indinadas desde loa mismos, panoles pi 
aóa triangularos delantero y posterior unidos a los pandos 
delantero y posterior d d  cuerpo, pande* interiores triangu 
laras do tooho que unen los pandoapidón a los pandas ax- 

25* teriores de techo, partes triangderea de pico junto d  par*
nol delantero a fin do cooperar con el panel pidón delantero
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ios panelea interiores do techo unidos al miaño a fia de pro 
perdonar va pico de vertido# rebordee exteriores de odiada 
ra que *e extienden respectivamente desde loa panelea exte­
riores de techo* y rebordee interioree doblados delantero y 

5. posterior de selladura que ee extienden desde loe panelee
interioree de techo* incluyendo dichoe rebordee exteriores 
de selladura bordea terminales rectos espaciados do eua pana 
lee exteriores de techo asociados* caracterizado porque di­
cho techo a dos aguas plegado incluye una aelladura superior 

19. inclinada que sobresale hacia arriba y lateralmente en un án
guio indinado a fin de ser desviable para permitir el apila 
do de loe recipientes de una manera que reduce el espacie de 
almacenamiento requerido* proporcionándose dicha selladura 
superior indinada por panelea piada que tienen bordee que ee 

19. inclinan y ae iataraectsn y que se extienden deede lea pane­
lea posteriores del extremo delantero siendo loa ángulos de­
finidos per loe mismos ligeramente mayores en él caso de los 
borde* inclinados adyacentes a un primer panel de loa paneles 
laterales que en el caso Ae loa bordes inclinados adyacentes 

30. el otro panel lateral* teniendo un primer reborde exterior de
selladura y el panel exterior de techo unido al mismo en el 
lado de la cumbrera del techo hacia el que sobresale la se­
lladura superior inclinada una altura combinada que sobresa­
le del panel lateral asociado del cuerpo en unamenor distancia 

2$. que el otro reborde exterior de aelladura y panel exterior Ae
techo en el lado opuesto Ae la cumbrera del teche da modo que 
dicho primer reborde exterior de selladura no sobresale más 
allá del borde terminal recto del otro reborde exterior do
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selladura! incluyendo dicho* rebordo* interiore* de collado 
ra bordee terminales asimétricas coa forma de V dotados da 
respectivos vértices y que terminan ante* de alcanzar los 
bordee rectos de lee reborde* exterioras de galladura que se 

$. extiendan eubatsneiálmente ea paralelo con loe mismo*! inclu
yendo también los rebordea interiores de selladura extremos 
opuestos unidos a loe rebordea exterioras de selladura; y 
sobresaliendo cada rebordo interior do selladura que tiene su 
extremo unido a dicho primar reborde exterior de selladura 

10. desde el panel interior de techo asociado en una manar die-
tsasia que su otro extremo unido al otro reborde exterior da 
selladura da modo que la selladura superior indinada tiene 
una sección transversal a lo largo de la cuatrera del tacho 
que incluye partea marginales dobladas de ¡reborda interior 

15. de selladura que terminan unas guato a la* otra* ea la crien
tagidn indinada para disminuir la probabilidad de que se 
produzcan fugas a lo largo do la adlsdura. - - - - - - -

Las finalidades, características y ventajas de la 
presente invención sea fósilmente evidente* de la siguiente 

20. descripción detallada de la realización proferida leída con
juntamente con loa plano* añosos, en los que* - - - - - -

la Figura 1 es una vista de un formato de un reci 
piante de cartón revestido utilizado para construir un r e d  
piante dotado de un cierre terminal superior con un techo 

25. y una selladura superior indinada formados aegdn la presen
te invención! - - - — - - - - - - — - — - - - - - - - — -
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la Figura 2 es una vista en altada frental da un 
recipiente formado a partir dal formato da recipiente ilus­
trado en la Figura t; - - - - - - - - * - - - - - - - - - -

la Figura 3 es una vista en planta desde arriba por 
5. la línea 3-3 da la Figura 2 que ilustra la salladura superior

inclinada de la presante invención; - - - - - - - - - - - -

la Figura 4 es una vista en planta desde debajo por 
la linca 4-4 de la Figura 2 que ilustra un cierre terminal 
inferior del recipiente confeccionado! - - - - - - - - - - -

10. la Figura 5 es una vista en perspectiva del cierre
terminal superior dn un estado cerrado y collado! - - - - *

las Figuras 6 y 7 son vistas an aeeoidn a trgvds 
de la selladura superior inclinada dal cierro terminal por 
la* lineas 6-6 y 7-7* respectivamente, da la Figura 5; - - *

15. la Figura 8 es una vista en perspectiva del cierre
terminal superior en estado abierto para proporcionar un pi­
co para el vertido del contenido del recipiente! - - - - - -

la Figure 9 es una vista parcial de un formato de 
recipiente parecido ál de la Figura 1 pero que presenta un 

20. dibujo ligeramente diferente da aplicación de las eapaa de
material no adhesivo representado por las lineas de puntos 
y trasca; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 10 es una vista parcial de un formato do
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recipiente parecido ai de la Figura 1 pero que tiene rebor­
dee interiore* da selladura con rayas que están centrados 
entre extremos opuestos de loe rebordee inferiores de eellg 
dura; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. la Figura 11 es una vista parcial parecida a la
Figura 1 da un formato de recipiente cuyos bordee interiores 
da selladura tienen dos rayas* estando situada una da las r& 
yes ocao en la realización de la Figura 1 y estando situada 
la otra raya como en la realización de la Figura 10; - - - -

10. la Figura 1 <&ea una viata parcial parecida a la 
Flgpra 1 da otra realización de formato da recipiente cuyos 
rebordea interiores de selladura incorporan a rayas relativa 
¡aante anchas; - - - - - - - - - — - - - - — - - - - - - -

15.
la Figura 13 es una vista parcial parecida a la 

Figura 1 de otra realización de formato de recipiente coa 
paneles exteriores de techo de diferente altura; y - - - -

la Figura 14 es una viata parcial ampliada pareo¿, 
da a la Figura 2 del formato de recipiente confeccionado 
ilustrado en la Figura 13* - - - - - - - - - - - - - - - -

20. Un formato de cartón revestido eon material termo 
plástico s indicado por la referencia 20 en la Figura t ss 
monta para proporcionar un cartón o recipiente 22 sagdh ee 
ilustra en la Figura 2. Un cuerpo tubular 24 del recipiente 
22 tiene un extraño superior cerrado por un cierre terminal



superior inclinado 26 según una realización de la invención 
y también tiene un extremo inferior cerrado por un cierre 
terminal inferior 28. Tal como ee puede ver en las Figuran 
3 y 5 además de la Figura 2, el cierre terminal superior in­
clinado 26 comprende un techo a dos aguas plegado 30 en al 
extremo superior del recipiente coa una selladura superior 
indinada 32 que sobresale lateralmente y hacia arriba en una 
orientación inclinada desde un eje A de cumbrera de techo.
SI cierre terminal inferior 28 tiene una configuración cuadr& 
da que aa ilustra en la Figura 4 para cerrar el extremo infb 
rior del cuerpo 24 d d  recipiente. — - —  - - - - - - - - - -

El formato 20 da recipiente que ae ilustra en la 
Figura 1 incluye distintas rayas a lo largo de lee cuales ae 
dobla el fermate para proporcionar el cuerpo 24 da recipiente, 
el cierre terminal superior inclinado 26 y el cierre terminal 
inferior 28. Entre sus extremos superior e inferior el forza­
to 20 incluye un panel lateral rectangular 34 unido a un pa­
nel delantero rectangular %6 que está unido a otro panel la­
teral rectangular 38. Un panel posterior rectangular 40 está 
unido también al panel lateral 38 y está fijado a una pestaña 
42 de costura unida al panel lateral 34 durante la confección 
del recipiente para formar une configuración tubular, La fijg 
ción de le pestaña 42 al panel posterior 40 ee efectúa con eg 
lor utilizando una presión de sujeción para ligar el revesti­
miento termoplàstico de las partea del formato de recipiente.

Se forma el cierra terminal inferior 28 después de



montar el formato de recipiente aa au forma tubular doblando 
loa distintos panelea triangularas y rectangulares 43. 44,
45, 46, 47, 46, 49 y 50 y luego anteado oatoa panelas unos a 
otros. Un extremo inferior 4%& de la pastaHa 4% queda fija­
da al panel 30 durante la formación delformato da recipiente 
en su configuración tubular. El doblar hacia adentro los pa­
nelee triaagalaurse 44 y 48 ano hacia el otro entonces arras 
tra loa panales triangulares 43, 45 y 47, 49 unidos a loa mis
moa en una relación sobrepuesta con respecto a loe miemos/
mientras *a arrastran lo* panelas rectangulares 46 y 50 al 
sismo tiempo hacia adentre para sobreponerse a loe panelee 
triangulares aa ana relación subetaneialmante plana para fcr 
sor al cierra terminal. 31 cierre terminal 36, tal como se 
puede ver en la Figura 4, es del tipo remitido extendiéndose 
una parto 53a del panel 30 mÓasMá del eje central 9 del ci& 
rre por debajo da una pestaBa 46a dol panel 46. Se utiliza 
un aparato da soldadura por vibración da alta frecuencia o 
un aparate de termosoldado convencional para sallar al cie­
rra terminal cuyas distintas parteo tienen, una, dos, tres y 
cuatro capas del material da cartón indicado respectivamente 
per las referencias a, b, c y d. Bebe observarse también que 
al sierre terminal inferior 26 puede ser también del tipo 
*ao remitido* en 01 que el panel 30 termina en al aja cantr 
9 de esta cierre. - - - - - - - -

S* forma el cierre terminal superior inclinado 26 
a partir del formato 20 do recipiente ilustrada en la Figura 
1 después de sa confección en la configuración tubular des-



crita arriba y áeepuóa da formación del cierra terminal int¿ 
rior 2$ y el llanada del recipiente parcialmente confecciona 
da en en contenido. El tache 30 del cierre terminal superior 
incluye un panel exterior rectangular 52 de techo unida al 
panel lateral 34 del cuerpo, un panel piñón triangular Relaja 
tero 54 unida al panel delantera 36 del cuerpo, y un panel 
exterior 56 de techa unido al panel lateral 38 del cuerpo y 
un panel piñón triangular paateriar 58 unida al panel poate- 
rior 40 del cuerpo. Loe pandea interiores triangularen 53 y 
55 da teda unen raepectivamente d  panel piñón triangular 
delantera 54 a lee partea 52& y 56& da pica de vertida da 
loe panalae exteriores de techa. De moda parecido, loe pane­
lee interiore* triangularme 57 y 89 de techo del recipiente 
confeccionado unen respectivamente el panel piñón triangular 
posterior 58 a loa panelea exteriores 56 y 52 de panel, raga 
ligándose cata última unión par una parte superior 43b de la 
peetaña da eoetura que eatá unida d  panel 59* La selladura 
auperior inclinada 32 dal cierre terminal superior 26 inclu 
ye un reborda exterior rectangular de selladura que en la 
Figura i sobresale d d  pand exterior 52 da techo y eatá uni 
da a un reborda interior delantero 62 de selladura que sobre 
a d e  de loa pandea interioren 53 y 55 da techa que eetán 
unidoa d  penal piñón triangular delantero 54. Cn reborda ex 
torior 64 do selladura da la adladura superior indinada ao 
braaala d d  pand exterior 56 de tacho y  está unido al rebor 
da interior 62 da eelladura asi como a un reborde interior 
posterior 66 da selladura que aobreade de loe pandea inte­
riores 57 y 59 de tacho, que catán unidoa d  panel piñón
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triangular posterior 58. gl reborde interior 66 do selladura 
queda unido también al reborde exterior 69 de selladura du­
rante la confeeoidn del reoipieate al adherir al alano el eg 
tremo superior 42b de la peBtaRa de ceetera. - - - - - - -

3. La oonfecoidh del cierre terminal superior incline
de 26 empieza doblando hacia adentro loe panelea piñón trian 
guiarse 34 y 38 iluatradee en la Figura 1 uno hacia el otro, 
estando el formato del recipiente en su configuración tubu­
lar. Bote doblado mueve lea panelee interiores 53, 55 y 57* 

19. 59 6* techo unido* respectivamente a lo* panelee piñón 54 y
$8 en una relación sobrepuesta a lo* miamos y arrastra loa 
panales exteriores 32 y 56 de techo Lacia abajo a su orlentg. 
eióh inclinada a fin de proporcionar mediente su ̂ operación 
mdtua la cumbrera Á de techo desde lá que eebreaale la eellg 

13. dura superior inclinada 32 en su orientación inclinada, a*
forman uniones 68 que se ven mejor en las Figuras 3 y 8 a lo 
largo de la selladura 33 per aplicación de calor o vibración 
de elevada frecuencia conjuntamente con una acción de suje­
ción que sella el contenido del recipiente. Cada unión 63,

29. tal como se ve por una referencia adicional a la Figura 6,
no sólo sella loe rebordea exteriores 60 y 64 de selladura 
uno al otro sino que también fija loa rebordea exteriores da 
selladura al reborde interior doblado 66 da selladura entre 
loa mismos* d  cual oató unida al panal piñón triangular peg 
terior 58 ilustrado en la Figura t par loa panales interiora: 
57 y 39 da techo. Loa rebordea exteriores 69 y 64 de sellada 
re satán fijados también uno al otro tal como ea ilustra en

33.



la Figura 7 per una unida 69 pero ae impida que formen un ag 
lio completo con el reborde interior 62 de selladura asocia­
do coa el panel piSda triangular delantero 34 ilustrado en 
la Figura $ por una capa de un material no adhesivo aplicada 
al reborde interior 62 de selladura tal como ee ilustra en 
70 y a loa rebordee exteriores 60 y 64 de selladura tal como 
se ilustra en 72 y 74. Beta oapa no adhesiva puede ser de 
cualquier material apropiado, tal como un material a base de 
cera, y permite que ae abra el cierre terminal superior se­
llado 26 Aaade su estado cerrado do la Figura 3 a su astado 
abierto de la Figura 8 en el que as proporciona un pico de 
vertido indicado por 76. 81 panel pi8dn delantero 54 y sus 
paneles interiores unidos 53 y 55 do tocho cooperan con las 
partas 32& y 56g da pico da los paneles exteriores 52 y 36 
de techo así coso con lae partes delanteras de loa retarás* 
exteriores 60 y 64 de selladura y el reborde interior delan­
tero 62 de selladura para proporcionar el pico de vertido 
que ae utiliza para servir el contenido del recipiente. - -

Loa rebordea exteriores 68 y 64 da selladura tal 
como ae ve en la Figura 1 tienen respectivos bordes termina­
les exteriores rectos 60g y 64g- 81 reborde exterior 60 de 
selladura tiene una mayor altura doodo su panel exterior 52 
de techo asociado hasta su borda terminal 60a que la altura 
del reborde exterior 64 de selladura que sobresale de su pg 
nal axtarior 56 da tacho asociado hasta su borda terminal 
64g. Ambos panelea exteriores 52 y 56 de techo tienen la mig 
ma altura desde sus panelee laterales 34 y 38 de cuerpo aso­



ciados y las rayas que vean estos panelas satín situadas li 
gsramsnts par ̂ eima da las rayas que unen las panelas piñón 
triangularas 94 y $8 coa loa pandea delantero y trasero 36 

y 40 para mejorar la capacidad de doblado. La altura combina 
da del panel 96 y reborde 64 de selladura ea asi menor que 
la altura combinada del panel 52 y reborde 60 de selladura 
para que emboe bordee axteriorea de Bolladura puedan sobres^ 
lir en la orientación inclinada que aa ilustra en la Figura 
2 mientras terminan uno junte al otro sin que el reborde in 
feriar 64 sobresalga mía allí del reborde superior 60 a fin 
de formar una ranura expuesta hacia arriba. - - - - - - - -

8a facilita la formación del cierre terminal supe­
rior inclinado 26 por la configuración de les panelas de pi­
dón triangulares delantero y posterior 54 y 93 ilustrados en 
la Figura t. Los bordes inclinados 78 y 79 del panel piñón 
94 respectivamente definen ángulos 54g, y 94b con el panel d& 
lantero 36 del cuerpo mientras ee intsreeetan uno con otro 
en una intersección superior 80. De modo parasido, el panal 
piñón triangular 53 tisns bordas inclinados 82 y 83 que rss- 
peetivamente definen ángulos 5 ^  y 53b con al pernal poeterioi 
40 del cuerpo mientras as interaaotaa en una intersecoiA^ au 
psrior 84. Los ángulos 54& y 5 %  ds borda indinado estín 
situados en el lado opuesto da la cumbrera ds tacho A da la 
dirección en que la selladura indinada superior 32 sobresa­
le lateralmente y tienen una magnitud ligerammsta menor que 
loa ángulos 54b y 58b en si lado opuesto de la selladura. Fr¡ 
ferentemsnte, los ángulos 54jg y 5&a tienen una magnitud de
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5*

aproximadamente 46a y loe ángulo* 54b y 38b tienen una magn& 
tud de aproximadamente 47t. Seta diferencia de magnitud majo 
va la susceptibilidad de plegado del cierre terminal superior 
y su capacidad de sellarse con la selladura superior inclina­
da 32 sobresaliendo en su orientación inclinada que se halla 
preferentemente entre unce 15 y unce 45* con respecto a la
horizontal. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10-

Tal como ee ve en la Figura 1* loa rebordes 62 y 
66 interiores de selladura incluyen respectivo# bordee tera^ 
nales $2& y 66& que tienen una forma en V algo achatada y que 
forman vórtices asociados 86 y 88. los extremos opuestos 90 
y 92 del reborde interior 62 da selladura están conectados 
respectivamente a los rebordea 60 y 64 exteriores de sellad^ 
ra junto a sus capas da material no adhesivo indicadas en 72

13. y 74. Be modo perecido, les extremes opuestos 94 y 96 del 
borde interior 66 de selladura están conectados respectivaaen 
te al reborde exterior 64 de selladura y al reborde exterior 
60 de selladura, estando sata última conexión en el extremo

20.
42b superior de la peataHa de costura. Entre sus extremos, el 
reborde interior 62 de selladura incluye una raya 98 que ee 
extiende entre su vórtice 86 de borde terminal y la interseje 
eiÓn 80 de loa bordes inclinados del panel pidón delantero 
adyacente. De modo parecido, el reborde interior 66 de sella 
dura incluye una raya 100 que se extiende entre su vórtice

23. 88 de borde terminal y la intersección 64 de los bordes indi 
nados del panel piSón posterior adyacente. Durante el sdlade 
de la selladura superior inclinada 32, loa rebordea interio-
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de selladura ce doblan por ovo respectivas rayas 98 y 
100 a fia de situarse Mitre los rebordee exteriores €0 y 64 

de selladura tal como ae ilustra en las Figuras 6 y 7. 81 ex 
tremo 90 del reborde interior 62 de selladura sobresale de 

5* su panel interior asooiaáo 53 de techo en una distancia litro
remante mayor que el extremo 92 de este reborde interior de 
selladura sobresale de su panel interior asociado 55 de te­
cho. De modo parecido, el extremo 26 del reborde interior 66 

de selladura sobresale da su panel interior asociado 39 do 
10. tacho en una distancia ligeramente mayor que el extremo 94

de este reborde interior de selladura sobresale de su panel 
asociado 57 ds techo. Los bordes terminales 62& y 66g* de re 
borde interior ds selladura tienen asi formas asimétricas en 
V alrededor do sus vértices asociados 86 y 88 debido a la al 

15. tura diferente de sus extremos y a que sus rayas $8 y 100 eg
tdn descentradas catre sus extremos debido a la diferencia 
entre los ángulos 54g, 58a y 54b de loe bordee inclinados de 
los panelea pidón. Durante el plegado del cierre terminal su 
perior indinado 26 y la formación de la sección transversal 

29. de selladura ilustrada en las Figuras 6 y 7# las diferentes
alturas ds los extremos de reborde interior de selladura hg 
can que loe bordee terminales plegados de cada reborde inte­
rior de selladura tengan partes marginales que terminan unas 
junto a otras para formar un espacio uniforme hacia adentro 

25. de una unión exterior 68 de una manera que mitiga la posibi­
lidad de fugas través de la selladura en su orientaelén 
inclinada. Debe observarse también en la Figura 1 que lae e&



pac 70* 72 y 74 da material no adhesivo terminan antee de 
alcanzar loa extremo* 90 y 92 de reborda interior delantero 
de salladura para asegurar la formación de una ralladura e& 
tanca a loa liquidoa. - - - -  - -  - -  - -  - - -  - -  - - - -

Los recipientes como *1 recipiente 22 ilustrado en 
las Figura* 1 a 8 pueden apilarse en capea ana encima de otra 
para minimizar el espacie de almacenamiento y transporte ne­
cesario* A medida que se apilan les recipientes, sus sella­
dura* superior** inclinada* 32 o* desviarán hacia abajo tal 
como oe ilaatra en la Figura 2 da su poaioión de linea con­
tinua a la petición inferior ilustrada por la línea de tra­
zos* A medida que se producá cata desviación* el cierro ter­
minal superior inclinado 26 proporciona un efecto inherente 
de amortiguamiento entre la* capa* de recipientes para me jo 
rsr la capacidad de transporte de loe recipiente* sin que se 
produzcan fuga** Al contrario que loa oirrsa de techo adosa­
do* plegados con selladuras que sobresalen varticalmenta, el 
recipiente dado a conocer en la párente no requiere ninguna 
bandeja dé transporte entre la* diferente* capas da racipiaa 
tea afilada** Bo hace falta ninguna fijación amovible de la 
melladura superior inclinada al recto del cierre terminal su 
perlor que es *1 caso de loa cierres torminales superiores 
planos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La* Figura* 9 a 73 son vista* parciales parecidas 
a la Figura t do diferente* reelizaciene* d* formato de reci­
piente a agón la presente invención. Cada una da cata* reali-
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5.

13.

13.

ae.

29 .

saeteaos do formato do recipiente tiene panelee y partee de 
panelee correspondientes que eoa igualoo al formato de ree! 
piente espaeato anteriormente y a aatos so aplican referen­
cias análogas salvo lo indicado a continuación. le descrip­
ción que antecede del recipiente ilustrado en las Figuras 1 

a 8 es aplicable así a loa recipientes hecho* a partir de 
loe formato* modificado*. - - - — - - — - - - - - - - - - -

B1 formato 30$ de recipiente ilustrado en la Figu 
ra 9 a* da un* estructura da formato da cartón al igual que 
al formato 23 da recipiente ilustrado an la Figura 1 paro tig 
no un dibujo diferente de caps de material ao adhesivo apli­
cada a sus rebordea exteriores 69 y 64 de selladura, la capa 
70 de material no adhesivo aplicada al reborda interior 62 
de selladura ee igual que la realización descrita anterior­
mente pero las capas 73& y ?4& aplicadas a Isa rebordes ex­
terior** de selladura se extienden más allá de la ubicación 
de la raya 98 de reborde interior de selladura donde ee pro 
duce su doblado. &a longitud aumentada del material 72& y 
74g  no adhesivo hace que *1 pies de vertido da un recipiente 
confeccionado a partir de este formato sea ligeramente más 
fácil de abrir. - - - - - —  - - - - - - - - - - - - - - - -

Cada NBlizaeióa de formato de recipiente ilustrado 
por las Figuras 13 a 12 tiene una estructura ligeramente mo­
dificada que ee particularmente adaptable para la confección 
de recipientes relativamente grandes. Tal como ae ha citado 
anteriormente, las rayas 98 y 130 de reborde interior da a&



lindura no están centradas entre ene extremos asociadas de rg 
borde interior de selladura debido a la* diferencia* angala- 
res entre loe ángulos 94g, 58&y 54b, 59b de le* bordea in­
dinado* del panal piñón* En el caso da recipiente* relativa 
mente pequeBo* del tamsHo de medio litro y un cuarto de litro 
etc., esta relación de centrado no ee da gran significado en 
el plegado de loa rebordee interiore* de selladura para pro­
porcionar la ralladura auperlor inclinada- NO obstante, a m& 
dida que loa recipientes a* convierten en recipientes da mar 
yor tamaHe talas como un litro, dos litros, y cuatro litros, 
la relación descentrada de las rayas de loa rebordea iaterig, 
res da selladura aa hace más significante* Cada una de astas 
tres última* realizaciones provea * eats efecto de una mana­
ra diferente* También, debe observare# que puede utilizarse 
el débalo de capa de matada! no adhesivo de la realización 
de la figura 1 o de la realización de la Figura 9 con la reg 
limación de las Figuras te a 12 así como cen la realización 
de la Figura 13* - - - - - -  - -  - - - - - - - - - - - - -

Tal cana as va en la Figura 10, 01 formato 2Qb da 
recipiente tiene su* rebordea interioras 62 y 66 de eelladu 
ra dotada* de respectiva* raya* 102 y K M  que se extiendan 
desde sus vórtices 86 y 88 asociados da borda terminal hasta 
loe panoles interioras adyacentes 33 y 37 de techo justo a 
la izquierda de la* intersecciones 80 y 84 de lo* bordea in­
dinados del panal pisón* Estas rayas 102 y 104 están castra 
das entra medio de lea extremos opuestos 90, 92 y 94, 96 de 
loa rebordas interiores da selladura. Durante el plegado pa-
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5.

ya formar la selladura superior indinada do sota invención, 
loa rebordas interiores de selladura ee doblan en sus rayas 
centrales, la deformación del material de cartón revestido 
junto a las intersecciones 69 y 34 ds los bordes inclinados 
del panel piñón provee a la relación espaciada de las rayas 
102 y 194 con respecto a esta intersección. - - - - - - - -

19.

En la Figura 11, el formato 20c de recipiente tie 
ne su reborde interior 62 do selladura dotada de un par do 
rayas 196 y 198 y timos su reborde interior 66 de selladura 
dotado de un par de rayas 119 y 112. la raya 196 del reborde 
62 de selladura interseota la intersección 80 de les bordes

1$.

inclinados del panel piñón delantero, la raya 198 está espa­
ciada de la raya 196 en relación paralela que ee extiende des 
de el vórtice 36 de borde terminal al panel interior adyacen 
te 53 de techo en una situación entre medie de loe extremos 
90 y 92 de reborde interior de selladura. Be igual modo, la 
raya 119 del reborde interior 69 de selladura interseota la 
intersección 84 de los bordea indinados del panel piñón pos 
tortor adyacente mientras que la raya 112 ae extiende desde

20. el vórtice 88 asociado de borde terminal al panel interior 
adyacente 57 de techo en relación paralela a la raya 110 en 
une ubicación entre medio de los extremos 94 y 96 de reborde 
interior da selladura. Púrgate el doblado del formato 20o de 
recipiente para formar una selladura superior inclinada eegth

25+ asta invención, las rayas 198 y 112 de los rebordes interior# 
de selladura proporcionan una ubicación central para el doMg 
do entre medio de loe extremos opuestos mientras que las m -



yas 106 y 110 están alineadas con las intersecciones de los 
bordes indinados da los paneles piñón para proveer al dodg 
do de los rebordes de selladura con respecto a los penales 
piado $4 y 58 a ñedida que las selladuras superiores indina 

5* das adoptan su orientación indinada. - - - - - - - - - - - -

ai la Figura 1?# la realización IKM de forcato de 
recipiente tiene cus bordes interiores 62 y 66 da selladura 
dotados raspee tiramento de rayas relativamente anchas 114 y 
116. Cada raya 114 y 116 tiene una anchura qua ee extiende 

10. entre un par da lineas paralelas 118 y 120. ̂ ae liheaa 1 lS
se extienden a trecvás de las intersecciones 80 y 84 de los 
bordes indinados do los pandes piñenas asociados de los re 
bordes interiores ds selladura. Las lineas 120 están centra­
das entre medio de los extremos 90. 92 y 94. 96 de los rebog 

15. des 62 y 66 ds selladura y ae extiendan a traváa da loa vér­
tices 86 y 88 da borda terminal de los rebordee interiores 
de eelíadura. Rirante la formación de la eelíadura euperior 
inclinada a medida que se confecciona el formato 20d la an­
chura de laa rayas 114 y 116 preves a la diferencia entra 

20. loa centros de los rebordes interiores de eelíadura y las in
tereecciímee da loa bordee indinados del panel piñón adya­
cente. — — — — —

El formato 20a de recipiente ilustrado en la Figu­
ra 11 tiene lasdsaa estructura que el fórmate de la Figura 1 

25. salvo que en peael exterior 56 do todo y su reborde exterior
64 do eelíadura. Bien trae que la altura combinada del panel

-  19 -
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56 y el reborde 64 ae menor que la altura combinada del pa­
nal 32 y reborde 60, el panel 56 tsmbign tiene una altura 
menor que el panel 52. La raya t%2 que une el panel exterior 
56 de techo y el reborde exterior 64 de selladura está así

5. en un nivel inferior a la raya 124 que une al panal exterior
52 de taáh& y el reborde exterior 60 de salladura y así mojo 
ra la susceptibilidad de plegado de la Bolladura superior in 
diñada del recipiente* Asi, eete poeicionado de lea rayas 
ayuda al doblado de la selladura superior inclinada 32 a su 

10. posición inclinada da la Figura 14 con anterioridad a su se
liado para proporcionar una aalladura estanca a loa líquidos.

Si bien se han dado a conocer oca detalle realiza­
ciones preferidas de recipientes aegdn la presente invención 
en la presante memoria, lee tdcnieoe en la materia recenooe- 

15. ráa distintos dieeRos y realizaciones satemativos para la
puesta ea práctica de la presente invención aegdn ee define 
por las reivindicaciones siguientes. — - - - - - - - - — -

A lea efectos consiguientes de declaran de novedad 
propiedad y utilidad para Espada, sus territorios y plazas 

20. de soberanía, las reivindieaeianea que siguen. - - - - - - -
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R E I V I N D I C A C I O N E S

5.

10.

15.

20.

25.

1.- Recipiente, de cartón revestido, del tipo que 

incluye un techo a dos aguas plegado unido al extremo supe­

rior de paneles laterales de un cuerpo del mismo, incluyendo 

dicho techo paneles exteriores de techo unidos a los paneles 

laterales y que se extienden en orientaciones inclinadas des 

de los mismos, paneles piñón triangulares delantero y poste­

rior unidos a los paneles delantero y posterior del cuerpo, 
paneles interiores triangulares de techo que unen lop pane­

les piñón a los paneles exteriores de techo, partes-triangu­

lares de pico junto al panel delantero a fin de cooperar con 

el panel piñón delantero y loe paneles interiores de techo 

unidos al mismo a fin de proporcionar un pico de vertido, re 

bordes exteriores de selladura que se extienden respectiva­
mente desde los paneles exteriores de techo, y rebordes inte

* * Iriores doblados delantero y posterior de selladura que se ex 

tienden desde los paneles interiores de techo, caracterizado 

porque dicho techo a dos aguas plegado incluye una*'Selladura 

superior inclinada que sobresale hacia arriba y lateralmente 
en un ángulo inclinado a fin de ser desviable para permitir 

el apilado de los recipientes de una manera que reduce el es 
pació de almacenamiento requerido, proporcionándose dicha se 

lladura superior inclinada por paneles piñón (54, 53) que 

tienen bordes que se inclinan y se intersectan y que se ex­

tienden desde los paneles delanteros y posteriores (36, 40) 

siendo los ángulos definidos por los mismos ligeramente mayo
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res en el caso de los bordes inclinados adyacentes a un pri­

mer panel de los paneles laterales (34* 33) que en el caso 

de los bordes inclinados adyacentes al otro panel lateral, 

incluyendo dichos rebordes exteriores de selladura (60, 64) 

5. bordes terminales rectos (60a, 64a) espaciados de sus pane­

les exteriores asociados de techo (52, 56) y que terminan en 

paralelismo yuxtapuesto alineado superpuesto uno respecto 

del otro, incluyendo dichos rebordes interiores de selladura 

(62, 66) bordes terminales con forma de V dotados de respec­

to* tivos vértices (86, 88) y que terminan antes de alcanzar los

bordes rectos (60a, 64a) de los rebordes exteriores'de sella 

dura (60, 64) que se extienden substancialmente en paralelo 

con los mismos, incluyendo también los rebordes interiores 

de selladura (62, 66) extremos opuestos unidos a los rebor- 

15* des exteriores de selladura (60, 64), y teniendo cada rebor­
de interior de selladura (62, 66) sus extremos conectados a'o * * i,
los rebordes exteriores de selladura de modo que lá selladu­
ra superior inclinada tiene una sección transversal a lo lar 

go de la cumbrera del techo que incluye partes marginales do 

20. bladas de reborde interior de selladura que terminan unas

junto a las otras en la orientación inclinada de la misma pa 

ra disminuir la probabilidad de que se produzcan fugas a lo 

largo de la selladura* - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2.- Recipiente según la reivindicación 1, caracte- 

% rizado porque el reborde interior delantero de selladura in­

cluye una raya que se extiende al vértice de su borde termi-
25*
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nal con forma de V desde la intersección entre los bordes in 

diñados del panel piñón triangular delantero. - - - - - - -

3. - Recipiente según la reivindicación 1 ó 2, ca­

racterizado porque el reborde interior posterior de selladu

5. ra incluye una raya que se extiende al vórtice de su borde

terminal con forma de V desde la intersección entre los bor 

des inclinados del panel piñón triangular posterior. - - -

4. - Recipiente según la reivindicación 1, caracte 

rizado porque el reborde interior delantero en selladura
10. incluye una raya que se extiende a su borde terminaí desde

el panel interior de techo que está unido al mismo y  está 

situado en el lado opuesto de la cumbrera de techo de la di 

rección en que sobresale la selladura superior inclinada, y 

porque dicha raya está situada en el punto medio entre los
15. extremos del reborde interior delantero de selladtgpr-en re-*****

lación espaciada con respecto a la intersección entre los 

bordes inclinados del panel piñón triangular delantero. - -

5. - Recipiente según la reivindicación 4, caracte 

rizado porque el reborde interior posterior de selladura in

20. cluye una raya que se extiende a su borde terminal desde el

panel interior de techo que está unido ál mismo y está sitúa 

do en el lado opuesto de la cumbrera de techo de la direc- 
á ción en que sobresale la selladura superior inclinada, y por 

que dicha raya del reborde interior posterior de selladura 

está situada en el punto medio entre los extremos del rebor25.
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de interior posterior de selladura en relación espaciada con 

respecto a la intersección entre los bordes inclinados del 

panel piñón triangular posterior. - - - - - - - - - - - - -

5.

10.

15.

20.

25.

6.- Recipiente según la reivindicación 1, caracte­

rizado porque el reborde interior delantero de selladura si­

tuado junto al panel delantero del cuerpo incluye un par de 

rayas espaciadas que se extienden a su borde terminal, ínter 

sectando una primera raya de dichas rayas espaciadas la in­

tersección entre los bordes inclinados del panel piñón trian 

guiar delantero y porque la otra de dichas rayas espaciadas 

está situada en el punto medio entre los extremos del rebor­

de interior delantero de selladura que se extiende desde el 
vórtice de los bordes terminales del reborde interior delan­

tero de selladura al panel interior de techo que está unido

al reborde interior delantero de selladura en el lado opues-
* .to de la cumbrera de techo en la dirección en que spbresale 

la selladura superior inclinada. ------- - - - - -*- — - - -

+ * *
7.- Recipiente según la reivindicación 6, caracte­

rizado porque el reborde interior posterior de selladura in­
cluye un par de rayas espaciadas que se extienden a su bor­

de terminal, intersectando una primera raya de dichas rayas 

del reborde interior posterior de selladura la intersección 

entre los bordes inclinados del panel piñón triangular poste 
rior y porque la otra raya del reborde interior posterior de 

selladura está situada en el punto medio entre su borde que 

se extiende desde el vórtice de los bordes terminales del re



borde interior posterior de selladura hasta el panel interior 

de techo que está unido al reborde interior posterior de se­

lladura en el lado opuesto de la cumbrera de techo de la di­

rección en que sobresale la selladura superior inclinada. -

8. - Recipiente según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque el reborde interior delantero de selladura in­

cluye una raya ancha que se extiende hasta su borde terminal 
con forma de V y porque dicha raya ancha tiene una anchura 

que se extiende entre el punto medio del reborde interior de 

lantero de selladura entre sus extremos y una linea que in- 

tersecta la intersección de los bordes inclinados del panel 

piñón triangular delantero. - - - - - - - - - - - -*- - - —

9. - Recipiente según la reivindicación 8, caracte­

rizado porque el reborde interior posterior de selladura in­

cluye una raya ancha que se extiende hasta su borde /terminal 

con forma de V y porque dicha raya ancha del reborde inte­
rior posterior de selladura, tiene una anchura quese.extien 

de entre el punto medio del reborde interior posterior de se 

lladura entre sus extremos y una linea que intersecta la in­

tersección de los bordes inclinados del panel piñón triangu­

lar posterior. --------- - - - - - - - - - - - - -----------

10. - Recipiente según cualquiera de las reivindica 

ciones 1 a 9, caracterizado porque los paneles exteriores de 

techo en ambos lados de la cumbrera de techo sobresalen de 

sus paneles laterales asociados de cuerpo en la misma distan
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cia, teniendo dicho primer reborde exterior de selladura en 

el lado de la cumbrera de techo hacia el que sobresale la se 

lladura una menor altura desde el panel exterior de techo 

unido al mismo que el otro reborde exterior de selladura en 

el lado opuesto de la cumbrera de techo. - - - - - - - -----

-  26 -

10.

11.- Recipiente según cualquiera de las reivindica 

cienes 1 a 9, caracterizado porque el panel exterior de te­

cho en el lado de la cumbrera de techo hacia el que se ex­

tienden la selladura superior inclinada tiene una altura me­

nor desde su panel lateral asociado de cuerpo que él"otro pa 

nel exterior de techo en el lado opuesto de la cumbrera de 

techo.

12^- "RECIPIENTE".

15.

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de veintiséis hojas, foliadas y 

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro lámi­

nas de dibujos que la ilustran. **

BARCELONA, 29 DIC. 1977 
P.A. M. CURELL SUÑOL

maf.
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