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Bste invento se refiere a2l corte o
perfiledo de articulos de metel y, especialmente, de
articulos construidos con metales duros, por el método
de erosidén por chispas eléctricas..

L El objeto de este invento es acelerer lag
operaciones de corte por el método citado, y permitir
la obtencién de terminados perfeccionados en las
superficies.

Lste invento consiste en un procedinmiento

10, pPor el cuml se comunica a la pieze en trabajo un rdpido
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movimiento vibratorio simulténeamente con las descargas
de chispas;

Este invento comprende tambien un aparato en
el que el portz-pieza o plato de sujecién estd montudo
con una libertad de movimiento rebringide en la direc-
cién de alimentacidn del electrodo y tiene, con &1
combinados, medios para comunicear movimientos vibrato-
rios répidos al norta-picza o nandril, en la dirececidn
citaga,

En los dibtujos sdjuntos:

Ia fig. 1 es una secceidn transversal de
una parte de un aparsbto con este invento acoplado, y
la fig. 2 es una plamts del porta-pieza visto desde 1a
parte inferior.

la fig. 3 es un corte vertical que representa
un electro-iman adecuado para al acclonamierto del
porta-pieza,

Con referencia & los dibujos, sobre la base

8 de un recipiente b que contiecne el liquido dleléectrico

usado en la operecidn,se monta un scporte rigido € pare
une mesa 4 que girve como porta-pieza y estéd sujeta al
soporte por un per de ldminas elédsticas e dispuestas
paralelas entre si. C(Cada uno de los extremos de cade
1lémina estd curvado en su propio planc y se sujeta &
la mese por véstagos f. Ademfs, cada uns de las léminas
estd sujeta al soporte por véstagos g.

Ll movimiento vibretorio necesario, se
comunica a la mesa por cualquier medio electromegnético

conveniente, in el ejemplo representado por la fig. 3,

estd constituido por un solenoide que tiene un

‘
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arrollemiento o bobina b rodeado por un marco de planchas
de hierro i1 ,confomeado en uwno de sus extremos, para
la constitucién de piezes poleres k. %1 nficleo mévil
de hierro m del solenoide tiene, en &1 dispuesta,
una cabeza n preparade para cooperar con las mencionadas
plezas polares; la cubeza estd conectads & un enlace o
que pasa a través de un cierre p del soporte ey estéd
sujeto & la mesa d. il arrollemiento del solenoide se
alimenta con corriente alterna o intermitente a una
frecuencia bastante inferior a la frecuencis de resonsn- g
cia de la masa mévil que comprende la nesa, las ldminag %
eldsticas y el ncleo del solenoide,masa que es reletie
vamente grande con respecto & la de la rieza en
trabajo.

Ia emplitud de los movimientos vibratorios
comunicados por el solenoide & la mesa y que se
comprueba que proporciona los resultados deseados, en
un ejemplo es de alrededor de 0,0005 de pulgads,
que aproximadamente es la nmitad de 12 longitud media !
del espacio’de chispa entre el electrodo y la pieza en é
trabajo.

Ta disposicidn de las ldminas elédsticas
antes descrita, no solc permite comunicar movimienw ;
tos vibratoriocs & la mesa de un modo conveniente,sino ’
que adends impide los movimientos laterales inconveniene
tes de diche mesa, asegurando asi que los movimientos
de ésta se limitardn a ls direccidén de los movimientos
de alimentecibén del electrodo.

Bste invento, desde luego, no se limita al

ejemplo gue acaba de describirse, S8i se desea, los
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movimientos vibratorios pueden comunicarse por otros
medios tales como levas rotativas o por movimientos
onduletorios en un vibrador hidréulico;

N o T A

Descrite suficientemente la naturaleza del
invento,as! como le maners de reslizarlo en la préactica,
debe hacerse conster gue las disrosiciones anteriormenfe
indicadas son susceptibles de modificaciones de detelle,
en cuanto no zlteren su principio fundamental. Tembien
ge hace conster que el invento corresponde a una
solicitud de patente presentada en Ingleterrs con fecha
256 de Pebrero de 1957, n? 6,192 ecogiéndose, por lo
tanto, & los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor y siendo lo gue constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencién por 20 afios en Espafia:"PROCHDIMISNTO
Y APGRATO PuR4 &L CORTE Db MeTLILS MUIANTs sROSION ;
PCE CHISEAS LL.CTRICAS"; caracterizéndose por lo sisuiente:

12.- Procedimiento para el corte de metales |
medlante erosidn por chispas eléctricas, caracterizado
realizarse la operacidn en la direccidn de alimentecidn
del electrodo con respecto a una pieza en trabejo y
por comunicarse un rédpido movimiento vibretorio a |
dicha pleza, simultdneamente con las descarges de
chispas. i

29.- Procedimiento,segun lo especificedo en é
le reivindicacién 12, caracterizado porque la amplitud
del movimiento vibratoric es del orden de la mited de
la distancia media de salto de chispa entre el electrodo

Yy la pileza en twmbajo,
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32,- Aparato para la aplicacidn del
pProcedimiento especificado en las relvindicaciones 18 y
28, caracterizdndose por montarse un porta-pieza con
wna libertad de movimiento limitada en 1a direcciébn de
alimentecidn del electrodo ¥ porgque el porta-pleza
tiene combinados con 41 medios pare commicarle el
répido movimiento vibretorio citado en la direccién
indicada,

42 .- Aparato, segun lo egpecificudo en la
reivindicacidén 3%, caracterizado porque los medios
citados son capaces de hacer vibrar el porta-pieza
& una frecuencia slgo inferior a le frecuencia de
resonencia de dicho porta-pieza y sus partes méviles
asociadas, y & una amplitud del orden de la mitad de
la distancia media de salto de chispa entre la
herramienta y la pieza en trabajo.

59.- Apareto, segln lo especificado en
la reivindicacién 32, caracterizado por congistir,en
parte, en medios elccthmagnéticos para comunicar
movimientos vibratorios al vorta=-piecza.

62, Aperato, segun lo especificado en
le. relvindicacidén 38, caracterizado por sostencrse uns
mesa de trabajo scbre una base fija, por un par de lédmi-
nag eldsticas dispuestas parslelas entre si ¥y con
extremos curvedos; las lédminas se sujetar a la mesa
Y & la bage en los extremos mencionados,

72.- Procedimiento y aparato para el corte
de metales medisnte erosién por chispas eléctricas;
tal y como queda substancialmente descrito en la

presente memoria; e ilustrado en los dibujos que se

B S g e s i



acompatien,

Lsta memoria consta de seis hojas,escritag

e miguine por una sola cara. '

(‘\_\
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