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DHa. Rosario Sans Cerdds, Vda. de R a i l ,  y Dn. Juan Sans 

Gardís, de nacionalidad española, domiciliados en Barcelona, 

ca l le  Balmes, 183 y Conde S a lva t ie rra ,  8, respectivamente, so­

l i c i t a n  r e g is t r a r  ana Patente de Invención, por 20 años, para 

España y sas Colonias, que se r e f ie re  a: "PERFECCIONAMIENTOS '

EN LOS ELEMENTOS IMPULSORES FUNCIONALES, PARA LOS MARTILLOS- 

HERRAMIENTA, DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIALES DUROS".-

E l objeto de la presente so l ic itu d  de Patente de Inven­

ción, lo  constituyen determinados perfeccionamientos aportados 

a los elementos impulsores para la  carga de martillos-herramien­

ta , qae hincan clavos en materiales más o menos daros.-

El explosivo, creador de la  faerza  inpalsora en los  mar­

t i l lo s -h e rram ien ta , hasta ahora empleados para introdacir c la ­

vos en m ateriales daros, ta le s  como e l  h ie rro  a hormigón, está  

contenido en anos cartachos, s im ilares  a lo s  a t i l iz ad o s  en la s  

armas de faego, qae responden a lo s  de l t ipo  "22 l o n g r i f l e " , - 

con la  ónice sustitao ión  de la  bala por an c ie rre ,  constitaído  

por an disco , taco, o lac rado .-

En e l elemento itapalsor perfeccionado, objeto del inven­

to, se prescinde de las  condiciones (p rec is ión , exac t itad ),  -, 

impaestas por e l  aso en la s  armas dé faego, las  caa les son sa -  

p er f laa s  caandc se trata de an martillo-herramienta y en cam­

bio, responde a la s  fanciones e sp ec íf ic a s  de este ín tim o.-

En lo s  adjantes d iba jos , qae constitayen parte integrante
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de la  presente memoria descrip t iva , se representa, a modo de 

ejemplo i lu s t r a t iv o ,  pero no l im ita t ivo ,  una rea lizac ión  prác­

t ica  del elemento impulsor perfeccionado para la  carga de mar­

t i l lo s -h e rram ien ta , para hincar c lavos, que corresponde a la s  

part icu la r idades  de constitución y funcionales ,p rop ias  de l -  

uso a que está destinado.-

Dichos d ibu jos muestran:

F i g . l .  Sección longitud inal del cañón y percutor áe un 

niartiUo impulsor, en cuya cámara se h a l la  dispuesto e l  e le ­

mente o d ispos it ivo  funcional que ha de provocar la  Impul­

sión del c lavo .-

F ig .2 .  Sección v e r t ic a l  d e l elemento funcional perfec­

cionado, mostrando la s  dos partes que lo  in teg ran .-

F ig .3* Sección v e r t ic a l  del elemento representado en -  

F ig .2 , pero con variantes de ejecución, que satis facen  los  

princ ipa les  ob jet ivos  del m artillo -herram ienta.

Refiriéndonos a dichos d ibu jos, pasamos seguidamente a 

d e ta l la r  los  perfeccionamientos aportados en la s  partes in te ­

grantes del elemento .funcional, describiendo a l  propio tiem­

po, la s  venta jas  derivadas de su constituc ión .-

E l nuevo d ispos it ivo  está formado, esencialmente, por 

un recip iente  - 2- 2- ,  de material moldeado (por presión, fun­

dición l i b r e ,  p la s t ic id ad , u otro medio adecuado) cerrado por 

la parte in fe r io r  - 2" - ,  que es la  que debe empujar e l  clavo a 

hincar, y con una boca o abertura en la  parte supe r io r .-

El hueco in te r io r  - 1 -  del rec ip ien te , se llena con la  

pólvora u otro medio explosivo, destinado a crear la  fuerza  

de penetración de l c la v o . -  La abertura superior se c ierra  

con la  cápsula - 4 -  o elemento detonador capaz de inflamar la  

pó lvora .-

En lo s  d ibu jos de re ferencia  e l  elemente detonador se



ha representado, convencionalmente y a t í t u lo  de ejemplo, -  

como un p istón  c lá s ico ,  ajustado en e l asiento - 3-  del r e c i ­

piente - 2- ,  por medio de la  arandela - 5- ,  pero puede admitir­

se cualqu ier d ispos it ivo  que, por cápsula de latón , cobre, -  

p lá s t ico ,  cartón o por simple adherencia, retenga una pequeña 

cantidad de explosivo rápido, fulminatos u otros, que e s ta l le  

por acción mecánica, como e l  caso representado en e l  d ibu jo ,  

o por acción e lé c t r ic a  (detonadores e lé c t r ic o s  empleados en 

obras p á b l ic a s ) ,  u otro medio cualquiera que inflame la pól­

vora impulsora.-

E l elementó impulsor que se patenta es colocado en la cá­

mara - 6-  del cañón - 7- ,  y queda ubicado en e l espacio compren­

dido entre e l  plano del percutor - 8-  y la  arandela u otro e le ­

mento de contención, incorporado a l  clavo - c - ,  para cerrar la  

cámara de exp los ión .-

Los perfeccionamientos que se patentan tienden a conse­

gu ir  los s igu ientes o b je t iv o s .-

a) E l rec ip ien te  - 2 - 2 ' -  se rompe en pequeños pedazos, o se 

funde con la  explosión, lo que asegura una eliminación auto­

mática y simple del elemento impulsor.-

En los  m artillos-herram ienta, que emplean los cartuchos 

actua les , la  vaina de latón que lo s  constituye, se expulsan  

con un ex tracto r  t ipo  arma de fuego (impropio, por lo d e lica ­

do, de lo s  m artillos-herram ientas que, por su traba jo  grosero, 

deben ser simples y robustos ).  Más frecuentemente, la vaina 

es expulsada g rac ias  a la  presencia de una pieza intermedia 

(d o lía  porta -cartucho ), que encarece y complica e l  mecanismo 

del m art il lo  y la operación, siendo . con frecuencia causa de 

a v e r ía s . -  En e fecto , esta d o l ía ,  de dimensiones muy lim itadas  

por e l  espacio disponib le  y sometida a v io len tas  ondas de ex­

p losión , se rompe con frecuencia, a pesar de esta r  fabricada
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con aceros de a lta  calidad.-además* una vez extraída del apara­

to, la vaina de latón debe ser arrancada del in te r io r  de la  do­

l í a ,  lo  que no es siempre f á c i l  de hacer, actuando con ana v a r i - ,  

l i a  e x t ra c to ra . -

Todos estos inconvenientes, encarecimientos y pérdidas de 

tiempo, desaparecen con e l d ispos it ivo  impulsor perfeccionado  

que se patenta.-

b) Él rec ip ien te  del elemento impulsor, dotado de paredes 

gruesas que tienen la  p rinc ipa l cualidad de ser rompibles o fun-  

g ib le s ,  puede ser rea lizado  con materias p lá s t ic a s ,  metales tan­

g ib le s  (a leac iones a base de plomo, a o tro s ) ,  conglomerados de 

papel y s im ila re s .9

Se ahorra a s i  cobre y latón (cosa muy importante para la  

economía del país  y se evitan la s  costosas y repetidas operacio­

nes dé embutición, obligadas para la  obtención de la  cápsula del 

cartucho "22 l o n g - r i f l e " ,  hasta ahora empleado.-

c) También se economiza pólvora, a l  e v ita r  su compresión, por 

disponer, dentro de l elemento, de un espacio mayor para colocar­

la ,  puesto que las  dimensiones del "22 l o n g - r i f l e " ,  o la  presen­

cia de la  do lía  porta-cartucho, imponen lim itaciones con la téc­

nica actua l, y se puede conseguir a s i  mayor rapidez de encendido*

Respecto al cartucho "22 l o n g - r i f l e " ,  de uso corriente en 

los m artillos-herram ienta, se estima que e l elemento impulsor, 

objeto de esta so lic itu d  de patente, da un 20% de aumento de 

fuerza de penetración del c lavo, a igualdad de pólvora, o 20% 

de economía de pólvora, a igualdad de penetración.-

d) Por último, el c ie rre  de la  boca o abertura superior del 

elemento impulsor, mediante el d ispos it ivo  detonador, ev ita  la  

frecuente pérdida de pólvora, o e l humedecimiento de la misma, 

que ocurre con Tos actuales cartuchos, s i  se c ierran  con diseos  

de ca rtón .-  Para e v ita r  dichos inconvenientes,loe actuales c a r -
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tuchos exigen lacrados más caros y complicados, y siempre menos 

seguros que e l  fondo cerrado del elemento impulsor funcional -  

que dejamos d e sc r ito . -

La patente de invención, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS 

ELEMENTOS IMPULSORES FUNCIONALES, PARA LOS MARTILLOS-HERRAMIEN­

TA, DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIALES DUROS" cuyo p r iv i ­

leg io  de explotación en España y sus Colonias, se s o l i c i t a  por 

un periodo de 20 años, deberá recaer sobre la s  particu laridades  

que se concretan en la s  s igu ientes ,

R E I V I N D I C A C I O N E S

is.-"PERFECCIONAMI31T0S EN LOS ELEMENTOS IMPULSORES FUNCIONALES, 

PARA LOS MARTILLOS-HERRAMIENTA, DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN 

MATERIALES.DUROS" caracterizados por e l  hecho de que e l elemen­

to impulsor está constituido por un rec ip ien te , capaz de conte­

ner la  pólvora (u  otro explosivo destinado a crear la fuerza -  

impulsora del c la v o ) ,  e l  cual está formado de un material p lás ­

t ico ,  metales fung ib les , aglomerados, u otros que permitan que 

las  paredes del recip iente  se rompan en pedazos, fundan o desin*? 

tegren con la  explosión, originando a s í  su desprendimiento y -  

eliminación rápida del in te r io r  del m artillo -herram ienta .-  

23.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ELEMENTOS IMPULSORES FUNCIONALES, 

PARA LOS MARTILLOS-HERRAMIENTA, DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN 

MATERIALES DUROS", segdn la re iv ind icac ión  l&, caracterizados  

por e l  hecho de que la  pólvora (u  otro explosivo destinado a 

crear la  fuerza penetradora del c lavo ) 'se dispone dentro del re ­

cipiente que forma e l  elemento funcional, s in  presión alguna, 

creando a s i  e l  espacio l ib r e  necesario para e l lo ,  a f i n  de con­

segu ir un más rápido encendido y por lo tanto mayor rendimien­

to de la  exp los ión .-

33.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ELEMENTOS IMPULSORES FUNCIONA­

LES,PARA LOS MARTILLOS-HERRAMIENTA,DESTINADOS A HINCAR CLAVOS
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EN MATERIALES DUROS", según la  re iv ind icac ión  l&, caracterizados  

por e l  hecho de qu.e e l  rec ip ien te  que contiene e l exp losivo ,pre­

senta su cara in fe r io r  cerrada,constituyendo fondo, lo  que elimi­

na e l  r ie sgo  de que se pueda v e rte r  o humedecer la  pólvora u -  

otro explosivo creador de la  fuerza de penetración.-  

^.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ELEMENTOS IMPULSORES FUNCIONALES, 

PARA LOS MARTILLOS-HERRAMIENTA, DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MA­

TERIALES DUROS", según la s  re iv ind icac iones  1- y caracteriza ­

dos por e l  hecho de que e l  d ispos it ivo  detonador es amovible y 

se f i j a  a presión sobre la abertura dek recipiente,posteriormen­

te a la  carga explosiva, lo que reduce los r iesgos  de fa b r ic a ­

ción y permite adaptar fácilmente cualqu ier de los  d isposit ivos  

detonadores conocidos.-

5§ . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ELEMENTOS IMPULSORES FUNCIONALES, 

PARA LOS MARTILLOS-HERRAMIENTA, DESTINADOS A HINCAR.CLAVOS EN MA­

TERIALES DUROS". Tal eomo se ha descrito  y demostrado en los  d i ­

bujos adjuntos.-

Consta de s e is  hojas fo l ia d a s  y^ mecanografiadas por una 

sola* c a r a . -

Barcelona a 11 de Febrero de 1958.-

P.A. de Dna. Rosario Sana Cardús, Vda. de R u ll ,  y 
Dn. Juan Sans Cardús
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