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MEMORIA DESCRIPTIVA
| de una
PATENTE DE INVENCION
por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PANOS LIMPIA-METALESY

Cuyo registro se solicita por VEINTE AROS, pa-
re Espaﬁa y sus posesiones, & nombre y favor de Dofia’ Ma-
r{a Ferriol Fuster, de nacionalidad espatiola, residente

‘en Palms de Mallores, Alfonso el Sebio, 9.

En la actualidad, y hesta el momento, la limpie-
za de los metales se logra medienbe le utilizecién de pas-—
tas o 1lfquidos especialmente preparados que, aplicéndose
por embadurnamiento sobre las superficies metélicas a lim-
piar, rinden su etrecto por frotacibn posterior y continua-
da con pafios o bayetas de constitucién simple.

le presente patente estd referids a un procedi-
mientopara obtener parios que, aunando las dos funciones
anteriormente mencionadas, es decir ecomprendiendo en un so-
lo cuerpo los dos elementos habitualmente empleados para
la limpieza de superficies metdlicas, simplificen no so-
lo la adquisicidn de medios pare cumplir la funcionalided
expueste, sino la propia ope?aci6n limpiadora.

E]l procedimiento gque vamos & describir compren-
de tres fases independientes y complementarias: prepara-
cién, impregnacidén y secado.

Le preparacién de los paiios a tretar, cortados
ya en medides apropiadas, se efectia sumergidndoles previa-

mente en un recipiente de agua caliente, donde permsnecen
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traes se aproftan los medios para la fase subsigulente.

I= segunda fase del procedimiento, o sea la im-
pregnacién, exige un proceso de preparacidén sumemente me-
ticuloso y complejo. Se comienze por disponer en un reci-
piente de barro dos litros de egue, poniendo seguidemen-
te 81 fuego esta vasija pare su calentamiento, Cumndo el
agua estd préxima 2 la ebullicién, se le afaden dos gra-
mos de nitrato de potagae y cien gramos de jabédn blanco,
apartando el recipiente del fuego con inmediaticidad y
removiendo su contenido con une pele de medera haste gque
nitreto y jabdn quedan perfectamente dilufdos.

Inmedistamente despuds, se extraen los paiios
cortados del agua caliente en que han permanecido y se
sumergen en el medio impregnedor, removiéndose manualmen-
te en la mezcla por espacio de un cuarto de hora y sacédn-
dose de ella posteriormente de uno en uno pera extenderles
sobre un tablero en el que, previasmente, se ha difundido
una capa de polvos tripoli, oprimiéndoles con fuerza y
siempre manualmente contra le misme haste que quedan bien
impregnados en la capa pulverulenta mencionsda,

El secado se realiza extendiendo los pafios ye
tratados y revestidos de sendas cubiertas de pepel grue-
80 sobre unos ba;tidores con tableros de rejilla, en los
yue permanecen por espacio de tres dfas, cepilldndose des-
pués por eambas superficies y apilédndose por superposicién
para su empaquetamiento y transporte a los almacenes, mer-
cados y lugares de venta,

Lo dicho es fiel rerlejo de la invencién, de-
biendo considerarse en sentido emplio, nunca en forme li-
nmitativa, y reservédndose el peticionario cuantos derechos
le confiere la vigente Ley de Propiedad Industrial, muy
perticularmente el de obtener sucesivas adiciones por los
perfeccionamientos o mejoras gque le prdcticea pueda aconse-

jarle.
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REIVINDICACIONES
Se reivindicema nombre y favor de D& Merfe Ferriol -

Fuster, de nacionalidad espafiola, los términos siguientess

le,- Procedimiento para la obtencidn de pafios
limpjia-metales, caracterizado por comprender una fase pre-
vie de preparacién durante la cual los peiios & tratar, ya
cortados anticipadamente & las medidas aproptadas, son su-
mergidos en un recipiente de agua caliente, donde permane-
cen nientras se dispone ia mezc¢le impregnadore.

22 .~ Procedimiento, segin lo reivindicado en el
punto primero, caracterizado porque su segunde fase, 0 ses
la impregnecidén, comienze disponiéndose en un recipiente
de barro dos litros de agua y sometiendo esta vasije al
fuego para su calentamiento hasta que, préxime el ague a
su ebullicidn, se le afiaden dos gramos de nitrato de pota-
sa y cien gramos de jaicén vlanco, apartdndose el reci-
piente del fuego con inmediaticidad y removiéndose su con-
tenido con une pele de madere hasta conseguir que el nitra.-
to y el jabdn queden perfectamente dilufdos.

32 .- Procedimiento, segdn anteriores reivindica-
cioneg, caradterizado porgque, una vez lograde la mezcle
impregnadora, se extraen los pafios del ague celiente en
que han permanecido inmersos y se sumergen en el medio in-
pre;mador, removidndose manuk lmente en la mezcla por es-
pacio ce un cuarto ce hore y sacdndolos posteriormente de
elle, de uno en uno para extenderlos sobre un tablero en el
que, previamente, se ha difundido une cepe de polvos tri-
poli, contra la gue se oprimen con fuerza y siempre menuel-
mente hasta que quedan bien impregnados en dicha cape pul-
verulenta,

42 ,~ Procedimiento, segiin reivindicaciones prece-

dentes, caracterigado povrgue el secado se realize extendien-—

do los paiios ya tratados y revestidos de sendas cubiertas

de papel grueso sobre unos bastidores con tableros de reji-
lla, en los gque permanecen por espacio de tres dfas pare

ser cepillados despuds por ambas superficies y apilados por
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superposicién pare su empequetado y transporte. '

52 ,— PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PALOS
LIMPIA-MEBTALES . '

Todo conforme quedea descrito en la presente Me-
morfe, que conste de CUATRO HOJAS mecanograrisdas por una

sola cara y foliadas,

Madrid, 17 de febrero de 1958,

Losnfudyedf
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MEMORIA DESGRIPTIVA
de una
PATERTE DE IRNVEN ION

pors

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE/ PANOS 3

-METALES®"

Cuyo registro se solicitp\por VEINTE ANOS, pa~

ria Ferril !uster, de naoio

en Palma de/ﬂhilorcaffk*f ngC
: \

1dad, Yy hasta el momento, la linple=-

L/ 8abio, 9.

logra mediante la ntilizaoion de paa-

piar; rinden su efecto por frotacidn posterior y continua~
da con pafios o bayetas de constitucion simple.

La presente patente eata referida a un procedi-
miento para obtener pafios que, aunando las dos funciones
anteriormente mencionadas, es decir comprendiendo en un
solo cuesrpo los dos elementos habitualmgnto emplesdos pa-
re la limpieza de superficies motélieas, simplifican no
s0lo la adquisicidn de medios para oumplir la funcionali-
dad expuesta, sino le propia operacidn limpiadora.

El procedimiento que vamos a desoribir compren-
de tres fases independientes y complementarias: prepara-

cidn, impregneecién y secado.
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La preparacidn de los paiios a tratar, cortados

‘ya en medides apropiadas, se efectia sumergiéndolee previa-

mente en un recipiente de agua caliente, donde permanecen
mientres se fragua la megcla impregnadora, es decir, mien-
tras se aprontan los medios para 1a:fase subeiguiente.

La segunda fase del procedimiento, 0 sea la im-
pregnacién, exige un proceso de preparacidn sumemente me-
ticuloso y complejo. Se,comienza'pqr disponer en un reci-
piente de barro dos litros de agus, poniendo seguidamen-
te al fuego esta vasija para su oglentaniento. Cuando el
agua estd préxima a la ebullicidn, se le afiaden dos gre~
mos de nitrato de potasa y cien gramos de jabdén blanco,
apartando el recipiente del fuego con inmediaticided y
removiendo su contenido con una pale de madera hasta que
nitreto y jabdn quedan perfectamente diluidos.

| Inmedietamente después, se extraen los pefios
cortados del agua caliente en que han permanecido y se
sumergen en el medio impregnedor,removiéndose manualmen-
te en la mezclas por espacio de un cgarto de hora y sacén-
dose de ella posteriorménte de uno'en uno para extenderles
sobre un tablero en el que, previamente, se ha difundido
ung capa de polvos tripoli, oprimiéndoles,cdn fuerza y
siempre manualmente contra le misma hasta que guedan bien
impregnedos en la capa pulverulenta mencionada.

El secado se reslize extendiendo loe pafios ya
tratedos y revestidos de sendas cubiertas de papel grue-
80 sobre unas bastidores con tableros de rejilla, en los

que permanecen por espacio de tres d{es, cepilléndose des-

‘pués por embas superficies y apiléndose por superposicidn

para su empaquetamiento y transporte a los almacenes, mer-
cados y lugares de venta.
Lo dicho es fiel reflejo de la inveneidn, de-
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biendo considerarse en sentido amplio, nunca en forma 11-' R
mitativa, y reservindose el peticionario cuantos derechos
le confiere la vigente lLey de Propiedad Industriel, muy
particularhente el de obtener sucesivas sdiciones por‘loa
perfeeciénamientos o mejoras que la préctica pueda sconse-

Jarle.

Rsxvxnnxc}fcﬁxfonms

Se reivindicen a nombre y favor Da. Meris Perril

Fuster, de nacionalidad espafiole, los terminos siguientes:
o 12,- Procedimiento pare la obtencion de pafios
limpia-metalea, caracterizado por comprender una fase pre-
via de preparacion durante la cual los pafios a trgtar, ya
cortados anticipadamente a las medidas dpropiadas, son su=-
ne:gidée en un recipiente de ague caliente, dopde permane-

cen mientras se dispone la mezols impregnadora.

29, Procedimiento, segin lo reivindicedo en el
punto primoro,_garacterizadg porque su segunda fase, o sea
la impregnacién, comiensa diéponiéndoae en un recipiente
de barro dos litros de ague y sometiendo esta vasija el
fuego para su calentamiento hesta que, préxima el agua
& su ebullioién, se le afiaden dos gramos de nitrato de po-
tasa y sien gramos de jabdn blanco, aparténdose el reci-
piente del fuego ocon inmediaticidad y removiéndose su con-
tenido con una pala de madera hasta conseguir que el ni-
trato y el jabon queden perfectamente dilufdos.

32,~ Procedimiento, segin anteriores reivindica~-
ciones, caracterizado porque, una vez logreda la mezela
impregnadora; se extraen los pafios del agus c¢aliente en
que han permenecido inmersos y se sumergen en el medio in-
pregnador, removiéndose manusimenie en la mesgcla por es—

pacio de un cuarto de hora y sacéndolos posteriormente de
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ella de uno en wuno péra extenderlos soﬁre un tablero en el
que, previamente, me ha difundido una capa de polvos tri-
poli, contra la que se oprimen con fuerza y siempre manual-
mente hasta que quedan bien impregnados en dicha cepa pal-
verulenta. _

492, Procedimiento, segun reivindiceciones prece-
denxes, ceracterizado porqgue el secado se realiza extendien-
do los pafios ya tratedos y revestidos de sendas ocubiertas
de papel grueso sobre unos bastidoree con tableros de reji-
lla, en los que permenecen por espacio de tree d{es para
ser oopilladog después por amhga superficies y apilados
pér superpoaigién para su empaguetado y transporte.

~ 5%.~ PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PANOS
LIMPIA-METALES, _ :
Todo conforme queda deerrito en la presente Memo-
ria, que coneta de CUATRO HOJAS mecsnografisdass por una. so-
la cara y foliadas. '

Madrid, 17 de febrero de 1958.
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