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Bl invento se rc¢fiere a un procedimiento para la
fabricacibn de jaulas para cojinetes de agujas, cuyas
aberturas son méds anchas en las partes contiguas a los
anillos frontales, que el diduetro de las agujas, y en
la partec cewbral entrante, sgon menores que dicho didme-

tro.
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Las jaulas para arujas, cuyas aberturas tienen
(distinte anchura, se han dado a conocer ante todo como
jaulas de chapa de pared delgada, cuyos puentes gituados
por encima y por debajo del clrculo primitivo, sirven
para reitener las agujas en las eberturas, nientras gue
las partes de puente situadas entre las agujas y que
pasan oblicuamente al eje de las agujas, deben euncargarse
de la gufa de dstas, 11 acodamiento de los puenies en las
Jaulas de agujas con los delzados puenbes gue son allf
necosarios, da como resultado importantes Aificultades
téenlcas y obliga a realizar una correccibn, medianic ung
operacién con levantau.iento de virutas, dc las superfi-
cies de gufa, despuéds del acodado, A causa del pequeiio
espesor de pared de los puenics, tal coio e8 necesario
para la retencién hacia dentro y nacia fuera, se origina
adends una estabilidad reducida., Si, para coupensar 1os
delgados espesores de los pusntes, los anillos frontales
se reiuerzan con una esnaecie de rcborde, se producen
otras dificultades en la fabricacibén de estas jaulas,
También son conocidas las llamadas jaulas wacizag
con aberturas que tienen puenies perfiledos, cuyas aber-
turas tienen anciura diferente, siendo el ancho de las

gberturas, en la proximided de los anillos frontales,

azujas en el circulo primitivo por las superficies de
log puentes y en las cuales el ancho de las aberituras,
prefercentenentc en el centro, es menor gue el diduetro

del cuerpo de rodadura, para que las agujas queden ase;u-

radas en direccién radial contra su salida., Tales jaulas
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ivirutas, y las aberturas se estampan con saliente. Fara

se perfilan a partir de material tubular con un grueso de
vared aproximadamente igual al didmetro de las agujas,

realizdndose este perfilado mediante levantamiento de

la fabricacién de tales jaulas es imprescindible también,
por consigsuiente, una wecanizacibn con levantamiento de
viruias,

El invento se propone crear una Jjaula nara cOji-
netes de sgujas en la cual se parte de un espesor de pa-
fred que nermite, con los diduetros de asuja de 1,5 a unos
25 mm, que procede teuer eu congiderscidbn, realizar la
?fabricacidn, sin levantaiziento de virutas, de una jaule
verfilada para azujas,

De mecuerdo con el invento, para fabricar jaulas
para cojinetes de agujas, cuyas aberturas, en las partes
contiguas a los anillos frontales son mds anchas, y en
la parte central entraniec, son menores que el didmetro de
rguja, s¢ propone que, parbiendo de una pieza tubular
lcon el espesor de pared ayroximadaiente mitad del difie=-
tro de la aguja, primero se acoda la parte cenitral de la
Jaula hacia deniro hasta aproximadaunsnie el circulo pri-
aitivo de las agmjas, a continuacidn se troguelan las
aborturas con anchura diferente y, finalmentc, en lz partd
central wmas esgbrechic de las sberturas, sse deforman oblicug
nente las superficies laterales de los puentes por medio
de troqueles que actdan desde fuera, permitiendo, gue las
azujas puedan ocupar la posicifén correcta en el circulo
primitivo,

Como una variante de este procedimiento, la fa-

bricacién de las jaulas puede taubidén efectuarse de forua
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que, partiendo de una picza tubular con el espesor de
pared aproximadamente mitad del didmetro de aguja, priuer
se troguelan las aberituras en tods su lonzitud wds anchas
que el didmetro de les agujas y, a continuacibén, en un
proceso de trabajo adecuado, se acoda la parfte central

de la jaula hacia dentro hasta aproximadamocnte el cfrcu-
lo prinitivo de las ggoujas ¥ los planos laterales de los
puentes se deforman oblicuamentie por medio de trogueles
que actdan desde fuera permitiendo, que las agujas puedan
tocupar la posicidén correcta en el cfrculo primitivo.
! Cowo variante de los dos procedimientos de fabri-
icacién descritos, antes o despuds del acodamiento de la
parie central de la jaula hacia deniro hasta aproxinada-
mente el circulo primitiveo de las agujas, las aberturas
de la jaula pueden, ademds, ser trogueladas taubidn en
lag pertes laterales, primero aproximadamente igual al
difmetro de las agujas y, a continuacién, por medio de
trogueles que actdan desde fuera, sinultdneamente con la
iformacién de las superficies oblicuas en la parte cen-
tral y, en su caso, tambidn simultdneamente con el acoda-
Fiento de la parte central, pueden calibrarse a uns me-
‘dida que sea poco meyor que ol didmetro de aguja. Ln
5este caso, simulténeamente con el calibrado, de las par—
tes centrales de 1los puentes, tiene lugar tanbién un ca-
1librado de las superficies de los puentes de las abertu-
ras en las proximidades de los anillos frontales., De esta
manera, no sélo se realiza una consolidacién de le super-

ficie en las partes laterales de las aberturas, sino que
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inen en estos lugares, la holgure tangencisl necesaria,

tjaula por fuera o por dentro sobre el camino de rocadure

tambidn resulta una medida final exacta, la cual es ma-

yor que el didmetro de aguja, de wodo gue las agujas, tier

Si en clertos casos resultare necesario guilsr la

de les agujas, ésto puede rcalizarse en forma conocida
por un refuerzo a modo de collar de los aunillos frontales

El nuevo procedimiento de febricacidén pare las
Jaulas de cojinetes de agujas resulta econdmico al evi-
tarse toda mecanizacién especial por levantauiento de vi-
irutas.

Las jaulas obtenidas con arreglo &l nuevo proce-
dimiento son tambidn muy ventajosas desde el punto de
vista técnico de su funcionwmdiento, ya que las agujas
son guiadas junto a las superficies de log puentes en
sus extremos en el circulo primitivo, de lo cual resulta
para las agujas une superficie de conduccidén amplia, si-~
tuada en el circulo primitivo, lise y dirigida en sentido
radial. in el centro, la jaula es mentenida en su posi-
cién radial por las ssujas sobre las superficies oblicuas
de los puentes, de wmodo que el pequefio esfuerzo adicional,
sobre las agujas esta situado en el punto de wneuor carga,

nientras que los caminos de rodedura misnos sélo son apro

vechados para gufa de la jaula en el caso de deteruninadas
inexactitudes en el centro del camino de rodadura inte-
rior,

Para las superficies fronteles de las agujas re-
sulta un contacto en el centro de la cabeza y, por tanto,

con la mfnima velocidad tienen une superficie de apoyo

—
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{tiene lugar una calibrecidn de las vartes de abertiura
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laterales, contiguas a los anillos frontales de 1la jaula,
a ung nedcids de acabado exacta, gue es glgo mayor gque el
didwetro de las agujas. Las agujas reciben asi, junto a
las partes laterales de las aberturas ls exacta holgura
tangencial necesaria,

5l troguelado de lasg aberturas a partir de la
pieza tubular pusde tener lugar, segin el procedimiento
Yltinamente descrito anteg o despuds del modamiento de
la parive central de la jaulae, Si el troguelado de las
abcrituras ge realiza anles del acodamiento de la parte
central de la jaula, entonces, el modamiento y tamoidn
la estampacién de las superficies oblicuas, se realizan
‘al wisgnio tiemno con un troguel, en tanto la anchura del

troquel sea mayor que la anchura trocuelada de las ven-

tanillas, in este caso, al mandril interior 17 se le
déd la configuracidén que puede verse en seccién longitu-

dinal en le fig. 9. En el mandril interior se hace por

consiguienie, en los puntos en los cuales viemcn a apo-
éyarso las partes de pucnte centrales acodsdas, una depre-
sién 18 correspondiente & la wmedida del acodamiento, en
cuya depresidn penetran las partes de puente centrales

al bajar el trogquel =l4-,

Pt 1o p SR —2pemp g g

Los puntos que se reivindican en esta Patente de
Invencidén, son:
le,~Procedimiento para la feobricacién de jaulas

para cojinetes de agujas, cuyas aberturas son mes anchas
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en las partes conltiguas a los anillios frontales y mas
esirechas en la parie central entrante gque el diduetro
de agnja, caracterigado porque, partiendo de una pleza
ftubular con un espesor de pared de aproximadamente la
1itad del diduetro de aguja se acoda primeramente la
parte central de la jaula hacia dentro, hasta eproximada~
mente el circulo primitivo de las agujas, luego se troque
lan las aberturas con diferente anchura y, finalmente, se
deforman oblicuamente en la parte centrsl mas estrecha de
las gberturas, las superficies laterales del puente por
medio de trogueles qgue actuan desde fuera, de modo que
las agujas puedan ocupar le posicién corrects en el cir-
culo primitivo,

{ 2¢,~-Procedimiensco para la favricacidén de jaulas
para cojinetes de agujas, cuyas aberturas son Las ancheas
lque el diduetro de la aguja en las partes contiguas a

log anillos frontales y mas estrechas que dicho didmetro
en la parie central entrante, caracterizado porque, par-
itiendo de una pieza tubular con el espesor de pared de
eproximadamcente la witad cel didmetro de la aguja se tro=-
anelen primeramente las aberturas en toda la longitud,
mas anchas que el diduwetro de las agujas y, a continuacién
se acoda convenientenente la parte central de la jaula,

hacia dentro, en una operacidn de trabajo, hasta apro-

ximaedamente el circulo primitivo de las agujas y se de-
|
{
foruwan las superficices laiterales de los puentes inclinan-|
doles por redio de trogueles que actuan desde fuera, hast

gue las sgujas pueden ocupar la posicién correcta en el 1

circulo primitivo.,. I
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39,.-Frocedinienio para la fabricacién de jaulas
para cojinetes de agujas, segin lag reivindicaciones
1 o 2, caracterizado, porgue, antes o despues del aco=-
dado hacia adentro de la parte central de la jeula, has-
ta aproximadamente el circulo de las agujas, se trogue-
lan las aberturas de la jaula taubién en las partes la-
terales, primero haste aproximadanente el didmetro de
aguja y, & continumcidn, se calibran por umedio de troqued
les que sctuan desde fuera simultaneamente con la iniciaw
cibn de la formacidn de las superficies oblicuas en la
parte central y, en caso dado, también simultaneamente
con el acodado de la parte central a una medida que es
poco mayor gue el didmetro de la ajuja. Y

42 ,-"PRCCEDINIEWLIO PARA LA FABRICACION DE JAULAS
FPARA CCJIHELLS DE AGUJASY, de conformidad en un todo en
lo esencial y fines industriales a lo descrito en la pre
cedente liemoria Descriptiva y préficamente representado
en lozg adjuntos planos para su mejor couprensidn,

Lsta llemoria consta de CNCh hojas escritas o me-
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 288
1fneas,

lladrid, 14 de Febrero de 1958

Por autorizacién de la interesada,

-
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