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MEMORIA DESCRIPTIVAj
de la Patente de Introduccién, que por diez afios, y para

Espafia ¥y sus posesiones, solicita a su favor Don Félix Ca-
fiada Guerrero, mayor de edad, espafiol, Ingeniero de Minas,

y residente en Madrid, calle de Moratin, nfimero 38, por :

"UN“PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO LIGERO, DE MA-
TERIA PLASTICA ELECTRO-SOLDABLE!-

Ya son conocidas las suelas de materiales pldsticos.
8in embargo, sus espesores considerables, impiden aplicar
a la manufactura posterior del calzado, un procedimiento i -
tal de electro-soldadura, qie simplificarfa extraordinaria-
mente la Pabricacidén. Ademéds, la gran masa de materia plés-
tica necesaria para el moldeo de la suele, y el moldeo mis-

mo, son factores que impiden fabricar a precios bajos.

Con el presente procedimiento, se consigue la fabricacién
de suelas de calzado ligero, y calzados partiendo de estas

suelas, con gran sencillez y economfa.

PARTIMOS s ,
A) De dos ldminas de materis plédstica electro-soldable,
como el cloruro de polivinilo o sihilar, & prtir de las cua~-

les se obtiemen :



2

20

25

30

35

40

45

2401514

1) La parte inferior de la suela (1) Fig. 1.

2) La parte de la misma en contacto con el pie, electro-sol-

dada con la parte inferior antedicha (2) Fig. 1.

B) De un cuerpo prefabricado de fieltro, corcho, plésti-
co esponjoso o cualquier otro material similar, que se co-
locard suglto, es deecir, sin unién permanente, entre las

14minas soldadas del apartado A).(3) Fig. 1.

C) De una plantilla de cartén, u otro material, cuyo
objeto es el de dar solidez al conjunto, que puede ser su—
primida, y cuyas dimensiones y forma, coinciden aproximada-

ménte con las del cuerpo del apartado B).(4) Fig. 1.

PROCEDIMIENTO.,

Mediante una miquina eléctrica para soldar materiales
plésticos, y con los electrodos convenientes, y ya sea uti-
lizando las dos piezas previamente cortadas de las 1l4minas 7
de material pldstico, o bien perfilando o realizando su cor=- ;
te en el momento de la soldadura, se procederd a la solda-
dura de dichas dos piezas, interponiendo previamente entre :
ellas, la plantilla de cartén o similar, y el cuerpo de fiel- ?

tro o similar.

La soldadura se realizard a lo largo del borde, damdo
lugar con ella a una cémara. ILa soldadura se realizaré en {
una o més etapas, segin las caracter{sticas del modelo que ;
se fabrique.

De las dos piezas de pldstico, la superior_ excederd lige-

ramente ne tamafio a la inferior.

El cuerpo de fieltro o similar, y la plantilla de cartén,
serdn de dimensiones inferiores a las de la pieza inferior
de plédstico, es decir, a la que va a estar en contacto con
el suelo, a fin deque quede el borde necesario para la sol-
dadura de ambas piezas. |

L.z, forma de la suela es variable.’



50

55

60

65

70

75

240154

Obtenida la suela, pueden fabricarse diversos tipos de cal-

zado, utilizando elementos de pldstico electro-soldable, ya
sea en tiras, ya en plezas de formas diversas, que se unirén

a la suela por electro-soldadura.

Es grande el nimero de modelos posibles. Esta variedad ,

no altera en su esencia el procedimimnto.

NOTA

SE DECLARAN NOVEDAD Y PROPIEDAD PARA TODO EL TERRIDORIO
MACIONAL, COLONIAS Y PLAZAS DE SOBERANTIA, LAS SIGUIENTES

REIVINDICACIONES :

PRIMERA 3 " Un procedimiento de fa-bric@ecidén de calzado

ligero de materia pldstica electro-soldable "

Caracterizado porque a partir de dos lédminas de materia
plédstica electro-soldable, se formarén dos piezas semejantes.
La superior, es decir, la que estd en comtacto con el piej
sobrepasard ligeramente en tamafio a la inferior.

Estas dos piezas, se perfilardn o cortarén con anteriori-
dad a su soldadura o bien, se obtendrdn perfilando o reali-
zando su corte en el momento de ser soldadas. Tanto en un
caso como en otro, se interpondrédn entre ambas piezas, una
plantilla de cartén o similar, destinada a dara solidez al
conjunto y de la que eventualmente puede prescindirse, y
un cuerpo de fieltro o similar, cuyo objeto es mullir la pi-
sada. Esta interposicidn puede realizarse de varias fa mas..
Una de ellas, encajando la plantilla y el fiehtro en el in-
terior de uno de los eletrodos. Debajo de la plantille y del
fie}tro, se habrd sujetado la pieza de plédstico de menor es-
pesbr, si estaba previamente cortada, o la tira de plEstico
en que vayae a perfilarse o cortarse lapieza en el momentode
la soldadura.

Tras esta operacién, se procederd a la soldadura de aw
bas piezas de plédstico a lo largo de su borde, por aproxima-

cién de los electrodos de la méqukna. E1l efecto de histére-



sis, da lugar & que ambas piezas fundan y gueden pegadas
por su borde, formando una cémara, dentro de la cual que-

dan sudltos la plantilla de cartdn y el cuerpo de fieltro.

SEGUNDA ¢ " Un procedimiento de fabricacidn de calzado
ligero de materia plédstica electro-soldable "

Segiin 1a reivindicaciém primera, caracterizado por utili-
zar la suela ya descrita, pare la fabricacién de calzado,
con ayﬁqa‘de oxtraes elementos, fundamentalmente de materia
pléstica electro-soldable, cuya forma estard de acuerdo con
el modelo gquevaya a fabricarse, y que se unirén a la suela
por electro-soldadura, utilizando los electrodos adecuados

para cada caso, con lo cual queda excluido el cosida.

TERCERA s " Un procedimiento de fabricacién de calzado
fiigero de materia plédstica electro-soldable ".

Medrid 27 de Febrero de 1958

El peticionario

-—\:7 < ac c'c-.—Lc——J\c___.

Pirmado : Félix Cafiada
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