
A Ñ O .  M M Expediente núm.

REGISTRO DE EA PROPIEDAD IN D U STRIA L

, .  !<to < 6<PATCMTC D í . iwENcióN.. . . . . . . . . . . . . . . . -. . ... —
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

gue ae acompaña a Fa aoFicñuJ Je

una P A T E N T E  D E  Iw en ol^n  por ...20 años, en España

a &vor Je

Don Jo sé  Ju l i á n !  C a lle ja  y Don Agustín Sanohe.^ de nacionalidad
"T1^""RSWRBo.....
___ ssp sR o la ................... domiciliado en ...............  .................

4^ ...........AapgnaMoa.... ...... ................................................... núm,............

por;

* B erfeooionam ientosen lafalarloaolonde elemgRtOiábáTefaótores 

-D^O'-p^aoav-aieotTtows................................................................ .....  ......

%  ̂ 5768
Agente Sr. - -Bah í a s



1

240  1 S i

PATENTE DE INVENCIÓN

* cuyo r e g is t r o  se s o l i c i t a ,  por VEINTE añ os, p o r: "PERFECCIO­

NAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE ELEMENTOS CALEFACTORES PARA 

PLACAS ELECTRICAS", a favor de DON JOSE JULIANI CALLEJA y 

DON AGUSTIN SANCHEZ ROBLEDO, de n acion alidad  e sp añ o la , r e s i ­

dentes en MADRID, c a lle  de Argamosa número S I .

Memoria d e sc r ip t iv a

La presente Memoria d e sc r ip tiv a  se r e f ie r e  a anos per­

feccionam ientos en la  fa b ricac iú n  de elementos c a le fa c to re s  

para p lac a s  e lé c t r i c a s .

Tiene como objeto  e l invento e l  que, s in  necesidad  de 

5 soporte alguno m etalioo o cerámico con stitu ya  por s í  mismo

un conjunto suficientem ente aglomerado, homogéneo, r íg id o  y 

m anejable, para poderse u t i l i z a r  en d is t in ta s  a p lic a c io n e s .

Otra consecuencia e s ,  l a  de c o n s t itu ir  e l elemento ca­

le fa c to r  una vez fab rio ad o , un aglomerado suficientem ente e s­

ponjoso y e l á s t i c o ,  lo  que fa c u lta  l a s  d ila ta c io n e s  y contrac­

ciones de la  r e s is te n c ia  e lé c t r ic a ,  s in  l le g a r  a l  lím ite  de
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ro tu ra del h i lo .

Como resu ltad o  de l a s  propiedades que adquiere la  masa, 

no se desmorona o deshace durante e l  proceso de ca le fa c c ió n , 

lo  que permite asegu rar un p erfecto  aislam ien to  e lé c tr ic o  de 

la  r e s i s t e n c ia ,  a s í  como la  debida separación  de la  misma, con 

re la c ió n  a lo s  elementos m etálicos que la  recubran en p o ste r io r  

u t i l i z a c ió n ,  lo  que supone un con siderab le aumento de la  vida 

de la  misma.

Otro ob jeto  e s ,  e l que sea u t i l i z a b le  sobre c o q u ilia , 

molde de arena o molde de in yección , a manera de macho de fun­

d ic ió n , una vez p ro teg id as convenientemente l a s  tomas de co­

r r ie n te . Esto permite fu n d ir sobre e l  mismo oualquier elemento 

m etá lico , especialm ente aluminio y sus a le ao io n e s, bronces y 

la to n e s , obteniéndose a s í  una p laca  e lé c t r ic a  perfectam ente 

b lin d ad a.

Por ó ltim o , diremos que puede in tro d u c irse  a p resión  so­

bre una cazo le ta  m etá lica  de forma conveniente, de t a l  manera 

que a l se r  tapada en su parte in f e r io r ,  de s a l id a  de term ina­

l e s ,  por una p ieza  m etálioa o cerám ica y a is la d o s  de la  misma 

lo s  c itad o s term in ale s, c o n s t itu ir á  una p laca  e lé c t r ic a  pro­

te g id a , desm ontable.

Consiste e l  invento en m ezclar, en cu alqu ier proporción , 

y de acuerdo con e l grado de r ig id e z  d ie le o tr io a  que se preten­

da a lcan z ar , arena de s í l i o e ,  s i l i c a t o s  b ásio o s en gen eral y 

t i e r r a s  a r o i l lo s a s ,  tr itu rán d ose  lo s  componentes y tamizándo­

lo s  para conseguir e l grado de fin u ra  deseado. A t a l  mezola 

se le  añade un aglomerante cu alq u iera , endureoible por e l ca­

l o r ,  t a l  como s i l i c a t o  só d ico , po tásioo  o e t í l i c o  c o lo id a le s , 

en una proporolón aproximada de t r e s  p a rte s  de t i e r r a s  por 

una de aglom erantes, en peso y se ameea convenientemente por 

oualquier medio. La masa a s í  obtenida se  deposita  sobre un
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ú t i l  ad hoo, en forma de c a z o le ta , se prensa ligeram ente e l 

contenido y se en rasa , según convenga.

Inmediatamente después, se introduce en la  masa r e fr a c ­

t a r i a ,  por cualqu ier medio, una r e s i s t e n c ia  e lé c t r ic a ,  de modo 

que quede cu b ierta  por todas su s p a rte s  por la  c itada masa; 

acto segu ido, lo s  huecos que hubieran podido quedar en la  ma­

sa r e f r a c t a r ia  a l  bañar l a  r e s i s t e n c ia ,  se cubrirán  oon re sto s  

de la  mezcla amasada, quedando únioamente a l  e x te rio r  lo s  t e r ­

m inales o tomas de c o rr ie n te .

Este oonjunto de masa r e f r a c t a r ia  y r e s is te n c ia  oon e l 

ú t i l  en forma de cazo leta  que lo  so p o rta , se c a lie n ta  le n ta ­

mente en una e stu fa  durante un peráodo de 3 a 4 h o ras , con 

temperatura de 300 a 500S C, según la  tem peratura que haya 

de alcan zar en funcionam iento, para e v ita r  a sá  la  formación 

de g r i e t a s ;  luego se deja e n fr ia r  lentamente y se desprende 

del ú t i l  que lo  so p o rta .

Para mayor comprensiún d el invento , se acompaña un dibu­

jo  en e l  que, a tá tu lo  I lu s t r a t iv o ,  pero no l im ita t iv o ,  se 

representan  l a s  fa s e s  o p era to ria s  de lo s  perfeccionam ientos.

La F igura I ,  nos muestra la  masa r e f r a c t a r ia  húmeda 1 y 

e l ú t i l  en forma de cazo leta  2 .

La F igu ra  I I ,  representa la  cazo leta  secoionada por e l 

cen tro , despuás de in troducida la  r e s i s t e n c ia ,  siendo I  la  

media c a z o le ta , 2 l a  masa r e f r a c t a r ia  húmeda, 3 lo s  huecos 

que quedan a l  in trod u cir  l a  r e s i s t e n c ia  que la  dejan a l  d es­

cubierto  y 4 l a  r e s is te n c ia  e le o t r ic a .

La F igura I I I ,  representa la  cazo le ta  seccionada por e l 

cen tro , después de cubrir lo s  hueoos que quedaron a l  in trodu­

c ir  la  r e s i s t e n c ia ,  siendo 1 y 2 lo s  term in ales o tomas de co­

rr ie n te  y 3 l a  r e s is te n c ia  e lé c t r ic a .

La Figura IV representa un elemento c a le fa c to r  seccion a­

do, una vez seco y desprendido del ú t i l  en que se form á, s ie n -



do 1 l a  r e s is te n c ia  e lé c t r i c a ,  2 y 3 lo s  term in ales y 4 e l 

m ateria l aglomerado.

Lo d e sc r ito  se ra  su scep tib le  de m odificación  en todo 

lo  que no a lte r e  la  e sen o ia lid ad  de lo  que se p ro tege , bien 

5 se r e f ie r a  a l  cambio de form a, dimensiones y m ate r ia s , siem­

pre y cuando entre dentro de lo  que se re iv in d ica  en l a  s i ­

guiente

- N O T A -

Se re iv in d ican  lo s  puntos s ig u ie n te s :

10 1 .-  Perfeccionam ientos en la  fa b ric a c ió n  de elementos ca­

le fa c to r e s  para p la c a s  e lé c t r i c a s ,  que se carac te r iz an  por 

mezclar en cualqu ier proporción y de acuerdo con e l grado 

de r ig id e z  d ie lé c t r ic a  que se pretenda a lc a n z a r , arena de 

s é l io e ,  s i l i c a t o s  b á sico s  en gen era l y t ie r r a s  a r c i l l o s a s ,

15 tritu rán d ose  l o s  componentes y tam izándolos para conseguir

el grado de fin u ra  deseado. A t a l  m ezcla, se le  añade un 

aglomerante cu a lq u ie ra , endurecible por e l c a lo r ,  t a l  como 

s i l i c a t o  só d ico , p o tá s ic o , e t f l io o  c o lo id a le s , en una pro­

porción  aproximada de t r e s  p a rte s  de t i e r r a s  por una de 

20 aglomerante en peso , amasándose convenientemente por cu a l­

quier medio. La masa a s i  obtenida se d eposita  sobre un é t i l  

ad hoc, en forma de c a z o le ta , se  prensa ligeram ente e l con­

tenido y se en ra sa , según convenga.

2 .-  P erfeccionam ientos, según 1 * re iv in d ic a c ió n , que se 

25 carac te r iz an  porque inmediatamente después se introduce en

la  masa r e f r a c t a r ia ,  por cu alqu ier medio, una r e s i s t e n c ia  

e lé c t r io a ,  de modo que quede ou b ierta  por todas su s p a rte s  

por la  o itada masa; acto  segu id o , lo s  huecos que hubieran 

podido quedar en la  masa r e f r a c t a r ia  a l  bañar la  r e s is te n c ia
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se cubrirán  con re s to s  de la  mezcla amasada, quedando tín ica­

mente a l e x te r io r  lo s  term in ales o toma de c o rr ie n te .

3 .  -  P erfeccionam ientos, según re iv in d icac io n es a n te r io re s , 

qpe se  ca rac te r iz an  porqpe e l conjunto de masa r e f r a c t a r ia  y 

r e s is te n c ia  con e l  ú t i l  en forma de oazo leta  que lo  so p o rta , 

se c a lie n ta  lentamente en una e stu fa  durante un periodo de

3 a 4 horas y a una temperatura de 300 a 500° C, según la  tem­

peratura que haya de alcanzar en funcionam iento, para e v ita r  

a s i  la  formación de g r i e t a s ;  luego se deja e n fr ia r  lentamente 

y se desprende del t í t i l  que lo  so p o rta .

4 .  -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE ELEMENTOS CALE­

FACTORES PARA PLACAS ELECTRICAS.

Consta la  presen te  Memoria de cinco hojas m ecanografía-
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