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PATENTE DE  INVERCIDN

ouyo registro se solicits, por VEINTE afios, por: »PERFECCIO-
NAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS CALEFACTORES PARA
PLACAS ELECTRICAS», a favdr de DON JOSE JULIANI CALIEJLX ¥
DON AGUSTIN SANCHEZ ROBLEDO, de naoionalidad espafiola, resi-
dentes en MADRID, oalle de Argumosa mimero 31,

Memoris desoriptiva

La presente Memoria descriptiva se refiere a unos per-
feccionamientos en la fabricacién de elementos calefactores
para plaocas eldotricas,

Tiene ocomo objleto el invento el que, sin necesidad de
soporte alguno metdlico o cerdmico comstituye por sf mismo
un oconjunto suficientemente aglomerado, homogéneo, rfgido y
manejable, para poderse utilizar en distintas aplicaciones.

Otre oconsecuencia es, la de constituir el elemento oan-

lefactor una vez fabriocado, un aglomerado sufioientemente es-

ponjoso y eldastico, lo gque facults las dilataciones y contrac-

ciones de la resistencia eléotrica, sin llegzar al lfmite de
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rotura del hilo.

Como resultado de las propiedades que adqulere la masa,
no se desmorona o deshace durante el prooceso de oalefacoidn,
10 gue permite asegurar un perfeocto aislamiento eléotrico de

la resistencia, as{ oomo la debida separacidén de la misma, con

relpcién a los elementos metalicos que ls reoubran en posterior -

utilizaoiJn, lo que supone un considerasble aumento de la vida
de la misms,

Otro objeto es, el que sea utilizable sobre coquills,
molde de arena o molde de inyeccidn, a manera de macho de fun-
dici&n, uns vez protegidms convenientemente las tomas de oco=-
rriente., Esto permite fundir sodbre el mismo oualduier elemento
metalico, especiaslmente aluminio y sus aleaoiones, bronoces y
latones, obteniendose as{ una placa eléctrioca perfeotamente
blindada.

Por dltimo, diremos que puede introducirse a presidn so-
bre una cazoleta metdlica de forma conveniente, de tal manera
que al ser tapada en su parte inferior, de salida de termina-
les, por unes pleza me td1ica 0 cersmica y aislados de la misma
los oitsdos terminales, constituird uns placa eléotrica pro-
teglda, desmontabdble, |

Consiste el invento en mezelar, en cualquier proporcién,
y de acuerdo oon el grado de rigidez dieléotrioca que se preten-
da aloanzar, arena de sflioe, silicatos bdsicos en general y
tierras arocillosas, triturandose los componentes y tamizZando-
los para conseguir el grado de finurg deseado., A tal mezols
se le aflade un aglomeramte oualquiera, endureocible por el ca-
lor, tal como silicato sdédico, potdsico o etfaico coloidales,
en una proporoién sproximada de tres partes de tierras por
ung de aglomerantes, en peso y se ama convenientemente por

cualquier medio., La masa as{ obtenida se deposita sobre un
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dtil ad hoo, en forma de cazolete, se prensa ligeramente el
contenido y se enrasa, segin convenga.

Inmediatamente después, se introduce en la masas refrac-
taria, por oualgquier medio, una resistencis eléotrica, de modo
gue Quede cubierta por todas sus partes por ls citada masa;
acto seguido, los huecos que hubieran pcdido quedar en la ma~
sa refractaria al bafiar la resistencia, se oubrirdn con restos
de ls mezocla amasada, gquedando dniocamente al exterior los ter-
minales o tomas de ocorriente,

Bste conjunto de masa refractaria y resistencia con el
Jtil en forms de oazoleta gue lo soporta, se calienta lenta-
mente en una estufe durante un perfodo de 3 a 4 horas, oon
temperatura de 300 & 5002 C, segin la temperatura que hays
de alcanzar en funcionemiento, para evitar as{ la formacidn
de grietas; luego se deja enfriar lentamente y se desprende
del dtil que lo soporta. |

Para mayor comprensidn del invento, se acompafia un didu-
jo en el gue, a tftulo ﬁlustrétivo, pero no limitativo, se
representan las fases operatorias de los perfecolonamientos.

la Figura I, nos muestra la masa refractaria himeda 1 y
el dtil en formas de cazoleta 2.

La Figura 1II, representas ls ocazoleta seccionada por el
centro, despuds de introducida la resistencis, siendo 1 la
media oazoleta, 2 la masa refractaria himeds, 3 los huecos
que quedan gl introducir la resistencia que la dejan al des-
cubierto y 4 la resistencia elédotrica.

ILa Figura III, representa la cazoleta seccionada por el
centro, después de oubrir los huecos que guedaron al introdu-
cir la resistencia, siendo 1 y 2 los terminales o tomas de coO-
rriente y 3 la resistencia eldotrioca.

Ia Figura IV represents un elemento calefactor secciona-

do, uns vez seco y desprendido del WYtil en que se formé, sien-

i
i
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material aglomerado,

Lo desorito sera susceptible de modificacidn en todo
lo que no altere la esencislidad de lo que se protege, bien
se refiera al cambio de forma, dimensiones y materias, siem-
pre y ocusndo entre dentro de lo gue se reivindica en la si-

guiente

-NOTA -

Se reivindicasn los puntos siguientes:

1.- Perfeccionamientos en la fabriocascidn de elementos ca-

 lefaatores para plaoas eléctrioas, que se caracterizan por

mezclar en oualquier pr0p0r816n y de acuerdo con el grado
de rigidez dieléctrica que se pretenda alcanzar, arena de
sf{lice, silicatos bdsicos en general y tierras arcillosas,
triturandose los componentes y tamizdndolos para conseguir
el grado de finura deseado. & tal mezcla, se¢ le aflade un
aglomerante cualquiera, endurecible por el calor, tal como
silieato sbdico, potesico, etflico coloidales, en una pro-
poroi&n aproximada de tres partes de tilerras por uns de
sglomerante en peso, smasandose oconvenientemente por ocual-
quier medio, La masa as{ obtenida se deposita sobre un dtil
ad hbo, en forma de cazolets, se prensa ligeramente el con-
tenido y se enrasa, segdn convenga.

2.~ Perfeccionamientos, segdn 12 reivindicacidn, que se
caracterizan porque inmediatamente después ge introduce en
la masa refractaria, por cuslquier medio, una resistencis
eléctrioa, de modo que quede oubierts por todas sus partes
por le oitada masa; acto seguido, los huecos que hubieran

podido quedar en la mssa refractaria al bafiar la resistencia
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se cubrirdn con restos de la mezola amasade, guedando dnica-
mente al exterior los terminsles o toma de corriente.

3.~ Perfecoionamientos, segin reiviniiomciones anteriores,
que se ocaracterizan porgue el ceonjunto de mese refractaris y
resistencia con el ¥til en forma de cazolets que lo soports,
ge calienta lentamente en uns estufa durante un perfodo de

3 a 4 horas y a unzg temperatura de 300 a 5002 C, segdin la teme
peratura que haye de alcanzar en funcionamiento, para evitar
gsi la formacién de grietas; luego se deja enfriar lentamente
y se desprende del Wtil que lo soporta.

4,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIDN DE FLEMENTOS CALE-
FACTORES PARA PLACAS ELECTRICAS. |

Consta la presente Memorim de cinco hojas mecanogfafia—

das y foliades por uns sols de 3 daras y de un dibujo.

Medrid, 4 5 FEB. 1958
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