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El presente Modelo de Utilidad consiste conforme indi­
ca su enunciado en un "ENVASE PERFECCIONADO", cuyas nuevas 
características de construcción, conformación y diseño 
cumplen la misión para la que específicamente ha sido co& 

5 cabido con una seguridad y eficacia máxima.
Actualmente sen conocidos envases papa contener prin­

cipalmente detergentes en polvo, comunmente llamados tam­
boree, presentando Óstos una configuración sensiblemente 
cilindrica; al presentar tal configuración crea en número 

10 aaa ocasiones grandes dificultades para su construcción^ 
ya que deban disponerse de elementos sumamente autómata: 
zados para conseguir una perfecta colocación y ajuste dsl 
cartón para conseguir la configuración cilindrica, debida 
dose utilizar numerosos moldea para ello, encareciendo de 

15 esta forma el coate de satos envases. * J*
For tal motivo ee ha ideado al presente envase, gracias 

al cual se podrán servir láminas, las cuales estarse dota­
das da loa correspondientes rehundidos y configuración ríe 
cesaría para conseguir que su montaje sea sumamente san- 

20 cilio, oato tiene una gran importancia ya que de esta fbg 
ma no será necesario el que el constructor de envases de­
ba d* suministrarlo ya conformados a loa envasadores de 
detergentes, ya que al ser tamborea con una configuración 
cilindrica y estar ya construidos, ocupan un gran volumen, 

25 siendo necesario proveer grandes naves simplemente para 
almacenar todos estos envases para su posterior llenado. 

Con ol Modelo da Utilidad objete de esta memoria, se
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Hervirán loe envaaea desplegados, consiguiéndose de esta 
forma de bajar sustanoialmente el volómen para el almace 
semiento de dates.

Ello resulta rentable ya que su montaje ea sumamente 
5 sencillo y por lo tanto no crea ninguna dificultad en el 

tren de envasado, el que deban de montarse previamente 
dotes envases*

Otros detalles y características del actual Modelo se 
irán poniendo de manifiesto en el transcurso de la des- 

10 eripeidn que a continuación se dd, en que se hace refe-
reneia a loa dibujos que a eate Memoria ae acompaña en ° 
la que, de manera un tanto esquemática, ae representan 
los detalles preferidos del Modele. Batos detalles se ^ 
ddh a título de ejemplo* haciendo referencia a un caao^pb^ 

1$ sible de realización práctica, pero el Modelo no queda .
t* ^

limitado exactamente a loa detalles que allí ee exponen; 
por tanto esta descripción debe ser considerada aeede un 
punto de vista ilustrativo y sin limitaciones de ninguna 
clase, * .^

26 La figura nt 1 es una vista en planta de la cual ae' *. *.
observa el desarrolló del envase preconizado.

La figúre n* 2 es una vista en planta, visto per la 
parte inferior del envasa objeto del presente Modele de 
Utilidad,

25 La figura n* $ ee una vista seccionada en el que se
observa la disposición de los diversos elementes que fog 
man la base da este envase*
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La figura as 4 es un detalle del sistema de unida de la 
base de este Modele de Utilidad.

La figura na 5 es una vista en perspectiva del envase 
toan vez ya conformado sin su tapa.

$ Bn la figura ns 1 se observa que para conseguir el en­
vase preconizado se parte de una lámina preferentemente de 
cartón, en la cual se le han efectuado unos rehundidos (10), 
siendo el mimerò de ellos igual al número de caras que se 
quiera construir el envase deseado. Ba esta figura na 1 ̂ .

10 se ha representado el desarrollo de un envase que tendría-.,, 
forma pentagonal, estos rehundidos (10) son los que provbj- * 
oaran las cares laterales del envase a construir, presen^ * 
tando en su zona mas ingerior dèa rehundidos (11 ) con uns^' 
disposición perpendicular respecto a los rehundidos (10^ ? 

13 estando la zona delimitada por el rehundido (11) y la prc^ 
lengacidh de los rehundidos (10) dotados de sendos cortes
(13) formando do esta forma cinco láminas independientes

* J",
entre si, salvo por su cara superior, que es la que eet&L* 
limitada el rehundido (11). *

20 Bn uno de loe des lados extremos y paralelamente a lo a",
rehundidos (10) aparece una ligera protuberancia (14) cu­
ya finalidad es la de que cuando el conjunto de la lámina 
se doble por les rehundidos (10) pueda áeta protuberancia
(14) eervír de sistema de unión junto con la oara situada 

2$ en su otro extremo, formando do esta forma un pentágono
perfecto, estando a su vez asegurada la estanqúeidad de 

^SU'§ÍnterÍ0̂ 4''.;ir;r:';;'.-.--̂^
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Cha vez doblado todas las cuyas delimitadas per loa re 
hundidos (10) y  haber unido sus dos entremos mediante la 
protuberancia (14), ee procederá a doblar una a una, laa 
oaras (14) formadas por laa entallas (14), obsérvese para 

5 mayor detalle la figúrala* 4,
En esta figura se observa que dado el rehundido (11) ae 

puede doblar la cara (18) hasta quedar con posieidn 
perpendicular a la cara (13) que será una de las caras 
laterales del envase a construir, quedando la porcidn 

10 limitada entre la ranura (11) y (12) totalmente unida
la cara interior (15) en tanto que di resto de la supera * 
fieie libre de la cara (18) vuelve a quedar en una posi? * 
cidn perpendicular a la cara (15) .

Evidentemente al realizarse esta eperacidn en cada i ** 
15 una de las caras (18) se conseguirá que la base del en^.'

'?Co
veas, dada la naturaleza de estas caras (18), quede to-' 
talmente cubierta, consiguiéndose de esta forma una egi*** 
tanqueidad total del envase, (obsérvese para mayor deta?. * 
lie la figura n* 2), la cual al ser ana vista en planta - 

20 ae observa las diversas posiciones que adoptan las caray. 
(18) una ves todas ellas dobladas*

IMa ves que as ha realisado toda esta operación, eada 
una de sus earaa se procede a la colecacidn de la tapa 
base (16), consiguiéndose gracias a ella una perfecta 

25 unida de todos loe elementos que forman precisamente es­
ta base*

3e eoapranderá# después de observados los dibujos y
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la explicación que hemos efectuado de ellos, que el Mode­
lo que motiva la presente Memoria proporciona una construc­
ción sencilla y  efectiva que puede ser llevada a la prác­
tica con gran facilidad, constituyendo, sin duda alguna,

5 un resultado industrial.
Se hace constar, a los efectos oportunos, que en el ob­

jeto que constituye el presente Nádelo, podrán introducir­
se todas aquellas variaciones y modificaciones de detalle 
que las circunstancias y la práctica pudieran aconsejar,

10 siempre y cuando con las variantes que se introduzcan, ac 
se altere o modifique la esencia del Modelo, que quedal?e- 
sumido en las siguientes reivindicaciones:

+ ***
%
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RE I V I N D I e A e I O N S 8
16 - "ENVASE ITSBEOCIONADO", caracterizado por estar 

constituido por una lámina preferentemente As cartón, en 
la cual, existen rnm serie de rehundidos dispuestos ver- 

5 ticalmente, siendo el número de ellos, igual al número
de caras con que se quiera contruir el envase, presentan­
do en una posición cercana a la arista inferior y perpen- 
dicularmanta a los rehundidos* descritos en primer lugar 
otros dos rehundidos da longitud igual al lado inferior 

10 de la lámina y  a los que son paraleles*
2* - *BHVASB PERFECCIONADO*, según la anterior reivia&-- 

dicacida, earaeterizadó parque la zana inferior de la 
mina delimitada por los dos rehundidos paralelos á la...^ 
arista inferior* aparecen una serte de cortes dispuestos *

15 en la proleagacidn de les rehundidos realizadés longitu-* ̂e o
dinalmente, certa que asta efectuado hasta el rehundido" 
ama superior de los dos realizados paraielameate al lado" 
inferior*

36 - "ENVASE PERFECCIONADO*, s e g ^  las antertofeséfei,:
20 vindicaciones caracterizado porque en uno de les dos Rai­

dos extremos y paralelamente a les rehundidos vertioaleej 
aparece una pequeSa protuberancia ds planta sensiblemen­
te rectáagular, la cual serd el elemente que tras doblar 
las diversas caras per sus eerrespenáisatea rehundidos 

2$ servirá de elementó de sujecidn,
46 —  "ENVASE PERFECCIONADO*, según las anteriores rei—

' vindicaciones caraotexdzade porque una vez dóbladas tedadí#
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las caras delimitadas per los rehundidos verticales y ha­
ber unido sus dos extremos por medio de la protuberancia 
rectangular, se doblaran una a una las caras inferiores, 
formadas por los cortes realizados en la prolongación de 
los rehundidos verticales, caras que al presentar dos re­
hundidos, se lea podrá realizar un doble acodamiento, con 
lo cual las mencionadas caras quedaran superpuestas? for­
mando la base del envase,

58 - "ENVASE PERFECCIONADO", aegán las anteriores rei­
vindicaciones caracterizado porque, recubriendo a la ba3?á' 
del envase, se le colocará una tapa, la cual presenta 
configuración poliédrica de igual perímetro exterior qu&. 
el interior del envase en donde se le aplicará, surgían-* 
do de su perímetro, una embutición que esta en función

'' <3
a las características de la configuración de la base del * 
envase,

68 - "ENVASE PERFECCIONADO". .--,
Todo tal y conforme se describe en la presente Memorias 

la cual consta de ocho hojas escritas a máquin* por una 
sola de sus caras y un plano que la ilustra.

MADRS)
JOAQUIN SEVILLA HRBRILRS
P+A,

M." CaXKE3 MOKMBES ÍMNHKLLR
p-p.
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