MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA

Registro de la Propiedad Industrial

ES%NUMEEZeG “

@ FECHA DE PRESENTACION

ESPANA

.PRIORIDADES:
@NUMENO

@ FECHA DE PUBLICIDAD

*0900 0
CI.ASIFICACION INTERNACIONAL

B(RD Lo

VvV

TlTULO DE LA INVENCION

"ENVASE PERFECCIONADO™

BARCELONA — Pedro IV, 78-84

aa,_} e
« * .’
.
s e g
°
conn s
71)SOLICITANTE (S) .o
P
- @
D, JOAQUIN SEVILLA HMADRILES .
>
DOMICILIO DEL SOLICITANTE s e ag
.

@ INVENTOR (ES)

El propio solicitante

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE

Ma CARMEN MORGADES MANONELLES

UNE A - 4 MOD. 3204

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

25

28

El presente Modelo de Utilidsd consiste conforme indi-
ca su emuncizdo en un “ERVASE PERFECCIONADO®, cuyas nuevas
caracterfsticas de construccién, conformacién y disefio ’
cumplen la misidn para la que especificamente ha sido con
cebido con una seguridad y eficacis méxima,

Actualmente son conocldos envases para contener prin-
cipalmente detergentes en polvo, commmente llamados tam-
bores, presentando dstos una configureacién sensiblemente
cilfndrica; al presentar tal configuracidn erea en nvmerg
sap ocasiones grendes dificultades pare su construceidn) "
¥ya que deben disponerse de elementos sumamente mtomaij.-%
sedos para conseguir una perfecta colocaoién y ajuste -dal
carton para conseguir la configuracién cilindrica, dubién
dose utiligar numerosos moldes para ello, encareciends 69
esta forme ol coste de estos envases, T

Por tal motivo se ha ideado el presente envase, gracies
al oual se podrén servir léminas, las cuales estar=n dota-
das de los correspendientes remumdidos y oonﬁguracidn "r(o
cesaria para conseguir que su montaje sea sumamente sen--
cille, esto tiene una gran importancia ya que de esta, fo;v
ma no serd nscesario el que el constructor de envases’ de=-
ba de wm:l.nim}.o ya conformados & los ahvasadores de
detergentes, ya que al ser tsmbores con una configuracidn
cilfndrics y estar ya oonstrufdos, ocupen un gren volumen,
siendo necesario preveer grendes naves simplemente para

- almacanar todos estos envases para su posterior llenado.
¢ Gem el Modele de Utilidsd objeto de esta memoria, se
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serviran los envases desplegados, consiguiéndose de esta
forma de bajar sustsncialmente el volumen para el almace
namiento de dstes.
Ello resulta rentadble ya que su montaje es sumomente
5 sencillo y por lo tsnto no cres ninguns dificultad en el
tren de envesado, el que deban de montarse previemente
éstos envases,
Otros detalles y caracteristicas del actual Modelo se
irén poniendo de manifiesto en el trzmscurso de la des-
10 °  oripoién que & eontinuaoi.dn se d4, en gue se hece refa- )
rencia & los ditujos que a este Memoria se ecompafia en SR
la quc, de menera un tanto esquemdtica, se representan ‘-"‘
los detalles mforidot del Modelo, Batos detalles se ----.
| dén a titulo de e:mplo, haciendo referencia a un casoo@o-a
1 spible ‘de rennsacidn prdetiea, pero. el Modslo no quoﬂa .
limitedo exactemente a low detanen que allf se axponen;
por tanto esta descripecién debe ser considerada desde un
punto de vista ilustrativo Yy ein limitaeionu de n:lngmm
clage, . .
20 Laﬁgura n? 1 cs\mavi-taenplanta de la cual a&‘“
obaerva el desarrolle Gel envase preconizadoe, o
La figura n? 2 es una vista en planta, visto por la
‘parte mférior del envase odbjetoc del presente Modelo de
. Utilides, ;
25 La figura n®. 3 es una vistae seccionada en el que se
observa la disposicién de los diversvs elementos que for

- man 1a bese de este envase,

-
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La figura n? 4 es un detalle del sistema de unidén de la
base de este Modelo de Utilidagd,

La figura n® 5 es una vista en perspectiva del envase
una vez ya oonformado sin su tapa,

En la figura n? 1 sz observa que para conseguir el en-
vase preconirzado se parte de uns lémina preferentemente de
cartén, en la cual se le han efectuado umos rehundidos (10),

siendo ol mfimero de elloe igual al ndmero de ocaras que ee
quiera construir el envase deseado. En esta figura n¢ 1,
se-ha representado o) dosarrollo de un envase que tenﬂriaoga

L.

foyma pentsgonrl, estos rehundidos (10) son los que provb‘-— -
caran lzs caree laterales del envase e comstruir, preseéfnm
tendo en su zona mas ingerior dos rekundidoe (11) con wne”
d@isposicién perpendiculer respecto a los rehundidos (10?9’ s
estando. lazonadanmitsdapor el rehundido {11) ¥y 1a pro-
léngscidn @e los rehundides (10) dotados de sendos corbeé’ )
(13) formando &o esta forma cinco ldminas mgpmazentes
entre st, salvo por su: cera mperior. gque e8 la que eatéa.w
limitsde el rehundido (11). o .
En wno de los dos Iaéas extremos y paralelamente a 16%.:
rehundidos ( 10} aparece wna ligers ‘protuberancie (14) m;- ,
ye finalidad os la de gue ousndo el omnjunte de la ldmina
se doble por los rehundidos (10) pueds dets protuberancia
( 14,).— gervir 4s sistems de unidén Mo econ la cara situada
en su otro. extremo, formendo 8¢ esta forms um pentdgono
porfocto, estando a su ves aaegurada la manqueidaa de
<1nmrier. S N 2
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Una ves doblado todas las carsa delimitades por los re
hundidos (10) y haber unido sus dos extremos medisnte la
protuberencia (14), ee procederd a doblay una a una, las
caras (14) formadss por las entallas (14), observese para
nayor detalle la figura no 4,

En esta figura se observa que dads el rehundido (11) se
puede dobler la cara (18) hasta quedsr con una posicidn
perpendicular a la cara (13) que serd una de las ceras
laterales del envase a comstruir, quedsndo la porcidn

0“6"6

limiteds entre la ramura (11) y (12) totalmente unida 8...
la cara interder (15) en tanto que el resto de la guperw .
ficie libre de la cara (18) vuelve a quedar en wna posis”
cién perpendicular & la cara (15), el

Evidentemente al yealizerse esta operzoidn en cada :v . e
wa de les caras (18) se conseguird que 1a bese del en-.
vage, @ada la naturaleza de estas caray (18), quede to—-
talmente cubierta, consiguiéndose de esta forms una eé—-“"
tanqueidad total 4el envase, (odservese para mayor datam.
1le la figura ng 2), la cual al ser una vista en planta. .
8e observa las diversas posiciones que adoptan les carmr
(18) wna ves todas ellas dobledss, ot

Una vez que 8¢ ha realizade toda esta operaeidn. caaa
una de sus caras se procede a la coloecsoidén de la tapa
base (16), consiguiéndose gracias a ella wma perfecta
unidn de todos los elementos que forman precisamente ege-
ta base.

- e eompmaar&. despnos de observedos los didtujos y
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la explicacién que hemos efeotuade de ellos, que el Hodew
lo que motiva la presente Memoria proporciona una construc-
cién sencilla y efectiva que puede ser llevada a la préo-
tica con gran facilidad, constituyendo, sin duda algma,

un resultade industrial,

Se hace constar, a los efectos oportunos, que en el ob-
jeto gque constituye el presente Modelo, podrdn introducir-
se todas agquellas variacliongs y modificaciones de detalle
que las circunstancias y la prdetica pudiersm aconsejar, .
siempre y cuando con lss variantes que se introduzcan, 1o.
se altere o modifique la esencia @el Modelo, que queds te-

cepe v

sumido en las siguientes reivindicacioness ' -
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RRIVINDICACIONERS

18 - "ENVASE PERFECCIONADO", carscterizado por estar
censtituido por una lémina preferentemente &¢ carton, en
la cual, existen una serie e rchundidos dispuestes ver—
ticalmente, siendo el nimero 4e ellos, igual al ndmero
de caras con que se quiera contruiy ¢l envase, presentan-
do en una posicién cercana a la ariste inferior y perpon~
dicularmente a los relumdidos, desoritos en primer lugar
otros dos rehundidos de lomgitud igual al lade mf'erier_
ae la ldmins y a 1os que sen paraleles, A_ ,,

20 ~ YENVASE PERFECCIONADO®, segt 1a mterior reivin.’
dicaeidn, ocaracterizado porgue la zona inferior de la Yis:
mina delimitada por los dos relundidos paralelos & la...S:
arzsta inferior, aparecau m ser&e de coﬂes d1ispuestos”-

 en 1a prolongeoién de los veh

dinalmente, certe qus esta efeetmdo hagta el rehundido’
nas superior de los dos reslizados paralelamante al léa""
inferior, ‘ - ~.:‘_,:
38 < "ENVASE PERFEGOIOMDG", segin las antariorew’ivoi .
vindicaciones caracterizado porque en wo de los dos m
@6 extremos y pavelelsments a loa yemmdidos. vmzcmié:
aparees una pequefia protuberancis de pimta sm&blmon—
te rectdngular, 1a cusl serd ol elemamto que tres doblar
1sa divernas caras por sus eemw:lmtos rehundidon

serviré de elemento de mjecién.
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les caras delimitedss por los rehundidos verticales ¥y ha~
ber wmido sus does extremos por medio 4e la protuberancia
reetdngular, gse doblarem una 2 una las caras inferiores,
formadas por los cortes reaslizados en la prolongacién de
los rehundidos verticales, caras que al presentar dos re-
hundidos, #e lea pedrd realizar un doble acodamiento, con
lo cual las mencionadas carss quedsran superpuestes, for-
mando la bese del envase,

58 -~ "ENVASE PERFECCIONADO™, smegdn las snteriores rei-
vindicaciones caracterizedo porgue, recubriendo a la ba¥d“
dél envase, se le colocard unz tapa, la eusl presenta iin;éi
configuracién poliddrica de igual perimetro exterior q%
el interior del envase e¢n donde se le aplicard, surgien=.
do de su perimetro, wna embuticién que esta en i\mcidn,
a las carscteristicas de 1la cmﬁgm'acidn @e 1a bdase d’el‘
envaze, N

58 - "ERVASE PERFECCIONADO™,

Tode tal y conforme se deacribe en la presente Hemorx
1a cual cemsta de ocho hojes escrites a méquina por wma. o
80la de gus caras y un plano que la ilustra, -
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