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cana, establecida en Laconia, He?; Hampshire, Estados Unidos de 

América, por:

"UNA LA QUINA F3E;í., AJOLA DE LAZADAS"

.El presente invento se relaciona con máquinas para la fo r ­

mación de lazadas, y con los te jid os  de punto cosidos con ayu­

da de ta les  métodos y máquinas. El invento puede ser aplicado 

provechosamente a máquinas íorraadoras de lazadas, ta les como 

las usadas com&nmente, por ejemplo, para e l c ie r re  de la  pun­

tera  de las medias sin costura, y en parte a métodos de forma­

ción de lazadas y a costuras hechas con lazadas. Más particu­

larmente, e l invento se adapta perfectamente para ser usado con 

máquinas formadoras de lazadas del tipo  equipado con un disco 

g ira to rio  provisto con puntas que sobresalen radialmente y sobre
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las ocales les porciones marginales de b v  ". sin terminar, de 

la abertura de la  pantera de ara media, son dobladas y prepara­

das para ser presentadas a ana aguja portadora de h ilo  y un coo­

perante d ispositivo íormador de lanzadas y portador de h ilo  con 

e l cual se efactda la costura, hasta la  fecha, para asegurar 

la formación de una costura perfecta que esté a salvo del subsi­

guiente corrimiento do- h ilos en e l te jid o  de punto, era menes­

te r  que las lanzadas do las mitades de la abertura, de la  punte­

ra, siguiendo un curso defin ido adyacente a l borde de t a l  aber­

tura, fueran insertadas una por una sobre sucesivas puntas del 

disco de la máquina, de tra ta  de una tarea extremadamente abu­

rrida  y que toma mucho tiempo, requiriendo e l  concurso de una 

mano de obra sumamente especializada y que oercibe sa larios e le ­

vados. Además, t a l  mano de obra, para adqu irir la destreza ne­

cesaria, debe ser entrenada a través de largos periodos y con 

un costo considerable, lo  *u¿ se traduce en un acentuado aumento 

del costo -le fabricación de las medias.

La principa l fina lidad  del presente invento es la  de su­

perar los antedichos inconvenientes, o sea perm itir que se pue- 

go da prescindir de la. necesidad de emplear mano de obra sumamente

especializada para al manejo de las máquinas tomadoras de lan­

zadas de la  clase descrita , fs ' a fina lidad  es lograda en la 

práctica, t a l  como se explicará detalladamente más adelante, 

equipando a ta les máquinas con un mecanismo au x ilia r que inclu- 

25 ye una aguja auxiliar' y anexos elementos cooperantes, con cuya

ayuda y siguiendo e l nuevo método del presente invento se forman 

lanzadas mdltiples desde un h ilo  au x ilia r sobre puntos in d iv i­

duales del disco de la  máquina y a través de porciones de mitad 

doblada de la abertura de puntera de la media tendidas sobre 

30 dichas puntas, sin que sea necesario v ig i la r  estrictamente lo
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referente o la  pentración te cada ana de las lazadas del te jid o  

a lo largo lo cualquier corso defin ido, y las porciones de t e ­

jid o  doblado y las lazadas del f i l o  a u x ilia r  son luego penetra­

das por las lazadas femadas por la aguja acostumbrada con e l 

acostumbrado h ilo  -le aguja, y las lazadas de dicho acostumbrado 

h ilo  le  aguja son entonces unidas por medio de las lazadas de 

encadenamiento obtenidas desde e l acostumbrado d ispos itivo  fo r ­

mado!' le  lazadas con e l h ilo  -le lazada, con la  resultante pro­

ducción le  una nueva costuro por medio le la  cual las dos por­

ciones le  te jid o  son unidas sin riesgo le  que se deshilaclien.

Otras finalidades y ventajas anexas serán puestas en e v i­

dencia en la sigu ien te  descripción detallada de los dibujos acom­

pañantes, en los cuales:

La figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva de una máquina 

formad ora le  lazadas, que incorpora, e l presente invento y que 

se presta para lleva r a la práctica a l método mejorado propues­

to por e l presente invento.

1.a figu ra  3 es una v is ta  parcia l correspondiente a la  

anterior figu ra  1, trazada a una escala aumentada, y mostrando 

más particularmente e l mecanismo au x ilia r.

La figura 3 es una v is ta  sim ilar a la  figu ra  2, con los 

elementos auxiliares tomadores le  lazadas ubicados en una po­

sic ión  d iferen te .

La figu ra  4 es la v is ta  parcia l de un corte horizontal 

que mira sobre e l  disco provisto de puntas.

La figu ra  5 es una v is ta  parcia l en alzada, trazada en la  

dirección indicada por las flechas V-V de la  figu ra  4.

La figu ra  6 es la v is ta  parcia l de un corte v e r t ic a l tra - 

zado sobre e l plano indicado por las flechas V I-V I de la  figu ra  

4.30
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- de un co rte  v e r t ic a l  trazado so­
la  fig u ra  7 es la  v is ta  ue

 ̂ t^,. "lachas V I I -V I I  .te la  uigura 4. bre e l  plano indicado po¿ la .  .^l^oi^s
^  s es ero v is t e  s ig i la r  a la  an terior í ig o ra  7.

poro oon las partee movill.es abioadas en ana posiordn am átente

,.  ̂ nnro ia l que muestra la forma enLa fig u ra   ̂ es une. ¿.a-o i
iar,T.̂ r, be ldi abertura le  puntera n ...̂  - -.-,<r- ones ue ooruo n. -L—la  que las  meneas poi^ionoo n

ge n,oo ,.;.d í. ion in e e r tn lo . sobre 1*6 pnniao le í  1110°  "S

m^qoinn lo rm .lora  .1.  lañólas y i ^ r d .  ^

to  por e l  presente invento, habiéndose exagerado e l  grosor de

loo h ilo s  pora, hacer m í. c la ra  la  representación.

Las l ig e r a .  10, 11 y M  y lo  *M  ' * * * * -  P ^ o i^ e s  en p er .-

. a . a-n cue son firm adas, le  acuerdopectiva  q^e muestra la  manera mu que .uti
i +ce invento las lazadas del h ilo  a u x ilia r  a trsv$s

d . las porciones rsargrn.les dobladas le  la  ab erta r . de la  pan­

te ra  presente en la media insertada en e l  d isco  de pactas de 

la  mA'iama, siendo ta le s  lasadas tend ida , necia abajo y adrede-

a . - Mc-ran n -'a se^ presentadas a la  dor de dichas puntas a e l ui&co ..e F

acostambrad. agaje portadora l e  h ilo  y e l  cooperante d is p o s it i­

vo tom ador le  lasada y portador de h ilo  instalado en la. máqar-

na.
-i * i * . .̂.-. ..a.. . . -creía las en plante, quaLas fi¿;uras 1  ̂y  lo  son visua^ varciaico

, - . .n̂ 4- re . 1 <-.C . -, P . ' 1 j i * p p f  íg  U 10. O 1 2 ./ 1̂ .corresponden respectivamont e oí 1^.
-i ,rt **n d i f e r e n t e s  lazadas son .gormadas .mostrando la manera en. que -La-o

con e l  .mío s.my.iliai.
. . a..., ig yin corte  trazadoLa figu ra  15 es la v is ta  deta.gi^u. -.a -n ooi

, .b re  e l  p J n .  P i c a d o  por las flechas XVI-^ 1  ^  la  í í g ^ a  M .

Las figu ras  1? y Id son v is ta s  s im ila res a la  an ter io r

figu ra  15, mostrando otapas subsiguientes de la  formación de las

t - - i i ri  n- ixi i iar a travás de los bordes s uperpuestos lazadas ue n ilo  a u x ilia r  a uiav^-o

d e l t e j i d o  de punto y alrededor de las puntas l e í  d isco , bajo
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la  condición ilustrada ¿a la Exterior figuríi. 14.

La figu ra  1j es la  v is ta  de un corte trazado sobra e l

Las figuras 20 y 2l ilu stran  sucesivas etapas de la  fo r ­

mación do lazadas con e l  h ilo  au x ilia r y bajo la  condición mos­

trada en la anterior figu ra  15.

La figu ra  22 es una v is ta  sim ilar a la figu ra  9 y mostran­

do la  manera en la que las porciones de borde doblado del t e j i ­

do de punto terminan por ser unidas con ayuda del ontralazamigi- 

to de los acostumbrados hilos de aguja y de d ispos itivo  fortna- 

dor de lasadas de acuerdo con e l  presente invento.

La máquina formadora de lazadas ilustrada en la  presente 

descripción con la  finalidad  de brindar un ejemplo del invento, 

es de un tipo comercial perfectamente conocido y está provista 

con un disco g ira to r io  ranurado 1, desde cuya p e r ife r ia  sobre­

salen las puntas separadas 2. Late disco 1 se ha lla  sostenido 

para g irar continuamente en e l  sentido indicado por la  flecha 

de las figuras 1, 2 , 3 y 4, para hacer que las puntas 2 sean 

presentadas sucesivamente atete la acostumbrada aguja de costu­

ra 3 y e l acostumbrado d ispositivo  4 formador de lazadas. La 

aguja 3 y e l d ispositivo  4 se encuentran dispuestos en una pla­

ca c ircu la r de base 5 suspendido, desde e l  extremo lib re  de un 

brazo sobrealiento 6, cura base 7 está adaptada para ser a tor­

n illada , o sujetada de cualquier otra  manera adecuada a la  par­

te superior de una mesa o plataforma de trabajo. La base de so­

porte 7 lleva  unos co jinetes ve r tica le s  8 y 9 dentro de lo s  cua­

les g ira  e l acostumbrado eje horizontal 1^, en uno de cuyos ex­

tremos halla asegurada una polea impulsora 11 y un volante 12

provisto con una manija. "*on ayuda de medios adecuados, que no 

necesitan ser particularmente explicados en la  presente des-

-5
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oripción, la  aguja 3 y e l d ispositivo  4 son impulsados con un 

sincronismo apropiado, en forma de que, con los h ilos  f  o Y* to

pasan por lo s  discos tensores 13 y 14, respectivamente, formen 

una cadena le  lasadas según ana forma perfectamente conocida. Se

vez, y que e l disco 1 os movido a través de una distancia igual 

a la  que media entre las puntas 2. .fu la forma acostumbrada, la  

máquina se ha lla  además provista con una p ieza 15 para proteger 

e l te jid o  de punto, y una cuchilla recortadora 16 llevada por 

una palanca 17 que de manera movible se encuentra montada sobre 

un soporte f i j o  18 dispuesto en e l  borde de. la  placa de base 5. 

Esta palanca 17 es animada por un movimiento angular de vaivén 

con ayuda de una v a r i l la  19, la  que se halla  acoplada oon un 

disco 20 montado en e l extremo del e je  10 opuesto a aquél ocu­

pado por e l  sistema de polea 11 y e l volante 12.

El mecanismo auxilia r que de acuerdo con e l presente in­

vento se propone incorporar a la máquina comentada más arriba, 

para lle va r  a la., práctica e l método mejorado del formador de 

lazadas, ha sido designado en conjunto con e l número de referen­

c ia  25 en las figuras 1 a 6. Tal mecanismo au x ilia r 25 se h a lla  

instalado directamente por delante de la  cuch illa  recortadora 

16 s i  se tiene en cuenta e l  sentido de rotación del disco de 

puntas 1. El mecanismo auxiliar g5 comprende un soporte 25 que 

se ha lla  asegurado a la base 5 de la  máquina y que incluye un 

brazo 27 que se extiende hacia afura por encima de l disco 1 y 

que puntas 2. El extremo salien te del orazo 27 tiene la  rorma 

de una mandíbula, cuyas porciones superior e in fe r io r  están per­

foradas para perm itir e l pasaje de un e je  v e r t ic a l 28, Dentro

-6'
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Je la  parte hueca 'le t a l  ¡na nd ibula y asegurado sobre e l e je  27 

se encuentra un piñón cónico 29, que so endienta con otro p i­

ñón cónico 30 dispuesto en e l  extremo exterior de un e je  hori­

zontal 31 que se extiende a través le la porción v e r t ic a l de l 

soporte 26. Sobre e l otro extremo sa lien te Je dicho eje <31 se 

halla instalado un brazo 32, e l cual, por medio de una v a r i l la  

33, está conectado a un brazo de manivela 34 (figu ra  1) montado 

sobre un e*'e corto 35 junto con una rueda rentada 36, estando 

t a l  e je  35 sostenido dentro Je una pieza de co jinete  38 asegu­

rada a la  parte ex terio r de la pieza v e r t ic a l 8 que sobresale 

de la  base 7 asegurada a l soporte 6. Tal como se muestra clara­

mente, la  rueda 36 se endienta con otra rueda dentada 39, de ma­

yor diámetro y asegurada sobre e l eje 10 que impulsa a la má­

quina, estando t a l  rueda 39 por dentro del disco 20. 3n e l ex­

tremo in fe r io r  del oje 2ü (figuras 2 y 5) se encuentra, asegura­

do firmemente un brazo 40 que lis-va u <a a;.y.Ja. au x ilia r 4*1 de

¡tá adaptada para describ ir un movimien- 

t plano horizontal e través de una 

¡orde in fe r io r  de la  pieza protectora 

encuentra montado Je manera angularmen- 

] que se endienta con una rueda unta­

da 43, la  que de manera g i - to r ia  se h a lla  montada sobre un per­

no 44 dispuesto e t de parte superior Je un soporte abierto 45, 

asegurado a su vez sobre la pieza protectora 15 por delante uel 

soporte 26 en lo  que se r e f ie re  a l sentido ¡o ro uación ¡el aisco 

1. ni resorte señalado con e l admero :.e referencia  46 s irve  pa­

re. mantener s i trinquete 42 endentado con la rueda 43. in la  pau­

te  in fe r io r  de l soporte 45, ( ó) y en forma de extenderse por de­

bajo Je las puntas 2 del disco 1, se ha lla  a su vez asegurada 

una placa 47 en forma de segmento de c ircu lo , sobre la cual se

forma arqueada, la cual

to angular de vaivén en

muesca 15a formada en e

15. 3obre e l brazo 40 s

te  movible un ti-iraquetc

- 7-
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halla  montada de manera ajustable, por medio de un to rn il lo  40, 

una lengüeta e lástica  50, que pasa por encime, *e las puntas 2 

del disco 1 v se extiende muy próxima a la  p e r ife r ia  oe l ta l 

disco 1, terminando un poco más a llá  de la  zona activa  de la 

aguja 41. La cara in fe r io r  de la porción centra l de la rueda 

dentada 43 está provista con una se r ie  de dientes rad iales 43a 

cuyo n Amor o equivale a la  mitad de los dientes de la  rueda 43.

A medida que la  rueda 43 es movida intermitentemente por efec­

to del trin caste 42, los dientes 43a se deslizan sobre e l extre­

mo superior redondeado de un vásta ;o  51, adaptado para descri­

b ir un movimiento longitudinal de vaivén dentro de una pieza de 

soporte 52 que pende desde la  parte superior de l soporte 45.

Late vástago 51 es empujado elásticamente hacia arriba por e fec­

to de un resorte  53, y e l extremo in fe r io r  del dicho vástago, 

que presenta un diámetro reducido, se halla, en contacto perma­

nente con la  cara superior de la lengüeta 50 en la  parte media 

de la  misma, t a l  como se muestra claramente en las figuras 2,

3,5 .6,7 y 8. Un sim ilar vástago 55 es apretado hacia arriba por 

efecto  de un resorte 56 dentro de una pieza de soporte 57 que 

pende desde la porción superior del soporte 45, en una posición 

enfrentada -de manera sustancialmente diametral con la otra p ie­

za. de soporte 52. -̂ a disposición es t a l  que cuando e l vástago 

51 se apoya contra un diente 45a, e l  vástago 55 se a lo ja  en e l 

esoacio comprendido entre un par de ta les  dientas, t a l  como se 

ilu s tra  en la figu ra  7, para de esa manera impedir e l exceso de 

recorrido .le la  rueda dentada 43. .Je manera análoga, e l vástago 

51 tiene la  fina lidad  de impedir e l  exceso de recorrido de la 

rueda dentada 43 cuando e l vástago 55 se apoya sobre un diente 

43a, ta l  como se muestra en la  figu ra  3. La observación de las 

figuras 4 y 5 permite advertir que e l h ilo  au x ilia r señalado

- 8 -
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con la re feren c ia  Y2 es d ir ig id o  a través de tres aberturas de 

una guía 53 dispuesta sobre un costado del soporte 26, y entre 

un par de discos tensores 59, pasando finalmente a través de la 

guia formada en e l extremo de una pieza 60 que gobierna la  pre­

sión de los discos 59; a continuación e l  h ilo  se extiende hasta 

la  aguja 11.

A f in  3e formar, con e l  h ilo  au x ilia r Y2, lazadas alrededor 

de las puntas de l disco 1 segiin se explicará más adelante, se 

provee una oieza 61 la  cual, t a l  como se ¡nuestra en las figuras 

2 y 5, presenta en su extremo una muesca en forma de "V" y está 

adaptada para cooperar con la  aguja a u x ilia r  41. Segdn se ilu s ­

tra  en las figuras citadas, dicha pieza 61 se encuentra asegura­

da a una pieza- de soporte 62, que a su vez se ha lla  unida a l ex­

tremo in fe r io r  de una va rilla , doblada. 63, que de manera deslizah- 

te está montada en una pieza de soporte 64 dispuesta, en e l extre­

mo de la  porción superior 27 del soporte 26, presentando la  pla­

ca 47 una porción recortada 47a destinada a perm itir e l  pasaje 

de dicha pieza 61. Sobre la  pieza da soparte 64 y por medio de 

un t o m il lo  66 se ha lla  montada una palanca acodillada 65, que 

en su extremo presenta una abertura alargada 67 dentro de la  cual 

corre un perno 63 dispuesto en la  adyacencia del extremo supe­

r io r  de la  v a r i l la  63, y que en su otro extremo aparece provis­

ta con un par de pernos 69 y 70 que sobresalen lateralmente. So­

bre e l  extremo superior del e je  23 hay un disco de leva 71, que 

en su borde in fe r io r  presenta una muesca 72. m e l  momento en 

que la muesca 72 del disco de leva  71 pasa sobre e l perno 69 

de la  palanca acodillada 65, la v a r i l la  doblada 63 es empujada 

hacia abajo por e fecto  del soporte 73, y de osa manera causa e] 

descenso de la  pieza 61. Du.ante una porción de cada movimienl 

angular de vaivén del e je  23, e l  perno, 70 de la  palanca acodJ

- 9 -
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liada 65 se deslizan sobre la parle superior de un disco 74, de 

forma irregu lar y que presenta una porción recortada 74a. Usté 

disco 74 está montado de atañera lib re  sobre e l antedicho disco 

de leva 71, y en condición normal es mantenido elásticamenL e en 

la  posición de las figuras 2 y 4 por e fecto  de un resorte 76, 

con e l  borde recto le t a l  disco 74 en contacto con un perno 76 

que se extiende hacia, arriba desde e l  disco de leva 71. Se debe­

rá notar particularmente que, en virtud de la  relación  que me­

dia entre los diámetros de las ruedas dentadas gü y 39, la  agu­

ja  au x ilia r 41 y la  pieza 61 resultan movidas varias veces duran­

te  cada movimiento activo de la  acostumbrada aguja de costura 

3 y e l  d ispos itivo  4 formador de lasadas.

Para d istingu ir más claramente los hilados ilustrados en 

las figuras 9 y 22, e l  h ilo  presente en la porción F del te jid o  

de punto ha sido mostrado con lineas negras llamadas llenos, e l  

h ilo  de la  porción F* del te jid o  de punto ha s.cdo mostrado con 

lineas que llevan  pequeños trazos transversales, e l  h ilo  aux ilia r 

Y2 ha sido mostrado l i s o , e l h ilo  Y lle v a  pequeños puntos, y e l  

h ilo  Y ' también ha sido mostrado lis o .

so FuircionAii-enro

A medida que e l  disco de puntas 1 g ira  continuamente en e l  

sentido indicado por las flachas de las figuras 1 y 4, primero 

media porción y luego la  otra  media porción f "  del borde margi­

nal que rodea la  abertura de puntera de la media, son insertadas 

85 en las puntas 2, t a l  como se muestra en la. figu ra  9, por delante

del mecanismo au x ilia r 25. De acuerdo con e l  método mejorado del 

presen*'.e invento, esta inserción puede ser efectuada sin que sea 

menester cuidar exactamente la  ordenada penetración de las laza­

das d e l t e jid o  de punto a lo largo de cualquier defin ido curso 

30 del te jid o . Por medio de la  rotación continuada del disco de pun-

- l o -
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tas 1, porciones marginales F y F ' del te jido  insertado de esa 

manera en las puntas 2, pasan por detrás de la piesa protecto­

ra 15, la  cual sostiene e l te jid o  en e l  momento en que la  aguja 

au x ilia r 41 penetra en e l  mismo. A medida que la  rueda dentada 

45 es movida intermitentemente por e fecto  del trinquete 42, e l  

vástago 51 es puesto en acción para apretar la lengüeta 50 en 

forma de que, durante cada movimiento, la  aguja a u x ilia r  41 so­

brepase t a l  lengüeta SO, t a l  como se muestra en las figuras 12, 

14, 16, 17 y 18, y en la  ejecución del sigu iente movimiento, d i­

cha aguja au x ilia r 41 pasa por debajo de dicha lengüeta, ta l co­

mo se muestra en las figur as 10, 11, 15, 15, 19, 20 y 21. Los 

correspondientes movimientos angulares del e je  20 , que está uni­

do con e l  e je  10 que impulsa la  máquina por intermedio de los 

elementos 29, 30, 31, 32, 33, 35 y 36, causan e l  movimiento hacia 

abajo déla pieza ¿1 cada vez que la aguja au x ilia r 41 es movida 

hacia adelante, para de esa atañera apretar hacia abajo e l  tramo 

de dicho h ilo  extendido a través del arco de dicha aguja, para 

lle v a r lo  hasta un n iv e l situado por debajo de las puntas 2, ta l 

como se muestra en las figuras 10, 16 y 19. Durante cada movi­

miento de retroceso de la aguja a u x ilia r  41, ta l como se ilu stra  

en las figuras 11, 13, 17, 18 y 20 y 21, a través del margen do­

ble formado por las porciones F y F' se forma una lazada con e l 

h ilo  au x ilia r Y2, y t a l  lazada es tendida hacia abajo y alrededor 

de una o dos de las puntas 2 del disco 1. Por medio de la  rep e ti­

ción de estos movimientos, lazadas alternadas de l h ilo  au x ilia r 

Y2 son formadas por encima y por debajo de la  lengüeta 50, y des­

des e l  extremo lib re  de esta lengüeta 50, las lazadas terminan 

por deslizarse a l proseguir e l  movimiento de rotación de l disco 1, 

y son apretadas por efecto de le. pieza tensora 60, sirviendo ta l 

lengüeta 50 para determinar e l tamaño de las lazadas. Debido a l



5

lo

15

3o

25

3o

2 4 0 ) 37
hecho de que la  aguja au x ilia r é l  es movida repetidamente duran­

te  e l tiempo en que la p e r ife r ia  del disco 1 recorre una distan­

cia  igual a la  separación que media entre las puntas 2, otras 

tantas lazadas del h ilo  au x ilia r YS son formadas a travás de las 

porciones dobladas F y F ' de l te jid o  de punto, Por lo  menos una 

de ta les  lazadas L (figu ra  22) es tendida alrededor de cada pun­

ta  2 del disco 1, mientras que otras, ta les como las lazadas L ' , 

son tendidas alrededor de dos adyacentes puntas del d isco, y la  

cantidad to ta l de lazadas del h ilo  au x ilia r tendidas a lo  largo 

de la  linea  de lazada excede siempre de la  cantidad de lazadas 

de l curso del te jid o  en un correspondiente largo del t e j id o  pre­

sente en t a l  línea de lazada. La razón de disponer de t a l  manera 

a las lazadas del h ilo  au x ilia r Y2 será fácilmente comprendida 

con re ferencia  a las figuras 14, 15, 17 y 18. Cuando un par de 

puntas adyacentes 2a y 2b se h a lla  ubicado respecto a la aguja 

au x ilia r 41 ta l como se muestra en la figu ra  14, e l h ilo  Y2 es 

apretado hacia abajo cada vez que la aguja se mueve hacia adelan­

te , y alrededor de la punta 2a es formada una lazada L cuando la  

aguja describe su movimiento de retroceso, t a l  como se muestra 

en las figuras 17 y 18. De esa manera se forman varias lazadas 

L alrededor de la  punta 2a, hasta que dichas lasadas y la punta 

2a llegen  a la  posición de la figu ra  15 respecto a la aguja auxi­

l ia r  41, ^omento en e l  cual una lazada L ' del h ilo  Y2 será forma- 

alrededor de dichas puntas 2a y 2b. Cuando la punta 2b lle ga  a 

la  posición ocupada por la  punta 2a en la  figu ra  14, alrededor 

de, la  misma se habrán formado varias lazadas L del h ilo  au x ilia r 

YS, de la misma manera que se describ ió más arriba en relación  

con dicho punto sa. Fste c ic lo  es repetido con una mayor o menor 

regularidad a medida que funciona la  máquina. Finalmente, cuando 

las porciones dobladas del te jid o  pasan por la  acostumbrada agu-

&
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ja  3 y e l d ispositivo  i ,  anas lasadas L2, hechas con e l  h ilo  f, 

serán formadas a través de dichas porciones y a través de las la ­

zadas L v L ' hechas con e l  h ilo  Y2, y dichas lazadas L2 resultan 

encadenadas con las lazadas L3 del h ilo  Y ', ta l como se muestra 

hacia la  Icmu crda de la  figu ra  22, para de esa manera completar

la  costura de", te jid o  de punto.

Para las f i n a l ! d e s  del presente invento, e l h ilo  auxiliar'

Yg puede ser de un ,'ionier de número muy bajo, De ese modo la cos­

tura producida no es objetable dee-'e e l punto ce v is ta  del acui­

tamiento , Y su aspecto y elastic idad  pueden ser comparadas con 

las costuras obtenida-a hasta la  fecha por operarios adiestrados 

especialmente, estando las lazadas encadenadas de los h ilos Y 6 

Y ' provenientes de la  acostumbrada aguja y d ispos itivo  forma- 

ñor de lasadas, extendidas por sobre las porciones a e l oorde

del te jid o  y en mutuo contacto.

ia  anterior descripción evidencia que una máquina farmado­

ra de lanadas equipada con un mecanismo au x ilia r t a l  como e l pro­

puesto por e l presente invento, puede ser manejada por un opera­

r io  que no requiere ningún entrenamiento previo o habilidad espe­

c ia l,  t a l  como era anteriormente necesario. De esa manera se ha­

ce posible obtener una considerable reducción en los costos de 

manufactura de medias y artícu los sim ilares.

.11 presente invento no debe ser considerado como i-astringi­

do laicamente a l c ie rre  de las aberturas de puntera de medias del 

t ico  sin costura, pués con e l mismo es igualmente posio le  coser 

entre s i los bordes de dos o más piezas separadas de te jid o  de 

punto, ain a lo  la r  o de lincas tendidas en diagonal, con la  se­

guridad de que en ta les  te jid os  no se han de producir corrimien­

tos de puntos. Por otra parte, s i bien e l presente invento ha s i ­

do descrito como aplicado a una máquina formadora de lazadas de

- 13 -



tip o  bien conocido comercialiiente los expertos en la materia com­

prenderán fácilmente que el invento tiene machas aplicaciones d i­

ferentes, y que la máquina y e l método revelados en la  presente 

descripción pueden por lo  demás ser variados considerablemente 

sin con e llo  apartarse d e l esp íritu  del invento.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada en E. ¡J.A 

del 15 de febrero de 1.957, bajo e l nám. 640.462, se acoge a los 

beneficios del articu lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad 

Industria l.

2 4 0 ! 3 7

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan pa­

ra que sean objeto de esta Patente de Invención en España, por 

VEINTE años, son los siguientes:

1 *.-  Uha máquina íormadora de lazadas que comprende medios 

qg para hacer pasar lazadas de h ilo  a través de lazadas de capas

superpuestas de te jid o  de punto a lo largo de una linea de entre­

lazamiento, y medios para coser entre s i  a dichas capas, estando 

los medios nombrados en Altimo término adaptados para hacer pasar 

lazadas de puntada a través de dichas capas y a. través de las la ­

go zadas mencionadas en primer término.

ga.- Una máquina íormadora do lazadas de acuerdo con la  

re iv ind icación  1, en la  cual los medios nomorados en primer té r ­

mino hacen pa^ar lazadas a través de un largo de dicha, línea de 

entrelazamiento en un nAmero que excede del ndmero de dichas la ­

go zadas de puntada presentes a través del mismo largo , y en la  cual

a l menos algunas de las lasadas de puntada penetran a través de 

una pluralidad de las lazadas mencionadas en prrmer termino.

- 14 -
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S.a.- Uaa máquina forjadora de lazadas de acuerdo con la  

reivindicación  3, en la cual algunas de las lazadas mencionadas 

en primer término son penetradas por ana pluralidad de dichas 

lazadas de puntada.
4&.- Una máquina íorrnadora de lazadas de acuerdo con cual­

quiera de las reiv i'id icaciones precedentes, en la  cual los me­

dios mencionados en primer término hacen pasar a través de d i­

chas capas ana cantidad de lazadas tendidas a lo largo de dicha 

linea de entrelazamiento, excediendo esta cantidad sustancial­

mente de la  cantidad de re lie ves  presentes en una de dichas ca­

pas a través del mismo largo.

gA.- Una máquina formadora de lazadas de acuerdo con la

reivindicación  4, en la cual los medios nombrados en primer té r ­

mino hacen pasar lazadas a través de un largo ce dicha linea  de 

entrelazamiento en una cantidad que excede de la  cantidau de d i­

chas lazadas de puntada presentes a través' del mismo largo, y 

en la cual a l menos algunas de las lazadas de puntada penetran 

a través Je una pluralidad de las lazadas mencionadas en primer 

término.
gR.— Una máquina, íorrnadora de lazadas de acuerdo con cual 

quiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende medios 

para gobernar e l  largo ue las lazadas mencionadas en primer 

término.
y A,- Una máquina íorrnadora de lazadas de acuerdo con la 

reiv indicación  6, en la oua.l los medios mencionados en álóitno 

término comprenden uno hoja alrededor de la  cual son formadas 

las lazadas mencionadas en primer término.

gS.— Una máquina íorrnadora de lazadas de acuerno con cual­

quiera de las reivindicaciones precedentes, provista con elemen­

tos adaptados para la  recepción de lazadas de las capas super-

- 15 -
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puestas de te jid o  ue punto, y en la cual las 

mencionadas en primor término son insertadas

lazadas de h ilo  

en dichos elemen­

tos.
9%.- Una máquina formadora de lazadas.

Tal y como se ha. descrito en la  Memoria que antecede, re­

presenta'o en los dibujos que se acompañan y con los fin es  que 

se han especificado.

Esta Memoria consta le d ie c is e is  hojas escritas por una 

sola cara.

-  2JUM1958
Madrid,
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