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M El . OR I A D C I  P

que se acompaña a la. so lic itud  de

UK Rd^NTEDE IKvTINCION

a favor de l señor Ives REVñiRT, de nacionalidad francesa, 

residente en 40, n líée  de Dtalingred -  LE PERR3UX-3UR-N4iK- 

NE (Sena-Franc i a ),

por:

"PROJDalLRi'0 P.tín* OCHO'fROOOiOH DE EDIFIOIOE DE ELELEN- 

j.0a< con prioridad de la  patente francesa

núci. 753.490 de 10 Diciembre 1957.

La presente invención tiene por objeto un procedi­

miento económico para la  construcción reñida de ed if ic ios  

de elementos prefabricados a base de hormigón, moldeados en
ta l le r .

a.l

El f in  p rinc ipa l de la 

mínimum el trabajo en altura
invención es e l  de reducir 

¿e la construcción, donde
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e l  rendimiento es inevitablemente in ferio r  a l  del trabajo  

rea lizado en t a l le r  o en e l  suelo, permitiendo as í la cons 

trucción rápida y económica de e d if ic io s  con un personal 

reducido.

La característ ica  esencial de la  inveción consiste 

en moldear en t a l l e r ,  sobre la  mesa vibrante, cada elemento 

prefabricado dentro de un marco independiente del molde, en 

darle la  vuelta a l  molde sobre una tabla de uesmoldeo, para 

depositar en e l l a  la  pieza dentro de su marco, en rea liza r  

el acabado de la  cara que se ve¡ obtenida en contacto con 

e l fondo del molde, en transportar a l  pie de la  obra los -  

elementos as í acabados que estaban almacenados en e l t a l le r  

en compleiaar la  unión precisa de varios elementos en e l lu ­

gar de la  obra, pero a n ive l del suelo, mediante soldadura 

o pernos de unión sobre hierros anclados en los  elementos 

durante su moldeo, en subir luego los elementos o conjun­

tos de elementos a su lugar a n ivel de la  construcción y 

en efectuar por f in  su unión con la  construcción ya r e a l i ­

zada, mientras que la s  juntas aparentes pueden ser re a l iz a ­

das a l  cabo de cierto plazo.

Según una caracter íst ica  complementaria de la  in ­

vención, ap licab le  a los muros, se u t il izan  como elementos 

prefabricados unas placas cuya longitud es igua l a la  altura  

to ta l de un p iso , mientras que su anchura es igua l a un mó 

dulo determinado, y se unen entre e l la s  ta les placas median 

te soldadura o pernos de modo que constituyen la s  dos caras 

de una parte de muro con a- ^tramado in te r io r  de hierros  

para hormigón, levantándose luego e l  conjunto hasta su s i t io  

y calzándose en alineación para que rec iba , entre las  placas 

de paramento, una colada de hormigón que producirá una cons­
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trucción de lienzo de hormigón armado continuo

La invención es a p l ic a d a  a la  construcción de esca­

leras prefabricadas, siendo ventajosamente moldeado cada pel­

daño de una sola pieza con su tabica para constituir un e le ­

mento prefabricado en e l  t a l l e r ,  acabándose en e l t a l le r  la  

cara que se ve, después del desmoldeo. En e l  caso de una esca­

le ra  de dos tramos rectos, los peldaños pueden encastrarse en 

dos zancas superpuestas ¿ue se apoyan una sobre otra en toda 

la  a ltu ra  de un piso.

Para hacer comprender bien la  invención e indicar 

sus particularidades complementarias de aplicación, se des­

c r ib irá  a continuación una forma de ejecución con referencia  

a l adjunto dibujo, que no tiene carácter lim itativo  alguno

y en e l  cual:

La f i g .  1 es una sección en perspectiva de un mol­

de empleado para la  fabricación  de un elemento prefabricado.

La f i g .  2 muestra la  cara in terior  de un elemento -  

destinado a formar parte de un entrepaño.

La fLs. 3 muestra un muro de fachada en una fase de 

donstrucción.

La fia:. 4 es una sección v e rt ica l  transversal del 

muro de fachada.

La f i g .  5 es una sección horizontal del muro en co­

rrespondencia de un hueco.

La f i g .  6 es una sección v e r t ic a l  transversal de un

tabique.

La f i g .  7 es una sección horizontal correspondiente 

del tabique.

La f i g .  8 es una sección ve rt ica l  longitudinal de una

escalera de dos tramos rectos, y



La f i g .  9 es una sección ve rt io a l  transversal de la  

escalera por la  línea IX -IX  de la  f i g .  8.

E l molde representado en la  f i g .  1, que es por ejem- 

70 pío de h ierro  o de duraluminio, comprende un bastidor (1 ) que

l le v a  un fondo (2 ) ,  un marco (3 ) y empuñaduras (4) para su -  

sujeción, a s í como unas piezas semicirculares (5) en un ex­

tremo para e l  vuelco por rodamiento de dichas piezas sobre -  

la  mesa de desmoldeo. Dentro del marco (3 ) del molde puede 

73 f i j a r s e  con pernos (6) otro marco móvil (7 ) ,  correspondien­

te a l  contorno de la  pieza deseada, por ejemplo de una placa 

rectangular. Para e l  moldeo de placas de encaje, se pueden 

insertar, por ejemplo a lo  largo de la s  caras in teriores de 

los grandes lados del marco móvil (7 ) ,  unos p e r f i le s  (8) de -  

80 sección igua l a la  de los encajes que se quieren obtener.

E l hormigón que l lena  e l  molde del marco (7 ) es v i ­

brado sobre una mesa vibrante y e l molde es llevado luego a 

una tabla  de uesmoldeo, donde es volcado de modo ^ue deposi­

ta en e l la  lo. pieza con e l marco (7) pura que la  cara que ha 

8$ estado en contacto con e l  fondo del molde se encuentre a r r i ­

ba. Esta cara de la  pieza, que será la  que se vea en la  con& 

trucción, es tratada luego eventualmente para darle e l  aca­

bado deseado.

Se comprende que un solo molde permite asegurar una 

90 producción regular e intensa de elementos de forma correspon

diente, ya que e l  desmoldeo puede rea liza rse  inmediatamente 

después del vibrado, mientras que las  operaciones de acabado 

y de fraguado complementarias se efectúan en la pieza d is ­

puesta sobre la tab le  de desmoldeo, pudiendo e l  molde vacío 

95 volver a ser u t ilizado  para la  fabricación  de otras piezas.
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Después del desmoldeo y a l  cubo de un tiempo conveniente, se 

uuita e l  marco móvil y la pieza acabada puede ser transporta 

da. a l  lugar de su almacenamiento, donde se encuentra a d is ­

posición para su transporte a l  lugar de empleo.

E l mismo método se aplica a todos los  elementos pre­

fabricados, excepto por la s  variantes impuestas por las  fo r ­

mas particu lares de dichos elementos, por la  constitución de 

la s  caras v is ib le s  o por e l  acabado que se desee obtener. El 

molde representado en la  f i g .  1 es e l que conviene para p la ­

cas de muros. En este caso, se prevén en la  capa de hormigón 

u t il izada  para e l  moldeo, en un espesor conveniente, los ma­

te r ia le s  especiales que pueden desearse para la cara de para­
mento v is ib le  aue queda e l  descubierto en la  construcción^ -

pueden también preverse materiales especiales de aislamiento, 

por ejemplo para las  placas de paramentos in terio res  de muros 

o para placas de tabiques.

La f i g .  2 muestra una placa de muro v ista  desde e l la ­

do in te r io r .  En esta placa (11) están anclados unos hierros  

(12) que permiten la  soldadura sobre barras que aseguran la  

unión con una placa separada que constituye e l  otro paramen­

to del muro. Puede también preverse en las placas e l  anclaje

abonnj.ruaran ros exde tuercas en las  cuales

nos que aseguren la  unión de los dos paramentos. En lugar de

rea liz a rse  a n ivel del piso para construir, la  unión de los

dos paramentos (o .la unión de otros elementos), se efectúa a

n ivel del suelo en una zona prevista para e l lo ,  en la  cual se 
levantan los elementos vert ica les .

io r  ejemplo, para la. colocación en su lu?ar de un
entrenaño (fia-. 3) op.,e n,...eo, en dicna zona y a. n ive l d.el sue­

lo , unas placas de paramento exterior (11-14) enfrente de 

placas de paramento in te r io r ,  como cor ejemplo ( 15) ,  teniendo 

to3.a^ d-'-ob-s placas una a ltura  correspondiente a la del rm-

entre nos nos paramentos es rescinda de
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acuerdo con e l  espesor del furo para construir y estos pa­

ramentos son hechos so lidar io s  entro e l lo s  mediante la  so l  

dadura de barras ( 16) a h ierros, ta les  como por ejemplo -  

( 12) ,  anclados en las placas. Entre los paneles de paramen 

to se inserta también un entramado de hierros de horm? * S-i 

que le servirán de armadura de hormigón, que se celera una 

vez colocado en su s i t i a  1 entrepaño. Una. vez pie e l entre 

paño na sido asr montano a n ivel uol suelo, so coloca en su 

lucrar, en su piso correspondiente sobre e l  pavimento in fe r io r  

( 17 ) ,  procedíendose luego a su calzado en alineación correcta

S i se trata de poner en su lugar una parte uel 

muro (I f )d e b a jo  de un apoyo de hueco o de una parte ( 13) en­

cima de un d in te l,  se procederá de manera análoga, que­

dando reducida la  a ltare  de los elementos tan solo a la de 

la  parte uel nu.ro que so tiene que hacer, siendo núes in ­

fe r io r  dicha altura a la  a ltura  de un piso.

La colocación de un marco de puerta (20) o de 

un marco de hueco ( 21) se efectuará con medios análogos, unión 

dose previamente a l  suelo e l nardo media he soldadura de 

los elementos moldeados que constituyen sus lados adyacentes;* 

dicha soldadura se efectúa en les ánu-ulos de dichomarco -  

sobre .hierros anclados, con este objeto, en los elementos.

El panel de puramente in terio r  (22) - í ' i g .4 -  de un muro de 

fachada podrá tener menos altura que e l  pea e l de muramentó 

exterior (¿3 ), para que quede e l  espacio par un siso ( 17 ). 

-iste panel potará acemas bajar un poc nonos que e- ... ... i  r -  

te r ío r ,  para permitir la  regulación v e rt ica l  del conjunto, 

er e l  momento ¿e la  colocación mediante ana conve.tir.nte -

on ( —4 ). mi espacio entre los dos canelos está desdi- 

nado para ser llenado por un re lleno  de hormigón (2 5 ) . "3n (¿ó)
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se ha indicado una gargante de yeso para la  unión de l pa­

nel de paramento in te r io r  con un techo p rov is to  de un reves_ 

timientc ( 27).

Un marco prefabricado (21) de hueco puede también - 

comprender unos h ierros anclados (28) para la  f i ja c ió n ,  por 

soldadura, de ur. cerco de ventana (29 ). En e l caso de un cer­

co de madera, bastará proveerlo de convenientes hierros (30) 

para permitir dicha, soldadura.

La. construcción de un muro de d iv is ión ,  o de cual­

quier otro muro exterior o in t e r i o r , se (fectúm por medios 

análogos, sin que sea necesario describ ir  detalladamente e l  

modo de montaje.

La construcción de un tabique puede hacerse mediante 

elementos senc illos  ( 31) - f i g . 6- ,  es decir que constituyen 

todo e l  espesor de l tabique y pie se extienden por toda la  -  

altura del piso. Tal elemento es colocado sobre e l  piso in­

fe r io r  ( 32) con interposición de las calzas ( 33) o inmovili­

zado contra e l  piso superior (34) mediante calzas (35 ). Se -  

ha indicado en ( 36) la  capa destinada a r e c ib ir  e l  revest i ­

miento de suelo (37) ,  en (3S) e l  revestimiento del piso y en 

(39) l a  garganta de yeso que une e l  tabique a l  techo. En la  

unión de dos elementos de tabique prefabricados puede pre­

verse una junta de corte fónico ( 40) y la  unión puede quedar 

asegurada por la soldadura de h ierros ( 41) empotrados en d i ­

chos elementos de una manera general ya indicada. En (42) 

se ha indicado una garganta v e rt ica l  prevista para e l  encas­

tre de un tabique transversal ( 43) ,  f i j ado  mediante ana -  

guarnición de mortero ( 44) .

24 0 121

La escalera de dos tramos rectos representada en la  

f i g .  8 comprende a cada lado una zanca in fe r io r  ( 51) eneas-
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tredn en su bese en une v ira  prefabricada (52) ¿ e l  descan­

s i l l o  in fe r io r  (53) y, en su parte superior, en una vina, pre­

fabricada (54) del descans illo  intermedio (55 ), practicándose, 

los  alojamientos de encastre en las vi<*es durante la nrefaorr-

cación. asta escalera cotí pr o 

superior ( 5 6 ) are se apoya en. 

(51) o sobre la  vipa (54 ). En 

ción de las dos zancas (51-56) 

tá empotrado en e l  cemento de 

tro  de alojamientos previstos 

t e r a l  in te r io r  re cana zanca e 

(56 ), nue forme cremallera de 

moldeados en una sola p ieza , <j

e también a cada lado una zanca 

su bsse i_s

correspondencia de la supernosi 

representadas en la. f i g . c ,  as­

ios zancas un hierro ( 57) ,  den- 

con este ob jeto . En la  cara. In­

sta p rev is to  un encaje entrante 

recepción de lo s  peldaños (59) 

ue comprenden la. placa y la  tabica.

í 0 ¡11 , 1
n-

:05

^L8

descritas  suficientemente la  naturaleza y alcance de

la invención y la  mañero cono la misma puede ser llevada a - 

ln praccice, se re iv ind ican  a t i tu lo  n r jv e t lvo  los s im ien tes  

part.Lcularida.des sobre las cuales ha de recaer la  concesión 

del p r iv i l e g io  de EidlFTE DE H/VENCICd" que se s o l i c i t a .

13.-Procedimiento para la construcción de e d i f i c io s  

de elementos preioorrcados a base de hormigón, caracterizado 

esencialmente porque cade elemento prefabricado se moldea en 

t a l l e r  u tilizándose una mese, v ibrante, realizándose este mol­

deado dentro de un marco independiente del mode, dándose -
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después la  vuelta a l  molde sobre una tabla de desmolaeo -  

para depositar en e l la  la  pieza dentro de su marco; segui­

damente se efectúa e l acabado de la  cara v is ib le  obtenida 

en contacto con e l  fondo del molde y, una vez transporta­

dos los elementos almacenados y as í acabados a pié de obra, 

se completa la  unión precisa de varios elementos en e l lu ­

gar de la  obra, pero a n ive l del suelo, mediante soldadu­

ra  o pernos, sobre h ierros anclados en los elementos en e l  

momento del moldeo; se suben luego los elementos o conjun** 

tos de elementos a su lugar de insta lación  y a l  n ive l de la  

construcción y se re a liz a  su unión con la  construcción ya 

establecida.

23,-Procedimiento para la  construcción de ed if ic io s  

de elementos prefabricados, según la  re iv ind icación  prime­

ra , caracterizado porque, para los muros y tabiques, se 

emplean elementos prefabricados que tienen toda la  a ltura  

de dichos muros o tabiques correspondientes a un piso.

3 - . -Procedimiento según las reivindicaciones ante­

r io re s ,  cafacterizado porque para los muros se emplean co­

mo elementos prefabricados unas placas de paramento y se 

ensamblan en e l  lugar de la  obra, a n ive l del suelo, unas 

placas de paramento in te r io r  para formar un panel de para­

mento in te r io r ,  ensamblándose asimismo, a c ie rta  distan­

c ia , un panel de paramento in te r io r ,  estando unidos los  

dos paneles por h ierros soldados sobre lo s  cuales se f i j a  

entre los paneles un entramado interno de hierro  para hor 

migon, destinado a s e rv ir le  de armadura a l  lienzo de hor­

migón que se cala una vez colocado e l  conjunto en su em­

plazamiento.

^ .-P rocedim iento  según las  reivindicaciones ante­

r io re s ,  caracterizado porque para los muros de fachada se
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colocan sucesivamente en su lugar unos entrepaños montados 

jan e l  suelo, partes de los jnuros de apoyo de hueco, marcos

de puertas y huecos ensamblados en e l suelo y partes de mu­
ros sobre los d inteles.

5 - , -Procedimiento según las  reivindicaciones ante­

r io re s ,  caracterizado porque los peldaños da escalera son 

susceptibles de moldearse de una so la  pieza comorendiendo 

la  placa y la  tabica, con vuelta del molde correspondiente 

para e l  desmoldeo.

6^ . -Procedimiento, según las reivindicaciones an­

te r io res , caracterizado por el hecho de que una escalera  

de dos tramos rectos puede comprender dos zancas moldeadas 

superpuestas que se apoyan una en otra y encastradas en los 

pisos, comprendiendo dichas zancas prefabricadas un encaje 

que forma la  oremallera de recepción de los peldaños.

7^.-"PR0CEDB,lIEN'T0 RARA LA uOHSTRUCCION DE EDIFICIOS 

DE EIBT'iENTOS PREFABRICADOS"

Todo según queda expuesto en la precedente Memoria 

que consta de d iez  hojas fo l iadas  y mecanografiadas por una 

sola cara y hojas de dibujos que a la  misma se acomnañsn.

Ladrid, 13 de Febrero de 135C 

Por autorización  d e l interesado.
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