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El objeto de la presente solicitud de Modelo de Utilidad
1o constituye un saco-bolsa de pléstico, con fondo formado por
soldadura sobre pliegues de la propia pared tubular, lo que
determine, al desplegar el saco-bolsa, la fomacicfn-de un fon-
5 do redondeado y resistente al desfondamiento,
Para la formacién del saeo~bolsa se parte de un cuerpo
tubular que es plegado, en sentido longltudinal, estableciendo,
a ambos lados, sendos jnegues., a modo de fuelle, gque al su-
perponerse dan lugar a la formacién de un borde inferior ple~
10 gado que es soldado sobre sf mismo para deteminar el fondo
del saco~bolsa.
El saco-bolsa al ser desplegado adopta forma redondeada
¥y las paredes que lo determinan estdn formadas por los dos fue-
- lles desplegados que originariamente presenta la bolsa pleg,a_da.A
15 . En los dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante
de la presente memoria descriptiva, se ha representsdo, a tftu-
lo de ejemplo ilustrativo, una realizacién prictica del muevo
saco-bolsa de pléstico, con fondo formado por soldadura sobre
pliegues de la propia pared tubular.
20 Dichos dibujos muestran:
Pig. )1.- Vista en pérspectiva del saco-bolsa plegado.
Pig. 2.~ Vista en perspectiva del saco-bolsa desplegado.
Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos se-
guidamente a deécribir, con mayor detalle, las particularida-
25 des de conformaeién del saco~bolsa y las ventajas derivadas de
la soldadura del plegado que determinza su fondo.
- _ Tal como se demuestra gridficamente por la perspectiva de
' la Pig. 1, el saco-bolsa estd formado por un cuerpo tubular de
pléstico -1-, el cual estd plegado, en sentido de su longitud,
30 de modo que a ambos lados queden formados sendos pliegues -2~
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~2’- a modo de fuelle, que al superponerse dan lugar a un borde
inferior plegado ~3-, que es soldado sobre aa‘. ‘Wismo para deter-
n:l.nar el fondo del saeo-bolsa.

Cuando se ha de utilizar el saco-bolsa es dasplegado parsa -
que tome la forma redondeada rapresentada por 1a perspectiva
de la Fig. 2, quedando su fondo reforzado por la soldadura S
que une el borde inferior pley.do --3-». |

Ia principal vantaja de este nuevo saoo-bolaa de pléatieo |
esti'iba en que ofrece gran resistencia al desfondamiento, pu-
diando tener una capacidad superier a la de laa bolsaa norma~
1ea que earecan del fondo reforsado. |

R Modelo de Utilidag, pors "BM-BOLSA DB PLASTIGO, _
FONDO FORMADO POR SOLDADURA SOBRE PLIEGUES DE IA PROPIA PARED

TUBULAR", cuyo privilegio de explota.czwn en Espafla se aolicita“
Por un periodo de 20 afios, deberﬁ recaer sobre las particula-
ridades que se coneretan en laa siguientes,
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REIVINDICACIONTES
18,~ "SACO-BOLSA DE PIASTICO, CON FONDO FORMADO POR SOLDADURA
SOBRE PLIEGUES DE IA PROPIA PARED TUBULAR", caracterizado por
50 el haecho de que estd formado por un cuerpe tubular, el cual
est4 plegado, en sentido de su longitud, de modo que a ambos
lados queden formados sendos pliegues a modo de fuelle, que
sl superponerse dan lugar a un borde inferior plegado, que es
soldado sobre sf mismo para determinar el fondo del seco-bolsa,
55  que al ser desplegado determina la :foiﬁacidn de un fondo redon-
deado y resistente al desfondamiento. '
28 .« "SACO=-BOLSA DE PIASTICO, CON FONDO FORMADO POR SOLDADURA
SOBRE PLIEGUES DE LA PROPIA PARED TUBUIARY .~ Tal como se ha
descrito y demoatrado en los dibujos adjuntos.
- Consta de cuatro hojas foliadas y!mecanografiadas por-una

sola cara.
‘ parcelona o 10 NOV, 1978
P.A. de Sociedad Andnima de Pl&sticos
Extruéionados, SAPLEX
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