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15.

Besta invenoiS s relaciona oon un elemente d¢ -
polde y tna enilla sslladora comdinados. Mis partioularmen
%o, osta invenoién se relaciona con un elements formador -
mmayumimsﬁuammmm~
hallarss axpmtasaazm pregiones internas, asf ocomo
a dajas presiones y s veofo.

memmumzmm&apam:
n? 440.649, ezawasmmymmm
ﬁemms&wﬁa&w&&yaﬁcmmw" ,
wmwaw;m
tintos efoctos en oafda 0260. S6 entenders MWW-
mmﬂmsmmmammaommm&e

formadas de matorial temapléstioo. Bl elemento ds molde o
formador se usa como porcdén de un cuerpo de molde para fg
bricar el extremo de camquillo de una tuberfa ¢ insertar si

mu)l t4neamente la enilla en una muesca o superficie de desli
zamiento interna del extremo de oasguillo producido por - -
aguél. Ordinaricmente, el elemente de molde se monta en W
ticamento fiexible, tal como goma.

Genoralmente, dursmte el montaje y unidén de 108 -~
axtremos del macho de tuberfs y dsl casquillo, la anilla 09
l1lsdora quedard comprimida de manera correspondiente sustan
cialmente a la compresidh a que se expone el elemento de —
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ito & la forms intowna dol casguille

de tierra, el peso del trifico, piedras, etces inaim i
20. tanbién mds fioilmente sobre estas paries proyectadas min -
hacia o1 exterior del extremo del easquillo. For tanto, es
ventajoso un soporte de estas partes pera impedir deforma=—
ofones accidentales, e incluso rotures, como consecuencis -
samiento de las tuderfas) en épooas ds cnlor y por su USO -
ceron do fuentes de calor (tuberfas de vepor de sgua en la
30. misma zanjias), etc., es ventajoso reforzar la muesca anular
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15.

doformaciones y fondmencs similares, que pusdsn dar lugsr a
mu«wm:m

npooRenoia, mmobﬁow do mw&:m
mes molde y emflla sek ‘ounbina—
dosy cuya snilla no mmahm&mm

:mammmmmma&m:mmm%

Q "o a

amﬁhmuaamam mm—
_*’:aammsaymamawm
otro objeto es la provisién de un elemsnto fusns
dox eonddnade ¥ mw g &0 wa eilla selladora desting
que - - am road fnt ;
comd B m pmms ¥ a1 vaefo.
Otro objoto de la invenciin es la produccién de -
ws anilla selladorn de saccién transversal minima y por —
consiguiente de un volumen minimo, a fin de reduoclir los cog

tolerancies para ssogurar tna campresién ein riesgos y rels

mem&MyalmW
vnnkr ol costo de fabwicacién do la anilla.

Otro objeto es la produccién de un elemento forma

dor combinado con anilla selladoram, con los que el moldeo -
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dol slemento provisto del miemiwo reforzador se facilita sl
tuands ol miembro snular reforsador en lugaves preferidos -
reforsador durante elmMMMMrm-

WOy as.mm mampmazm opusstan,
y une superficie pariférica externa que tiens wa poreifn -
20. superficial externa radialmente dirigida, situnda entre omm
1les porciones laterales. E1l miembro reforzador ineldstico
v rigido estd situado en una sona definida entre las porcio
nes laterales opusstas y se halla espaciado radialmente al
25. | E1 elements do molds y anilla sslladora combina~-
de un casquillo en el extremo caliente ds una tuberia. Si—
ol elemento reforzador rigido del elemento combinado
en 1 poreién radisl externa, se facilita el efecto Be fi-
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‘ "”‘malspom@mmm
2dn, @6 mejora el efecto ds fijacifn. Se om
TREnds NMth

hacia abaje con

15

20.

30.

mﬁwmmﬂ% 'ﬁsmwwm ot
hmiaﬁxemeneimm@mslmwhuydm~
por presifn iutemns en la tuberia, e conveniente ettuar el

par ol miembro snular rigido cerca del frente, es deciy, de

un borde anterior.

En wa versifn (no mostrada), la superficie psri-
f&rica interna do) cusypo snular puede eetar propor¢ionads
con una poreifn do forma oénica qus se extiends desds la —
cinda do 1a porcién sslialora y defintendo mn borde enterior
con la superficie periférics externa.

£l miembro de refuerso pusde estar completa o pax
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MMMwammydeem

nto do molde. memm(
m&Mafmmemmoa@w—

20. fiocis de deslizemiento anular interna alredsdor del elomey-
Seguidsmente, se reiirsn del aparato de moldeo ol elsmento
derMeyaem&no&Mymeelemm
do otrn tuberfa como macho en o) extremo dol casquillo.

25 to03 olementos selladores pusden fabricarse sconlb-

®idls el&ﬁmen‘ae, a2 deolr, mmmwhm&e gona
30. opuesta a la porcién eelladora. In el emso de anillas sollg
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15

20.

25.

do una tuderfa o bien impulssda:

.WMM}.&

3 al m amiar oxictonte

entre un extremo de un macho y otro de un sasguill
mmmeezam
Manmyemaﬂmm»m—
tmmmmmam&zmmm
o1 extrems del macho respeoto sl Sy .
do se oxponen a una olevada presiin &

presente oaso, Megremﬂmm m&wmmﬂcmm

del casquillo.

Otras limiteciones de las snillas solladoras ordi
narias residen en la nooosidad de tolerancias de preoduscién
relativamente grandes, que exigen un volumen de goma relati
vamente grande para assgurar el efecto sellador mtre 8l ==
casquillo y ol macho, Situando ol miembro esmnler rigldo cer
ea 0 en el mismo plmno radisl que la zona solladora de la -

enilla, es posibls producir anillas selladoras oOn DUy 68—
trechas tolerancims diametrales en la nona do sellado. Esto
permite reducir ol volumen de goma sin influir en las pro——
piedados selladoras de la anille y el mismo tiempo aliming

1a posibilided de dislocacidén expulsién de la snilla con el
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; GINAL
” ahp ORE

Adomfs, comp ol volumsn de la anilla sellsfors w—

mmamwym

Mm&mmaﬁm , 3o asi grondes -
tnjas pmza soliden do la tuberfa. f

cia) - M&anm

minaseﬁadcm aemuaralsaalsngsmt, gobre un bo-

20. tador de un sparato do moldeo.
la figura 3 ilustra una vista parcialmente en seg
cién trsnsversal dc una combinmcién de elemento de molde ¥y
anilla selladoras, similar a la de la figura 1, sobre un bo-

tador 8e un sparato de moldes, con formacifn de un casquillo
25. de tuberia formado sobre alla.
1a figura 4 ilusira ona vista parcialmente en seg
olén 4 e una comdir
anilla selladora, similer al de la figura ¥, en un cas |
de tuberia.

30. La figura 5 ilustra una vista parcialmente en - -
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. sobre ol olsmonto de molde y snilla sellaw

Binadon, Maméﬁhﬁmﬂy
Ia figuve 6 Aluatve

S ctn to ona verstdn do troquel pare la

sdén de elemento de molde y enilis

noia o 1a Pigura 1, 1n comtd ncd

¥ tiene wna superficie periférics
cién selledora redondeada 23 que sobresals rodia
sara, relimisads 23 y existo entre

eir, -aéniea), oen n lado :gm forma un borde smterior 26 con
20. 1a porcidn cénica 24; una supsrficle periférica extermna do-
fada de una poroién superficisl exterior redondesda 27 ra——
dialimente dirigida, edyncemte a la porcidn superficial 253y
una poreisn smliente redondeada 28 en el lado opucato. Tal
ecomo se musstra, si miembro rigido 22, qus presenta la for-
25. ma do uns anilla de seccidn tramsversal circalar, estd empo

na 27 se funden. Como so ilustra, la superficie del mismbro
amlar 22 estd préxim a una zona de transicifn entre la —
30, porcién salients 28 y la porcién periférica externa 27.
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Tal comp se musstra on 1a figura f, ol plano redisl B &l -
mloptre 22 esté eituade sntye el plevo yadlial A que pasa a
tyavie del punto medic ds 1a porelin selledora o vedondsada
23 ¥ un pleno ¥adial O qus pasa a tyavis do la porodén ste-
perficis] dslantera 25. Ta posicifn el wienbws mular 22 -
g0 meleoolons # un nivel radfalmente extorior ol bowde do—
o 26 4ol elemento ds molde %aﬁa& mm-

eiﬁrmmmﬁmﬁﬁ&ﬁ&e&m&mmy , 80
iler a Ian andll E&Mﬁmabmm
;.&amwny&&mm&m
dow 32 sosmods. 61  anulter 2t

aﬁ@malspmi&mnmw zsyfarsarlahaeis«-
20. arride para evitar toda inclinacién dol elemsnto de molde,
que podria cmuser una inadspytebilided con el extremo de la
tuberfa y el elemento de molde durmmte su eplicacidén al ex-
tremp do tuberis caliente (figura 3). Ia manora do formar -
mn extromo ¢o ftuderfa solwe la combinacidn de elemento de -
25. molde ¥ enilla selledora 40 en el aparato de moldsc 31 es ~
M&shﬂm&%mm eoncﬂuﬁawsm ¥ nO pre=
ums, mumfm&, go comba tna tudberis
35 radinlments hacia fusre sodre la unidad 40, recdbids en
30. una mussea o superficie de deslizamiento 36 de aquélla. Tal




$0e

15

20. presionsda sl interior del hueco annler formads entre el —
essquillo 35 ¥ el macho 37 por la presidn interna existente
en 1a tuberfs, pero queda fijada por el refuerzo de la mni-

1ia 22, por sjemplo una end
mummmmﬂ*

 ’.¢ M’ mﬁm

30. neaﬁs.mmlmmdeumaepemmmelw
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Sumen 80 goma ssx prosionndo contra la W ol botar

125

sobre ol botador 32, @Mmqummﬁmﬁ
20. cho olsmendo por oncima de las renuras longitudinales 38. ~
presién del clemento de molde contra el dotador 32.

Con roforencis a la figura 1, colocando ol miemee

'30s do mfs a la izguierda, tal como se obborv




rog '“ku:apmsma&n-
ma@ummw@ammWWaww
, "“"-)en}a!l 2y —

del botador, las zonas mﬁm a pm&x, flusiradas
M eura 3, queden sustancialmente lidoradas; le restants

rada en lag conas ¥, asegura mn buen moY-—

aiente o impide 1la penetracién do suciedsd y elementos and-

gemonte a la compresidn ilustra-

figorn 3 y o forma

meaemmmm.mmmﬁaais‘,@”w :
tramsporta un medio a presién a través de wna tuberia que -
30. incorpore la junta 1 s, 86 permite @ dicho medio peng
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15e.

20

25.

14'0-

sién B &0 la unidad 40 qwa@ situaiions comn 88 indlosn on -

82 ¥ 83. mfamimﬁnummm mzaaemmasmah»
mmhmmmmmdemmfwzzm

lado interno de mmazm troqnel enrelaciénmm-
mente espaciada a lo largo del ledo interno de dicha parie
del troquel. Por medio do tales pasadores, cada enilla que~
da sostenida de menera relativamente precisa en el troquel
pera gsegurar unos efectos reforzadores exactos en la unie—
dad 40 producida en agudl. Antes de que 1a unidsd producida
ge retire del troquel, se retiran los pasadores 84 de la —
untdad y de la asociada parte del troquel. Ia elaaticlidad -~
de 1a goma permite la likeracién de la umidad 40 ded zolde
y loa pasadores, afin cuendo sstos pasadores ostén pm-
temonte conectados a la superficie del moldo y no sean névi
laes respecto a ella.




15

mwmmummm

30 N - S . — -_"0.0/ coe




25

ficie p@ﬁf&ﬁm intexna tione una pomi&n liga exten~

&ﬁamrm-mfeﬂ&apom@&nsdmm&eﬂnirm~

borde enterior con dicha superficie periffrica externa.
3.~ Flemento perfeocionado de molde y anilla 8o
s para su uso en tuborias de material torw
Ecrﬁm poriférica intemns tiene una segunds porcidn espa~
m de l1a eitada porcidn selladora ¥y que define un borde
or con iz mencionada superfioie peri: ica m
Rlemento peMmaﬁe do molde y anilia Se—
hinados para su uso en tuberias de material ter-
pléstico, segin la reivindicacién 1, que incluyen adenis
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MWW mmammb axteniida on

mylés%w; gegiin la mmm&n 1y que
e operficial pm-m en 1a otra d¢ dichas W
farido wiashro ssﬁ& :-xz-»

20s

- 30

7o~ Hemento perfeceionado de molde y snills Se—
Tladora combinados para su uss en tuborfas de material ter—
mopléstico, segin la reivindicaciln 1, en los que el citado
miembro ds refusrsc estsd ﬁmplatmn‘!}e empotrado en dicho -
ousxpOs

B~ Elsmento perfi o do molde y anilla so——
1}adora combinados: pmmmmmﬁasﬁemataual tor-
oblicusmente en un lado @mame&mmm& sa:u.m—
te y una suparficie lisa en s referida superficis ,genférgl_
ca interna gue define m borde anterior con la mencionada -
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