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u

gsta lo R tto lll ztla slK B  oca sbi Ai

molde y  una anilla 
te» esta iareneidn se coa m  «:

que pueden
y  reforaado y  asa «ülft seixaaer® 

a
y a

al dftffisrlte en la solicitad do Patente 
»e 440*649» el alósente de asid» y anilla

y

elemento ü  mide y

<? o  e,

1 5 .

20*

25*

formadas de material tersopláatico* B1 oleante de soldé o 
forraaclor se usa como pordén do un cuerpo do acido para %  
bricar el extremo de caequillo de una tubería o lniwrtar ®i 
inultáneamonte la enilla en una imiosca o superficie de desli
samiento interna del extremo de casqoillo producido por • - 
aquél* Ordinariamente» ¿X elemento de molde so sonta en «a 
botador para este fin y  está conótnído do un

ta l como goma.
Somete el móntale y  anida de loe -

extremos del suacbo de tubería y  del caequ illo» la  an illa ^  

lladora quedará comprimida de manera correspondiente sastan 

oialmonta a la  compresidá a que se expono e l elemento de —30.



BAO ORIGINAL

e incluso roturas, con©

que puedan 

la s tuberías, así dorante so

m  xas que

coros do fuentes da calor
.  t  ____  *  j> --------- --- — ----------- —  q i ^  <m rt

y  por sa aro 

de agua en

30.



mediante ase de rofcrsada para evitar
dsfonoaoioses y

i *  la  invención

4a 2a snesoa de xm 
do tai macho no

invención es el 4m

es de

do tasa

Otro o&loto es Xa provisión de aa elemento forma?»
der wVHBa8»y

m m  «"**»« selladura de sección transversal mínima y  por —  

consiguiente de tm volumen raíais»* a fia  de reducir los eos 

toa da isM o w d fe de Xa misma todo lo poslt&s*

Otro obáeto es la producción de un elemento forran 
dor combinado con gpdlbt sonadora» con los qu© ©1 moldeo —



4*

8 AD
del eleoento

do lo»
anular nlnsatof «a

Otro ob|ete do la 
eonblaado cayos

do tubería do
o  6

y ana sopemcxe paraxerxBa w w # » »
20* superficial externa radialraante dirigida* situada entre acqg 

porciones laterales* BX ataabro reforzador inelástlco  

y rígido está situado en tina zona definida entre las porcio 

nos laterales opuestas y  a© halla espaciado radlalmente a l 

exterior de la  porción eelladora proadnente.

EL elemento de soldé y anilla sellaáora craabirwr— 
asarse pera forana? b b s  roueeca con oca anilla so* 

fijada en la .sisea toante la operación de formación 
m  mame#*** en el extremo caliente de una tubería- si-* 

•fctManfirt ©i elemento reforzador rígido del elemento conbinado 
en la porción radial externa* se facilita el efecto de fi-

25«

30



3* .

20. Oas* e l slesásaco enttlsr rígido carca áei íwo^s» 88 4aolr» át 

tm bordo anterior*

w m  fassü ii (no mostrada)» 2.a ®xperfici© peni»

férica interna M
d a desdo la  —  

definiendo un borde anterior « e  l a  P©r«— 

la  versián descrita* la  ©op©*-

anterior

c<m la  superficie periférica externa*

M  miembro do refuerzo puede «atar completa o P©£30*



en el coerpo moler y paede ser do ma&

g£m

mm m  par S# 

« B

del «B»w

lo s pednt colocarse en ana constituida per dea 

san Se elortiro 

e s o s

con tai» muesca o

20* flc ie  de deslizamiento anular Interna alrededor del 

to de soldé, como ee describe «a sd solicitad  

Seguidamente, se retiran del aparato de moldeo e l elemento 

de molde y  e l easqaillo de tubería y  se Inserte e l extees» 

de otra tubería ©asme msOte en e l Mstpero del caaqtdllo*

Xos elementos salladores penden fabricarse

coa may
«a isa sSLeabro entilar rí^do, en moa 

30. cáeoste a la  perdida se 11 adora* te e l

poco VClUBK®

redisisante 

de anillas



%

20* Otras lifltitaciones áte las anillas salladoras ord^
rio-gH an residen es la necesidad do tolerancias do producción 
relativacsente grsn&ea* que exigen «i voltaasn fe 8 ® ®  relató
vaaento grande 

ca o en e l sás¡ao

s u d a r

anilla» es posible anilina
ea la sena

COGI fflGQf

permito reducir el volumen de gesta sin influir «a la» pro*—  
piedades senadoras de la anilla y al «dase tieapo ellwlim 
la m  *i i Aañ de dislocación expulsión fe la anilla con el



«ifafa» del mache dmuste «X * lót efecto a» la

Sa

anilla sanadora» similar a la de la í * sobre na bo-
f̂wiay de un aparato do moldeo»

la figura 3 ilustra una vista 
cidn transversal de una combinación de 
anilla selladora» similar a la de la 
tador de mi aparato de moldeo» esc 
de tubería femado sobre ella*

$** figura 4 ilustra una vista 
©Ida transversal de t m  combinación de 
anilla salladora» sicdlar al cte la figura 
de tubería*

La figura 5 ilustra una vista

pardalmont© en seo 
de neldo y 

1, sobre un bo­
de un



20,

do con la  inwmdóa,

dentro y  ana perdón

d e - l a

\9 en un lado qoe p o ü  tm bordo anterior 26 con 

la  porción cónica 24} ana superficie periférica externa do­

tada de ana pordda superficial exterior redondeada 27 ra—  

dialmenta dirigida, apacentó a la  porción superficial 25} y  

una porción saliente redondeada 28 en ©1 lado opuesto. TslL 
mm> m  aasatepa, e l adentro rígido 22* que presenta la  id*»

tracto cerca de la  perdón saliente 28, es decir, en tm 

en e l que esta p orcia  arátart* 28 y  

na 2? se
22 está próxima a tasa sena de transición entre 2a 

saliente 28 y la  perdón periférica externa 27.



f*

» del - 
pasa O,

o n

a

oibtr ora ooaSjinaoi^i 40 ^  elesjanto de soldé y  s a llla  eo-*'"

t 5» a la  anilla 30 #  la

W

v a

la  anidad 4© y  la  « am a de

a la  poroiéb a lie n te  28 y  fo sé a la  írtela 

toda inclim oién del alósente «fe molde, 

que podría cansa? «esa teadaptabill&sd «m e l extremo de la  

tubería y  e l elemento de molde durante su aplicación al ex-

3)» la  manera de formar •  

coffibiimcidn de elemento de —

y no p*e~sim ilar a  l a

3*
35 radtelnient© 

una muesca o

la  anidad 40» recibida en 

efe de s i l  Sarniento 38 de aquélla* $al



20,

liento. SSL raieEi&ro amalar Se refoersso 22 peralte qQ® <á& V&~



sobre ol iMrfcador 32» 

20» dio elemento por do la s renaros

de molde costra «X 

a 'Xa figura 1*

bre anular 22 sobaco 

.  hacia e l

oaliente* En e l  

do aáe a la  izquierda# ta l

e l extremo do 

«andar 22 esté

o
 o



30* incorpore 3a junta ilustraSa* se peralte a d&tiho mdío



5*

trar m hueco formado
s»

40 y el
«wwaa ¿O Iffj

M de la unidad 40
5. a  efecto de las zonas

40 en

laso interno Se asm parte 82 del t r o je l  ©n relaeién auto*- 

20* raents espaciada a lo  largo dol lado interno de dicha parte 

del troquel* Por raedlo de tales pasadores» nada an illa  q«e~ 

da sostenida de manera relativamente precisa en e l troquel 

para asegurar anos efectos reforzadores exactos es la  ®d”“  

d^t 40 prodaetda en aquél* Antes de que Xa unidad producida 

25*  se retire del troquel» se retiran loa pasadores 84 de la  —  

«w4Aa(i y  de la  osodide parte del troquel* la  

de la  mm permite la liberación de la «aidad 

y  los pasadores» sdn oseado estos pasadores estén poraasnen— 

temante conectados a la  superficie del moldo y  no soaa 

30» les respecto a olla*



I ... m u *

>; o
- o o "

/

//

/
/
/

//

/

/
/

//

30. */*



BAD ORIGINAL

I y  i  s » i  0 a M.&&AMM.

20* Sida desde Xa referida 

borde anterior con dicha 

3*-

yfraaaaw* combinados para

25*

salladora para definir un

aa uso es

de soldé y  an illa se—

l# en los que dicha so*

y  que defino un

30.

de moldo y  an illa  

para su uso en tuberías do material ten­

ia  reivindicación 1# que incluyen además



v 7. -

Ha4ora cocá)lnaáoQ para su, a®» e» 

noplástieo, segán la  reivindicación 

siembro do refuerso está

de molde y  anilla se—  

tuborías de material ter» 

| f en los qua e l cítalo  

empotrado cji dlciio -

25* Hadera combinados para su oso

de molde y an illa so—  

en tuberías de material tss>» 

1, en la

a la

y  una



U lfíliti AS

te M earla coacta 

na por usa sola cisca y

m * <5

©
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