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EEMORTIA D2 3CRIPITIVA
que se acompafia a una solicitud de patente de introduccidn
por diez afios, para Espaiia y sus Posesiones, por SISTLMA,
COW SU APARATO, PARA ACTIVAR BL PG ANETT?0 DB PLANCHAS Y LA+
MINAS POR CALOR, a favor de don Joagquin Ilorst Drager, de

nacionalldad espaiiola y residente en liadrid, Los Vascos 19

Hasta la fechza presente, para efecmar el pegamento)
por ejemplo, de un conirachapado de madera 0 similar, des-
puds de lz encolsdura se soumetfa & la fuerte presidbn de una
prensa donde se tenia varizs horas hasta que ¢l pegamento
se solidificaba homogeneizdndose hasta un cierto punto, con
las ldnminas del contrachapado.

Este ejemplo no tiene caracter limitutivo, ygfue
ocurre lo propio con la mayor parte de los cuerpos que se
han de unir nmediante pezumento, habidndose c¢itado ele Jem-
plode la muders por considerarlo el mdis cldsico.

la permanencia de varias horas del contrachapado en
la prensa tiene el inconvenicnite de que tarda tiempo en
estar preparado, la desecacidn del pegamento ¢s lenta y la

prensa queda ocupada durante dichas horas, sin poderse utie
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lizar durante ese tiempo para oitros fines.

%¥n egtos procesos se ha dejado ver de manera impe-
riosa la necesidad de disminuir notoriamente este tiempo de
prensado, para hacer la operacidn mds rdpida; y tras diver-
sag pruebas y ensayos se ha llegado al sigtema de la ?resen-

te invencidn, unido al aparato imprescindible para la apl i

cacidn del sistema hasta el punto de gque czda uno se comple
menta, siendo impracticable el sistema sin el aparato y sin-
viendo sdélamente el aparato para la aplicacidn del gistema.
El sistema se halla basadoe sencialmenie en la trans-
misidn, a los cuerpos que han de pegarse, una vesz impreg-—
nados de pegamento, y debidamente acoplados, de uns presidn
adecuada mediznte uno o mds elementos productores de calor
seco a una temperatura que oscila entre los 60 y los 100 ¢ |C.
La aplicacidn de este calor consigue una rapidisimg
desecacidn de la masa de pegamento, y al propio tiempo ofra-
ce la ventaja de eliminar parbe de la humedad de lis nade-
rag. |
Con el fin de ilustrar lu presente descriptiva, se
acompaﬁa una hoja de planos en la que se represents esque-
mdticamente una e jecucidn cualquiera del aparato que se em+
plea en la aplicacidn del sistema, y cuya descriptive genegal
es como sigue:
Tenemos un cuerpo de presidén y de irradiacidn calded
rica (A) que estd constituido por una plancha metdlica, preg-
ferentemente de aluminio, zine o similar (1), tras la cual
se dispone una segunia ldmina o plancha de un material re-—
gulador de la temxperatura (2) que puede ser preferentementé
klingeritt o similar; a continuacidn se acopla una malls
metdlica (3) que hace de resistencia eldectrica, y que va do-

tada de medios (4-4') para acoplar los teruinsles de los
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cables de alimentzeidn conectados a una fuente de encrgia

eldéctrica apropiada. Detrds de dicha mzlla metélica (3) se

dispone otra 1ldmina (5) de klingeritt o similar, y finalmen-

te en su parte superior se robustece el conjunto aplicando
vna plancha (6) de madera. tste conjunto gueda de bidanrente
montado y acoplado de manera gue las disbintas piezas des-
critas formen una unidad. Las conexiones eléctricas pueden
realizarse de cualguier forma que se considere deseable, yd
que ello no altera el esplritu de la invenci 6n.

Une de estas planchas o cuerpos descritos (A) se
gitda sobre la plating de una prensa especial, de menera qy

la ldminag de aluminio o similar (1) gquede en su parte supe-

rior; sobre ella se coloca lw maderas que forman el contras-

chapado,0 cuerpos gue, en general, hayan de pegarse, ya im-
pregnados en pegamentc y debidamente superpuestos; y una

vez colocados, se presiona rdpidamente con otro cuerpo (A)
como eludescrito, situado en el vdstago que la prensa espe-
cial posée y que hace descender a presidn, quedando la su-

perficie de aluminio (1) hecia abajo, de manera gue el cuey

po & pegar quede comprimido debidawente, La irradiacidbn ca<

1drica desprendida de la nmalla (3) actla inmediatamente y

en un breve espacio de tiermpo queda solidificado el pega-

mento de una manera prdcticamente indestructivle, e, incig-

e

gsive, las maderas a pegar quedan desprendidas de clierto gra-

do indebido de humedad, lo cual indica l&a enorme eficacia

del sistema y del..aparato coopcrante descrito,

Finalmente, se hace constar guc cl ejen plo ejecuti-

vo descrito no tiene ningdn caracter limitativo y gue en
la presente invencidn caben diversas voariantes de realiza-

cién y de aplicacidn, siempre cue no alteren el e spiritu
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de la misma, pudidéndose realizar en los materiales descrito
¥ en oiros que relUnan las condiciones requeridas para el fy
cionamiento, no existiendo limitacidn en cuanto a dimensio-
nes, potencias, etc., ieniendo en esencia la finalidad des-
crita, y tentas cumntas sea factible realizar.

HNOTA -~ Desaito suficientemente cusnto antecede,sd
lo resta consignar que lo gque se declarz nuevo y no practi-

cado en Espafia, es el contenido de las siguientes:
REIVINDICACIONES

1l - §istema, con su aparato, para activar el pega-
mento de planchas y ldminas por calor, caracterizado e sen-
cislmente por el hecho de haberse previsto un cuerpo de pre
sidn e irrediacn caldrica que estd constituido por una plg

cha de aluminio o similar que actla como superficie de pre-

sidén, tras la cusl se dispone uno ldmina de un material re-

gulador de temperatura; seguida ésta a su vez de una malla
metdlica que actia de resistencia eléetrica, dotada de me-
dios para acoplar los terminales de los cables de alimenta-
cidn conectados a una fuente de energia eldcirica apropiadg
disponiéndose tras €sta una plancha termoaislanie o termore
guladora, y robusteciéndose el conjunto por una plancha de
madera que si situa en Ultimo lugar, todo ello debidamente
acoplado formando una sdla unidad.

2 - Sistema, con su aparato, caraclterizado por el

hecho de gque el contrachapado o similar, de nadera, gue de-

sea pegarse,'es inpregnado en pegeamento, tras lo cual se

dispone sobre una unidad como la descrita en la reivindica-

cién 18 de manera que la superficie de aluminio de ésta se

halle dispuesia hacia arriba; y unc vez asi situado el ma~
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iminuido su grado de hidratacidn ventajosamente.

teriasl a pegar, es scmebido & presidn por medio de una preh
sa especial, cuyo vdstago de presidn presenta un segundo
cuerpo como el deserito en la reivindicacidn primera, ¢ uedan-
do comprimido el material a pegar entre los dos cuerpos irrg-
diadores de c¢alor, a gran presidn, a una temperasura que oSk
cila entre los 60 y 100 2 ¢, por un brevisimo espacio de

tiempo, itras lo cuzl es liberado totalumente pegado, y dis-

3 = SISTEMA, CON SU APARATO, PAn: ACQIVAR &L PEGA-
MENTO DE PLANCHAS Y LAMINAS POR CALOR.

Todo sepsln gqueda descrito en la presente leroria,
gue consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por ung
séla cara, con un total de ciento guince lineas y hoja de

plancs gue se aconpaiia.

ladrid 27 enero, 1958
P.A.
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