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P_ATENTE'DE II\T’,.._VE.NCION o ;

MEMORIA DESCRIPTIVA
b ‘
{ 7 que se acompafia a la solicitud de
| una PATENTE, DE . 1nvencién .o veinte agos, en Espafia
l ,I - a favor de 7
JULTUS KOCH, FABRIK FCE VAUSVERIARTIKLER , de nacionalided
dabhesa domiciliado en . COPENHAGUL N (Dinanmarca).-
calle de  Norrebrogade ném... 28
|
por:
e 'Procedimiento pera la producoién (e un cordé;:;_,__g,gp_e,c_ialmen.é
mente para persiznas,.celosias,.estores o sinileres!
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MEMORTI A DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencibn a nombre de:
~JULIUS XKOCH, FABRIK FOR VAESVERIARTIKLER,
de nacionalidad danesa, domiciliads en.
COPENHAGUE ¥, Norrebrogade 52, (Dinemar-
ca); por: "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUC-
CTON DE UN CORDON ESPLCIAIMENTE PARA PER-

SIAVAS, CELOSIAS, ESTORES O SIHILARES™.

L R I LR ] * e

Tos cordones como los que se usan psra el menejo de
persianas, celosias, estores, cortinas o similares, no. solo -

deben presenter una flexibilided y suavidad uniformes en todas

direcciones, sino cue también, prescindiendo de la elagticidad

interior del material, deben ser de una longitud invariable,.

‘pues la posibilided del reajuste pars el indicedo fin e limi-

tada. -

Yo se conocen cordones compuestos de verios hilos de
alma y de un trenzedo envolvente de una o varias capas% En estos
los hilos del 2lma reciben los esfuerzos de traccidn, iientras
que el trenzado sirve para mantener sujetos los hilos @el alma,

protegerlos del desgaste y dar =l cordén la seccidn trénsversalk
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circulsr f:vorable pars la flexibilided y suavidzd del mismo,
Los esfuerzos de traceidn no pueden recibirse por el trenzado
envolvente, de manera que se_alargan los hilos <el alma en los
esfuerzos de traccién. Por consiguiente el corddn no puede suje-
tarse en un punto fijo por ejemplo de unz polea o en un botdn
cusndo no se use. Sin embarzo, los cordones colgsntes sueltos
no se sceptan por los ususrios. Estos cordones tienen adem’s el
inconveniente de que el trenzsdo envolvente se desplszz respecto
al alwe durante el uso.

Este inconveniente se ha intentendo suprimirlo uniendo
en un corddén sinfin los hilos del elme y las capas de trenzado
‘ue los envuelven mediante uno o varios pespuntes. Los pespuntes
sin embargo, suprimen la rodondez del corddén. También pogﬁos
pespuntes se reduce la flexibilided del corddn, de suerte que
este no puede doblarse uniformemente en todas direcciones. Ademds
este corddn presenta el inconveniente de ser variable su longitud,
pues con esfuerzos de traccidn algo grandes ficilmente se rasgan
los delgados péspuntes.

Los inconvenientes de los cordones conocidos se han
de evitar con un cordén fabricado por el proeedimiento §31 pre-
sente invento, corddn que ge-compone t-wbién de un alma. y de
un trenzado euvolvente, El problema que se ha de resolvér por

el invento, consiste en unir el trenz=do envolvente con el alma

~de modo indesplazable y en hacerlo =decuado psrs recibir los

esfuerzos de traccidn, solom o dsdo el caso, juntamente con el
alma, con objeto de que el mismo corddn no verie su longitud alm
- ’ ]

después de largo uso. Para resolver sl problews proguesto se pro-

cede segin el procedimiento del invento dendo gl #lma, - ue tiene
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una seccidn transversal redonds o poligonal, una superficie
adaptada =l modelo de trenzado de la envoltura, nerviada, es-
triade o nerviada o estriada en espital y tremzendo la envol-

tura alrededor del zlma mientras se someten 2 esfuerzos de trac~

¢idn los diversos hilos.

Sste procedimiento puede llevwrsc a cabo de diversos
ouo§4 meneras. Se ha comprobado ser muy conveniente poner un
zlua, wue al elevar la tempsratura se convierte en estado plds-
tico en este estado pldstico en el puntc momentineo del trenze-
do de las envolturss, pssajeramente por :=dmisidén &é calor, de

suerte que los hilos individusles de la envoltura mantenidos
bajo esfuerzos de traccidn proporcionen la superficie nervieda
o estriada. |

Se ha hecho la observacidn de cue los hilos de fibra
naturasl o artificial que soportsn l: tewperatura requerida pa~
rz el procedimiento, tiesnen 12 proriedad de zcorterse bzajo la
@ceiﬁn del balor. Aprovechando esta observacidn un perfeccio-
namiento del procedimiento del invento consiste en (ue se en-
plean los hilos psra la envoltura hechos de fibrs natural o
artificial, preferentamente hilos torcidos de terileno; De aste
modo se logra una unidn auy firme eatre el alma y 1l: envolturea
win que sea necessrio zdopter medidas especiales pars los es-
fuerzos de traccidn de los hilos.

Otra posibilidad de llever = la prfctice el presente
invento se halla en emplear un alma congtituida por hilos lar-
g0s y envuelta por material pldstico que se endurece aunque
quede flexible, o envuelta y/o impregnada por:materialrt@rzoplés-
tico. B1 alma asi previemente tratsds recibe, wientras estd to-

davia blands, su superficie, el estado nervizdo o estriado, en
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esta superficie, gracias a los hilos Ce la envolturas gue en

=1 punto del trenzado se encuentrsn bajo esfuerzos de -traccidn,
Tl invento prevé también un perfeccionamiento del

procedimiento consistente en que un slma hecha de moterial

teruopldstico, se provee del modo conocido de un trenzado

de una o verias capas y el corddn zsi producido se somete a

uma temperatura a la que el material del alma se cuavierte en
estado pldstico, o sea, se hace blando, y luego o simulldnea-
mente se tensa y, menteniendo la tensidn, se eniria a la tem
peratura normal. Un corddn sinfin procedente ce 1 méguina
trénzedora puede producirse por este procedimiento grzcias

por ejemplo a que el corddn con el trenzado envolvenie se con-
duce a través de un sstrecho cgujero de una pared, se somete
detrds de estsz pared a unz temperstura aumentsda y =2 un esfuer—
7o de traccidn y luego, dado el ccso después de atravesar por
otra segunds pesred, se arrolla en una bobine, la cual, cu=zndo
se acciona, produce el esfuerzo de traccidn del corddn.

71 procedimiento puede también utiliz-rse vara la pro-
duccidén de un corddén sinfin cusndo el alma se hace de antemano
vinfin mediante soldsdura autdgena y luego se tensa 2 un lergo
requerido y despuds se somete como wn todo al tratamiento tér-
mico., ' , ,

i los diversos procedimisntos antss exjlicszdos se
logra que al tenssr el corddén o los hilos del trenzado envol-
vente, los diversos hilos se clavan en el alma reblanéeciia 0
que se reduzca el didmetro de la envoltura. Los resaltes y de-
presiones que he experi.entado l: superficie del alma, cueden
permenentes. Por consiguiente el zlme y la envoltura formen
una unién firme que no se suelta ni atn despuée de lar;o uso

del corddén. Como el trenzado envolvente se hs mantenido bajo
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tensién de traccién al producir el corddn, temsidn que es
mayor que el esfuerzo de traccidn producido #l usar el cor-
dén, este no puede zlargarse t:wpoco curante el uso, Ge suer-
te que no se requieren dispositivos tensores ceros e inelegan-
tes. La flexibilided y suavided del corddn se conserva por
consiguiente en todos los casos lo mismo que su elasticidad
interior.

“mpleando almas con seccidén transversal circular
se obtiene despudz de terminado el procedimiento un corddn
de seccidn transversal circular. Como el moterial termoplés-
tico es eldstico después (e endurecido, el corddn producico
por el procedimiento es también muy flexible y suave. Los es-
fuerzos de traccidén actusntes sobre el corddén se reciben por -
la envoltura trenzsdsa unida firmemente con el =2lma y la cual
seglin convenga se ejecuta de una, de doz o de varias capas.
Dentro'de}élcance del invento es posible también emplear al-
mas con -cceidn transversal polizonal. Intonces los vértieses
del polfzono se clavan en mayor grado en le envoltura trenza-

da.

.= . NOTA, -,

Se reivindics como nuevo y de propia invencidn:

1.- Procedimiento para la produccién de un corddn
especialmente psra persianas, celosias, estores o simileres,
constituido por un alma cubierta por un trenzsdo, carzcieri-
zado porque el alma con seccidén transverszl circular o poli-
gonal es la de una superficie nerviade, estrisda o nerviads
o estriada en espiral, adsptada =1 molelo del trenzedo de
1= envoltura y esta se trenza alrededor del alma man?eniendo

los diversos hilos beio vsfuerzos de traccién,
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2.~ Procedimiento segfin lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque un alma que ¢1 elevar l= te:peratura
se convierte en estado pldstico, se pone en este estado pasa~
jeremente con =dmisién de calor en el runto momenténeo Jel
trenzado pars lu envoltura y los hilos de ésta mantenidos
bajo esfuerzos de traccidn en el punto momentfneo del trenza-
do, comunican al slma la superficie nerviada o estriada.

2.~ Procedimiento segin lo rzivindic:do en los pun-
tos 1 o 2, caracterizado porgue para el trenzazdo envolvente
se ewplean hilos hechos de fibra natural o artificial, prefe-
rentemente hilos torcidos de tirileno, que se acortan bajo
la accidn del calor.

4.~ Procedimiento seglin lo reivindicado en los
puntos -1 o 2, ceracterizzdo porgue se émplea un alma consti-
tuida por hilos longitudinales envuelta por meterial pléstico
que se endurece pero que gued:s flexible o por material termo-
pléstico y/o un alma impregnada. | ‘

5.~ Procedimiento segtn lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque un alma constituida por moterial termo-
pldstico se provee del modo conoci&o de un trenz=do envolvente

de una o varias capas, y el cordén asi obtenido se somete a

una temperatura, a la gue el material del alma se convi-rte

en estado plistico, o sea, se hace blando a continuacidn o
simulténeamente se tensa y manteniendo 1z tensidn se enfria
a la temperatura normal.

8.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto
4, carsecterizado porgue pars la produccidn de un‘cordén sinfin
el alma se hace de antemano dinfin por soldacura autégena'y
luego'el cordén se tensa a da longitud reguerida.
' .- Procedimiento sertin 1o reivindicsdo en el punto
1 a 8 carscterizclo porque para la produccidn de cordoﬁes con
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envolturas trenzsdas de variss capas, el segundo o subsiguien-

te trenzado se realiza después_que el trenzado precedente se
ha envuelto con un moterial plistico que se endurece aungue
permenece flexible o con un material termopléstico.

8.~ PROCELIMIENTO PARA TA DRODUCCION DT UW CORDON

2SPECTATMEITE PARA PERSIANAS C7LOSIAS, BSTORES O SIMILARES®.

Tal como se describe y reivindica en la presenten
Yemoria Descriptiva que consta de siete hojas escritas a nié-

quina por una so0la cara,

- Madrid, 27 de Enero de 1.958.
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