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P A T E N T E
D E

I N V E N C I O N

PARA LA OBTENCION DEL ACIDO ACETICO POR 
L̂", a favor de la razón social española

tODI, S.A., residente en VIMBODI (Ta-
rragona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 
para la obtención del ácido acético por oxidación del etanol.

La síntesis del ácido acético a partir del alcohol 
etílico se viene realizando a través de la obtención previa 

5. del acetaldehido como primera fase de la fabricación, y una 
vez separado este último de la solución alcohólica, se oxida 
hasta ácido acético por diversos procedimientos. No obstante 
modernamente se parte más bien del acetileno para obtener 
aquel aldehido con ventaja económica, por lo que la materia 
prima más usada es este gas en lugar del etanol.10



2 8 9 7 2 7

.a.

La presente invención, tiene por objeto la obtención 
directa del ácido acético a partir de alcohol etílico, sin el 
previo paso por el acetaldehído y su separación del alcohol.

La oxidación del alcohol se efectúa en fase líquida, 
actuando de agente oxidante el ácido nítrico.

La operación se efectúa a baja temperatura y con ayuda 
de un catalizador apropiado, obteniéndose resultados satisfac­
torios en cuanto a rendimiento. Durante la reacción se despren 
den óxidos de nitrógeno de los que se recupera parte del ácido 
nítrico castado en la oxidación del etanol.

¿v áSL método operatorio es el siguiente: Se coloca una 
mezog^i gb^os^sulfúrico y nítrico en un reactor, junto con 
la cant:
vanádico, pe

ia de catalizador, que puede ser el ácido 
o o el vanadato amónico. Después

de enfriada la meatRa^se llegar alcohol poco a poco, cui­
dando de que la temper no.ármente, cosa que se consigue

agua fría o una mezclamediante serpentines por dojg^j^cir 
frigorífica.

La reacción es muy intensa'y ella se despren­
den óxidos de nitrógeno que son obligados"a pasar por unas 
torres de lavage a contracorriente con ácido sulfúrico que 
absorbe a aquellos, regenerando el ácido nítrico, que queda 
mezclado con el ácido sulfúrico, mezcla ésta que se hace ser­
vir, previa adición del ácido nítrico necesario, para una nue­
va carga del reactor.

Terminada la adición del etanol, se hace elevar la tem 
peratura hasta 50-60°C,paulatinamente, hasta la terminación de 
la reacción, cosa que se conoce cuando cesa el desprendimien­
to de vapores nitrosos.

El líquido que queda en el reactor se destila luego
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mejor a presión reducida y se obtiene asi un ácido acético 
de 40-50% de riqueza.

Las fases que comprende este proceso de fabricación 
del ácido acético por la oxidación del etanol por el ácido, 
son las siguientes:

1&. Mezcla del ácido sulfúrico, ácido nítrico y ca­
talizador en el reactor,

23. Adición del etanol poco a poco y enfriando la
mezcla,

Regeneración del ácido nítrico de los gases que 
, por paso de estos por torres de lavage a con- 

ácido sulfúrico,
ón de la temperatura, tan pronto es aca­

bada la adició^de^el^á^l, hasta 60°C que se mantiene hasta 
la terminación de l/oxidac^,

53. Destilación^a presión reducida, del ácido acéti-

cacion, se aclara es-

30.

co formado.
Con el fin de facilil 

ta con el siguiente

E J E M P L O .
Se introducen en un reactor de acero inoxidable, pro­

visto de agitador y de serpentines de calefacción y enfria­
miento, una mezcla formada por 5 partes de ácido sulfúrico de 
66^BÓ, 6 partes de ácido nítrico de 40°Be, 2,5 partes de 
agua y 0,1 parte de catalizador, ácido vanádico.

Puesto en marcha el agitador a una velocidad modera­
da, y enfriada la mezcla a 15°C, se van introduciendo 4 partes 
de etanol poco a poco vigilando que la temperatura no exceda 
de 20°C. Añadido ya todo el alcohol se va elevando la tempe­
ratura paulatinamente hasta que termina el desprendimiento
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de vapores nitrosos, a unos 60°C.

Los gases que se desprenden durante la reacción son 
obligados a pasar por unas torres de lavage rellenas de ani­
llos Rasching, donde reciben una ducha de ácido sulfúrico de 
concentración mediana, que regenera el ácido nítrico. Termina­
da la operación se añade a esta mezcla de ácidos, el ácido ní­
trico necesario para obtener su concentración adecuada en la 
mezcla, que se hace servir para una nueva carga del reactor.

El liquido caliente del reactor se destila a presión 
reducida y se obtienen, nueve partes de ácido acético, con una 
concentración de 40-50%.f ''

invá^bión, dentro de su esencialidad, puede ser 
llevada a<€a ^ráotÉba en otras formas de realización que di- 
fieran en dotóle de la^indicada a titulo de ejemplo en la 
descripción, a las ,%uale^alcanzará igualmente la protección 
que se recaba. Podr¿^puesJ^*^r realizada con los medios y 
aparatos más adecuados ,^^^lea%^ las concentraciones, tiem­
pos de reacción y temperat^^^s &ás-^^opiadas a cada caso, por 
quedar todo ello comprendido uegíj^^^^l espíritu de las rei­
vindicaciones.
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Hecha la descripción del presente invento, se decla­
ra como nuevas y de propia invención, las siguientes reivin­
dicaciones:

1. Procedimiento para la obtención del ácido acéti­
co por oxidación del etanol, caracterizado esencialmente por 
el hecho de realizar la oxidación del alcohol etílico por el 
ácido n^^dco a baja temperatura y con ayuda de un catalizador, 
con B^g^návación del ácido nítrico, operando la adición del 
etanoT**!6uy^^S^ a poco y a baja temperatura y una vez añadido
todo, se e2j%va¿la temperatura hasta los 60°C

2. ^reÓediMento según la anterior reivindicación,
en el que, el cataáizadbr ̂ apleado es el pentóxido de vanadio, 
el ácido vanádico o el j^anadato de amonio.

3. Procedimiento s-$̂¡¡¡¡̂ las reivindicaciones 1 y 2,
en el que, el acido nítrico ayidaj^yejn*
sar los óxidos de nitrógeno gehgáaays, 
vago a contracorriente con ácido sul 
tración.

recupera haciendo pa- 
unas torres de la- 
de mediana concen-

4. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3* 
en el cual, la mezcla de ácidos procedentes de las torres de 
lavage, se utiliza para una nueva operación, previa adición 
del ácido nítrico necesario para obtener su concentración 
adecuada en la mezcla oxidante.

5. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4, 
en el que, del liquido oxidado obtenido, se obtiene el ácido
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acético, por destilación de aquel a presión normal o reducida.
6. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 5, 

en el que, el liquido residual de la destilación se utiliza 
como agente absorbente de los vapores nitrosos en las torres 
de lavage para la recuperación del ácido nítrico oxidante.

7. Procedimiento para la obtención del ácido acético 
por oxidación del etanol.

se describe y reivindica en la presente memoria, 
)ta de seis hojas foliadas y escritas a máquina por 

10. una caras.
!^Éud#id^''a%P de Enero de 1.958.
DEST^ADOS AG-á̂  COLAS VIMBODI, S.A<
P*

R/m.m
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