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MENORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién ce refiere & perfecoionamien~
tos en lea fabricsoién de ourvaes para conducciones tubula-
res metélicas de fluidos a alta presién.

Esta invencidn tiene particular aplicacién para cur-

5. vas y ourves de dilataoién en los casos de 2ltas presio-
nes, que pueden alcanzar hasts 150 atm8sferas, y pera ca-
1ibres que van desde una hesta 12 pulgedas, asproximadamente.

Se caracteriza esta invencién poruue el espesor de pa-
redes en los citados ocambios de direccidn a base de curvar

io, el tubo, permsnece constante e igual al espesor general
caloulado para la tuberfs 2 que pertenece lz curva.

Como es saebido, al ourvar un tubo por los procédimien~
tos de febricacién en uso actualmente, hay una dilatacién
molecular en el semitubo que constituye la zona exterior de

15 la ourva y una contracoién moleoular en el semitubo que



10.

15

25.

30

l,g& A

constituye 1la zone interior, disminuyendo las distensiones

desde la generatriz de méximo desgrrollo haste l2 zona neu-
tra y aumentado las oontreoociones desde esta zona neutra
hasta la generatriz de mfnimo desarroilo. Hay por lo tan-
to una debilitaciln de paredes en la citada zone exterior
de la curva y un exoeco dg resistencia en le zona interior,
lo gque obliga 2 aumentar los espesores sobre lo calculado
como necesario para les presiones del fluido a condiocir, lo
oual, £l bien en presiones nulas o medias carece de impor—
tanoia, no es{ en las altas presionea puesto gue ello supo«~
ne un exceso de material a emplear y consiguiente aumemto
del coste y peso de la tuberf{a, poryue es evidente gue lo=
tremos reoctos deberén atenerse a dicho excezo de espesor de
paredes para que en sl empalme oon los tramos ourvos no hae
ya escalones gue tanto perjudicarfan a una buena oconducoidne

Le presente invenocidn subsana tales inconvenientes de
una manera sencille y eticaz.

Consiste en dotar a los tyamos curvos de la conduccidn
tubular de un espesor uniforme e igual al de los tramos rec—
tos, siendo este espesor preocisamente el extriotamente cal-
culado como nesesario para la presidn a soportar, y favo—‘
recer por caldeo parcial ls formecilén de nervaduras en sa-
liente a modo de arrugas de progresivo saliente en 12 zona
interiory, o sea en el semitubo que queda al interior de 1a‘
curva. En estas arruges se da asf 00locaoidn a 12 estructn~
ra moleoular que resulta en exoeso por la contracoién, y
como no hay por consiguients resisztenciz en esta zona inte~
rior pars dicha contracoidn tampoco hay esfuerzo alguno de
dilatecibn molecular en la zona exterior para compensarla,

es deocir, que en esta zona exterior solamente se= producen
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gambios de direcoidén molecular pero sin asumento en la S epa~
racién de moléoulas del material y por sllo no hay disminu-
0ién alguna de espesorese

La manera de llevar a osbo esta fabricacién de ourva se-
miarrugada ze reduce a realizar el caldeo del material con
escalonemiento de tempersturss, aplicédndose lz méxima = la
zona de generétriz que ha de quedar dotada con sl miximo se-
liente de las arrugas o nervadura de plsegado, disminuyendo
progresivamente hasta ser nula en la zona de generatriz que
ha de constituir la curva exterior o de méximo desarrollo.
La situscién de las generatrices intemmedias regulari la
disminucibn de saliente de diches arruges cue vendrd préeti-
camente a anularse ouando las mismas temminen en la zona neu-
tra de la ourvae.

Resulta pués constante el espesor en ambas zonas y la
existencia de las referidas arruges sbsorbiendo cualguier
diletaoifn que produzoa sn la tuberfa la presién del fluido
2 SUu pasoe

El invento, dentro de su esencialidad, admite variantes
de detalle asimismo protegidase Podré puds ser cualquiera
el material metélloo a emplear en la tuberfa, si bién 1la a-
pPlicacidn principal del invento es pars tuberfs de hierro y
acero. Podrd ser también ouelyuiera el sistema de osldeo pro;
gresivo a aplicar para ourvar sl tramo de tubo, ¥y hacer mso
de epropiados procedimicntos mecénicos para provocar su our-
vedo, siendo asimismo extensa la game de calibres a los que
se pueden aplicar lés principlos fundementales de 1= presen—

te invenciéne.
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Hecha la desoripcién del presente invento se declaran
como nuevaes y de propia invenocidn las reivindicaciones si-
guientes:

le— Perfeccionamientos en la fabricacién de curvas pa-
ra conducocioness $ubulares metélicas de fluido: a alte pre—
sién, igualmente aplicables & presiones medias y bajas, oca—
racterizados porgcue el tramo de tubo a curvar es sometido
a un caldeo progresivo cuyo méximo en grados se aplica a la
zona de generatrioes gue, una vez ocurvado el referido tramo,

han de tener minimo desarrollo, disminuyendo en intensidad

hesta ser préctiocamente nulo dicho c2ldeo en la zona de gene—

ratrices de méximo desarrollo en sl citado ocurvado, y por-
gque la contracoidn moleoculsr que en el curvado se orez en
lg zonz de semitubo interior, es absorbida por espaciadas a-
rruges 0 nervaduras que, eon éaliente progresivo, se produoen
en la citada zona interior, resultando de shzoluta uniroré
midad el espesor final de paredes en toda la extensibn del
tramo as{ tratado, y siendo ese espesor igual al caloulado
pare las peredes de 1os tramos rectos de la tuberfz en con~
sonanoiea con 1z pr-sifn del fluido a oircular por la misma.
2+~ Perfecoionamientos en la fabriczoidn de curvas pa-

raéoonduociones tubulares metélicsas de fluidos a alta pre-
sién.

Segfin se desoribe y reivindioca en la presente memoris
que oons ta de cuatro hojas follades y mecanografisdas por
una sola oarae

Madrid, @ 22 de Enero de 1958,
Manuel ESTBVEZ TEILIE.
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