REGISTRO DE LA PROPlEDAD lNDUSTRlALA

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE . 1:V:itCIor e POE 3T

“T3 afios, en Fspafia
a favor de v1iv3oUGr ILii 5 GLASS OO a Y
raY,

., de nacionalidad

nortvaemaricarns . 2y S .
“ . domiciliado en Littsturen, sengiivan:s roaelUes

calle de

,,,,,,,, e ndm.. ..

~ por:

A S R4 P A WIN ~,‘——-.‘ e S .
U g Ube DY S L'v.;.. : (JIR S gd ive L dGE YOI vi IO i AL T lﬂfi S

‘Ne 5389

3lz LR I ——

Agente Sr...



10

}?o"’ 16.567
A. 30345 Case 2547

3 0 ENE 1358 wile 1-67

. WERORIA DESCRIPEIVA
para solicltar

PATENTE DE T HVEXTCTIOHN

(%

S 2 A A
por VETNITE afos
a2 nombre de PITMISRIMGH PLATE GLASS COETALY, entidad norteame-

ricana, estzblecida en One Gateway Center, Pittsbturzgh, Zensil-

i s : T SR 3 R QU S e
vanla, Dstsdos Unidog de America, ooX:
e [ R T T N g e s N7 N . 1
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Lz presents invencidn se refiere al trztamiento de 14-

minas de vidric, y conclerne especizlmente el Tr.tawmlento de
ldminas de vidr.o wtilizado en la prepsracidn de parabrisas

compuesios o envolventes, yue ccmprenden una estructura la-

. - .« . . - b e 4 . '\.J-.:
miner de vidrio con una ca»a intermedia de material plastico.

Las formas envolventes comprenden unos conjuntos encorvados
en sentido lon.itudinal con un drea central en la gue el vi-
drio se comba suavemente hasia Ifundirse o combiinarse con unas

Areas Tuertemente encorvad; Las formas compuestas incor-

worzan un doblez transverssl g lo lar-=o de un lado del »arsbri-

sas, ademds de lss formas envelventes,

o

parabrisas de¢ autémovil, del tipo

[

En la fabricacidn

envolvente o compuesto, =ze montasn las ldmines de vidrio por
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parcjas en un molde dobladoeor del 1d23 9565155 de

vidrio y el molde se caldean gradualmente duranie su trans-

worte a través de un hornce continuo en el gue las parejas'se
hallan exosuestas a teupersturas crecientes gue llegan a las

proxisidsdes de losz 12002 J (643,%¢ ), punto en el cnal

las léminas de vidrioc se zuvlandan paca sdioptar la rorma de-

&

finidea por las suserficles de coniormacion del wmolde., Des-

oués de dobladss, lzs léminss encorvadss son recocidas y
luczo seperad.cs una de otra pars la inceoreidn de una capa

nil butiral,
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formendo un conjunto semejante a un emparedado, en el gue

las 1ldwinas

de vidric zsumenrn lzs posicicnes de las
rebanadas de psn. Esie conjunto se pssa luepo poOr entre un

var de rodilleos gue le da an prenscdo preliminar para remo-

interaedis de plés-

ver parte del aire euncer:
tico ¥ las léminas de vidrio. Bl conjunio se semete entonces
a elevaias jewmgserzturas ¥ presicnes en un zutoclave para com-
pletsr la Llaninzacidn.

Bn la fabricseidn de psrabrisas courlejos, si las 1a-

minas de vidric combanas €3 zlinesdzss unsg vez initro-

ducide lz caza tlco, hay wucnas probauili-

dades de que se rompen, bien en el spsrato de prens=do previo
conTormaasas de

modo 2n6.0 se vuelven

a mwontar con la capa internedla

Espeeificamente, la presente invencidn utiliza un par
de menchag espsciad de un compuesto gue Sifia sl vidric, so-

bre una superficie de una ldminz de una pareja, zntes de api-

lar las léminas sobre ¢l molde pora aoblarlss, Iz tintura o
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compuesto de fedir elegido es tal gue *ra
su tinte a cada lémina de la pareizs zclam

guesta a temperatsuras

del vidrio, durante

lzg de ablandamiento s

ratura-ticu e exieriner

Opersciones couercleles de uoilsdo.
estén distoacindas lo mds posible una
das dentro de lz parie co

ura curva longitudinal, para asegurar una

cuada. Los manchas se aplica junto al m

para asegursr (ue edan ocultas wor el m
vaya 2 usontar el conjunto laminado encory

o

ciones de los manchuas de btinvte sollicmues

tre limites muy entrictcs, especisluente

obijeto de evitar gue se formen puntos de

1dminas de vidrio, sue permitivisn al ace

ctr-s impurezas iniroducirse en el con Jan’

. . P . - . 4o s
las lédwmines de vidrio v la de plastico.

En los cibujos wue icrman pzrite de
e 4
cion:
- 1z Figura 1 es una vista en plauv

ntrael a encorvaer susvementse

: . ]
brlcacidn de un

/.(44‘-2'4'!.4‘1:-4-/'

nsm1+e una parte de
N < I - '

enite despues de, ex-

izusles a

un ciclo de tempe-

coincidencia ade-
zrgen de la ldmina

LZh

arco en el cusl ze

redc. las dimen-

se msntienen en-

Su espesor, con

derformazcidn de las

ite del autoclave y
to laminedo, entre
asiumismo, unas man-

ciclo de recocido

posible la formacidn

parabri-

tipico compuesto., Es-
ne limitstivo, ya cgue
hallsn definidas por
le presente descrip-

o de una ldmina tipica
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¢
rabrisas envolvente, viéﬂQOSe la situscidn preferida de las

nanchas de tinte con referencia a la estructura del parabri-
. Y S , e )
ses y a gcus ejes de mAS suave y mds acuscada curvabura; y

- 1la figura 2 es una vista slumiler a lz figura 1,

de una ldmine plena de vidric adecuads cars sexr doblada

en Torms de 1émina encorvads

sas com uesto, viéndose =slumiswmo la e de
las usnchas de tinte con referencla a ‘ 2 del pa-
robrisas y a los ejes de la wis susve cur-

N 4 N o ,
vatura longiﬁualnal, £81 como a los de lios curvesuras trans-

versales méc promunciadas.
Con referencia a2 la Iijura 1, en ells se representa una
)

14mina pluna de vidrio cortada a la silueta necesaria para

hacer un parabrisas envolvente, provista la lémina de una par-

5

te central 10 a doblar = une curva longitudinal relativa-

mente suave. EL eje A-A reoresenta el eje transzverssl de cur-

vaturs susve que pasa 8 fravds del centro de la 1émina a do-

y)

212 se funde o

Q

vlar. L& parte centrsl 10 suaveumente encorv
combina en cada extreso longitudinel con unas reglones fuerte-
mente encorvadss, gue presenian sus curvailwras méds scusadas

T formsndc unns alas 12 en las extre-

1

alrededor de los ejes b-&,
idades longitudinsles de la limina de vidrio. Estas alas 12

estdn encorvadas iormande los costados del cerco de cristsle-

z del vehiculo, constitufdc por el purabrisas, en tanto que
la perie centrel 10 forma, al dérsele curvatura, la parte
frontal de visién, suave.ente encorveua, del paravrisas.

Gon el Tin de asegurar unz alineascidn adecuzda de las 18-
minas de vidrio combadas, una vez ilntroducida la cspa de plés-

tico entre dichas ldminas, la presente invencién prevé la apli-

- 4 -
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cacidn de un par de menchas de ura tintura a la sup

de una de lss liminas de vidric, en un par de puntos espacia-
dos adyascentes a su borde, Is preferible gue 1= s manchag
enterss 14 sesn avlicsdss dentro de los 3/8 de puléada

( 9,5 un ) de vidrio, cgesu-
rar =si gue cueden debideamente cubisrtas: por un cerco al ser

otra, soveue la alineacidn de las ldminas de vidrio dobla-

das se TFacillta al ser wevor la Gistancia de sceouracidn de

las manchss. Ahores bien, la alineccidn adscusda mediante:

adzptacidn o coincidencia de las menchss transieridss es dp-

tima cusndo dichas manchas eutdn =i lz parte inter-

dobladas, del misme lado de las ldminss de vidrio, a csusa

de que los opersrios cue vuelvan a ensanblsr 1los emuvareia-

dos o conjuntocs ya c

chag oo
un minimo de sesglizaniento entre log lduinss dursnte la ope-
8 P - - R . - - P S ¢

racicén de encorvado de la repidn central, reducleéendese asi

a un minimo tods posibiliued de Lue la2s wmanchszs de Tinte se

emborronen ¢n el caso de que la tinturz se salpa de la consis- -

tencia Sptima,

Se prefiere asliczr los mene oS a la suseriilcie supe-
rior de la ldmina que ha de constitulr la componente inferior
3 5 ot A . che dinhe 14mins AnCerior met
de la pareja, una vez colocsus dichs limina infericr, para

molde de encorvar. nsta oreferencia

,_
vt
]

ser Goblada, scobre
es motivada por lz facilided de aplizer la tinturs a uns cara

superlor de una lémina de vidrio

[

La tirnvura puede aplicsrse en forma de una oczpilla viceco-
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de un vehiculo, ILas manche

P A N

sa, dejéndola secar antes de
ldmina supcrior de la psreja. La tintufa se ascoge de ma-
nera que las mancnas aplicadas se seguen =l cabo de unos po-
cos segundos de exposicidn en la lémina inierior a tempera-
turas predominantes en la estscidn de czrga de un horno con-
tinuo de doblado, tro métodc de aplicacidn de la mancha im-
plica el uso de papel de calcomanis cublerto de una tintu-

rg con un vehiculo ligerzmente adhesivo 2l vidrio. Los deta-
1les de los métodos de aplicacidn se describvirdn mas adelan-
te.

Ia figura 2 se utilize pszre ilustrer los criterics de
situxcidn de lae menchaes de tinte sobre una ldmina plana de
vidrio cortadoc segin ls silueta correspondiente a la forma
desesda para la lAmina una vez encorvades. Su psrte central
110 estd suavemente encorvada en sentido longitudinal, de modo
seme jente & la curvebura trensmitida a l= parte central 10 de
1s ldmina ilustreds en la Ligura 1,

Gl eje A’~ A" representa al eje transverssl yue pesa
por el contro de le ldmine plane de viario de la figura 2.

La psrte central 110, suavemente encorvada, se Funde o combil-
na por sus extremidades longitudinales con unas reglones fuer-
temente comhadas, de curvetura mds acentuada alrededor de unos

’ ’

ejes transverssles B’ - B7, formenuo unas alas 112 gue se pro-

longan hasta los costados del vehicule. Un lado de la parte
central 110 estsd =mcentuasdsimente combadc zlrededor de un eje

s . . e + ~? - 5 -
gue se extliende longitudinslmente C° - C7, para producir un cos-

t2do 113 gue se dobls cn gentido tronsverssl. Heste dltimo

consituye una parte transperente de le part

nos de Sintura 114 se splican dentro

de una zona de %/8 de pulgeaa ( 9,5 mn ) del margen lateral de
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1la 1dwina de vidrio prevismente cortada, y estén lo mis se-
varades posible dentro de la pasrte central suavemente comba-
da, como es el czso en el trsteuicnio de las léminas de vi-
driorque forman varte de parabrisas eavolventes. La ldmi-

x

na de vidrio de la fipurs 2 ests tefide junto a su mergen

wecto a ls osrite central 110, suavemente ccaviads, gue se eX-
;ud inalmente. Bn egste c2s0 se scostumbra =sinie-
crisero las manc as de tintura & una lémina, v
idn a2 l2 otra lémins, para impedir la

sccar la

eer las léwminss de la pmereja pars mon-

el molde de dcllado,

En el cz=o de uno u otrc tino de doblez, une vez apila-

A £ 3
as lag léuwines en el wmclde de doblexr, se transporisn a través

de un horno continuc de Cobloao, en el cue lss ldminss son

atu-
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urss crecientes nasta a

ras de atlandan envc del vidr o. A estas Gemperaturas, una
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de lazs lédminas de vidrio o-uestas. La intensidzd de la man-
tresledoeda depende de la tsuserstura de exposicidn y de

Ahors

1z durascidn de la ex~csicidn a tempersturss elevadss
bien, l2 natursaleza de la tinturs se escoge de modo que las

tenmersituras no afecten a L= tiniturs esenciaslmente hacsts que

la zone de detladc v alcsnzen temperatu-

[d v
2 leminas llessn a

1

¢

ras de sblendawicnto wel vidrio.

(03]

La pareja de 1ldminas sale entonces de la zona de dobla-
do o encorveulento y entrs en unt zona de izuslacidn de tem-
perztura, Bl tiempo totel de estencia del conjunito en les

ura es5. lo bastante largo ssre gue la

sent.erat

m
o

zonas de slevazd
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sferencis unas manchas relstivamen-
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tintura produ

te ‘ntensas sobre les suweriicies oou

tzade el doblado. Asi, svarcce, cen
un pasy de manchas de intensidzd su-

1z venlineasidn de las 1dminns,

vrematurs de lzs maachas, antes de

terminarse escncizlmente ¢l doblado, hace gue las manchas

se cumboxronen. Rsta promaturas traensferencia se evita me-
a

g seleccidn de lss tinturcs.

10

Se orepsrd ls sisuilente mezcls de sblidos para probar

el funcionawmiento en fibrica sora deblado y laminacidn

15 AsCl -

CuS0y - 1C cartes en peso;

Ocre awparillo (dxzide de hierre hidraiado
gue puede contener una neguefia cantidad de
arcilla) - 50 v=ries en peso,

20 Bl comuuesto anterior esid a 1la vente en el corercio
con el nombre de iezcla de Ltintura de vlata ( Silver S

wieE o 4 o [ e _ F : ey~ o N, A
dixture ) numerc 24760, de ls C'hommel Jowpany. A LOG gra-

mos de 1= wezcla antericy ze
20 cm? de aceite de pino, La mezcls resulisnte cse triturd
25 en un mclino de bouleg durante 17 herss, obieniéndose una papi-

lia utilizable vara su cusleo cowo tTintura. Una mancha de es-

ta paplilla se secd en unos 45 segjundos sobre el vi idric, ligera-
mente cuzliente, gue venie de una seceidn lavadora-secadora al
horne ccntinuo de doblado.,

20 Esta mezela produjo unz buena y fuerte mancha amarilla,
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una vez =ulicada 21 vidrio y caldeada por lo menos a 10502 F
( 565,52 C ) durante 10 minutos., A 10CC® I (537,82 C ) duran-
te 10 winutos, la menc .a se colored wmuy Jdébilmente, mientras
T RN SRR S, -
se icrmO wsnchz slguna,
abvblicaus en manc.es de grroxima-

mi ) de uiémetro, ¥ en 4dlversos

{ 0,025 sm )}

ae 0,00L pulged
a m3s de 0,00% zulgadass ( C,076 mm ) mediznte el usc de un

cuentzpotas o de un Jrasco de presidn y une eguje hipodérmi-

10 ca, a la superiicie ~ior de la lédwmina inferior de 200

werejas de doblsdo, pzrejss gin marear

en una operacidn de

viascidn o islts de coincidencia en lss exbtrewidades longitu-

- ' dinales de lss léminass de l=s parejes sin wercsr as-
2

15 cendieron hasta a 1/8 de vulgzia ( 3,2 mm ) despuéds de o . ma-

2

en tantc cue ests desviacidn se eliwind esen-

claglmente de mcdo completc en las purejes doulsdes manchadas,
Laciendo vixrisor el espesgor de las manchas swplicadas del

mouc anterior se obbtuvieron algunos resulitadacs interesantes.,

20 Por ejemplo, se determind que el espesor dptiwo sora lz tintu-

era el de 0,002 puls ( 0,051 mm ), Les wen-

chas de un espesor Indericry z 0,001 pulssde (0,025 mm ) no

senien 1o lémina supericr durante ls overscidén de doblodo, en

en espescres ae mas de 0,003
25 culpedes (0,076 mm ) haclan ¢ue las léminas de la vareja que-

iado separadas unes de otra

d¢ando por resultado la
ovtencidn de laminados defectuoscs, bien porcue el asceite del

autoclave ubilizzdo en 1= lsminszcidn penetrsrs enire lss 18-

o bien vor

minss de vidric ¥y la caua

30 producirse fracturas originadss eu las manchas gruesas o en

Q



sus cercanias al hacerse pssar el conjunto plastico-vidrio

vor entre redillos de prenssdo o UeETOS,

Si bien se ha conseg.idc una consldersble preduccidn

: g . = - Ly E g P - 3
de parebrisss utilizeando le mezcla esvecliilicae vrstosa arri-

5 ©ba mencionada, low coatinusdes exwverisentos llevados a ca-

o L S s,
be con dicha wexzcls indicarca gue TCGTLEN ORLENEYsSe compues-

tos zdecusdos medlsnte ls merzclz de 100 sramos de la mix-

(O

tura de sdlidos con uns cuntidsd comprendida entre unos 150

= .
v 500 em” de un vehfculo licuido, tal como el metenol y

10 pequefias cantidades de =ceite de pinc. Ll acelte de pino
es convenlente para sumentsr le viscosldad de la papills,

impeiir Que se extienda excesivamente y roegular la veloci-

4

=, n sceite ue pino essecizl-

ad dae secsdo de la

[w7]

mente =ziecuado es el gue se vende en el comercio bajo el

15 nombre registrado de "Drskolene', Se han obitenido resul-

fordica del doblado comercisl de ls

e

Pittsiurznh Plate Glass Compeny con una concentrscidn de zcei-
o

te de pinc con rscpecto & la mezcla de sdlidos de tintura

de pla+ta de 1 cm? de aceite de pino por calas U graowos de

20 mezela de sdélides. Ahors bien, esta reclocidn puede voriar
1A S8 I vt TR SO g £ OT l At :] A~ l 3 o Ter oo

segun el tilemwe concumido por el cicle de dolledo & Tempera
turas elevzise (10002 ¥, o zeen 537,8° U, y mdés ) y los de-

4 s ; R S LS — . i
mes componentes del vehileule liguido, g convenisnte gue lg

viscogidad de la papilla zes ezenclaslmente equivalente a la

- P, s A 3 PR S
la compogicidn descrita en

25 de lz gapilla obtenida wedico

Scn zeeptables como tinturas o compuestos de Teilir,
mezclas s0lides varisbles de 12 2 50 grauos de cloxurc de pla-
ta, 3 a 1% gremos de suliwto de cobre y el resto de ccre ama-

20 rillc vor ceda 100 grawos de s61lid g, siempre gue 12 relacién

- 10 -
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en peso de cloruro de plata & suliato de ccure se mentenga en-
tre 2 y 6. Un contenido de pleta menor gue el minimo pPropoxr-

cionado por 13 partes de cloruro de plata por cads 100 pzries

de sdlidog, en peso, no did capsmcidad de trancferencia 1o

“ines de fabricacidn comercisl. ILas

0
Fis

bastente buena para lo

tinturas gue contienen més de 50 grawos de cloruro de wnlata

por cadz l0C gramzos de sdlidos preczentszn una progoreidn de

rleta 1lnnecesarismente elevads, y son demasiszdo costosas pa-
ra justiiicar su eupleo.

BL tlnte produclso por ls wmezela anterior se atribure

al contuniio de platea wel cloruro argéntico. L1 sulrato
dz cobre provocs el tefilde del vidric acelersnac el oscure-
cimiento o tinte de la plata contenida en dicno cloruro.
Ahora bien, la proporcidn relativa de sulizto de cobre al

cloruro de ©tlava no deuc inclinsrse denesisdo en Zavor del

sulfoto de cobre, o de lo contr rio ze sserxificsrd el conteni-

do de plata de ls wmezcls v delord de ~roducir sl tinte deses-

v
e

ace. El occre smzrillo, wue e3 vn tinte incrpénico consisten-

te ecencialmente en &xido Térrico nidrstsdo (27 e 50, B Q) tiene

./

atilidad en estz mezcls cowmc poriador del cloruro de plata.

E

24 de Llumpurezszs de sycill

La veguetia car

ciertus ocres simerlllos no prousce efecto
en le operscidn de tinte.
3¢ hen oLTewnluo excelentes menchzs O sefizles de coin-

cidencia mediante el “e una tintura de plata incor.o-

nla circalar gue fud cclocada en la
superficie superior de la lduwina infericr de una pareja, antes

s de ldminas sobre el molde de doblar.

O]

de depositar las pavej

w

A tewversturss muy prdéiimas a lzs de doblado, esta cal-

¢

comania produio unas manchas fueriemente coloreadas en ambas



su zecplanientoc durante el montaje

PR vy
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ldminas, facilitzndo as

una vez introducida la capa intermedis de pléstico,

x 4 A
cosnuesto golide

Ut

mezela de H0 orauos e Ul
‘e slote, convendlendc un 4C % en pezo de AgCl,
ern “eso de Cud0, y un 50 % en peco de ocre amerillo,

con 150 cm” de =clucidn de polivinil

10 etancl conterniendoe polivinil ©
1z ionssnto Chexieal Compeny con el nembre comercial de
B-72A ) v 10 cr” de acuite de o tritursnde la
en un molino de bolss durente 40s hnoras v media

Dutver

mezela
Se zgrepnrsron 30 ¢ idn aiicicnsl de po
La inezela e extenuid sobre pa=

15 ral para limpicr el
auz cape de al-

] i sir be auihecivo. Des-

pues e delny secar la meszcla extenalda scbre el uwapel, se
Cedos Doyueilos dilscoes del

SRt RER

obrtuvieron con vunzdn © o
, de 3/16 y 1/8 de

pulgada ( 4,8 vy 3,

¢ . .
2Bl Lupres

20 pagel

) de didmetro,
Jumelie-

zrlicd simpleuente

wrocedlendo

M

le la

ot
o
ey}
j&]
joT]

ISESR RN
[ 8

=3

1ruysndo

vidrio,

£
\ﬁ

lzs 1dminss ‘e

»
e g e an me
CCLILon un

copeser conrendido

o aIY: )
{. , L J s
¥ oCcinco Jzs e g de vi-

30
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rio con discos de 3/16 ulgadas (4 de dlémgtro

7 otros velnte var jas adicicnales con dizcos de 1/

[ile
(28

, en lugeres situsdos aosroximada-

4 oqu ) del porde de 1z 1dmina in-

tro de las nortes fucrtemente couwbadzo Jo le
~CETIaron todsgs upa bue-

de lz lédwmina intverior a la

na tran
. 2 .
superior, pors su sdaptacién ¢ acoplaniento subsiguiente.,

Ie inspeceidn finsl de lou conjuntos lsainsdos despuds

NS LnTUriicd la ol l g e

de la lowir Ztice, no reveld

d
inclusidn alguna de acelite en nin una de las manches de ningu-

nc de los conjunitces, L1 método descrito en el e jemplo IT Sé
preiiexre 31 del ejemple I porque el csapesor de lag manchas
se puede regular con mayor precisidn vy, 00r tento, es més
adecuado a los fines de produccién en gran cantidad.

T"J""LL‘T‘L(} ITT

Otro método gue, seglin se he visio, es adeccusdo para la

b

aplicacidén de l=s manchss de Sintura, consiste en depositar-

1=8 a *traves de una pantalla de estarcido. Tna tinturs uti-

czvata form=da esenclalmente

o
)
N
)
[
o
o
o}
H
@
o
’.J
ot
[
sl
Q@

»or 10
sramos de la tintura de _lats ne 24760 de ls Q'Hemnel Con-
pany ( 4g de AgCl, 1z de CuSQ, ¥ 5. de ocxre

7 cm5

do eran demasizfo lentas purs una a;
obtuwieron mejores resultaios esupleando |
pego, de Lla mezcla de sblidos triturada en molino

Pu
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termopldsti-

de bolas con una cera texw

ca se utilizd aceite Vitro 750 caliente. Lz mezela fud apli-
- - . » - e . A

cada en Torma de tinturs s través de unaz pontalla metalica

e fusidn de l= ce-

Cu

de estzrcido, wmantenida 2 lo

ie ¢ ) aplicdndole

1
nna tencsidn eléetrics de corriente z2lterna e la pantalla. Te-
te wmétode de aslicacidn produjo una Luena transierencia de las

o . e
cen ls cue eg ositle 2pli-

manchss, Ahora blen, la
car la ealcomania ha determinsdo comevcialmente el emplec de
este cistcema de oslecomanias pera la produccidn indussrisl,

- ~ R - bl . 2 B &
les ¢ “intures de vleba especiflica-

[ I | ~ .
Si vien lzs merme

mente gon preforidss, hay tenmbidn otros materisles,
tales comce los fritzs de viiric ¥ esmalie de cclores, y pa-

eiemplo, 1101, LiXNO_ v 1Li, 00, cue v .=ultan adecuados para

. . ¢ R ) . 4
vore gas de lominas de vidrio con el fin de asesuvrar su

-l

R N = - £
COoOLNCILCnCLs 10“”163 del dotlsa

L0 O encorvamientc, ceniorme

eaucido a

finzl de laminscidn con 1z
Asluismo, si bilen se hon espo unos ti-
- 4 oo .

pos particuleres de vehl feulo liguido, incluyendo un slechol

v el aceite de pino, se sobresentilende gue pueden euplearse



R T

i

239665
muchos 1lfguidos miscibles ccn los séiidos indicados, gue ten-
gan la viscosidad adecuada y las dends caracﬁeriétioas antes
citadas sara el vehfculo lfguido. Bn otros términos, el vehi-
culo 1fguidc puede incluir wuch0s comoucsios dlstintos de

5 las mezelss de alecholes 7 ecelten, sieupre gue el liguido
0 1a mezcla de liquidos no rezccicnes gquimicamente con los
sélicdos contenidos en la sezels 2erjudicendic las propieda-
des de tinte de éstos.
Eeta golicitud, yue corresnonde a la prescntzia en Ts-
10 tados inidos de América, el 14 de vebroro de 1957, bejo el -
némero 640.195, se acogé & los beneficics del srticulo 51
del vigente Eststuto-Ley sobre Jropiedad Industrizl.

15
Los punios ae invencidn progis y nueve gue se presentan

para gue sesn objieto de esta Patente de Tnvencidn en Espaiia,

son los siguientes:
e,- Un método de uroducir conjuntos de hojas de vi-
20 drio laminarcs que comprenden un psr de 1dminas de vidrio com-
o . - L .
nadas v una copa intsrmedis de plastico, en el gue la psreja

de 14minas de vidric se apils sobre un molde de doblar, se

dobla de moic simulidneo wor sowetimiento de las léminzs a tem-
peraturas de sblandawiento del viurio, y se sepera con el fin

srmedia de vlistico antes de la la-

cl‘

25 de introducir la capa in

minacién, caractorizado por La z31licacidn de un compuesto de

tefiir a una superiicle de una ae las ldminas de vidrio en

n

an var de puntos o lugerss distancisdos a lo largo de su moir-
gen, antes de apilar las léminss para el deblado, siendo el

de trznsferir una parte de su tinte

- 30 compuesto de

t
H
\J%

1



a las superficies enfrentadas de les lémines de vidrio ap

das, a elevadas temperstursc en la rezidn del punto de ablanda-

ldminss de vidrio combadas

3
l_.J
o

0

miento del vidric; y alineas
vor coincidencia de los puntos citedos, después de introduci-
5 da entre ellas la cspa infermedia de pldstico, psra aseu -
rar una alinescidn adecuada de la2s ldminas de vidrio en el
conjunto a lauminar,
29 ,- Un mdtodo conforme & la rocivindicacidn 1, edapita-
do pera fabricar conjuntes laminarcs de vidrio y pléstico con
10 una pzrte longitudinsl de curvatura relativamente suave que
se funde o combina por sus extrenidndes longitudinsles con
reciones de curvatura relstivsumente pronunciada, ceracteriza-
dc por ¢l hecho de gue cl comruesto de tefilr se aplica 2 una
de las lAminss de vidrio en puntos-situzdos a lo lergo de un
f15 lzdo de l2 lémina adyacente a 1las regiones de curvatura re-

lativanente pronunciacz, y hacia dentro de dichas regiones.

k]

5o, un método conforme a la reivindicacidn 2 en el que

=

la parte lonpltudinal se funde

W

0 combina gor una extremidad

[¢

letersl con una rczidn combzda en sentido transversal con res-
20 pecto a la pzrte longitudinal, caracterizado por el hecho de

que una ae les 1ldminas de vidrio estd tetida en puntos distan-

]

ciados de la extremidad lestersl.

<

22 .- Un método coniorme & cuslguiere de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado por el hecho de gue el com-
25 puesto de tefldr se aplica a la cara supericr de la lémina in-
Tericr de la pareja gue ge ha de deblsr de modo simultdneo.
50 ,- Un método conforme a cualguiera de las reivindica-
ecicnes precedentes, carscterizado por el hecho de ue el com-

puesto de teiiir es aplicado dentro de un marzen de 3/8 de

30  pulgada ( 9,5 ma ) del borde de l& ldmina de vidrio.
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62,- Un método conforme a cuslquicra de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado »oxr el heche de gue las man-
chas del compuesto de teflr se aplicen a espesores compren-

didos entre 0,001 y 0,003 pulgadzs ( 0,025 y 0,076 mm).

o

72,- Un método conforme 2 lz reivindicecién 6, ca-
racterizsdco pér ¢l necho de gue las manchas gel compuesto
de teflir =ze aplican en un espesor del orden de 0,002 pulgadas
( 0,05 mn ).

82,- Un wdtodc conlorme a cuslcuicrs de las reivindi-
caclones prece:entes, ciracterizado por el hecho de yue 100

partes en peso del compuesto de iteflir consisten esencialmente

@

en una wezcla de sbélidos conteniendo de 13 gz 50 partes en peso
de ApCl, de 3 a 13 partes en »pcso de CuSO4 y el resto de ocxre
amarillo, dispersados en un vehlculo 1i{guido, estazndo la rela-
eidn de AzCl & CuSO4 comproendida entre 2 y 6,

ge, - Un método conforme a la reivindicacidn 8, caracte-
rizadec por el hecho de qgue el compuesto de teRir consta esen-

cialmente de 40 partes en psso de AuCl, 10 partes en peso de

w

0

CusSO, vy 50 uartes en pe de ocre amarillo, dispersas en el

4
vehiculo liguido.

10¢,- Un método conforme & 1a reivindica:idn 8 o 9,
caracterizado por el hecic de gue el wvehiculo liguido consis-
te esencizlmente en un alcchol y aceite de pino, teniendo una
viscosidad esencialmente eguivalente a la obienids 2l mezclar
1 parte en volumen de aceite de pino con 10 partes en voldmen
de metanol,

1le.- Un método conlorme a cualquiera de las reivindi-
caciones 5 a 10, caracterizado por el hecho de gue el vehiculo
liguido consiste esencialmente en una sclucidén de polivinil bu-

tiral en alecchol, y aceite de pino, teniendo una viscosidad

- 17 -
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esenci almente equivalente a la obienida 21 mezclar 15 par-
tes en vollmen de una solucidn 2l 5 % en peso de palivinil
butiral en etanol, 1 parte en voldimen de aceite de pino y
3 parbtes en volimen de eTsuol.

122 ,- Yn ndto0do concorme o cualguiera de lass reivindi-

srzacterizado oor el hecho de gue sl
% 4

compuesto de tefiir se aplica en forma de calcomania,
132 .- Un método conforme o cuaslguiera de lzs reivin-

dicaclones 1 a 11, carscterizado por el hecho de que el compues-

i

ie gotas.,

[}

3
[@]
o

to de tedlr se aplica en I

I«

‘orme a cuslgulera de las reilvindica-

142.- {n méholo cor
[

ciones 1 & 11, carscterizado vor el hecho de gue el compuesto

5

de tediir se atlica en forma de pinturs a través de una pantallz
de estarcir.,
15¢,- Un métodc conforme a la reivindicacidn 14, caracte-

e estsrecir es caldeadsa

o

rizado wexr el hecho de gue la pantz=lla
esencizlmente a la tewperatura a la cual se licida el compuesto

de Teflir.

Jte

162.- Un método de prouucir conjuntos de hojas de vidrio
laminares.

Tal y cocuwc se ha descrito en la ilewmoria gue antecede, pa-
ra los fines ¢gue se han especiiicado.

Esta Wemoria consta de dieciocho hojes escritas a maguina

Lor una sola de sus caras.

vaieid, g9 ) ENF 1958

PL.A,

c.
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