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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La R atente de In vención  a que nos vamos a re­
f e r i r  en la  p resen te  Memoria D esc r ip tiv a  y adjuntos d i­
b u jo s , t ie n e  por ob jeto  asegurar la  ex c lu s iv a  exp lo ta ­
c ió n  en España y sus te r r ito r io s  dependientes de un nie­
vo sistem a de fa b r ica c ió n  de cerchas desmontables de 
hormigón pretensado#

Con e l  nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  de cerchas 
desm ontables de hormigón pretensado objeto  de e s ta  Pa­
te n te  se consiguen im portantes v en ta jas sobre todos lo s
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sistem as actualm ente co n o c ía o s, consigu iéndose la  fa b r i­
cación  de unas cereñas desm ontables de hormigón p retensa  
do, que en igualdad de r e s is t e n c ia  r e su lta n  mucho más, 
l ig e r a s  mucho más económ icas, de fa b r ic a c ió n  más rápida  
y de un montaje sumamente f á c i l .

Para hacer más com prensible la  c o n stitu c ió n  y 
c a r a c te r ís t ic a s  de e s te  nuevo sistem a para la  fa b r ic a ­
c ió n  de cerchas desm ontables de hormigón pretensado, en 
la  d e scr ip c ió n  que sig u e  nos referirem os a la  lámina de 
dibu jos que se  acompaña que co n stitu y e  un ejemplo de rea  
l iz a c ió n  p r á c t ic a , naturalm ente que tratán dose de un 
ejem plo a c la r a to r io  e l  d ibujo en cu es tió n  deberá in te r ­
p reta rse  con amplio c r i t e r io  y s in  ca rá cter  l im ita t iv o  
alguno.

I&i l a  f ig u r a  1 se rep resen ta  una v i s t a  en a l ­
zada de una cercha debidamente montada, en la  f ig u r a  2 
un d e ta l le  enpplanta y la t e r a l  de la s  p ie za s  de unión 
d e l v ó r t ic e  su p erior de la  cercha y en la  f ig u r a  3 una 
v is t a  en p lan ta  y en alzada de la  unión h o r iz o n ta l in fe  
r io r .

En d ichos d ib u jos se  in d ic a  por - 1 -  una de la s  
p ie za s  su p eriores de unión, por - 2 -  la  otra  p ieza  supe­
r io r  de unión, con sus re sp e c tiv o s  t ir a n te s  - 1 ' -  y - 2 ' -  
por - 3 -  e l  t o m i l l o  de f i j a c ió n  de la s  p ie za s  - 1 -  y - 2 -  
por - 4 -  la  p ieza  m etá lica  de unión h o r iz o n ta l in f e r io r ,  
por - 5 -  la  p ieza  de unión de uno de lo s  extremos de la  
p ieza  —4— a la  cerch a , por - 6 -  la  p ieza  de unión d e l  
otro extremo de la  p ie z a  - 4 - ,  por - 5 ' -  y - 6 ' -  sus r e s­
p e c tiv o s  t ir a n t e s ,  por - 7 -  lo s  t o r n i l lo s  de f i j a c ió n  
de la  p ie za  - 4 -  a la s  - 5 -  y - 6 -  y por -d -  y - 9 -  la s  dos
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p a rtes independien tes de hormigón pretensado de la  cer­
cha propiamente d ich a .

Para la  fa b r ica c ió n  de cerchas según e l  sistem a  
ob jeto  de e s ta  Patente se  co locan  en e l  molde correspon­
d ien te  la s  p ieza s m etá lica s - 1 -  y - 2 -  unidas por e l  to r ­
n i l l o  - 3 -  colocándose asimismo en e l  lugar d e l molde que 
corresponde según la s  dim ensiones de la  cercha a fa b r i­
car la s  p ie z a s  - 4 - ,  - 5 -  y - 6 -  debidamente unidas por me­
d io  de lo s  t o m i l l o s  - 7 - .

Las p ieza s  - 1 - 2 —, - 5 -  y  - 6 -  e stá n  c o n s t itu i­
das por dos planchas m etá lica s  de forma rectan gu lar uni­
das entre s i  por unos t ir a n te s  - 1 ' - ,  - 2 ' - ,  - 5 ' -  y - 6 ' -  
respectiTpamente sobre lo s  cu a les se  unen lo s  extremos de 
lo s  alambres de acero que con stitu y en  e l  armazón d e l  hor 
migón p retensado.

A si p u es, una vez colocadas en e l  molde la s  pita 
zas - 1 - ,  - 2 - ,  - 4 - ,  - 5 -  y  - 6 -  t a l  como se ha in d icad o , se
unen por medio de alambres de a cero , la  p ie z a  - 1 -  y la  
p ie za  - 5 -  por una parte y l a  p ie za  - 2 -  y la  p ieza  - 6 -  
por otra parte y una vez debidamente colocados Iso  alam­
bres de acero se in y ec ta  e l  hormigón y se oomprime a la  
p resión  deseada.

Cuando e s ta  operación ha, s id o  terminada r e su lta  
fá c ilm en te  desmontable la  cercha fab r icad a  bastando para 
e l lo  a f lo ja r  e l  t o m i l l o  - 3 -  de la  unión su p erior y lo s  
dos t o m i l l o s  - 7 -  de la  unión in f e r io r  quedando totalm en  
t e  separadas la s  dos p orcion es complementarias - 8 -  y - 9 -  
que co n stitu y en  la s  dos p a rtes  independien tes de la  c e r ­
cha de cemento pretensado y quedando asimismo separado 
e l  t ir a n te  m etá lico  de unión - 4 - .
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la z  cerchas fab r icad as de acuerdo con e s te  sistem a , re ­
s u lta  mucho más f a c t ib le  y s e n c i l lo  habiéndose reducido
considerablem ente e l  peso de la s  mismas s in  dism inuir en 
lo  más mínimo su capacidad de r e s i s t e n c ia .

R esu lta  además sumamente ven tajosa  su u t il iz a c i!  n
por la  gran fa c i l id a d  de montaje y desmontaje de la s  
cerchas fab ricad as de acuerdo con e l  sistem a que se r e i ­
v in d ic a , siendo además su p rec io  de co ste  con sid erab le­
mente red u cid o .

D escr ita  su fic ien tem en te  la  n atu ra leza  y cons­
t i t u c ió n  de e s te  nuevo sistem a de fa b r ica c ió n  de cerchas 
desm ontables de hormigón p reten sad o , se ha de hacer cons 
ta r  que podrá r e a liz a r s e  en d iversid ad  de form as, tama­
ños y m ateriales, siendo también p o s ib le  la  in trod u cción  
de v a r ia c io n es  secundarias que no a lte r e n  la s  ca ra cte­
r í s t i c a s  e s e n c ia le s  que se expresan en la  s ig u ie n te

N O T A
Los puntos nuevos no conocidos n i practicad os  

en España sobre lo s  cu a les  se desea recaigan  la s  r e iv in ­
d ica c io n es de la  p resen te  P atente de Invención son:

!& .- Nuevo sistem a de fa b r ica c ió n  de cerchas 
desm ontables de hormigón preten sad o , caracterizad o  por­
que en e l  molde d estinado a la  fa b r ic a c ió n  de la  cercha  
se  co locan  previam ente, dos p ie z a s  m etá lica s con un 
punto común de c o in c id e n c ia , en e l  v é r t ic e  su p erior de 
la  cercha a fa b r ic a r  y porque en la  base h o r izo n ta l de 
la  cercha a fa b r ic a r  se colocan igualm ente otras dos 
p ie za s  m etá lica s  situ a d a s aproximadamente en una p o s i-
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Interm edia en tre e l  cen tre  y lo s  dos extremos re s­
pectivam ente de dicha base h o r iz o n ta l.

2 § .— Huevo sistem a de fa b r ic a c ió n  de cerchas 
desm ontables de hormigón p reten sad o , según la  re iv in d ic a  
oión  a n te r io r , caracterizad o  porque la s  p ieza s m etá licas  
de la  r e iv in d ic a c ió n  a n ter io r  e s tá n  compuestas por dos 
planchas m etálicas de forma g en era l rectan gu lar p ara le­
la s  en tre  s i  y unidas por dos o más t ir a n te s  y porque lae 
dos p ie z a s  d e l v é r t ic e  su p erior se  unen en tre s i  por me— 

j dio  de un t o r n i l lo  de f i j a c ió n  y porque la s  dos p ieza s  
de la  base in fe r io r  se  unen en tre  s i  por medio de un t i ­
rante m etá lico  y lo s  corresp on d ien tes t o r n i l lo s  de f i j a ­
c ió n  constituyendo dicho t ir a n te  m etá lico  e l  complemento 
de la  base h o r iz o n ta l de la  cercha.

3 6 .-  Nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  de cerchas 
desm ontables de hormigón p r e n s a d o , según la s  r e iv in d ic a  
c lo n es a n te r io r e s , caracterizad o  porque cada una de la s  
dos p ie za s  d e l v é r t ic e  su p er ior  de l a  cercha se  unen por 
medio de alambre de acero con l a  correspondiente p ieza  
colocada en l a  p o s ic ió n  te ó r ic a  de la  base h o r iz o n ta l  
de la  cerch a , efectuándose seguidamente la  in y ecció n  de2 
hormigón y procedinedo después a la  compresión d e l misme 
h a sta  a lcanzar la  p resión  deseada.

4 6 .-  "NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE CERCHAS 
DESMONTABLES DE -H03MCN PRBTEN3AD0" , de acuerdo en un 
todo en lo  e s e n c ia l  y f in e s  in d u s tr ia le s  a lo  d e sc r ito  
en la  p resen te  Memoria D escr ip tiv a  y gráficam ente repre­
sentado en e l  adjunto p lano para su mejor comprensión.

E sta  Memoria con sta  de CINCO hojas mecanogra­
f ia d a s  por una s o la  oara a doble esp acio  en 126 l ín e a s .

L Madrid, 20 Enero 1958 Por a u to r iza c ió n  d e l in te r e sa d o .-
*r.
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