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“"ENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO TEJIﬁO CON APARTEN
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La 1nvenc16n se refiere a un materlal de Ve

116n no tejido con aspecto similar al de un teﬂldo,

'especlalmente para su aplicacién como . entrerela en

piezas de vestir.

La Patente Alemana n2 1 635 577, muestra un
procedlmlento para la obtencién de una estructura si-
milar al tejido de vellones no tejidos por mq@io de
chorros de agia o gas dirigidos contra'su:supéfficie.ﬁ%
En.este caso se produce, al igual Que en el procedi-lz

miento por agujeteado mecénico,'una perforacidn del

-

" material de velldén y simultdneamente un abrazam1°ntq

mutuo de las fibras contiguas a los or1f101os produc1
dos. El producto asi obtenido es‘extraordlnariamentg
similar a un tejido por su aspecto y sus caracteris-
ticas. Si bien, no es conformable y por ello no puede*
utilizarse como material para entretelas. |
Adem4s, en los textiles de esta clase, al
igual que en los tejidos; la capacidad de plegado estd

en dependencia de la direccién de este, por lo que

~al utilizarlos como material para entretelas, hay que

hacer coincidir el curso de las perforaciones con el :
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corte de una forma exacta, Con elib se produce un por

centaje considerable de recortes y desechos no éprovg

chables.

Otro inconveniente respecto“é la utilizacién
de textiles de malla abierta como material para entre
telas, consiste en que estos presentan una reducida
resistencia al roce en la zona superficial, por lo gque
al poco tiempo de uso se produce el desprendimiento
de nmuchas de sﬁs fibras y se forman “pelotillas", Esta
estructura de malla abierta, obliga ademds a la apli-
cacidén especifica de una masa adherente en la- parte
inferior. Si esta aplicacidn es uniforme, puadqé;apag
recer entonces deficiencias en el aspeéto subérficial
del material de forrado, que como, por ejemplo, al
dérles-aspecto de "muaré", son considerablemehﬁé:inqg

seables. ' | B

.
oS

Conocidos son también otros materialéé para.
entretelas a base de un velldén isotrépico no téﬁiﬁo,
sobre cuya superficie se aplica una masa adheréntet
distribuida estadisticamente. Sin perjuicio de 14’ ca-
pacidad transpiratoria, se garantiza asi una ei%élénte
unidén en su parte sdperior, evitdndose dichos efectos
de “muaré", La parte interior de 1és prendas de ves-
tir asi equipadas, presenta una forma demasiado insul:
sa para cumplir las altas exigencias de la moda. Por |
ello, se ha empleado con frecuencia un forro interior
secundario adicional,

La presente invencidn tiene por base el de-

sarrollo de una entretela plegable, muy resistente al

roce, y que posée respecto a su conformacidén uniforme
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en todos los sentidos con independencia del sentido
visual, un.asﬁebto de su superficie similar al de un
tejido. |

Este problema se solucioné con un material
de vellén no tejido del tipo mencionado al prinecipio,
de forma que ésta con una disposicidén homogénea de su

parte superior, presenta un dibujo gofrado regular a

‘base de superficies separadas localmente, con un did-

metro méximo de 0,45 mm y a una distancia mutua méxi-
ma de- 1,0 mm, apareciendo superpuesto. un dibujo estam
pado uniforme ligante o de unidén a base de superficies
sebaradas localmente con un didmetro méxiho dg;Q,45,mmf
y:a una distancia mutua médxima de 0,7 mm.y tal indica-
qidn resgpecto al}diémetro de las superficies,”sg?refig
re a que con ello se piensa siempre en el estipgﬁo 1i
neal médximo de sus superficies. En una ejecucién en for
ma rectangular.se entiende asi la longitud de.ié dia- |
gonal. o

Se entiende por distancia mutua, la di_s"tan-
cia entre si de los bordes laterales de las supgificies
¥y no la distancia hasta el punto central. Para Eahée-
guir una distribuci6n estddistica de sus superficies,
que no es la preferente, en el sentido de esta invencidn,
se entenderd por superficie coﬁtigua, la que sus bordes
laterales no se encuentre a mds de 1,5 mm. de los bor

des laterales de la superficie inicial. En el sentido

. de esta invencidén se prefiere una distribucidén geomé-

trica uniforme con distancias iguales ‘entre tales su-

perficies.

Los puntos de unién y de gofrado se disponen
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preferentemente en hileras de forma paralela o perpen
dicular al sentido de las fibras. En este caso se con
sigue un aspecto exterior déptimo del tejido.  Si bien,
también éxisté la posibilidad de diéponer las hileras
en un 4ngulo cualquiera en el sentido de las fibras,.
Igualmente es posible una disposicién estddistica de

los puntos de unién y gofradb; en este caso la distan
cia media entre punto y punto, deberd corresponder a

la anteriormehte indicada. Con la disposicidén preferi
da de las hileras en forma paralela o perpendicular -

al sentido de las fibras, es posible mantenen;igual

la distancia en ambos sentidos o tamb;én mqufiép un
s?ntido que en el otro, si bien, en ningﬁn cééé—se
sobrepasard la distancia antes indicada.

Mediante la superposicién mutua déuiag:di-
bujos estampados y gofrados se consigue un éféééa
éptico, que corresponde ampliamente al aspéqt&fie unvggg
tejido. | |

Es ademds de gran importancia,el que.median

-te una reducida cantidad de medio adhesivo esféﬂpéda

en la superficie del velldn no tejido, se obtiéﬁé?una
me jora extraordinafia de la resistencia al roce, sin
que se perjudique apreciablemente su capacidad de plg
gado. De acuerdo con una disposicidén especial, se'ha; !
previsto que el adhesivo contenga un aditivo de colofag
te, mediante el cual se consigue diferenciaria del o

color de la guata., Al respecto se ha revelado sorprqg

dentemente que la clase del aditivo colorante no tiene_

ninguna importancia, y que se pueden emplear con los

mismos resultados tanto los tonos marrones oscuros
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como los amarillos. La eleccién queda simplemente al
gusto del usuario dentro de sus puntos de vista., En
el marco de ia presente invencidén sélo se exige de un
modo general‘éue la estampacidn délmédio adhesivo cqg‘
tenga un aditivo colorante. Mediante este aditivo co-
lorante en unidén con las demés propiedades de la rei-

vindicacién primera,se provoca de forma sorprendente

el efecto éptico de una estructura de tejido esponjo-

sa. Este efecto no era de esperar en principio, ya que
las superficies gofradas y las superficies estampadas
no estédn adaptadas mutuamente en una correqunggncia
pefmanente continua. Por otra parte, se ha de@qsﬁrado
como una ventaja, el que la distancia mutua éntre las
superficies del dibujo estampado del medio adhes;vo,
sea menor que la distancia entre las superficiegggel
dibujo del gofrado. Como particularmente ventéigso

al respecto, se .ha revelado el que la distancia;éhyre»
las superficies del dibujo del estampado correébbﬂde
del 50 al 95%, con la distancia de las superficies
del dibujo del gofrado. En la fabricacién cohtiﬁ@é:.
del velldn no tejido conforme a la presente invén&izn,
se produce normalmente una alteracién constante de la
correspondencia mutua entre las diversas superficies
entre si, y mientras que en una zona parcial_determi—
nada,se encuentran superficies de estampado én la zo-
na intermedia de las superficieside gofrado; en otra
cualquier zona parcial, pueden estar completamente
superpuestas con'las superficies de gofrado. Sorpren-

dentemente, éstas irregularidades que se presentan en

el velldén no tejido conforme a la invencidén, no oca-




145.-

1500-

155.-

1600-

1650"‘

1700""

i

sionan perjuicios respecto a la im;gen dptica de 1la
superficie del material, sino que mds bien al contra-
rio, queda reforzada ventajosamente la impresién de una
estructura tejida. Esto puede ektendérse ocasionalmen
te a las dos superficies del vellén no tejido conforme
a la invencién. Segin una disposicién especial, se ha
previsto que las superficies que forman el dibujo del
gofrado y las que forman el dibujo del estampado, ten
gan la misma forma y/o tamafio. Igualmente se ha reve-
lado ventajoso, el que la distancia entre las superfi-
01es del dibujo del gofrado y del estampado,<sea igual,
tanto en el sentido longitudinal como en el t*éﬁsversal.

. Las superficies de los dibujos del gofrado
y_del estampado, pueden estar limitadas por formas cir
culares, cuadradas, rectangulares, elipsoides:dﬂior
una combinacién de todas estas. » ”wfﬁ

Debido a las posibilidadeé resultantes de es

tas multiples variaciones, es posible~modificar*ténto
el aspecto, como igualmente también la resistenéia me
cdnica de la superficie del vellén, conforme a-Iaiin-
vencidén, particularmente en lo que se refiere éié&
utilizacién como maferial de entretela. De este modo,
existe la posibilidad de adaptar el aspecto del vellédn
no tejido a las miltiples tendencias de la moda, ¥y

utilizarlo sin revestimiento, mediante forros secunda

rios para el equipamiento de prendas externas con gran

- des exigencias. Este material de velldén, tiene gran ca

pacidad de transpiracidén y particularmente respecto

al equipamiento de prendas externas, se obtiene as{ una

me jora adicional en su confortabilidad de uso.
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Para la utilizacidén del vellén n; tejido conforme a
esta invencién,como material de entretela en tejidos
externos gruesos, se ha demostrado ventajoso el empleo
de superficies con forma rectangulér para la formaci6n
del dibujo del gdfrado y estampado. La longitud de los
bordes laterales,para tal eleccién de las superficies,
corresponde ventajosamente a una relaéién de 2 a 3,

en donde la suma de la longitud y de la anchura de una
superficie tél no debe exceder de 0,9 mm. Las superfi

cies utilizadas conforme a la invencidn, presentan en

cualquier caso una estructura muy fina. Es -econveniente

. .

que la distancia entre las superficies gofradas sea

superior a 0,5 mm, y la de las superficies estampadas

este por encima de 0,4 mm. Asi se mantiene el sorpren

dente efecto de que el velldén no tejido confor@é a es
ta invencidn, puede utilizarse totalmente coh;iﬁéepen-
dencia de su sentido, sin que ello influya néééfiva—
mente en su apariencia dc fejido. Particularhéh%e se

obtiena asi considerables ventajas,respecto a la utili

. zacién de tal velldén como material para entreteias,

ya que los diversos cortes de la superficie dé la tira

del velldn pueden‘elegirse casi con total libertad,
Otra ventaja adicional,consiste en que la

estructura realmente cerrada del material de vellén

conforme a la invencidn, permite una distribucién to-

talmente neutra de la masa adhesiva dispuesta en su

parte inferior, segin una disposicién especial. La ma
sa adhesiva se aplica convenientemente sobre la parte

inferior del velldn, en superficies separadas entre si

con distribucidén uniforme o bien geometricamente irre
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gular y ocasionalmente en forma estadistica. De esta
forma,el velldn puede emplearse como entretela de fi—
jacién, adaptdndola Sptimamente a las mis diversas
exigencias especificas. Como masa adhésiva pueden uti
lizarse, por ejemplo, plastisoles de cloruro de polivi
nilo, poliamidas o polietileno, que se aplicardn por
estampacién, empolvado o segin el métodb de espolvo-
reado por puntos.

De acﬁerdo con la presente, pueden emplearse

diversas clases de vellones, siendo particularmente

esencial que. los mismos presenten una capacidad de

“conformacién independiente del sentido de sus ffﬁras,

Yy en los que sea posible el gofrado. Estos véli&ies no
tejidos conforme a esta invencidn, pueden reforzarse
con un medio ligante o de unién o con fibras, j'éﬁ‘los
que éste reforzamiento puede efectuarse de fordéﬁéén-
tinua con el gofrado. Igual y ocasionalmente es'ﬁdsible,
aplicar posteriormente un matérial prereforzad0°cdﬁ un
gofrado independiente del refuerzo. La estampacidn del
medio ligante o de unidn, se realiza con independéncia
del proceso de gofrado. Al respecto, se ha mostraﬁaizg
mo conveniente realizar el estampado después del pro-
ceso de gofrado.

La composicidén del adhesivo elegido puede -
igualmente variarse, si bien, preferentemente se emplean,
éster del 4dcido poliacrilico, estirol-polibutadieno,
estirol-acrilnitrilo copolimerizados o poliuretanos.

Segin la concentracién del medio de unidn o ligante,

se obtendra una diferente penetracidén en el velldn no

tejido basico.




235.~

240.-

2450_

2500“

. 2550"

260.~

.
-

En las entretelas que han de ser cosidas, es
preferible geheralmente, una penetracidén profunda, con
el fin de obtener un aspecto lo méds similar & un teji
do, en las dos caras del material de. velldn, y para
aumentar la resistencia al roce por sus dos lados. Por
el contrario, para las entretelas adheribles se pre-
fiere llegar a una menor penetracidn, con el fin de
reducir inevitables endurecimientos,

A esfa solicitud de modelo de utilidad, se

une una muestra del material de velldén no tejido confor

. me a la invencidn, como igualmente también urig 1émina

e

de dibujos en la que se representan las dos caras del
material en las que se aprecian los gofrados y éstam-
pados de gue estd provista.

En la figura 1, aparece representada la cara
rugosa del tejido 1, en la que pueden aprec1arse ma-~
croscopicamente. o en aumento la serie de Orlfléiés mis
0 Mmenos peludos que en su superficie aparecen dlSpues
tos alternadamente o al tresbolillo, y en la flﬂura 2
la cara mds lisa y perfecta en la que sobre dlchos

orificios alternados aparecen unos cuadritos d1~pues—

tos regularmente sobre los mismos.

Ejemglo:
Se procede a la mezcla de un 60% de fibras

de polietilen-tereftalato, 1,7 dtex (didmetro textil),
de 40 mm. y un 40% de fibras de polibutilen-tereftala
to, 1,6 dtex, de 40 mm., dando lugar a la formacidn
por medio de un cardador y de un colocador transver-—

sal, de un material de velldn de 40 g/m®, Este velldn,

es llevado y'tratado inmediatamente en una calandra de
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gofrado, constituida por un cilindro de acero liso y

por otro graﬁa&o, en la que a temperaturas de 2102 C,
se termoendurece y gofra a una velocidad de 14 m/min.
y a una presién lineal, es decir, por unidad de longi
tud de 30 kg/cm. Los cilindros de la calandra,tendrén

un didmetro de 150 mm. La superficie del cilindro gra

bado, presenta unos resaltes o relieves con una distri

bucién regular y con una superficie de 0,3 x 0,3 mm.
a una altura de 0,65 mm. La distancia entre dichos re
lieves o resaltes es de 0,9 mm., en sentido longitu-
dinal y transversal, medida de borde a bordés '

| Seguidamente después del proceso d?géhdure-
cimiento se aplicari a la superficie del vellsn no te
jido, un medio o material adhesivo colorante, utilizan
do para ello una plantilla de presidén de 0,1$vmé. de

P

espesor, 30 (mesh) malla. El medio adhesivo serd un
copolimerizado, constituido a base de butilester de
4cido poliacrilico, acrilnitrilo y Nemetil-acrilanmida,

que contiene un espesante de poliacrilato, asi como

-un colorante a base de pigmentos de éxido férriéé; El

”

velldén no tejido, recibe de tal modo un peso supéffi—
cial de 44 g/m°.

Seguidamente, en la parte posterior del ma-
terial de velldn,se estampa un terpolimero, como puede
ser,un pegamento fundido de poliamida, compuesto de
caprolactama, sal AH y laurinlactama en una relacién
de 1 : 1 : 2, segin el método de estampacidn a la lio
nesa en la forma conocida, mediante una plantilla de

17 mesh (malla), de forma que resulten o se utilicen

14 gr. de pegamento por m?,
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El material de velldn no tejido asi obtenido,
presenta en éu'parte superior un aspecto similar al de
un tejido de alta calidad, pudiéndose utilizar y armar
inmediatamente en prendas exteriorés, ¥ en las que
presentan como uha ventaja mds importante, el que ya
no se precisa un forro secundario. La parte interior
de las prendas equipadas con este material conforme a
esta invencidn,ofrecen o presentan un aspecto agradable

y de buen gusto.

Descrito suficientemente el objeto del mode

'io_de_utilidad que nos ocupa, nos queda sefialar se

“w %

trata de una de sus variadas formas de realizacién,

~

sin que sus modificaciones de forma, tamaﬁos;’materig

les empleados, etc., desvirtuen la esencialidad de su

*0 ¥

objeto.
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El modelo dé utilidad descrito recaerd pues,
sobre las siguientes reivindicaéionés:

12,~ ﬁENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO TE-
JIDO CON APARIENCIA DE TALY, caracterizada por cuanto,
su cara superior presenta una disposicidén homogenea
provista de un dibujo gofrado regular,a base de super-
ficies separadas localmente con un didmetro maximo de
0,45 mm. y una distancia mutua midxima de 1,0 mm, estdn
déle superpuesto un dibujo estampado,uniform?al%gante
o de unién, a base de superficies separadas lqcéigente,
con un didmetro mdximo de 0,45 mm. y una distéﬁéia MU=
tua méxima de 0,7 mm.

28,- WENTRETELA DE MATERIAL DE VELLBN”ﬁo TE-
JIDO CON APARIENCIA DE TAL", segin la reivindicacién
primera, caracterizada por quanto el medio adhé;ivo 1i
gante o de unién contiene un aditivo de color;“qdé se
diferencia del color del material de velldn.

32.- "ENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO TE-

P

JIDO CON APARIENCIA DE TAL", segin las reivindicaciones
primera y segunda,rcaracterizada por cuanto las super-
ficies que forman el dibujo de gofrado y las que for-

man el dibujo de estampado,tienen la misma disposicidn,

forma y/o tamafio.

48,~ "ENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO TE-
JIDO CON APARIENCIA DE TAL“, segin las reivindicaciones

primera a tercera, caracterizada por cuanto, la distan-

cia mutua entre las superficies del dibujo del estampa

do adhesivo, es menor que la distancia entre las super-
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ficies del dibujo del gofrado.

58,~ "ENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO TE-
JIDO CON APARIENCIA DE TAL", segin la cuarta reivindi-
cacibén, caracterizada por cuanto,lé distancia de las
superficies del dibujo_del estampado, representa del

50 al 95%, de la distancia de las superficies del di-

bujo del gofrado.
68,~ "ENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO TE-

JIDO CON APARIENCIA DE TAL", segin las reivindicaciones

cuarta y quinta, caracterizada por cuanto, las superfi-

'éies de los dibujos del estampado y del gofgadp, estén

dispuestas en lineas paralelas y perpendiculéfes al

sentido longitudinal de las fibras, y por las distancia

de las superficies dentro de las lineas del dibujo del

gofrado y de las lineas del dibujo del estampado siendo
Siempre iguales. ;

78.~ “ENTRETELA DE MATERIAL DE VELION NO TE-
JIDO CON APARIENCIA DE TAL", segin las reiviadicaciones

primera a sexta, caracterizada por cuanto, las superfi-

. cies de los dibujos del estampado y del gofra&o,festa-

ran limitadas por formas circulares, rectangui;fés,
elipsoides o una éombinacién de todas ellas.

88,~ "ENTRETEZLA DE KATERIAL DE VELLON NO TE-
JIDO CON APARIENCIA DE TAL", segun la septima reivindi
cacién, caracterizada por cuanto,la longitud de los
bordes laterales en la ejecucidn rectangular de las
superficies, se corresponde en una relacién 2 4 3, no
sobrepasando la suma de la longitud y de la anchura

un valor de 0,9 mm,

92,~ "ENTRETZLA DE MATERIAL DE VELLON NO TE~-
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JIDO CON APARIENCIA DE TAL", segin las reivindicacio-
nes primera a dctava, caracterizada por cuanto, su par
te inferior presenta una capa de material' adhesivo
distribuida uniforme, geométrica e irregularmente dis
puesta y/o ocasionalmente en forma estadisticamente.
102,- "ENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO TE
JIDO CON APARIENCIA DE TAL“, segin todo lo reivindica
do, caracterizado también por cuanto, una de las super
ficies es rugbsa y observada macroscopicamente, dispone
de una serie de orificios alternadamente situados o al
ffesbolillo unos con otros, y por tanto, en§di§posicidn
diagonal, los cuales son totalmente peludos>f75iestén
rodeados de las rugosidades gue producen 1aslfibras
que los constituyen, disponiendo sobre ellos, de una
serie de relieves en linea que le dan aspecté’%ﬁadri—

~

culado, entre cuyos orificios observados macfbéEBpiqg

[ 4
mente, aparecen también una serie de cuadraditds en 1i
neas regulares y paralelamente dispuestos entre-3i.

112,~ "ENTRETELA DE HMATERIAL DE VELLQN.NO TE

>

~JIDO CON APARIENCIA DE TAL".

Todo ello tal y conforme queda descriia; re
presentado y_reivihdicado.

Esta memoria consta de catorce hojas me cano
grafiadas y foliadas por una sola de sus caras, conte

niendo un total de trescientas ochenta y nueve lineas.

MADRID A 22 NOY. 1973




DE UN MODELO DE UTILIDAD, A FAVOR DE LA RAZON 50-
CIAL DE NACIONALIDAD ALEMANA CARL FREUDENBERG, DO-
MICILIADA EN WEINHEIM/BERGSTR (ALEMANIA), HéHNER-
WEG, 2. POR: “ENTRETELA DE MATERIAL DE VELLON NO
TEJIDO CON APARIENCIA DE TALM.

Escala variable. I




D. CARL FREUDENBERG

HOUA UNICA

ESCALA VARIQABLE

Machkid, 9 7 ¥OY,

1978
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